
บทที่ 2 
 

วรรณกรรมปริทรรศน 
 

2.1 การประเมินวฏัจักรชวีิต (Life Cycle Assessment, LCA) 
 

วิธีการประเมินวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ (Life Cycle Assessment; LCA) 

กระบวนการผลิตหรือการบริการ เปนการศึกษาถึงผลกระทบดานส่ิงแวดลอมตลอดวัฏจักรชีวิตของ

ผลิตภัณฑ หรือของกระบวนการผลิต หรือของการบริการนั้นๆ องคการระหวางประเทศวาดวยการ

มาตรฐาน (International Organization for Standardization; ISO) ไดนิยามความหมายของ 

LCA ไวในอนุกรมมาตรฐาน ISO 14040 วา “เปนการเก็บรวบรวมและการประเมินคาของสารขา

เขาและสารขาออกรวมถึงผลกระทบทางส่ิงแวดลอมที่มีโอกาสเกิดข้ึนในระบบผลิตภัณฑตลอดวัฏ

จักร” ขอมูลที่ไดจากการประเมินวัฏจักรชีวิตสามารถนํามาใชศึกษาเพื่อเปนแนวทางในการ

ออกแบบผลิตภัณฑ ของกระบวนการผลิต หรือของการบริการที่เปนมิตรกับส่ิงแวดลอมมากข้ึน 

(EcoDesign) เพื่อเตรียมความพรอมในการรองรับมาตรการตางๆ ที่เกี่ยวของกับส่ิงแวดลอมของ

กลุมประเทศในสหภาพยุโรปและประเทศพัฒนาอ่ืนๆ ซึ่งกลุมอุตสาหกรรมที่จะไดรับผลกระทบจาก

มาตรการเหลานี้เปนกลุมแรก คือ กลุมอุตสาหกรรม ตัวอยางของมาตรการตางๆ ที่จะบังคับใชใน

อนาคตอันใกลเชน ระเบียบของสหภาพยุโรปวาดวยสารเคมี (Registration Evaluation and 

Authorization of Chemicals; REACH) และกฎหมายการแปรรูป ที่มาของการประเมินวัฏจักร

ชีวิต (Life Cycle Assessment: LCA) สืบเนื่องจากวิกฤตการณพลังงานในชวงป ค.ศ. 1970 ทําให

ประเทศตางๆ มีนโยบายการประหยัดพลังงานซ่ึงสงผลตอการปลูกจิตสํานึกดานส่ิงแวดลอม 

การศึกษาการประเมินวัฏจักรชีวิตจึงถูกพัฒนาข้ึนและขยายรวมถึงการวิเคราะหผลกระทบจากการ

แพรมลพิษและของเสียที่เกิดข้ึน ตอมาภาครัฐของประเทศตางๆ ไดใหความสนใจในการศึกษาน้ี

มากข้ึน ทําใหมีการพัฒนาวิธีการวิเคราะหปริมาณผลกระทบของผลิตภัณฑสําหรับเปรียบเทียบ

ความรุนแรงของปญหาที่ตางประเภทกัน เชน การทําใหโลกรอนข้ึนและการลดลงของทรัพยากร 

เปนตน การประเมินวัฏจักรชีวิตคือกระบวนการวิเคราะหและประเมินคาผลกระทบของผลิตภัณฑ

ที่มีตอส่ิงแวดลอมตลอดชวงชีวิตของผลิตภัณฑ ต้ังแตการสกัดหรือการไดมาซ่ึงวัตถุดิบ 

กระบวนการผลิต การขนสงและการแจกจาย การใชงานผลิตภัณฑ การใชใหม/แปรรูป และการ

จัดการเศษซากของผลิตภัณฑหลังจากการใชงาน ซึ่งอาจกลาวไดวา เปนการพิจารณาผลิตภัณฑ

ต้ังแตเกิดจนตาย โดยมีการระบุถึงปริมาณพลังงานและวัตถุดิบที่ใชรวมถึงปริมาณของเสียที่ปลอย
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ออกสูส่ิงแวดลอม เพื่อที่จะหากระบวนการในการปรับปรุงผลิตภัณฑใหเกิดผลกระทบตอ

ส่ิงแวดลอมนอยที่สุดข้ันตอนการประเมินวัฏจักรชีวิตข้ันตอนการทํา LCA มีข้ันตอนหลักๆ 4 

ข้ันตอน ไดแก 
 

2.1.1 การกําหนดเปาหมายและขอบเขต (Goal and Scope) 
ประกอบดวยการกําหนดเปาหมายและขอบเขตหนาที่ของผลิตภัณฑ (Product 

Function) หนวยการทํางาน (Functional Unit) ขอบเขตระบบ (System Boundary) และระบบ

ผลิตภัณฑ (Product System) ข้ันตอนนี้มีอิทธิพลโดยตรงตอทิศทางและความละเอียดใน

การศึกษา จึงนับวาเปนข้ันตอนที่มีความสําคัญมาก เพราะถาการกําหนดเปาหมายและขอบเขตไม

ครอบคลุมดีพอ จะทําใหการประเมินสารท่ีเขาและสารที่ออกจากระบบ หรือประโยชนที่จะไดรับ

จากการปรับปรุงระบบนั้นทําไดยากและไมตรงประเด็น 
 

2.1.2 การวิเคราะหบัญชรีายการดานสิ่งแวดลอม (Life Cycle Inventory) 
เปนการเก็บรวบรวมและคํานวณขอมูลที่ไดจากกระบวนการตางๆ ตามที่กําหนดไวใน

ข้ันตอนการกําหนดเปาหมายและขอบเขตการศึกษา ข้ันตอนนี้รวมถึงการสรางผังของระบบ

ผลิตภัณฑการคํานวณหาปริมาณของสารขาเขาและสารขาออกจากระบบผลิตภัณฑ โดยพิจารณา

ถึงทรัพยากรและพลังงานที่ใชหรือการปลอยของเสียออกสูอากาศ น้ํา และดิน 
 

2.1.3 การประเมินผลกระทบตลอดวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ (Life Cycle 
Impact Assessment) 

เปนการประเมินผลกระทบดานส่ิงแวดลอมของระบบผลิตภัณฑ จากขอมูลการใช

ทรัพยากรและการปลอยของเสีย หรือสารขาเขาและขาออกที่ไดจากขั้นตอนการวิเคราะหบัญชี

รายการดานส่ิงแวดลอม โดยการประเมินผลกระทบเก่ียวของกับประเด็นหลักๆ คือ การนิยาม

ประเภท (Category Definition) การจําแนกประเภท (Classification) การกําหนดบทบาท

(Characterization) และการใหน้ําหนักแกแตละประเภท (Weighting) 
 

2.1.4 การแปลผล (Interpretation) 
เปนการนําผลการศึกษามาวิเคราะหเพื่อสรุปผล พิจารณาขอจํากัด การให

ขอเสนอแนะที่มาจากผลการทําการประเมินวัฎจักรชีวิต หรือ การวิเคราะหบัญชีรายการดาน

ส่ิงแวดลอม และทํารายงานสรุปการแปลผลการศึกษาใหมีความสอดคลองกับเปาหมายและ

ขอบเขตของการศึกษา ดังแสดงภาพที่ 2.1 
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ภาพที ่2.1 

ข้ันตอนการประเมินวัฏจักรชีวิต 

 

การศึกษาการประเมินวัฏจักรชีวิต เกี่ยวกับขอมูลและตัวเลขจํานวนมากจึงจําเปนตอง

ใชโปรแกรมสําเร็จรูปเขาชวยในการทํางาน ซึ่งจะทําใหสามารถจัดการกับขอมูลของกระบวนการ

ผลิตที่มีจํานวนข้ันตอนมากๆ ไดอยางรวดเร็ว มีประสิทธิภาพ และเสียคาใชจายที่ตํ่า รวมทั้ง

สามารถเช่ือมโยงขอมูลกับฐานขอมูลดานการประเมินวัฏจักรชีวิตที่ทําไวทั่วโลกได ปจจุบันหลาย

ประเทศในกลุมสหภาพยุโรปและญ่ีปุนไดผลิตโปรแกรมสําเร็จรูปข้ึนมาใช คงถึงเวลาที่ประเทศไทย

จะตองจัดใหมีฐานขอมูลตางๆ เพื่อใชสําหรับการประเมินวัฏจักรชีวิตของผลิตภัณฑ หรือของ

กระบวนการผลิต หรือของการบริการ ทั้งนี้เพื่อเปนการเตรียมความพรอมสําหรับมาตรการตางๆ ที่

เกี่ยวของกับส่ิงแวดลอม อยางไรก็ตาม สถานะการณในปจจุบันของประเทศไทยยังตองมีความ

รวมมือจากทั้งภาครัฐบาลและเอกชนที่จะทําใหมีฐานขอมูลตางๆ ซึ่งฐานขอมูลเหลานี้จะทําให

สามารถพัฒนาโปรแกรมสําเร็จรูปที่ใชฐานขอมูลจริงภายในประเทศ รวมไปถึงการศึกษาวิจัยเพื่อ

หาสารทดแทนสารพิษที่มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม ผลที่ไดตามมาจากการประเมินวัฏจักรชีวิตของ

ผลิตภัณฑ หรือของกระบวนการผลิต หรือของการบริการตางๆ คือ การที่ประชาชนในประเทศจะมี

คุณภาพชีวิตที่ดีข้ึน 
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2.2 การกําหนดเปาหมายและขอบเขตการศึกษา (Gold and Scope Definition) 
 

 การกําหนดเปาหมายและขอบเขตของการศึกษาเปนข้ันตอนแรกของการประเมินวัฏ

จักรชีวิต ซึ่งจะตองประกอบดวยประเด็นสําคัญ ดังนี้ 

 
2.2.1 การกําหนดเปาหมาย (Goal Definition) 
ข้ันตอนแรกในการทํา LCA ก็คือ การกําหนดเปาหมายหรือวัตถุประสงค รวมทั้ง

พิจารณาวาควรใชการวิเคราะหทางส่ิงแวดลอมแบบใดเขามาชวย และในข้ันตอนเดียวกันนี้ เรา

ตองประเมินวาการวิเคราะหใดสามารถหรือไมสามารถนํามาใชได ข้ันตอนนี้เปนข้ันตอนที่สําคัญ

เพราะในสวนของวิธีทํา LCA ข้ึนอยูกับการกําหนดวัตถุประสงค ผลการวิเคราะหแลวนําไปใชอยาง

ผิด ๆ นําไปสูการสรุปผลที่ไมถูกตอง กลาวคือผลการวิเคราะหอาจผิดพลาดถาการใชงานไมไดถูก

กําหนดไวอยางเหมาะสม  

 
2.2.2 การกําหนดขอบเขต (Scope Definition) 
เปนการระบุส่ิงที่ตองการประเมินและรายละเอียดภายในระบบซ่ึงรวมถึงวิธีในการ

ประเมิน โดยการกําหนดขอบเขตตองครอบคลุมถึง หนาที่ของระบบ หนวยหนาที่ของระบบที่

ตองการศึกษา ขอบเขตของระบบ วิธีลงบัญชี ขอมูลที่ตองการ สมมตฐานที่ตองใช  ขอจํากัดของ

การศึกษา และคุณภาพของขอมูลเบ้ืองตน 
 
2.2.3 การกําหนดหนวยหนาที่ (Functional Unit) 
หนวยหนาที่จะเปนตัวอางอิงหรือพื้นฐานสําหรับการจัดเก็บขอมูลเขาและขอมูลออก

ของระบบ หนวยหนาที่ของระบบควรจะมีการระบุอยางชัดเจนและสามารถวัดคาได ซึ่งประโยชน

ของการกําหนดหนวยหนาที่ คือ การเปรียบเทียบวัฎจักรชีวิตของหลายผลิตภัณฑ  ซึ่งเกณฑ

มาตรฐานที่ใชในการกําหนดหนวยหนาที่ประกอบดวยประสิทธิภาพของผลิตภัณฑ ความคงทน

ของผลิตภัณฑ และคุณสมบัติพื้นฐาน 

 
2.2.4 ขอบเขตของระบบ (System Boundaries) 
เปนการกําหนดกระบวนการ ขอมูลเขาและขอมูลออกที่รวมอยูในการประเมินวัฎจักร

ชีวิต ดังนั้นขอบเขตของระบบ คือขอบเขตระหวางผลิตภัณฑและส่ิงแวดลอม โดยระบบของ

ผลิตภัณฑ คือหนวยที่รวบรวมวัสดุ และพลังงานที่มีการเช่ือมโยงกันระหวางหนวยงานตางๆ โดยที่
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สามารถแบงกระแสข้ันตอนของทรัพยากร วัตถุดิบหรือพลังงานจากสิ่งแวดลอมที่เขาสูระบบกอน

ถูกเปล่ียนแปลงในกระบวนการตางๆ ดังแสดงภาพที่ 2.2 

ภาพที ่2.2 

 ข้ันตอนและขอบเขตของ LCA 

 
2.2.5 การจัดทําบัญชีรายการ (Data Quality) 
คุณภาพของขอมูลที่ใชในข้ันตอนการวิเคราะหบัญชีรายการยอมมีผลตอคุณภาพของ

บทสรุปของการประเมินวัฎจักรชีวิตของส่ิงที่สนใจ คุณภาพของขอมูลสามารถอธิบายและประเมิน

ไดภายใตประเด็นดังตอไปนี้ 

• คุณภาพของขอมูลในบัญชีรายการ 

• ชวงเวลาในการศึกษา 

• ระดับพื้นที่ของการศึกษา 

• แหลงที่มาของขอมูล 

• วิธีการไดมาของขอมูล 

• ความถูกตองและความสมบูรณของขอมูล 

 
2.3 การทําบัญชีรายการ (Inventory) 
  

จุดมุงหมายของการทําบัญชีรายการก็คือการเก็บรวบรวมขอมูลที่เกี่ยวของกับ

ส่ิงแวดลอมจากกระบวนการที่ไดมีการนิยามไวแลวในข้ันตอนการกําหนดขอบเขต (Scope 

Definition) รวมทั้งการสรางแบบจําลองของระบบผลิตภัณฑ (Product System) ซึ่งการจัดทํา

บัญชีรายการตองประกอบดวยประเด็นสําคัญดังตอไปนี้ 

• การคัดเลือกขอมูล (Data Collection) 
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• การกล่ันกรองของขอบเขตระบบ (Refining System Boundaries) 

• วิธีการคํานวณ (Calculation Procedures) 

• การไดขอมูลที่ถูกตอง (Validation of Data) 

• การเช่ือมโยงขอมูล (Relating Data of Specific System) 

• การจัดสรรขอมูล (Allocation) 

 
2.4 การประเมินผลกระทบ (Impact Assessment) 

 

จากข้ันตอนในการทําบัญชีรายการ (Inventory) เราจะทราบขอมูลของการ

แลกเปล่ียนทางส่ิงแวดลอมของระบบผลิตภัณฑทั้งหมด การแลกเปล่ียนทางส่ิงแวดลอมบางอยาง

เปนส่ิงสําคัญ แตบางอยางไมใช เพื่อให LCA สามารถชวยในการตัดสินใจ ขอมูลในข้ันตอนการทํา

บัญชีรายการตองไดรับการตีความกอน ซึ่งการตีความตองอยูบนพื้นฐานของความรูเกี่ยวกับ

ส่ิงแวดลอม, แหลงทรัพยากร และส่ิงแวดลอมของสภาพการทํางาน และตองแสดงใหเห็นวาการ

แลกเปล่ียนทางส่ิงแวดลอมใดที่สําคัญ ซึ่งการประเมินผลกระทบประกอบดวยประเด็นสําคัญ คือ 

 
2.4.1 การเลือกชนิดและประเภทของผลกระทบ (Selection of Impact 

Eategories, Category Indicators, Characterization Model) 
 

2.4.2 การจําแนกประเภท (Classification) 
เปนการจําแนกขอมูลเขาและขอมูลออกไปยังผลกระทบทางส่ิงแวดลอม เชน มีเทน 

ถูกจัดอยูในผลกระทบประเภทการทําใหโลกรอนข้ึน ดังแสดงภาพที่ 2.3 
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ภาพที ่2.3 

 การจาํแนกสารตามประเภทของผลกระทบ 

 
2.4.3 การกําหนดบทบาท (Characterization) 
เปนข้ันตอนในการแสดงประเภทของผลกระทบใหอยูในเทอมของตัวบงชี้ โดยใชคา

แฟกเตอรในการคูณเพื่อเปล่ียนจากปริมาณน้ําหนักเปนคาบงชี้ของผลกระทบและทําการรวมคา

ทั้งหมดของแตละผลกระทบตามสามการ 

EPj  =  Σ (Qi x EFij) 
 

 EPj (Environmental Impact Potential) คือ คาศักยภาพของผลกระทบทาง

ส่ิงแวดลอมสําหรับผลกระทบประเภท j ใดๆ (kg Substance Equivalent) 

 Qi (Quantity of Substance) คือ ปริมาณมลภาวะสาร j ที่ปลอยออกมา(kg 

Substance j) 

 EFij (Equivalency Factor) คือ คาเทียบเทาของสาร i ที่ทําใหเกิดผลกระทบทาง

ส่ิงแวดลอม j (kg Substance Equivalent / kg Substance j) 

 
2.4.4 การหาขนาดของผลกระทบ (Normalization) 
เปนข้ันตอนในการแสดงขนาดของผลกระทบของผลิตภัณฑหรือการบริการโดย

เปรียบเทียบกับผลิตภัณฑหรือบริการที่ตองการอางอิง 
 

NPj(product)  =  EPj / ( T x ERj ) 
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 NPj (product) (Normalized Environment Impact Potential) คาปกติทางศักยภาพ

ผลกระทบทางส่ิงแวดลอม j ใดๆ ของผลิตภัณฑ (Person) 

 T (Life Time of Product) คือ อายุการใชงานของผลิตภัณฑ (year) 

 ERj (Normalization Reference) คือ คาอางอิงปกติของผลกระทบทางส่ิงแวดลอมที่ j 

ใดๆที่เกิดข้ึนจากการกระทําของคนหนึ่งคนตอป (kg Substance Equivalent/Person/year) 

 
2.4.5 การใหน้ําหนัก (Weighting) 
เปนข้ันตอนในการใหความสําคัญของลักษณะของผลกระทบทั้ง 3 ประเภทคือ 

สุขภาพมนุษย ระบบนิเวศ การใชทรัพยากร และรวมคาของตัวชี้วัดทั้ง 3 ประเภทใหเปนคะแนน

เด่ียว 

WPj  =   WFj  x  NPj 

 

WPj (Weighting Environment Impact Potential) คือ คาศักยภาพผลกระทบทาง

ส่ิงแวดลอม j ใดๆ หลังการใหคาน้ําหนักความสําคัญแลว (Person for Target year ; Pt) 

 WFj (Weighting Factor) คือ คาสัดสวนน้ําหนักความสําคัญของผลกระทบทาง

ส่ิงแวดลอม j ใดๆ ในปที่ตงเปาหมายไว 

 
2.5 การแปลผลวัฎจักรชีวิต (Interpretation) 

 

การแปลผลหรือการตีความเปนข้ันตอนในการนําผลการทําบัญชีรายการ และการ

ประเมินผลกระทบมารวมกันเพื่อใหไดขอสรุป ขอเสนอแนะตามเปาหมาย วัตถุประสงค และ

ขอบเขตการศึกษาที่ระบุไว 

มาตรฐาน ISO 14000 ไดใหคํานิยามของการแปลผลไว 2 อยาง คือเพื่อวิเคราะหผล

ใหไดขอสรุป สามารถอธิบายขอจํากัดและขอแนะนําโดยใชผลการศึกษาการประเมินวัฎจักรชีวิต 

(LCA) หรือการวิเคราะหบัญชีรายการ เพื่อรายงานผลของการแปลผลวัฎจักรชีวิตในลักษณะที่

ชัดเจน โดยนําเสนอผลของการประเมินวัฎจักรชีวิต และการวิเคราะหบัญชีรายช่ือที่สามารถเขาใจ

ไดสมบูรณและถูกตอง ซึ่งการแปลผลจะตองสอดคลองกับวัตถุประสงคเปาหมายของการศึกษา

ประเด็นหลักๆ ที่เกี่ยวของ ข้ันตอนการแปลผลจะเกี่ยวของกับประเด็นดังตอไปนี้ 

• การระบุประเด็นสําคัญเกี่ยวกับส่ิงแวดลอม 

• การประเมินผลที่สมบูรณ ละเอียด และเที่ยงตรง 
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• การตรวจสอบบทสรุปวาตรงกับวัตถุประสงค ขอบเขตการศึกษา ขอจํากัดและ 

สมมติฐานอ่ืนๆ หรือไม 

การระบุประเด็นสําคัญเกี่ยวกับส่ิงแวดลอม ข้ันตอนนี้เกี่ยวของกับการตรวจสอบของ

ขอมูลจาก 3 ข้ันตอนแรกของกระบวนการประเมินวัฎจักรชีวิตเพื่อที่จะระบุขอมูลที่ใหผลกระทบ

มากที่สุดในการวิเคราะหบัญชีรายการและการประเมินคาผลกระทบในแตละกระบวนการ 

ผลิตภัณฑ หรือการบริการ การระบุประเด็นสําคัญทางส่ิงแวดลอมจะรวมถึง 

• ชนิดของบัญชีรายการ เชน พลังงาน ของเสีย 

• ประเภทของผลกระทบ เชน การใชทรัพยากร 

• กระบวนการที่เปนผลสําคัญในการวิเคราะหบัญชีรายการ หรือการประเมินผล 

กระทบ เชน ข้ันตอนการขนสง ข้ันตอนการใช และกระบวนการผลิตวัตถุดิบเปนตน 
 

2.6 ประวัติการวิจยัและการพัฒนาน้ํามันไบโอดีเซลในประเทศไทย 
 

2.6.1 ประวัติการวิจัยการพัฒนานํ้ามันไบโอดีเซล 
ในประเทศไทยมีการทําการศึกษาและวิจัยดานไบโอดีเซลในหลายองคกรทั้ง

หนวยงานของรัฐและสถาบันการศึกษา โดยมีทั้งที่ดําเนินการในระดับหองปฏิบัติการ และในระดับ

กึ่งอุตสาหกรรมขนาดเล็ก ไดแก 

1) การศึกษาการใชเมล็ดในน้ํามันปาลมและน้ํามันมะพราวมาทําปฏิกิริยาในถัง

ปฏิกรณแบบกะ (Batch) โดยจุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย 

2) การศึกษาการเรงปฏิกิริยา Transesterification ของน้ํามันปาลม โดยมหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีพระจอมเกลาธนบุรี 

3) การศึกษาการสังเคราะหเมทิลเอสเตอรและเอทิลเอสเตอรจากน้ํามันปาลมโดยทาง

เคมีและเอนไซม 

4) การศึกษาการผลิตไบโอดีเซลจากน้ํามันปาลม น้ํามันมะพราว น้ํามันใชแลว โดย

สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีแหงประเทศไทย 

5) การผลิตเมทิลเอสเตอรจากน้ํามันปาลมโอเลอินและการทดสอบเคร่ืองยนต โดย

กรมอูทหารเรือ 

6) โครงการการศึกษาความเหมาะสมของการผลิตและการใชไบโอดีเซลจากน้ํามันพืช

และไขมันสัตวในการทดลองใชงานจริงในรถยนตบรรทุกเล็กของราชการ โดยการผสมไบโอดีเซลใน
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อัตราสวน 20%, 40% และ 100% เทียบสมรรถนะการใชงานกับรถที่ใชน้ํามันดีเซลลวน โครงการ

ดังกลาวไดรับการสนับสนุนจากกรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน 

7) โครงการศึกษาจัดทําแผนยุทธศาสตรและปฏิบัติการสงเสริมการใชไบโอดีเซลใน

ภาคขนสง โดยใชงานจริงรวมกับแกสธรรมชาติอัดตัวในรถตูโดยสาร โดยการใชไบโอดีเซล 30% 

รวมกับแกสธรรมชาติอัดตัว 70% 

8) การผลิตเมทิลเอสเตอรจากน้ํามันปาลมโอเลอินดวยถังปฏิกรณแบบกะ (Batch) 

ขนาด 120 ลิตร เพื่อใชทดสอบเคร่ืองยนต โดยคณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 

9) การผลิตเมทิลเอสเตอรดวยน้ํามันปาลมโอเลอินและไขปาลมสเตียรินในถังปฏิกรณ

ขนาด 1 ตัน เพื่อจําหนายและรวมทดสอบการใชในหัวรถจักรดีเซล โดยคณะวิศวกรรมศาสตร 

มหาวิทยาลัยสงขลา นครินทร 

10) การศึกษาการสังเคราะหน้ํามันเมทิลเอสเตอรจากน้ํามันปาลมดิบชนิดหีบรวม 

โดยกระบวนการกรด-ดาง โดยคณะวิศวกรรมศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 

11) การศึกษากระบวนการผลิตเมทิลเอสเตอรแบบตอเนื่อง โดยคณะวิศวกรรม 

ศาสตร มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 

12) การศึกษากระบวนการผลิตเมทิลเอสเตอรจากไขปาลมโดยใชเอนไซมไลเปสตรึง

รูป โดยคณะอุตสาหกรรมเกษตร มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 

 
2.6.2 นโยบายของรัฐบาลเกี่ยวกับไบโอดีเซล 
นโยบายของรัฐบาลเก่ียวกับไบโอดีเซล สํานักงานคณะกรรมการนโยบายพลังงาน

แหงชาติไดจัดทําแผนยุทธศาสตรการอนุรักษพลังงานของประเทศไทยในชวงป 2545 – 2554 โดย

ในแผนยุทธศาสตรดังกลาวมีสวนที่เกี่ยวของกับการใชเชื้อเพลิงจากน้ํามันพืช ดังนี้  

• แผนยุทธศาสตรชวงป 2545-2547  

- ใหมีการศึกษาวิจัยเกี่ยวกับไบโอดีเซลจากน้ํามันพืชชนิดตางๆ รวมทั้งน้ํามันพืช

ใชแลว 

- ใหมีการศึกษาวิจัยทางดานสายพันธุ เพื่อเพิ่มอัตราผลผลิตของพืชน้ํามันชนิด

ตางๆ โดยเฉพาะปาลมและมะพราว โดยมีเปาหมายวาในป 2554 จะตองไดผลผลิตเพิ่มข้ึนเปน 

1.33 เทาของป 2544  

• แผนยุทธศาสตรชวงป 2548-2554  
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- ในสวนของปาลมน้ํามันนั้นจะนําเอาน้ํามันปาลมสวนที่เหลือจากการบริโภคมา

ทําเปนไบโอดีเซลทั้งหมด ซึ่งคาดวาจะมีประมาณรอยละ 20 ของปริมาณทั้งหมดในแตละปในชวง

ป 2548-2550 และจะเพิ่มข้ึนจนกลายเปนรอยละ 40 ในป 2554 รวมทั้งในป 2549 และป 2554 

จะมีผลผลิตเพิ่มข้ึนเปน 1.12 และ 1.33 เทาของป 2544  

- สําหรับมะพราวนั้น ต้ังแตป 2548 เปนตนมา จะนําเอามะพราวสวนที่เหลือจาก

การบริโภคภายในประเทศมาแปรรูปเปนไบโอดีเซลทั้งหมด และคาดวาในป 2554 จะมีผลผลิต

เพิ่มข้ึนเปน 1.33 เทาของป 2544 รวมทั้งมีอัตราการเพิ่มข้ึนของน้ํามันมะพราวประมาณรอยละ 2 

ตอป  

- ในสวนของน้ํามันพืชใชแลวโดยคิดจากกลุมอุตสาหกรรมที่ใชน้ํามันทอดและ

ภัตตาคารขนาดใหญ รวมทั้งรานอาหารประเภทฟาสตฟูดตางๆ เทานั้น ซึ่งมีปริมาณรวมกัน

ประมาณ 42,000 ลิตรตอป และคาดวาจะมีปริมาณเพิ่มข้ึนรอยละ 2 ในแตละปนับจากป 2544 ซึ่ง

น้ํามันใชแลวเหลานี้จะสามารถนํามาทําไบโอดีเซลไดทั้งหมด ตอมารัฐบาลไดมีการวางยุทธศาสตร

ปาลมน้ํามันป 2547-2572 เพื่อมุงสูการเปนผูผลิต และสงออกน้ํามันปาลมเคียงคูผูนําในระดับโลก

อยางมาเลเซียและอินโดนีเซีย รวมทั้งนโยบายกําหนดใหปาลมน้ํามันเปนแหลงพลังงานทดแทน

ของประเทศ ต้ังเปาขยายพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันใหได 10 ลานไรในป 2572 โดยจะปลูกเพิ่มปละ 

400,000 ไร แบงระยะเวลาดําเนินการเปน 5 ระยะๆ ละ 5 ป ในชวง 5 ปแรกต้ังเปาขยายพื้นที่ปลูก

ปาลมน้ํามันทั่วประเทศจาก 2.04 ลานไรในป 2547 เปน 3.67 ลานไร ในป 2552 คาดการณผล

ปาลมสดเพิ่มข้ึนเปน 6.54 ลานตัน หรือคิดเปนน้ํามันปาลมดิบ 1.18 ลานตัน โดยจะดําเนินการ

สงเสริมการปลูกปาลมน้ํามันพันธุดีในเขตนาราง 0.888 ลานไร ไรราง 0.156 ลานตัน และปลูก

ปาลมน้ํามันแทนยางพาราในเขตที่ไมเหมาะสมในการปลูกยางพารา 0.462 ลานไร และจะเรงรัด

พัฒนาสวนปาลมน้ํามันเดิมใหมีประสิทธิภาพเพิ่มข้ึนทั้งนี้ เพื่อเปนการสนับสนุนใหเกิด

อุตสาหกรรมจากการแปรรูปอยางงายเปนการแปรรูปมูลคาสูง โดยเฉพาะอยางยิ่งการผลิต

น้ํามันไบโอดีเซลเพื่อทดแทนพลังงานที่มีราคาแพงในขณะนี้ นอกจากนี้มีการจัดต้ังคณะกรรมการ

ปาลมน้ํามันและน้ํามันปาลมแหงชาติเพื่อกํากับดูแลอุตสาหกรรมปาลมน้ํามันและน้ํามันปาลม

แบบครบวงจร รวมทั้งศึกษาความเปนไปไดใน  

การจัดต้ังเมืองปาลมน้ํามันเพื่อเปนศูนยกลางของอุตสาหกรรมทั้งระบบ โดยรัฐบาล

ไดกําหนด Road Map ของการนําไบโอดีเซลมาใชในประเทศไทย คือ ในป 2549 ใหมีการใชไบโอ

ดีเซลในเขตกรุงเทพและปริมณฑล และพื้นที่ภาคใต จํานวนประมาณ 150,000 ลิตรตอวัน และ

ขยายพื้นที่การใชไบโอดีเซลใหทั่วประเทศภายในป 2552 โดยใหมีปริมาณการใชไบโอดีเซลไมตํ่า
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กวา 500,000 ลิตรตอวัน และภายในป 2555 ตองสามารถใชไบโอดีเซลสูตร B10 ไดทั่วทั้งประเทศ 

โดยคาดการณวาจะสามารถทดแทนการใชน้ํามันดีเซลได 8.5 ลานลิตรตอวัน ดังแสดงภาพที่ 2.4 

 

 
 

ภาพที ่2.4 

 Road map ของการนําไบโอดีเซลมาใชในประเทศไทย 

 

 ตอมาไดมีมติคณะรัฐมนตรีเมื่อวันที่ 17 พฤษภาคม 2548 ในเร่ืองของแผนปฏิบัติการ

การพัฒนาและสงเสริมไบโอดีเซลตามที่กระทรวงพลังงานเสนอดังนี้  

1. เห็นชอบแผนปฏิบัติการพัฒนาและสงเสริมไบโอดีเซล โดยมอบหมายหนวยงานที่

เกี่ยวของดําเนินการ ดังนี้  

2. ใหกระทรวงเกษตรและสหกรณ: รับผิดชอบการโซนนิ่งพื้นที่ปลูกปาลมใหแลวเสร็จ

ภายใน 6 เดือน ใหภาคใตและภาคตะวันออกเปนฐานปลูกปาลม พัฒนาและทําโครงการนํารองใน

ภาคอีสานและภาคเหนือ จัดหาเมล็ดพันธุ สงเสริมการปลูกปาลม และศึกษาผลกระทบที่จะเกิด

ข้ึนกับเกษตรกร รวมทั้งการประสานกับประเทศเพื่อนบานเพื่อปลูกปาลมในลักษณะ Contract 

Farming ดวย  

3. ใหกระทรวงการคลัง: จัดต้ัง SPV ปาลม โดยรวมกับ กระทรวงเกษตรและสหกรณ 

กระทรวงอุตสาหกรรม และกระทรวงพาณิชย เพื่อสงเสริมการปลูกปาลม และพืชน้ํามัน และการ

ผลิตไบโอดีเซล และใหธนาคารเพื่อการเกษตรและสหกรณการเกษตรสนับสนุนสินเช่ือแก SPV 
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เพื่อดําเนินธุรกิจปาลมน้ํามันโดยกระทรวงการคลังคํ้าประกัน ทั้งนี้ เปนไปตาม พรบ. มาตรา 10 

(17) ของธนาคารเพื่อการเกษตรและสหกรณการเกษตร ในการดําเนินการดังกลาวตองไดรับความ

เห็นชอบจากคณะรัฐมนตรี  

4. ใหกระทรวงอุตสาหกรรม และกระทรวงพลังงาน : รับผิดชอบการผลิตและสงเสริม

การใชไบโอดีเซลใหสอดคลองกับยุทธศาสตร โดยกําหนดนโยบายการกอสรางโรงงานไบโอดีเซล

สอดคลองกับการกําหนดพื้นที่เพาะปลูกปาลม ที่ต้ังคลังน้ํามัน เพื่อปองกันผลกระทบที่จะเกิด

ข้ึนกับน้ํามันใชประกอบอาหาร และลดตนทุนคาขนสงในการผสม ไบโอดีเซล ทั้งนี้ โรงงานผลิตไบ

โอดีเซลเชิงพาณิชยขนาดกําลังผลิต 100,000 ลิตร/วัน จํานวน 3 แหง จะเร่ิมกอสรางในปนี้และ

จําหนายไบโอดีเซลไดในตนป 2550 เปนตนไป โดยในระยะแรกซ่ึงเปนชวงสงเสริมการตลาดให

ประชาชนรูจักและเช่ือมั่นในการใชไบโอดีเซล ควรมีมาตรการภาษีเพื่อใหราคาขายปลีกไบโอดีเซล 

แตกตางจากน้ํามันดีเซลปกติ สวนการผสมและจําหนายเนื่องจากมีวัตถุดิบจํากัด และตองสราง

ความเช่ือมั่นแกประชาชน ในระยะแรกจะผสมไบโอดีเซลในอัตราสวนรอยละ 5 (น้ํามันดีเซลรอย

ละ 95 และ ไบโอดีเซลรอยละ 5) โดยจําหนายในบางพื้นที่ เชน ภาคใตและกทม.กอน และจะ

ผสมไบโอดีเซลในอัตราสวนรอยละ 10 และจําหนายทั่วประเทศในป 2555  

5. เห็นชอบในหลักการงบประมาณแผนดิน วงเงิน 1,300 ลานบาท เพื่อเปนคาใชจาย

สําหรับเงินทุนหมุนเวียนสงเสริมการปลูก 800 ลานบาท และคาใชจายวิจัยพัฒนาและบริหาร

จัดการ 500 ลานบาท โดยทําความตกลงกับสํานักงบประมาณตอไป 

 
2.7 ผลิตภัณฑไบโอดีเซล  
 

ไบโอดีเซลคือน้ํามันเช้ือเพลิงชีวภาพที่ผานการผลิตมาจากน้ํามันพืชหรือไขมันสัตว

ผสมกับเอทานอล (Ethanol) หรือ เมทานอล (Methanol) เพื่อใหไดเช้ือเพลิงโมเลกุลเล็กลงอยูใน

รูปของเอทิลเอสเตอร (Ethylesters) หรือเมทิลเอสเตอร (Methylesters) ซึ่งจะมีคุณสมบัติ

ใกลเคียงกับน้ํามันดีเซล และสามารถใชทดแทนกันได เราสามารถแบงประเภทของไบโอดีเซลที่

นํามาใชงานได 3 ประเภทไดดังนี้  

 
2.7.1 น้ํามันพืชหรือน้ํามนัสัตว  
ไบโอดีเซลชนิดนี้คือการนําเอาน้ํามันพืช เชน น้ํามันปาลม น้ํามันมะพราว น้ํามันถั่ว

เหลือง น้ํามันถั่วลิสง หรือน้ํามันจากไขมันสัตวอยางน้ํามันหมู มาใชโดยตรงกับเคร่ืองยนตดีเซล

แบบไมตองผสม หรือเติมสารเคมีอ่ืน ซึ่งไบโอดีเซลชนิดนี้ใชไดกับเฉพาะเคร่ืองยนตรอบตํ่า แมจะมี
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ราคาถูกแตยังไมเปนที่นิยม เนื่องจากมีปญหาในเร่ืองคุณสมบัติที่แตกตางจากดีเซลอยูมาก ทําให

เคร่ืองยนตสันดาปไมสมบูรณ เคร่ืองสะดุด สงผลตอลูกสูบและวาลว และเกิดตะกรันขาวติดอยูใน

ถังน้ํามันทําใหเคร่ืองยนตมีความหนืดเมื่ออุณหภูมิตํ่าลง มีผลตอการสตารทเคร่ือง ทําใหเคร่ืองติด

ยากหรืออาจไมติดเลย  

 
2.7.2 ไบโอดีเซลแบบลกูผสม  
เปนการผสมน้ํามันจากพืชหรือสัตวที่กลาวมากับน้ํามันกาดหรือน้ํามันดีเซล เพื่อให

ไดไบโอดีเซลที่มีคุณสมบัติใกลเคียงกับน้ํามันดีเซลมากที่สุด เชน  

- โคโคดีเซล (Coco-Diesel) ที่ อ. ทับสะแก จ. ประจวบคีรีขันธ ที่เปนการผสมกัน

ระหวางน้ํามันมะพราวกับน้ํามันกาด  

- ปาลมดีเซล (Palm-Diesel) ที่เปนการผสมระหวางน้ํามันปาลมกับน้ํามันดีเซล เปน

ตน ไบโอดีเซลชนิดนี้เหมาะสําหรับการใชกับเคร่ืองยนตรอบตํ่า หรือเครื่องจักรกลทางการเกษตร 

การแปลงใหมีคุณสมบัติใกลเคียงกับน้ํามันดีเซลทําใหลดปญหาเร่ืองความหนืดของเคร่ืองยนต

และการสตารทเคร่ืองลงไปได แตก็ยังมีปญหาในเร่ืองของการอุดตันของไสกรองเคร่ืองยนตที่จะ

เกิดการอุดตันไดเร็วกวาปกติ  

 
2.7.3 ไบโอดีเซลแบบเอสเทอร  
เปนประเภทของไบโอดีเซลตามความหมายสากลที่นานาชาติรูจักและยอมรับกัน 

เนื่องจากมีคุณสมบัติที่เหมือนกับน้ํามันดีเซลมากที่สุด ไบโอดีเซลแบบเอสเทอรผานกระบวนการ

แปรรูปตามกระบวนการทางเคมีที่เรียกวา ทรานสเอสเทอริฟเคช่ัน (Transesterification) ซึ่งเปน

การนําเอาน้ํามันพืชหรือสัตวมาผานกรรมวิธีทางเคมีเพื่อเปล่ียน Triglycerides ใหอยูในรูปของ 

Monoalcohol Fatty Acid Ester โดยจะเรียกชนิดตามชนิดของแอลกอฮอลที่ใชในการทําปฏิกิริยา

วาเปนเมทิลเอสเตอร (Methyl esters) หรือ เอทิลเอสเตอร (Ethyl Esters) 

นอกจากนี้กรรมวิธีในการ Transesterification ในการแปรรูปน้ํามันพืชโดยใชเอทา

นอลเปนสารต้ังตนยังสามารถผลิต Palm Oil Di-Ethyl Ester (PODEE) ซึ่งสามารถนําไปผสมใช

งานกับเคร่ืองยนตดีเซลไดเปนอยางดี และยังสามารถผลิตไขสบูและกลีเซอรอล (Glycerol) ได  

ไบโอดีเซลแบบเอสเทอรมีคาซีเทนสูงกวาน้ํามันดีเซล ทําใหจุดติดไฟไดงายกวา การจุดระเบิดทําได

ดี การสันดาปสมบูรณเกิดคารบอนไดออกไซดนอย ไมมีควันดําและ ซัลเฟอรไดออกไซดทําลาย

ส่ิงแวดลอม ไมมีปญหาเร่ืองความหนืด และสามารถใชกับเคร่ืองยนตรอบสูงอยางรถยนตได 
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2.8 ความตองการใชน้ํามนัดีเซลและไบโอดีเซลของไทย  
 

ในป 2547 ประเทศไทยใชน้ํามันดีเซลเฉล่ียวันละ 53.52 ลานลิตรตอวัน หรือ 19,533 

ลานลิตรตอปซึ่งแนวโนมความตองการใชเพิ่มข้ึนอยางตอเนื่องเนื่องจากน้ํามันเปนปจจัยที่จําเปน

ตอการขนสงอุตสาหกรรม และพาณิชย และจากการพยากรณความตองการใชน้ํามันดีเซลของ

กระทรวงพลังงานพบวาในป 2555 ประเทศไทยจะมีความตองการใชน้ํามันดีเซลถึงวันละ 85 ลาน

ลิตร หรือ 31,000 ลานลิตรตอป ซึ่งหากคิดราคาหนาโรงกล่ันเฉลี่ยที่ลิตรละ 20 บาท มูลคาการใช

น้ํามันดีเซลจะสูงถึงปละ 620,000 ลานบาท ดังแสดงภาพที่ 2.5 

 

 
 

ภาพที ่2.5 

 ความตองการใชน้ํามนัดีเซลหมุนเร็วของไทยเฉล่ียตอวนั 

 

เมื่อแยกพิจารณาการใชน้ํามันดีเซลเปนรายภาคของประเทศพบวาภูมิภาคที่มีความ

ตองการใชน้ํามันดีเซลมากที่สุดคือ กรุงเทพมหานครและปริมณฑล โดยในป 2547 มีความ

ตองการใชถึงปละ 8,158.85 ลานลิตรหรือคิดเปนรอยละ 42 ของความตองการใชโดยรวมของ

ประเทศ รองลงมาไดแก ภาคกลาง และภาคใต โดยมีความตองการใชประมาณรอยละ 15 และ 13 

ของความตองการใชโดยรวมของประเทศตามลําดับความตองการใชน้ํามันดีเซลหมุนเร็วแยกตาม

ภูมิภาคของไทย ดังแสดงในตารางที่ 2.1 
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ตารางที่ 2.1 

ความตองการใชน้ํามนัดีเซลหมุนเร็วแยกตามภูมิภาคของไทย 

 

 
 

ดังนั้น ในอนาคตหากประเทศไทยสามารถผลิตไบโอดีเซลข้ึนมาผสมกับน้ํามันดีเซลจะ

ชวยประหยัดเงินตราของประเทศไดมาก โดยหากผสมในสูตร B10 (น้ํามันดีเซลรอยละ 90 และไบ

โอดีเซลรอยละ 10) จะชวยทดแทนการใชน้ํามันดีเซลในป 2555 ลงได 8.5 ลานลิตรตอวันหรือ 

3,100 ลานลิตรตอป และหากสามารถพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตข้ึนไปเปนสูตร B50 หรือ B100 ก็

จะยิ่งชวยใหประเทศไมตองประสบกับปญหาราคาน้ํามันเชนในปจจุบัน อาจากลาวไดวาในดาน

ความตองการไบโอดีเซลไมนาจะมีปญหาหากมีการประชาสัมพันธใหประชาชนเชื่อมั่นตอคุณภาพ

ของน้ํามัน และราคาสามารถจูงใจใหประชาชนใหมาใชน้ํามันชนิดนี้ อยางไรก็ตามความเส่ียงอีก

ดานที่สําคัญสําหรับโครงการไบโอดีเซลคือดานวัตถุดิบ เพราะเปนวัตถุดิบที่เปนสินคาเกษตร ซึ่งจะ

ไดพิจารณาตอไปวาจะมีเพียงพอหรือไมอยางไร ดังแสดงภาพที่ 2.6 
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ภาพที ่2.6 

 ความตองการไบโอดีเซล (B10) 
 
 

2.9 วัตถุดิบทีน่ํามาผลิตเปนไบโอดีเซล  
 

พืชน้ํามันหลายประเภทสามารถนํามาใชเปนวัตถุดิบในการผลิตไบโอดีเซลได อยางไร

ก็เมื่อพิจารณาถึงความสามารถในการใหน้ํามันตอพื้นที่ปลูก 1 ไร จะพบวา ปาลมน้ํามันมี

ศักยภาพการใหน้ํามันตอไรสูงที่สุดถึง 523 กิโลกรัมตอไรในขณะที่พืชน้ํามันประเภทอ่ืนใหน้ํามัน

ตอไรตํ่ากวา 100 กิโลกรัมตอไร ดังแสดงภาพที่ 2.7 
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ภาพที ่2.7 

การเปรียบเทยีบศักยภาพในการผลิตน้ํามันของพืชน้าํมันตางๆ 

 

นอกจากการพิจารณาในดานศักยภาพการใหน้ํามันแลว หากพิจารณาถึงความ

พอเพียงของพืชที่ใหน้ํามันประเภทตางๆ ของโลกจะพบวา แมถั่วเหลืองจะเปนพืชน้ํามันที่มีผลผลิต

มากที่สุดในโลก โดยในป 2547 คาดวาจะสามารถผลิตไดถึง 32.17 ลานตัน รองลงมาเปนปาลม

น้ํามันที่ผลิตได 31.08 ลานตัน แตถั่วเหลืองเปนพืชที่ใชในการบริโภคมากทําใหมีเหลือเก็บในส

ตอกปลายปเทากับ 1.62 ลานตัน ซึ่งตํ่ากวาปาลมน้ํามันที่มีเหลือใน สตอกมากที่สุด คือ 2.76 ลาน

ตัน จากการวิเคราะหความเหมาะสมของพืชน้ํามันที่เหมาะจะนํามาผลิตไบโอดีเซลข้ันตนจะพบวา 

ปาลมน้ํามันมีความเหมาะสมมาก ซึ่งประเทศไทยไดเลือกใชปาลมน้ํามันเปนวัตถุดิบสําคัญในการ

ผลิตไบโอดีเซล ซึ่งในสวนตอไปจะไดพิจารณาถึงสถานการณปาลมน้ํามันทั้งในตลาดโลกและใน

ประเทศ เพื่อพิจารณาถึงความพอเพียงที่จะนําไปใชเพื่อการผลิตไบโอดีเซลตอไป หมายเหตุ 

นอกเหนือจากพืชน้ํามันที่ไดแสดงไวในตารางแลว ยังมีพืชน้ํามันอีกประเภทหนึ่ง คือ สบูดํา ที่เร่ิม

เปนที่สนใจนํามาสกัดน้ํามันเพื่อใชในการผลิตไบโอดีเซล แตเนื่องจากอยูในข้ันเร่ิมตน จึงยังไมมี

ขอมูลที่เพียงพอตอการนํามาพิจารณาในรายงานฉบับนี้ ดังแสดงตารางที่ 2.2 
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ตารางที่ 2.2 

น้ํามนัปาลมดิบที่มีเหลือในสตอกทั่วโลก 
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2.10 สถานการณปาลมน้าํมันของโลก  
 

ประเทศที่มีการปลูกปาลมน้ํามันมากที่สุดในโลกคือ มาเลเซีย โดยในป 2547 มีพื้นที่

ปลูกปาลมน้ํามันทั้งส้ิน 22.94 ลานไรหรือคิดเปนรอยละ 30 ของพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันทั่วโลก 

รองลงมาเปนไนจีเรีย และอินโดนีเซีย ที่มีพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามัน 20.63 และ 19.84 ลานไร

ตามลําดับ สําหรับประเทศไทย องคการอาหารและเกษตรแหงสหประชาชาติ รายงานวามีพื้นที่

ปลูกปาลมน้ํามันรวม 1.93 ลานไร ซึ่งนอยกวา 3 ประเทศข้ันตนมาก แตหากพิจารณาถึงอัตราการ

เพิ่มของพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันในชวงป 2544-2547 จะพบวาไทยมีการขยายตัวของพื้นที่ปลูก

ปาลมน้ํามันมากเปนอันดับสองรองจากอินโดนีเซีย โดยเพิ่มข้ึนเฉลี่ยรอยละ 8.4 ตอป ในขณะที่

อินโดนีเซียเพิ่มข้ึนเฉลี่ยรอยละ 13 ตอป  
 

2.10.1 อัตราผลตอบแทนตอไรของพืชชนิดตางๆ ที่นํามาผลิตน้ํามันได  

สําหรับผลผลิตตอไร ในป 2547 ประเทศผูปลูกปาลมน้ํามันและใหผลผลิตตอไรสูง

ที่สุดคือ แคเมอรูน ที่มีผลผลิตตอไรสูงถึง 3.37 ตันตอไร รองลงมาเปนโคลัมเบีย และมาเลเซีย ที่มี

ผลผลิตตอไรเทากับ 3.19 และ 2.97 ตันตอไรตามลําดับ สําหรับประเทศไทยปาลมน้ํามันที่ปลูกมี

ผลผลิตตอไรเฉล่ีย 2.68 ตัน ซึ่งยังเปนอัตราที่สูงเมื่อเปรียบเทียบกับคาเฉลี่ยของการปลูกปาลม

น้ํามันของโลกที่มีผลผลิตเฉล่ียไรละ 2.03 ตัน ดังแสดงตารางที่ 2.3 
 

ตารางที่ 2.3 

ผลผลิตตอไรเฉล่ียของปาลมน้ํามัน 
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แมมาเลเซียจะมีผลผลิตตอไรตํ่ากวาประเทศโคลัมเบีย แตหากเปรียบเทียบพื้นที่ปลูก

ปาลมน้ํามันแลวมากกวาโคลัมเบียมาก ทําใหมาเลเซียเปนประเทศผูผลิตน้ํามันปาลมดิบไดมาก

ที่สุดของโลก โดยในป 2547 ผลิตไดรวม 15.2 ลานตันคิดเปนรอยละ 48 ของน้ํามันปาลมดิบที่

ผลิตไดของโลก รองลงมาไดแก อินโดนีเซีย ที่สามารถผลิตได 11.6 ลานตัน สวนประเทศไทยแม

พื้นที่ปลูกจะนอยกวาไนจีเรียมากกวาก็ตาม แตผลผลิตตอไรสูงกวาไนจีเรียมาก ทําใหสามารถผลิต

น้ํามันปาลมดิบไดใกลเคียงกับไนจีเรียคือราว 0.76 ลานตัน คิดเปนรอยละ 2.4 ของปริมาณการ

ผลิตน้ํามันปาลมดิบของโลกประเทศผูผลิตน้ํามันปาลมดิบที่สําคัญของโลก ดังแสดงตารางที่ 2.4 

 

ตารางที่ 2.4 

ปริมาณการผลิตน้ํามนัปาลมดิบของประเทศผูผลิตน้ํามนัปาลมดิบที่สําคัญของโลก 
 

 
 

สําหรับประเทศผูสงออกน้ํามันปาลมมากที่สุดในโลก คือ มาเลเซีย โดยในป 2547 มี

ปริมาณการสงออกทั้งส้ิน 13 ลานตัน หรือคิดเปนรอยละ 57 ของปริมาณการสงออกน้ํามันปาลม

ของโลก รองลงมาไดแกอินโดนีเซีย และปาปวนิวกินี ที่มีปริมาณการสงออก 8.1 และ 0.33 ลานตัน

ตามลําดับ สําหรับประเทศไทยแมจะเปนประเทศที่ปลูกปาลมน้ํามันที่สําคัญของโลก แตผลผลิต

สวนใหญใชเพื่อการบริโภคภายในประเทศ ทําใหในแตละปมีเหลือสงออกไมมากนัก 

ประเทศผูสงออกน้ํามันปาลมดิบที่สําคัญของโลก ดังแสดงตารางที่ 2.5 
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ตารางที่ 2.5 

 ประเทศผูสงออกน้ํามันปาลมดิบที่สําคัญของโลก 
 

 
 

ดานประเทศผูนําเขาน้ํามันปาลมดิบที่สําคัญของโลกไดแก ประเทศจีน โดยในป 

2547 มีปริมาณการนําเขารวมกันทั้งส้ิน 4.2 ลานตันหรือคิดเปนรอยละ 19 ของปริมาณการนําเขา

โดยรวมของโลก รองลงมาคือ ประเทศในกลุมสหภาพยุโรปและอินเดีย ซึ่งมีปริมาณการนําเขา 3.8 

และ 3.4 ลานตันตามลําดับประเทศผูนําเขาน้ํามันปาลมดิบที่สําคัญของโลก ดังแสดงตารางที่ 2.6 
 

ตารางที่ 2.6 

 ประเทศผูนําเขาน้ํามันปาลมดิบที่สําคัญของโลก 
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ในป 2547 น้ํามันปาลมดิบที่มีเหลือในสตอกทั่วโลกราว 2.7 ลานตัน โดยเปนสตอกที่

อยูในประเทศมาเลเซียมากที่สุดคือ 1.45 ลานตัน คิดเปนรอยละ 53 ของปริมาณสตอกรวมทั้งโลก 

รองลงมาไดแกอินโดนีเซียที่มน้ํามันปาลมดิบในสตอก 0.45 ลานตัน สําหรับในป 2548 คาดวา

ปริมาณสตอกของโลกจะลดลงจากปกอนเล็กนอยเหลือ 2.68 ลานตัน เนื่องจากความตองการใน

ตลาดโลกที่เพิ่มข้ึนโดยเฉพาะในประเทศจีนที่มีความตองการเพิ่มข้ึนมาก ดังแสดงตารางที่ 2.7 
 

ตารางที่ 2.7  

น้ํามนัปาลมดิบที่มีเหลือในสตอกทั่วโลก 

 
 
2.11 สถานการณปาลมน้าํมันในประเทศ  
 

ในผลปาลมทะลาย 1 หนวยจะสามารถนํามาผลิตเปนน้ํามันปาลมดิบ (Crude Palm 

Oil) หรือที่เรียกยอ ๆ วา CPO ไดจาก 2 สวนของผลปาลมทะลาย โดยสวนแรกจะไดมาจากเปลือก

นอกซ่ึงในสวนนี้เมื่อแยกเอาน้ําและกากตะกอนออกไปแลวจะไดน้ํามันปาลมดิบที่มีสัดสวน

ประมาณรอยละ 17-20% ของผลปาลมทะลาย และ CPO อีกสวนจะไดมาจากสวนเนื้อใน ซึ่งเปน

น้ํามันที่ไดจากเนื้อในเมล็ดปาลม (Palm Kernel Oil : PKO) ซึ่งจะสัดสวนประมาณ 2.5% ของผล

ปาลมทะลาย ซึ่งน้ํามันปาลมทั้ง CPO และ PKO สามารถนํามาผลิตเปนไบโอดีเซลได จึงอาจ

กลาวไดวาน้ํามันปาลมที่จะนํามาใชเปนวัตถุดิบเพื่อการผลิตไบโอดีเซลไดจะมีอยูประมาณรอยละ 

20-23 ของผลปาลมทะลายองคประกอบของปาลมทะลาย ดังแสดงภาพที่ 2.8 
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ภาพที ่2.8 

องคประกอบของปาลมทะลาย 

 
2.11.1 การผลิต  
- ผลปาลมสด (Fresh Fruit Bunch: FFB)  

ในป 2547 ประเทศไทยมีพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันทั้งส้ิน 2.19 ลานไร ซึ่งพื้นที่ปลูกปาลม

น้ํามันของไทยเพิ่มสูงข้ึนอยางตอเนื่องมาโดยตลอดซึ่งแสดงใหเห็นถึงความสําคัญของพืเศรษฐกิจ

ประเภทนี้ที่มีความสําคัญมากข้ึน โดยในชวง 10 ปที่ผานมา (2538-2547) พื้นที่ปลูกปาลมน้ํามัน

ของไทยเพิ่มข้ึน 1.08 ลานไร พื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันของไทยในปจจุบันมีเพียง 2 ภาคคือภาคใต 

และภาคกลาง โดยพื้นที่ปลูกราวรอยละ 93 อยูในภาคใต นอกจากนี้ภาคใตยังมีการขยายพื้นที่

ปลูกมากที่สุด โดยในชวงป 2538-2547 ขยายพื้นที่ปลูกเพิ่มไปกวา 9 แสนไร สําหรับจังหวัดที่มี

การปลูกปาลมน้ํามันเปนมากที่สุดของประเทศไดแก จังหวัดกระบ่ี โดยมีพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามัน

ทั้งส้ิน 656,704 ไร หรือคิดเปนรอยละ 30 ของพื้นที่ปลูกปาลมทั้งหมดของประเทศ หรือรอยละ 32 

ของพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันในภาคใต และในป 2548 คาดวาพื้นที่ปลูกปาลมของจังหวัดกระบ่ีจะ

เพิ่มข้ึนเปน 812,016 ไร สวนจังหวัดที่มีพื้นที่ปลูกปาลมมากเปนอันดับสองรองจากจังหวัดกระบ่ี

คือ จังหวัดสุราษฏรธานี โดยมีพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามัน 596,608 ไร คิดเปนรอยละ 27 ของพื้นที่ปลูก

ปาลมน้ํามันทั่วประเทศ หรือคิดเปนรอยละ 29 ของพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันในภาคใต อยางไรก็ตาม
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หากพิจารณาถึงการเพิ่มข้ึนของพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันในภาคใตในชวงป 2538-2547 จะพบวา

จังหวัดสุราษฏรธานีมีพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันเพิ่มข้ึนมากที่สุด คือ 265,324 ไร รองลงมาเปนจังหวัด

กระบ่ีที่มีพื้นที่ปลูกปาลมเพิ่มข้ึน 264,347 ไร ดังแสดงตารางที่ 2.8 
 

ตารางที่ 2.8  

พื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันของประเทศไทย 

 
 

ปาลมน้ํามันจะใหผลไดเมื่ออายุอยางนอย 3 ปข้ึนไป และจะใหผลมากต้ังแตปที่ 5-15 

โดยปาลมน้ํามันสามารถมีอายุไดถึง 30 ป สําหรับการผลิตผลปาลมทะลายในป 2547 มีทั้งส้ิน 

5.18 ลานตัน ซึ่งมาจากพื้นที่ใหผลผลิต 1.93 ลานไร หรือโดยเฉลี่ย 1 ไรใหผลผลิต 2.68 ตัน 

สําหรับในป 2548 คาดวาพื้นที่ใหผลผลิตจะเพิ่มข้ึนเปน 2.10 ลานไร สามารถใหผลปาลมทะลาย

รวม 5.51 ลานตัน หรือเฉล่ีย 1 ไรใหผลผลิต 2.71 ตัน ซึ่งเปนอัตราการใหผลผลิตที่เพิ่มข้ึนจากป
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กอน สําหรับจังหวัดที่มีพื้นที่ใหผลผลิต และจํานวนผลผลิตมากที่สุดคือ จังหวัดกระบ่ี โดยในป 

2547 มีพื้นที่ที่สามารถใหผลปาลมทะลายทั้งส้ิน 595,517 ไร สามารถใหผลปาลมทะลายรวม 

1.76 ลานตัน หรือ 1 ไรสามารถใหผลผลิตเฉล่ีย 2.96 ตัน สวนในป 2548 พื้นที่ใหผลผลิตคาดวา

จะเพิ่มเปน 701,290 ไร ใหผลผลิตรวม 2.12 ลานตัน ผลผลิตตอไรเพิ่มข้ึนเปน 3.02 ตันตอไร สวน

จังหวัดที่มีความสามารถในการผลิตปาลมน้ํามันมากเปนอันดับสองคือ จังหวัดสุราษฏรธานี โดยมี

พื้นที่ใหผลผลิตในป 2547 เทากับ 545,365 ไร สามารถใหผลผลิตรวม 1.41 ลานตัน หรือ 1 ไร

สามารถใหผลผลิตเทากับ 2.58 ตัน สวนในป 2548 พื้นที่ใหผลผลิตจะเพิ่มเปน 554,478 ใหผล

ปาลมทะลายไดรวม 1.44 ลานตัน หรือเฉล่ีย 1 ไรสามารถใหผลผลิต 2.6 ตันตอไร เมื่อพิจารณาใน

พื้นที่ปลูก พื้นที่ใหผลผลิต ตลอดจนผลผลิต และผลผลิตตอไรแลว จะพบวาทั้งจังหวัดกระบ่ีและ

จังหวัดสุราษฏรธานีเปนแหลงผลิตที่มีความสําคัญมากของประเทศ โดยจังหวัดกระบ่ีมีพื้นที่ปลูก

มากผลผลิตตอไรสูง สวนจังหวัดสุราษฏรธานี มีการขยายพื้นที่ปลูกมาก แตอัตราการใหผลผลิตยัง

คอนขางตํ่าซึ่งในอนาคตหากมีการปรับปรุงวิธีการดูแลรักษาใหผลผลิตตอไรเพิ่มข้ึนจังหวัสุราษฏร

ธานีจะเปนแหลงผลิตปาลมน้ํามันที่สําคัญข้ึนมาทัดเทียมจังหวัดกระบ่ี ดังแสดงตารางที่ 2.9 
 

ตารางที่ 2.9  

เนื้อที่ใหผลผลิตและผลผลิตตอไร 
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สวนตนทุนในการปลูกปาลมน้ํามันของไทยมีแนวโนมเพิ่มข้ึนโดยในป 2547 ตนทุน

รวมเทากับ 3,451.74 บาทตอไร และจะเพิ่มเปน 4,042.15 บาทตอไร ในป 2548 เนื่องจากราคา

น้ํามันที่เพิ่มข้ึน สงผลใหตนทุนที่เปนตนทุนแปรผันเพิ่มข้ึนมาก สวนตนทุนคงที่ของการปลูกปาลม

น้ํามันจะลดลง เนื่องจากปาลมน้ํามันลงทุนเพียงคร้ังเดียวแตสามารถเก็บผลไดนานถึง 30 ป สวน

ตนทุนตอกิโลกรัมในป 2547 เทากับ 1.29 บาท สวนในป 2548 จะเพิ่มเปน 1.49 บาทตอกิโลกรัม 

ซึ่งหากเกษตรกรขายผลปาลมทะลายไดในราคาที่ตํ่ากวานี้ก็จะประสบกับการขาดทุน และจะไมจูง

ใจใหเกษตรกรเพิ่มพื้นที่เพาะปลูกปาลมน้ํามัน อุตสาหกรรมตอเนื่องอ่ืน ๆ รวมถึงการผลิตไบโอ

ดีเซล จะไดรับผลกระทบตามมา ดังแสดงตารางที่ 2.10 
 

ตารางที่ 2.10 

ตนทนุการผลิตปาลมน้าํมนั 

 
 

- น้ํามันปาลมดิบ (Crude Palm Oil: CPO)  

ผลปาลมทะลายที่เกษตรกรเก็บมาจะตองถูกสงเขาโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบ

ภายใน 24 ชั่วโมงหลังการเก็บเกี่ยว ในป 2547 ประเทศไทยมีโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบทั้งส้ิน 53 
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โรงงาน มีกําลังการผลิตรวม 10.81 ลานตันผลปาลมสดตอป โดยแยกเปนโรงงานสกัดขนาดใหญ

ไดมาตรฐาน 32 โรงงาน มีกําลังการผลิต 10 ลานตันผลปาลมสดตอป และเปนโรงงานที่ไมได

มาตรฐาน 21 โรงงาน มีกําลังการผลิต 0.81 ลานตันผลปาลมสดตอป ซึ่งเมื่อพิจารณาเทียบกับ

ความสามารถในการผลิตปาลมทะลายของประเทศในป 2547 มีเทากับ 5.18 ลานตันผลปาลมสด 

จะเห็นวาโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบยังมีกําลังการผลิตสวนเกินประมาณรอยละ 50 สําหรับที่ต้ัง

ของโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบจะต้ังอยูในพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามัน เนื่องจากขอจํากัดเร่ืองผลปาลม

ที่เก็บเกี่ยวแลวตองสงเขาโรงงานภายใน 24 ชั่วโมง เมื่อแยกพิจารณาถึงความสามารถในการผลิต

น้ํามันปาลมดิบพบวาในป 2547 พบวาประเทศไทยสามารถผลิตน้ํามันปาลมดิบไดรวม 1.04 ลาน

ตันตอป และจะเพิ่มเปน 1.1 ลานตันในป 2548 โดยแหลงผลิตน้ํามันปาลมดิบจะอยูนาจะอยูใน

จังหวัดกระบ่ี และสุราษฏรธานีมากที่สุด เนื่องจากเปนแหลงปลูกปาลมน้ํามันที่สําคัญของประเทศ 

นอกจากนี้โรงงานสกัดสวนใหญจะต้ังอยูใน 2 จังหวัดนี้ ดังแสดงตารางที่ 2.11 
 

ตารางที่ 2.11 

 น้าํมันปาลมที่คาดวาจะผลิตไดในแตละจังหวัด 
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- น้ํามันปาลมบริสุทธิ์ (Refined, Bleached, Deodorized: RBD)  

น้ํามันปาลมดิบที่ไดจากโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบประมาณรอยละ 85 จะถูกสง

ใหกับโรงกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ ซึ่งในป 2547 มีทั้งส้ิน 13 โรงงานมีกําลังการผลิต 1.24 ลานตัน

น้ํามันปาลมดิบตอป ซึ่งเมื่อเทียบกับความสามารถในการผลิตน้ํามันปาลมดิบของประเทศแลวจะ

พบวาโรงกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์จะมีกําลังการผลิตสวนเกินประมาณ 360,000 ตันน้ํามันปาลม

ดิบตอป สําหรับแหลงที่ต้ังของโรงกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์จะต้ังอยูในจังหวัดภาคกลาง เพื่องายตอ

การสงผลผลิตสูผูบริโภค ดังแสดงภาพที่ 2.9 

 
 

ภาพที ่2.9 

น้ํามนัปาลมดิบที่จะถกูสงเขาสูโรงกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ ์
 

การผลิตไบโอดีเซล สามารถผลิตไดทั้งจากน้ํามันปาลมดิบ และน้ํามันเนื้อในเมล็ด

ปาลม แตหลัก ๆ จะมาจากน้ํามันปาลมดิบมากกวา เนื่องจากน้ํามันเนื้อในปาลมมีสัดสวนเพียง

รอยละ 2.5 ของผลปาลมทะลาย ซึ่งจากขอมูลจํานวนน้ํามันปาลมดิบ เมื่อเทียบกับกําลังการผลิต

ของโรงกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ ที่ยังมีกําลังการผลิตเหลืออีกมาก ซึ่งนับเปนความเส่ียงสําคัญที่จะ

เขามาแยงชิงวัตถุดิบคือน้ํามันปาลมดิบจากโรงงานผลิตไบโอดีเซล ซึ่งอาจกอใหเกิดปญหาการ

ขาดแคลนวัตถุดิบที่จะนํามาใชทั้งในโรงงานกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ และโรงงาน ผลิตไบโอดีเซล 

แมโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบจะมีกําลังการผลิตเหลืออีกมาก แตมีขอจํากัดเร่ืองพื้นที่การปลูก



 
33 

ปาลมที่ยังมีไมมากพอการแกปญหานี้จึงตองเร่ิมจากการขยายพื้นที่เพาะปลูกปาลมน้ํามันให

เพียงพอแกความตองการ  
 

2.12 ราคา  
 

ราคานับเปนปญหาที่สําคัญอีกประการหนึ่งที่จะสงผลตอแรงจูงใจใหเกษตรกรขยาย

พื้นที่เพาะปลูก รวมถึงอาจสงผลตอการผลิตไบโอดีเซลดวยเชนกัน หากมีราคาที่สูงมากจนเกินไป 

ราคาผลปาลมสดที่เกษตรกรขายไดเมื่อเปรียบเทียบต้ังแตป 2542 จนถึงปจจุบันพบวา มีแนวโนม

เพิ่มสูงข้ึนจากราคาเฉล่ีย 2.21 บาทตอกิโลกรัมในป 2542 เพิ่มข้ึนเปนกิโลกรัมละ 2.66 บาทในป 

2547 สวนราคาในชวง 5 เดือนแรก (มกราคม - พฤษภาคม) 2548 มีราคาเฉล่ีย 2.43 บาทตอ

กิโลกรัม ซึ่งสูงกวาชวงเวลาเดียวกันของปกอนที่มีราคา 2.35 บาทตอกิโลกรัม ซึ่งราคาที่ไดนี้ยังคง

สูงกวาตนทุนการผลิตตอกิโลกรัม แมปาลมน้ํามันจะสามารถเก็บผลไดโดยตลอด แตเมื่อพิจารณา

ถึงผลของฤดูกาลในอุตสาหกรรมนี้จะพบวาราคาจะลดตํ่าในชวงเดือนกุมภาพันธ - พฤษภาคม 

เนื่องจากเปนชวงที่ปาลมน้ํามันใหผลมาก ดังแสดงภาพที่ 2.10 
 

 
 

ภาพที ่2.10  

ราคาผลปาลมสดที่เกษตรกรขายได 
 

สวนราคาน้ํามันปาลมดิบในป 2547 ที่ตลาดขายสงกรุงเทพฯ มีราคาเฉล่ียกิโลกรัมละ 

20.13 บาท ซึ่งแนวโนมจะคลายกับราคาผลปาลมทะลายคือลดตํ่ามากในป 2541 จากนั้นจึงมี

แนวโนมเพิ่มสูงข้ึน สําหรับในชวง 5 เดือนแรก (มกราคม - พฤษภาคม) 2548 ราคาน้ํามันปาลมดิบ

มีราคาเฉล่ีย 15.71 บาทตอกิโลกรัมตํ่ากวาชวงเดียวกันของปกอนซ่ึงมีราคาเฉล่ีย 20.77 บาทตอ
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กิโลกรัม เนื่องจากในเดือนพฤษภาคม ประเทศมาเลเซียมีการสงออกน้ํามันปาลมดิบเพิ่มข้ึนถึงรอย

ละ 19 เมื่อเปรียบเทียบกับเดือนกอนทําใหราคาน้ํามันปาลมดิบในตลาดโลกลดลงเม่ือเปรียบเทียบ

ราคาน้ํามันปาลมดิบของไทยกับประเทศผูผลิตที่สําคัญของโลกอยางมาเลเซียแลวจะพบวา ราคา

จําหนายของไทยสูงกวาของมาเลเซีย อยางไรก็ตามราคาของมาเลเซียยังไมไดรวมภาษีนําเขา 

ตลอดจนคาใชจายเพื่อการนําเขา เชน คาขนสง คาประกัน เปนตน ดังแสดงภาพที่ 2.11 
 

 
 

ภาพที ่2.11 

เปรียบเทยีบราคาน้าํมนัปาลมดิบของไทยกับประเทศผูผลิตที่สําคัญของโลกอยางมาเลเซีย 

 

สวนราคาน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ของไทยเม่ือเปรียบเทียบกับมาเลเซีย จะมีลักษณะ

เชนเดียวกับราคาน้ํามันปาลมดิบ คือ ราคาจําหนายของไทยจะสูงกวามาเลเซีย โดยในป 2547 

ราคาน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ของไทยมีราคาเฉล่ีย 30.06 บาทตอกิโลกรัม สวนในชวง 5 เดือนแรก 

(มกราคม - พฤษภาคม) 2548 ราคาน้ํามันปาลมบริสุทธิ์มีราคากิโลกรัมละ 26.79 บาทลดลงจาก

ชวงเวลาเดียวกันของปกอนที่มีราคาเฉล่ียกิโลกรัมละ 30.23 บาท ซึ่งราคาน้ํามันปาลมบริสุทธิ์จะ

เคล่ือนไหวตามราคาน้ํามันปาลมดิบ ซึ่งในชวง 5 เดือนแรกของป 2548 มีราคาลดลง ดังแสดงภาพ

ที่ 2.12 
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ภาพที ่2.12  

ราคาน้าํมันปาลมบริสุทธิ์ของไทยเมื่อเปรียบเทยีบกับมาเลเซีย 
 

ราคาของน้ํามันปาลมดิบ และน้ํามันปาลมบริสุทธิ์จะเปนปจจัยสําคัญประการหนึ่งที่

จะสงผลตอการผลิตไบโอดีเซล เพราะหากราคาน้ํามันปาลมดิบเพิ่มข้ึนมาก จะสงผลใหตนทุนการ

ผลิตไบโอดีเซลเพิ่มข้ึนดวย ซึ่งจะไมจูงใจใหประชาชนหันมาใชไบโอดีเซลแทนน้ํามันดีเซล สวน

ราคาน้ํามันปาลมบริสุทธิ์หากมีราคาสูงมากในตลาดโลก โรงกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์จะมีความ

ตองการผลิตมาก ซึ่งอาจเสนอราคารับซื้อน้ํามันปาลมดิบเพิ่มข้ึน ซึ่งอาจสงผลใหโรงงานสกัด

น้ํามันปาลมดิบหันไปจําหนายใหกับโรงกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์แทนการจําหนายใหกับ

โรงงานผลิตไบโอดีเซลที่ไมมีโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบเปนของตนเอง ซึ่งแนวโนมของราคา

น้ํามันปาลมดิบและน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ต้ังแตป 2544-2547 มีแนวโนมเพิ่มข้ึน  
 

2.13 บัญชีสมดุลปาลมน้าํมันของไทย  
 

เมื่อนําขอมูลการผลิต การนําเขา การสงออก และการบริโภคน้ํามันปาลมมาพิจารณา

เพื่อหาสตอกหรือสวนที่ยังเหลืออยูของนํ้ามันปาลมดิบพบวาน้ํามันปาลมดิบมีอยูเหลือในแตละป

ไมมากนัก แมไทยจะมีพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันเพิ่มข้ึนอยางตอเนื่อง แตการบริโภคน้ํามันปาลมใน

ประเทศก็มีแนวโนมเพิ่มข้ึนเชนกัน โดยในป 2547 สตอกน้ํามันปาลมดิบของไทยตอนส้ินปมีทั้งส้ิน 

151,122 ตัน เพิ่มข้ึนจากปกอนประมาณ 40,000 ตัน สวนในป 2548 จากการที่มีการรณรงคจาก
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หลายฝายใหมีการเพิ่มพื้นที่ปลูกปาลมจึงคาดวาจะสงผลใหสตอกตอนปลายปของไทยเพิ่มข้ึนเปน 

197,430 ตัน บัญชีสมดุลยน้ํามันปาลมดิบของไทย ป 2538-2548 ดังแสดงตารางที่ 2.12 

 

ตารางที่ 2.12  

ขอมูลการผลิต การนาํเขา การสงออก และการบริโภคน้ํามนัปาลม 
 

 
 

แมสตอกน้ํามันปาลมดิบของไทยจะเร่ิมมากข้ึนในชวง 2-3 ปหลัง แตหากนําสตอก

เหลานั้นมาใชเพื่อผลิตไบโอดีเซลในป 2547 จะไดเพียง 517,541 ลิตรตอวันเทานั้น ซึ่งในป 2547 

ไทยมีความตองการใชน้ํามันดีเซลวันละ 54 ลานลิตรตอวัน ซึ่งตํ่ากวาความตองการที่จะนํามาผสม

กับน้ํามันดีเซลในสูตร B10 อยูมาก ดังแสดงภาพที่ 2.13 

 

 

 

 

 
 



 
37 

 
 

ภาพที ่2.13 

น้ํามนัปาลมดิบในสตอกที่สามารถนํามาผลิตเปนไบโอดีเซลได 

 

ความเปนไปไดที่จะทําใหมีจํานวนวัตถุดิบคือน้ํามันปาลมดิบเพียงพอตอการใชเพื่อ

การผลิตไบโอดีเซลคือการขยายพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันเพิ่มข้ึนโดยในป 2555 ที่ตองการใหมีการ

ผลิตไบโอดีเซลใหไดวันละ 8.5 ลานลิตร ซึ่งจะตองมีพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันที่ใหผลผลิตไมนอยกวา 

4.58 ลานไร และหากเปนพื้นที่ปลูกรวม (ซึ่งรวมทั้งที่ใหผลผลิตและยังไมใหผลผลิต) สําหรับการ

ผลิตไบโอดีเซล จะตองสูงกวา 5 ลานไร ซึ่งหากสามารถดําเนินการเพิ่มพื้นที่ปลูกไดจริง ก็จะไม

กระทบหรือมีผลกระทบนอยกับโรงงานกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ ปญหาการแยงชิงวัตถุดิบก็จะ

ลดลง ประมาณพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันเพื่อใชผลิตไบโอดีเซล ดังแสดงตารางที่ 2.13 
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ตารางที่ 2.13 

น้ํามนัปาลมดิบในสตอกที่สามารถนํามาผลิตเปนไบโอดีเซลได 

 

 
 

อยางไรก็ตามการที่จะขยายพื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันในทางปฏิบัติอาจตองประสบกับ

ปญหาที่สําคัญ 2 ประการคือ  

 
2.13.1 พื้นทีป่ลูกปาลมน้าํมัน  
ในการปลูกปาลมน้ํามันจําเปนตองคํานึงถึงปจจัยที่สําคัญดังตอไปนี้  

- ปริมาณฝนและการกระจายของฝน ปาลมน้ํามันเปนพืชที่ตองการน้ํามากตลอดทุก

ชวงอายุของการเจริญเติบโต พื้นที่ปลูกปาลมน้ํามันจึงควรเปนพื้นที่ที่มีฝนตกกระจายสม่ําเสมอ

ตลอดป โดยมีปริมาณฝนเฉล่ียประมาณ 1,800-2,000 มิลลิเมตรตอป และมีชวงแลงตอเนื่องนอย

กวา 3 เดือน - อุณหภูมิและแสงแดด อุณหภูมิที่เหมาะแกการปลูกปาลมน้ํามันควรอยูระหวาง 20-

30 องศาเซลเซียส และไมควรตํ่ากวา 20 องศาเซลเซียส สวนแสงแดดที่เหมาะสมตอการ

เจริญเติบโตจะตองไมนอยกวาวันละ 5 ชั่วโมงหรือประมาณ 1,800 ชั่วโมงตอป  

- ความชื้นในอากาศ ตองมีความชื้นสัมพันธของอากาศในรอบปเฉล่ียไมตํ่ากวา 75 

เปอรเซ็นต  

- ลักษณะดิน เนื้อดินควรเปนดินรวน หรือดินรวนปนดินเหนียว อุมน้ําไดดี มีธาตุ

อาหารพืชสูง ความสูงของพื้นที่อยูในระดับน้ําทะเลไมควรเกิน 300 เมตร  

- ทําเลที่ต้ัง เนื่องจากผลปาลมน้ํามันดิบที่ตัดหรือเก็บจากตนแลว ถาจะรักษาคุณภาพ

และปริมาณน้ํามันปาลมที่ดี จําเปนจะตองสงผลปาลมเขาโรงงานสกัดน้ํามันภายใน 24 ชั่วโมง 

หลังจากตัดผลหรือทะลายปาลมจากตน ดังนั้นสภาพท่ีต้ังของสวนปาลมน้ํามันจะตองมีการ
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คมนาคมสะดวกตอการขนสง- แหลงน้ํา พื้นที่สําหรับทําสวนปาลมน้ํามันควรมีแหลงน้ําใกลเคียง

เพื่อใชในชวงแลง ดวยปจจัยเหลานี้ ทําใหการขยายพื้นที่ปลูกในบางแหงเปนเร่ืองยาก เชน ในภาค

ตะวันออกเฉียงเหนือ ซึ่งหากจะขยายพื้นที่ปลูกไปยังภูมิภาคนี้จริง จําเปนตองมีการทดลองพันธุ 

รวมถึงจัดการเร่ืองแหลงน้ํา และระบบการขนสงที่ดี เพื่อใหผลปาลมเขาสูโรงงานสกัดน้ํามันปาลม

ไดทัน  
 

2.13.2 เมล็ดพันธุ 
 เปนปจจัยที่สําคัญอีกประการเนื่องจากการจะปลูกปาลมใหไดผลผลิตสูง จําเปนตอง

เลือกพันธุปลูกที่ไดรับการรับรองจากกรมวิชาการเกษตร เนื่องจากปจจุบันมีการนําเอาเมล็ดพันธุ

หรือตนกลาปาลมน้ํามันที่งอกตามโคนตนมาจําหนาย ซึ่งเปนเมล็ดพันธุหรือตนกลาที่จะใหผลผลิต

ตํ่า ซึ่งแหลงเมล็ดพันธุที่มีคุณภาพจะมาจาก 3 แหลงใหญ คือ  

- ศูนยวิจัยปาลมน้ํามันสุราษฏรธานี  

- นําเขาจากตางประเทศ ยกเวน มาเลเชีย และอินโดนีเชีย เนื่องจากมีนโยบายหาม

สงออกพันธุปาลมน้ํามันต้ังแตป 2526  

- บริษัทเอกชน ซึ่งปจจุบันมี 3 บริษัท คือ บริษัทยูนิวานิช จังหวัดกระบ่ี, บริษัทเปารงค 

จังหวัดนครศรีธรรมราช และบริษัทอูติ จังหวัดกาญจนบุรี  

 ปจจุบันเมล็ดพันธุจากภาครัฐและเอกชน ซึ่งมีรวมกันไมเกิน 10 ลานเมล็ดพันธุ ไดถูก

เกษตรกรจองซื้อหมดแลว ซึ่งเมล็ดพันธุจํานวนนี้สามารถขยายพื้นที่ปลูกไดประมาณ 3 แสนไร (คิด 

30 เมล็ดพันธุตอไร) การที่จะเปดใหเกษตรกรจองในรุนตอไป อาจตองใชเวลาเกือบป ซึ่งเปน

ปญหาสําคัญตอการขยายพื้นที่เพาะปลูกในอนาคต  

 
2.14 ผลกระทบของขอตกลงทางการคาที่สงผลตอการผลิต และความตองการใชปาลม
น้ํามันของไทย  
 

ขอตกลงทางการคาที่สําคัญที่เกี่ยวของกับน้ํามันปาลมของไทยคือ WTO (World 

Trade Organization) และ AFTA (Asean Free Trade Area) โดยกระทรวงพาณิชยไดควบคุม

การนําเขาปาลมน้ํามันและน้ํามันเมล็ดในปาลมโดยกําหนดใหเปนสินคาที่ตองขออนุญาตในการ

นําเขาเพื่อคุมครองอุตสาหกรรมปาลมน้ํามันมาต้ังแตป 2525 ซึ่งปจจุบันมีผลบังคับใชกับกรณีการ

นําเขาภายใต AFTA และจากประเทศนอกสมาชิก WTO การนําเขาภายใต WTO ต้ังแตป 2538 
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ไทยมีขอผูกพันตองเปดตลาดนําเขาน้ํามันปาลมภายใต WTO โดยใชระบบโควตาภาษีซึ่งมี 2 สวน

คือ  

 

2.14.1 ในโควตา (กําหนดปริมาณและภาษ ี20%)  

 

2.14.2 นอกโควตา (ไมกําหนดปริมาณ แตกําหนดอัตราภาษีสูงซึ่งปจจุบันอัตราภาษี

การนําเขารอยละ 143) การนําเขาตองเปนไปตามมาตรการ หลักเกณฑ และวิธีการบริหารการ

นําเขา ตามที่คณะกรรมการนโยบายถ่ัวเหลืองและพืชน้ํามันอ่ืน ดังแสดงตารางที่ 2.14 
 

ตารางที่ 2.14 

น้ํามนัปาลมภายใต WTO 

 
 

การนําเขาภายใต AFTA เปนพันธกรณีที่ไทยตองเปดตลาดต้ังแตป 2536 แตไดชะลอ

การเปดตลาดไวเปนเวลาหลายป กระทั่งป 2543 จึงเร่ิมลดภาษีเหลือรอยละ 20 อยางไรก็ตามไทย

ตองลดภาษีเหลือรอยละ 5 ในป 2546 และตองยกเลิกมาตรการการจํากัดปริมาณและการกีดกัน

อ่ืน ๆ (Non-Tarriff Barriers: NTBs) ภายในป 2548 ซึ่งดานภาษี กระทรวงการคลังไดประกาศลด

ภาษีแลวเมื่อ 31 ธันวาคม 2546 แตดานมาตรการอื่น ๆ ที่มิใชภาษี (NTBs) กระทรวงพาณิชย

ยังคงใหมีการขออนุญาตนําเขาไวระยะหนึ่งเพื่อมิใหมีผลกระทบตอราคาผลปาลมของเกษตรกร 

AFTA จะมีผลตออุตสาหกรรมน้ํามันปาลมของไทยมากกวา WTO เนื่องจากผูผลิตสําคัญของโลก

เชน มาเลเซีย และอินโดนีเซีย ตางเปนผูผลิตน้ํามันปาลมที่สําคัญของโลก ซึ่งผลจากการ

เปรียบเทียบมูลคาสินคาปาลมน้ํามันของไทยและมาเลเซียพบวา ในชวงหลังเกษตรกรผูปลูกปาลม

น้ํามันของไทยมีรายไดตํ่ากวาของ มาเลเซีย ในขณะที่ราคาน้ํามันปาลมดิบและน้ํามันปาลม

บริสุทธิ์ของไทยยังสูงกวามาเซีย ซึ่งหากมีการเปดเสรีโดยไมมีการเรียกเก็บภาษีนําเขาซึ่งตามแผน

จะยกเลิกในป 2553 อาจสงผลใหมีการนําเขาน้ํามันปาลมดิบและน้ํามันปาลมบริสุทธิ์จาก

มาเลเซียเพิ่มมากข้ึน ราคาจะปรับลงมาใกลเคียงกับราคานําเขา ในสวนโรงงานไบโอดีเซล จะ

ไดรับผลดี เนื่องจากมีแหลงวัตถุดิบเพิ่มมากข้ึน แมรวมราคาคาขนสงแลว น้ํามันปาลมดิบที่นําเขา
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จากมาเลเซียก็มีราคาไมสูงกวาราคาจําหนายในประเทศมากนัก แตเกษตรกรผูปลูกปาลมน้ํามัน

จะไดรับผลกระทบมากที่สุด เพราะหากผูใชน้ํามันปาลมดิบหันไปนําเขาจากมาเลเซียมากข้ึน จะ

สงผลใหรายไดและความเปนอยูของเกษตรกรตองตกตํ่าลงไปอีก เนื่องจากตองจําหนายผลผลิตใน

ราคาที่ลดลง ภาครัฐที่ควรคํานึงถึงปญหานี้ดวย ไมควรจะมุงสนับสนุนใหเกษตรกรปลูกปาลม

น้ํามันเพิ่มข้ึนเพียงอยางเดียว ดังแสดงตารางที่ 2.15 

 

ตารางที่ 2.15 

 เปรียบเทียบมูลคาปาลมสินคาไทยและมาเลเซีย 
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2.15 ชองทางการจัดจําหนาย  
  

ชองทางการจัดจําหนายไบโอดีเซลที่ผลิตได จะขายใหกับบริษัทผูผลิตและจําหนาย

น้ํามันดีเซลที่มีอยูในปจจุบัน เชน บริษัท ปตท. จํากัด (มหาชน) บริษัท บางจาก จํากัด (มหาชน) 

เปนตน โดยโรงงานผลิตไบโอดีเซลจะดําเนินการขนสงไบโอดีเซลที่ผลิตไดเขามาที่กรุงเทพมหานคร

หรือคลังน้ํามันที่ศรีราชาเพื่อนํามาผสมกับน้ํามันดีเซลกอนที่จะมีการจัดจําหนายใหแกสถานี

บริการน้ํามันตอไป ดังนั้นจะมีคาใชจายในสวนของการขนสงไบโอดีเซลมายังภาคกลางเพิ่มเขามา

เปนตนทุนของไบโอดีเซลดวย ดังนั้น หากตองการลดตนทุนของไบโอดีเซลลงเพื่อใหเมื่อนํามาผสม

กับน้ํามันดีเซลแลวมีราคาตํ่าลงเพียงพอที่จะจูงใจใหประชาชนหันมาใชน้ํามันไบโอดีเซล อาจตอง

เลือกพื้นที่ที่จะดําเนินการในระยะแรกใหอยูใกลกับแหลงไบโอดีเซลที่ผลิตได เพื่อจะไมมีสวนของ

คาขนสงไบโอดีเซลที่สูงมากนักรวมอยูในตนทุนของไบโอดีเซล  

 
2.16 ผลิตภัณฑพลอยไดจากการผลิต  
 

ผลิตภัณฑพลอยไดจากกระบวนการผลิตไบโอดีเซล คือ กลีเซอรีน (Glycerine) 

บริสุทธิ์ชั้นคุณภาพยา (Pharmaceutical Grade) ซึ่งเปนกลีเซอรีนที่มีคุณภาพดีที่สุด สามารถ

นํามาใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมหลายประเภท เชน อุตสาหกรรมยา อาหาร เคร่ืองสําอาง วัตถุ

ระเบิด เปนตน 
 

2.16.1 ความตองการและการสนองกลเีซอรีนของไทย  
จากขอมูลที่รวบรวมไดจะเห็นวาต้ังแตป 2545 เปนตนมา มูลคาการสงออกกลีเซอรี

นของประเทศไทยสูงกวามูลคาการนําเขามาโดยตลอด นั่นก็หมายความวา ประเทศไทยสามารถ

ผลิตกลีเซอรีนไดมากกวาปริมาณความตองการใช ดังนั้น แนวโนมของราคาขายกลีเซอรีนใน

ประเทศไทยนาจะลดตํ่าลง และจะยิ่งตกตํ่าลงไปอีกหากมีการต้ังโรงงานผลิตไบโอดีเซล เพราะกลี

เซอรีนถือเปนผลพลอยไดจากการผลิตไบโอดีเซล จากการคํานวณพบวาโรงงานผลิตไบโอดีเซล

ขนาด 100 ตันตอวัน จะสามารถผลิตกลีเซอรีนไดถึง 2,970 ตันตอป หรือคิดเปนประมาณรอยละ 

9 ของปริมาณไบโอดีเซลที่ผลิตได ดังแสดงตารางที่ 2.15 
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ตารางที่ 2.15 

มูลคาการนําเขา – สงออกกลีเซอรีนของประเทศไทย 
 

 
 

2.17 กระบวนการผลิต  
 

 สามารถแบงข้ันตอนของการผลิตออกเปน 4 สวน ไดแก  
 

2.17.1 กระบวนการเตรียมและปรับสภาพนํ้ามันปาลมดิบ (Pre-Treatment 
Process)  

เนื่องจากน้ํามันปาลมดิบที่ไดมาจากโรงงานสกัด จะประกอบไปดวยสารไมพึง

ประสงคตอการผลิตไบโอดีเซล เชน Phospholipids, Lecithin, กรดไขมันอิสระ ฯลฯ อีกทั้ง

โครงสรางทางกายภาพตางๆ ของน้ํามันปาลมดิบ เชน ความชื้น ยางเหนียว ไข กล่ิน สี เปนตน จะ
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เปนปญหาและอุปสรรคตอการผลิตไบโอดีเซล ดังนั้นจึงจําเปนตองมีการกําจัดและปรับสภาพ

กอนที่จะนําเขาสูกระบวนการผลิตตางๆ ตอไป ยางเหนียวและสีในน้ํามันปาลมดิบ จะถูกแยกออก

จากน้ํามันปาลมดิบโดยการเติม Phosphoric Acid และ Bleaching Earth เขาไปในกระบวนการ 

และคัดแยกโดยเคร่ืองแยกแรงดันสูง หลังจากนั้นน้ํามันที่ไมมียางเหนียวแลวนั้น จะถูกนําไปผาน

การแยกกรดไขมันอิสระและน้ําที่ปนอยูออกไปโดยวิธีการระเหยและควบแนนเพื่อกลายเปน

วัตถุดิบต้ังตนสําหรับกระบวนการผลิตไบโอดีเซลตอไป ดังแสดงภาพที่ 2.14 

 

 
 

ภาพที ่2.14 

กระบวนการเตรียมและปรับสภาพน้าํมนัปาลมดิบ แผนภูมิแสดงกระบวนการเตรียมและปรับ

สภาพน้าํมนัปาลมดิบ 

 

 
2.17.2 กระบวนการผลิตไบโอดีเซล (Transesterification Process)  
การผลิตไบโอดีเซล เกิดจากการทําปฏิกริยาทางเคมีระหวางน้ํามันปาลมที่ผาน

กระบวนการปรับสภาพแลว ซึ่งในน้ํามันที่ไดจากพืชจะเปนสารประกอบตระกูลไตรกลีเซอไรด 

(Triglyceride) มีโครงสรางโมเลกุลเปน C3H5 ที่เช่ือมตอกับกรดไขมัน มาทําปฏิกิริยากับเมทานอล 

(Methanol) ซึ่งจะทําใหไดสารเอสเตอร (Ester) หรือไบโอดีเซล และกลีเซอรีน (Glycerine) เปนผล

พลอยได ดังแสดงภาพที่ 2.15 
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ภาพที ่2.15 

หลักการผลิตไบโอดีเซลรูปแสดงหลักการผลิตไบโอดีเซล 

 

น้ํามันปาลมที่ผานกระบวนการปรับสภาพแลว จะถูกปมผานเคร่ืองแลกเปล่ียนความ

รอน เพื่อปรับอุณหภูมิใหเหมาะสมกับการเกิดปฏิกิริยากับเมทานอลและสารเรงปฏิกิริยาซ่ึงจะถูก

นํามาผสมกันในสัดสวนที่เหมาะสมตามการออกแบบ หลังจากการเกิดปฏิกิริยาเสร็จส้ิน น้ํามันซึ่ง

ผสมดวยเมทานอลและตัวเรงปฏิกิริยาจะถูกนําไปเขาสูกระบวนการคัดแยกสารตางๆ ออกจากสาร

เมทิลเอสเตอรที่ไดจากการทําปฏิกิริยาโดยการผานเคร่ืองคัดแยก (Separator) เมทิลเอสเตอรที่ได 

จะถูกนําไปผานข้ันตอนของการทําความสะอาดและลดปริมาณน้ําออก และจะกลายเปนน้ํามันไบ

โอดีเซลซึ่งมีคุณสมบัติตามที่กําหนด และพรอมที่จะนําไปใช จากกระบวนการดังกลาว จะมีสาร

ผสมระหวางเมทานอลกับสารละลายกลีเซอรีนออกจากข้ันตอนการผลิต ซึ่งจะถูกนําไปเขาสู

กระบวนการคัดแยกตอไป แผนภูมิแสดงกระบวนการผลิตไบโอดีเซล ดังแสดงภาพที่ 2.16 
 

 
 

ภาพที ่2.16  

กระบวนการผลิตไบโอดีเซล 



 
46 

2.17.3 กระบวนการนํากลบัของเมทานอล และการปรับสภาพเบื้องตนของกลี
เซอรีน (Methanol Recovery and Glycerin Water Pre-Treatment Process) 

ในสารผสมระหวางเมทานอลและกลีเซอรีนที่ถูกคัดแยกออกจากข้ันตอนการผลิตไบ

โอดีเซลนั้น จะมีสวนประกอบคือ เมทานอล กลีเซอรีน น้ํา และกรดไขมัน โดยสารผสมดังกลาว จะ

ถูกนําไปกล่ันแยกสารตางๆ ออกจากกัน ซึ่ง (เมทานอล + น้ํา + กรดไขมัน) จะถูกแยกออกจาก 

(กลีเซอรีน + น้ํา) ในข้ันตอนแรก จากนั้น (เมทานอล + น้ํา + กรดไขมัน) จะถูกนํามาคัดแยกกรด

ไขมันออกไปกอนโดยการใหความรอน จากนั้น (เมทานอล + น้ํา) จะถูกนําเขาสูหอกล่ัน เพื่อแยก

เอาเมทานอลบริสุทธิ์และน้ําออกจากกันเพื่อนําไปใชหมุนเวียนในกระบวนการซ้ําอีกคร้ังสารผสม

ระหวางกลีเซอรีนกับน้ํา จะถูกนําไปผานกระบวนการระเหยไอ (Evaporation System) ซึ่งจะทําให

ไดกลีเซอรีนซึ่งมีความบริสุทธิ์ประมาณ 80 – 88% แผนภูมิแสดงกระบวนการนํากลับของเมทา

นอลและการปรับสภาพเบ้ืองตนของกลีเซอรีน ดังแสดงภาพที่ 2.17 

 
 

ภาพที ่2.17  

กระบวนการนาํกลับของเมทานอลและการปรับสภาพเบ้ืองตนของกลีเซอรีน 

 
2.17.4 กระบวนการกลั่นกลีเซอรีน (Glycerine Distillation)  
แมวากลีเซอรีนที่ไดจากกระบวนการผลิตไบโอดีเซลที่ผานมา จะมีมูลคาและสามารถ

นําไปใชในอุตสาหกรรมตอเนื่องตางๆ ตอไปได แตหากตองการเพิ่มมูลคาของผลิตภัณฑกลีเซอรีน

ที่ไดจะตองนํามาทํากลีเซอรีนใหบริสุทธิ์ยิ่งข้ึนโดยผานกระบวนการกล่ันเพื่อใหไดPharmaceutical 

Grade Glycerine ซึ่งจะมีความบริสุทธิ์ของกลีเซอรีนที่ 99.5% ข้ึนไป กลีเซอรีนที่ไดในข้ันตอนกอน
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หนานี้จะถูกนํามากําจัดน้ําที่ปนอยูออกจนหมดภายใตอุณหภูมิที่ควบคุม เพื่อเปนการรักษา

คุณสมบัติของผลิตภัณฑ จากนั้นกลีเซอรีนที่ปราศจากน้ําแลวจะถูกนําเขาสูระบบหอกลั่นกลีเซอ

รีน ซึ่งจะทําการกล่ันจนไดกลีเซอรีนที่บริสุทธิ์ตามที่ตองการ จากนั้นจะนําไปผานการกําจัดสีออก

โดยผานถานกัมมันต (Activated Carbon)  

 

 

 

 

 

 

 


