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ปจจุบันการผลิตในระบบอุตสาหกรรม  ผูที่สามารถผลิตดวยตนทุนตอหนวยที่ตํ่ากวา 
ยอมนํามาซึ่งความไดเปรียบในทางธุรกิจ  ซึ่งจากกรณีศึกษาพบวามีปญหาผลิตภัณฑบกพรองใน
กระบวนการผลิตสูง  เนื่องจากการผลิตที่ไมมีความสม่ําเสมอ และไมมีการปรับปรุงสภาพการ
ทํางานอยูตลอดเวลา  ซึ่งการวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงคเพื่อการพัฒนา และปรับปรุงกระบวนการ
ผลิต  เพื่อใหเกิดกระบวนการผลิตที่เกิดผลิตภัณฑบกพรองนอยที่สุด  โดยเลือกใชกลยุทธซิก ซิกมา  
มาเปนแนวทางในการดําเนินงาน 

ข้ันตอนการดําเนินงานประกอบดวย การเลือกคุณสมบัติที่ตองการปรับปรุง  การ
กําหนดเปาหมายและขอบเขตที่ยอมรับได  การประเมินความสามารถของระบบการวัด  การศึกษา
ประสิทธิภาพของกระบวนการทํางาน ณ ปจจุบัน  การกําหนดเปาหมายในการปรับปรุง  การศึกษา
ตัวแปรตนกระบวนการ  การศึกษาความสัมพันธระหวางปญหาและสาเหตุ  การกําหนดการตั้ง
คาตัวแปรที่สําคัญ  การจัดทําแผนการนําไปปฏิบัติ  การประเมินผลสําเร็จของแผน  การกําหนด
มาตรการในการเฝาพินิจปญหาและการควบคุมสาเหตุ  และการสรางมาตรการในการคงสภาพ
การปรับปรุงใหคงอยูตลอดไป 

ดัชนีชี้วัดความสําเร็จของการวิจัยครั้งนี้ ไดแก เปอรเซ็นตผลิตภัณฑบกพรองที่เกิดขึ้น
ในกระบวนการผลิต  โดยคิดจากจํานวนยางรถยนตที่เกิดขอบกพรองที่ไมสามารถนําไปขายให
ลูกคา ตอจํานวนยางที่ทําการผลิตทั้งหมดในหนึ่งเดือน โดยการวิจัยครั้งนี้มุงแกปญหาเฉพาะ
ปญหาขอบกพรองหลักในกระบวนการผลิต   ซึ่งผลจากการวิจัยทําใหโรงงานตัวอยางสามารถลด
ปญหาผลิตภัณฑบกพรองลงได  จากเดิมเปอรเซ็นตผลิตภัณฑบกพรองเทากับ 0.12%  ปรับปรุง
เปน 0.04%  ซึ่งหมายถึงการปรับปรุงคา Z-Score จากเดิม  1.53 เปน 3.30 
 
 
 
 
 
 
 
 


