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ตารางที่ 14  สรุปขอกําหนดหรือคุณสมบัติของสวนประกอบที่สามารถตอบสนองความตองการของผูบริโภค                                                                                 
 

 ขอกําหนดหรือคุณสมบัติสวนประกอบยอย เปาหมาย ทิศทางเพื่อ
การพัฒนา 

1 เสนใยและโครงสรางของวัตถุดิบ มีคุณสมบัติตรงตามหนาที่การใชงาน  (เชน เพื่อความนุม เลือกใชผา Cotton) � 

2 คุณภาพของวัตถดุิบ ผานการตรวจสอบและยอมรับได 100% � 

3 ความปลอดภัยตอผิวหนังของวัตถุดิบ มีใบรับรอง ผานการตรวจสอบ � 

4 ความคงทนของวตัถุดิบ ทนการใชงานในสภาพที่ปกติอยางนอย 60 ครั้ง  � 

5 การเลือกใชวัตถดุิบที่มีการตกแตงสําเร็จ ใหมีคุณสมบัติพิเศษ เชน แหงเร็ว หรือ Antibacteria � 

6 การเลือกใชชนิดผาสวนหลัง เลือกใชผาที่มีคุณสมบัติดีกวาหรือเทียบเทาผา Two-way Coolmax � 

7 การเลือกใชชนิดผาซับดานใน เลือกใชผาที่มีคุณสมบัติดีกวาหรือเทียบเทาผา Cotton Lycra Coolmax � 

8 การเลือกใชชนิดผาเตาดานนอก เลือกใชผาที่มีคุณสมบัติดีกวาหรือเทียบเทาผา Cotton หรือ Nylon � 

9 การเลือกขนาดของสวนประกอบ (ตะขอ) 3 ตัว 2 แถว เปนคูหางขนาด 3.8 cm. � 

10 การเลือกขนาดของสวนประกอบ (สายบา ยาง) สายบากวาง 1.2-1.5 cm. ขอบยางลาง 2 cm. (ขึ้นกับรูปแบบ) � 

11 การออกแบบใหมีเสนตัดตอ (Cutting) ผานการยอมรับจากกลุมผูออกแบบมากกวา 90% � 

12 การออกแบบความสูงสวนอก ประมาณ 2 cm. (ขึ้นกับรูปแบบ) � 

13 การออกแบบดานขางลําตัว ประมาณ 7 cm. (ขึ้นกับรูปแบบ) � 

14 การออกแบบเตาใหมีลักษณะเต็มทรง (Full Cup) เก็บกระชับเตาทรงไดทั้งหมด เพื่อควบคุมการเคลือ่นไหว � 

15 การกําหนดรายละเอียดขั้นตอนวิธีการเย็บ ไดผลิตภัณฑตามที่ดีไซนและแพทเทิรนออกแบบ { 

16 การกําหนดราคาสินคาที่เหมาะสมและสามารถแขงขันได อยูระดับใกลเคียงคูแขง � 

17 ความสมดุลในการประกอบชิ้นสวนตางๆ เขาดวยกัน ผานการยอมรับจากกลุมผูออกแบบมากกวา 90% � 
 

 

หมายเหต ุ �  คือ หากสามารถเพิ่มคาเปาหมายที่ตั้งไวไดยิ่งด ี {  คือ เปาหมายที่ตั้งไวดีอยูแลว  �  คือ หากสามารถลดคาเปาหมายที่ตั้งไวไดยิ่งด ี
 


