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งานวิจัยนี้เปนการนําแนวคิดการจัดการบํารุงรักษาเชิงทวีผลแบบทุกคนมีสวนรวมมาใช

ในการขจัดความสูญเสียในการบวนการผลิตของโรงงานอุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนอิเล็กทรอนิกส ที่

ปจจุบันพบวามีปญหาประสิทธิภาพโดยรวมของเคร่ืองจักรตํ่า งานวิจัยน้ีไดนําแนวคิดการจัดการ

บํารุงรักษาเชิงทวีผลแบบทุกคนมีสวนรวมมาแกไขปญหาโดยการประยุกตเสาที่ 1 เพื่อลดเวลาในทํา

ความสะอาดแมพิมพโดยยายตําแหนงรถเข็นซอมบํารุงแมพิมพ  ลดเวลาในการตรวจสอบสภาพ

เคร่ืองจักรกอนการผลิตโดยจัดทํารถเข็นอุปกรณที่ใชตรวจสอบขึ้น แลววางรถเข็นใกลเครื่องจักร 

แกปญหาเรื่องลวดติดกับเฟรมไมแนนโดยเปลี่ยนความหนาของหนาสัมผัสของใบเชื่อม นอกจากนี้

ยังไดประยุกตแนวคิดตามเสาที่ 2, 3, 4, 6 เพ่ือแกปญหาเรื่องลวดละลายติดกับเฟรมไมดีโดยกําหนด

แผนการตรวจสอบและการเปล่ียนอะไหลตรงแกนเพลาของใบเช่ือม  

โดยผลการศึกษาแสดงใหเห็นวาสามารถลดการสูญเสียจากการเคล่ือนท่ีทั้งหมดในการ 

ทําความสะอาดแมพิมพจากเดิมใชเวลาประมาณ 31 นาที เหลือ 1 นาที, สามารถลดความสูญเสีย

จากการเคล่ือนท่ีทั้งหมดในการตรวจสอบสภาพเคร่ืองจักรกอนการผลิตจากเดิมใชเวลาประมาณ 46 

นาที เหลือ 1 นาที, สามารถปรับปรุงเครื่องจักรขัดของ โดยลดจํานวนการเกิดขัดของ กอนการ

ปรับปรุง 4.50% คิดเปน 63.45 นาทีตอวัน หลังการปรับปรุงเหลือ 1.21% คิดเปน 17.06 นาทีตอวัน  

สามารถลดเวลาที่เคร่ืองจักรขัดของที่สวนเชื่อมลวด กอนการปรับปรุงใชเวลา 2.50% คิดเปน 35.25 

นาทีตอวัน หลังการปรับปรุงเหลือ 1.04% คิดเปน 14.66 นาทีตอวัน  สามารถลดเวลาที่เครื่องจักร

ขัดของที่สวนแมพิมพ กอนการปรับปรุงใชเวลา 2.50% คิดเปน 35.25 นาทีตอวัน หลังการปรับปรุง

เหลือ 0.95% คิดเปน 13.40 นาทีตอวัน  สามารถลดความสูญเสียจากของเสียประเภทวงจรเปด 

กอนการปรับปรุงเทากับ 6.30% ของปริมาณการผลิตทั้งหมด คิดเปน 8,413 ชิ้นตอวัน หลังการ

ปรับปรุงเหลือ 2.56% ของปริมาณการผลิตท้ังหมด คิดเปน 3,414 ช้ินตอวัน จากการปรับปรุงขางตน

เปนผลใหสามารถทําการเพ่ิมผลผลิตในกระบวนการจาก 133,745 ชิ ้น เปน 179,949 ชิ ้น 

ประสิทธิภาพโดยรวมเพ่ิมขึ้นจากเดิม 64.52% เปน 81.22% 
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