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กระบวนการฉีดข้ึนรูปผลิตภัณฑยางเปนกระบวนหน่ึงท่ีสามารถผลิตผลิตภัณฑยางท่ีมี
ความซับซอนของรูปรางได อยางไรก็ตามสภาวะท่ีเหมาะสมในการฉีดข้ึนรูปข้ึนอยูกับตัวแปรและ
ปจจัยหลายประการ เชน ชนิดของยาง อุณหภูมิขณะข้ึนรูป เวลาท่ีใชในการบมยาง เปนตน โดยใน
ปจจุบันการหาปจจัย และระดับปจจัยท่ีใชในการศึกษาและการปรับปรุงกระบวนการฉีดข้ึนรูป
ผลิตภัณฑยางทําโดยอาศัยความรูพื้นฐานและประสบการณท่ีไดจากการลองผิดลองถูก เปนสาเหตุ
ใหไดผลิตภัณฑท่ีมีคุณภาพไมเปนไปตามท่ีตองการ ดังนั้นงานวิจัยนี้จึงไดนําเสนอแนวทางในการ
ปรับปรุงกระบวนการฉีดข้ึนรูปล้ินกันน้ําในเครื่องซักผา ซ่ึงเปนยางอีพีดีเอ็ม โดยประยุกตใช
คอมพิวเตอรชวยทางวิศวกรรมในการจําลองการไหลของยางในแมพิมพ รวมกับการออกแบบการ
ทดลองดวยวิธีทากูชิ ในการวิเคราะหหาสภาวะท่ีเหมาะสม และระดับปจจัยตางๆ ท่ีมีผลกระทบตอ
กระบวนการฉีดข้ึนรูปผลิตภัณฑยาง จากผลการวิจัยพบวา ปจจัยท่ีทําใหผลิตภัณฑมีคุณภาพไมได
ตามความตองการไดแก จุดดักอากาศ ซ่ึงสอดคลองกับตารางการออกแบบการทดลองทากูชิ สําหรับ
ออรทอกอนัลอะเรยชนิด L93

4 และปจจัยท่ีมีผลตอการฉีดข้ึนรูป ไดแก เวลาในการฉีด ความดันใน
การฉีด อุณหภูมิฉีด และอุณหภูมิของแมพิมพ เม่ือนําระดับปจจัยท่ีเหมาะสมท่ีไดจากการจําลองการ
ไหลของยางในแมพิมพมาเปรียบเทียบกับการฉีดข้ึนรูปจริง ปรากฎวาไดผลท่ีสอดคลองกัน ดังนั้น
งานวิจัยนี้จึงไดแสดงผลของการประยุกตใชกระบวนการทางสถิติและการจําลองการไหลของยาง 
ตอการพัฒนากระบวนการฉีดข้ึนรูปผลิตภัณฑยางไดอยางเหมาะสม ซ่ึงชวยใหมีการพัฒนา
อุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑยางของประเทศใหสามารถแขงขันไดในอนาคต 
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