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งานวิจัยฉบับน้ีเสนอวิธีการเลือกสถานที่ต้ังโรงงานและจัดสรรลูกคาใหกับโรงงานที่
เหมาะสม โดยจะเปนการกําหนดตําแหนงของที่ต้ังโรงงานจํานวน m โรงงานที่เหมาะสมบน
ระนาบตอเน่ือง (Continuous Plane) และจัดสรรลูกคาจํานวน n ราย ซึ่งมีความตองการสินคาคงที่
ใหกับโรงงานอยางเหมาะสม โดยมีวัตถุประสงคใหระยะทางรวมในการสงสินคาระหวางโรงงาน
กับลูกคามีคานอยที่สุด โดยใชการวัดระยะทางแบบ Rectilinear ภายใตแนวคิดการแบงแยกปญหา
ที่มีขนาดใหญและซับซอนออกเปน 2 ปญหายอยที่งายตอการแกปญหา น่ันคือ ปญหาการกําหนด
ตําแหนงที่ต้ัง และปญหาการจัดสรรลูกคา จากน้ันทําการแกปญหายอยทั้ง 2 ทีละปญหาสลับไปมา
โดยคําตอบของปญหายอยหน่ึงจะนํามาปรับปรุงคําตอบของอีกปญหายอยหน่ึง จนกระทั่งไม
สามารถปรับปรุงคําตอบไดอีก โดยผูวิจัยไดพัฒนาวิธีการแกปญหาภายใตแนวคิดน้ี 2 วิธี คือ
วิธีการแบงแยกปญหาโดยใชคาเร่ิมตนจากตําแหนงลูกคาอยางสุม และวิธีการแบงแยกปญหาโดย
ใชคาเร่ิมตนจากตําแหนงลูกคาที่มีความตองการสินคาสูงที่สุด จากน้ันวัดประสิทธิภาพและ
ประสิทธิผลเบื้องตนของวิธีที่พัฒนาขึ้นทั้ง 2 วิธี เปรียบเทียบกับวิธีการหาคําตอบโดยตรง (Direct
Algorithm) พบวาวิธีที่พัฒนาขึ้นทั้ง 2 วิธีน้ีใชเวลาในการหาคําตอบนอยกวา และมีเปอรเซ็นต
ความคลาดเคลื่อนไมเกิน 2 % จากน้ันนําวิธีที่พัฒนาขึ้นทั้ง 2 วิธี มาเปรียบเทียบประสิทธิผลที่
แทจริงกับวิธีการหาคําตอบที่เหมาะสมที่สุด (Exact Algorithm) แบบควบคุมเวลา (Premature
Terminate) พบวาวิธีการแบงแยกปญหาโดยใชคาเร่ิมตนจากตําแหนงลูกคาที่มีความตองการสินคา
สูงที่สุดใหทั้งประสิทธิภาพและประสิทธิผลที่ดีกวาวิธีการแบงแยกปญหาโดยใชคาเร่ิมตนอยาง
สุม โดยวิธีน้ีใหคําตอบที่มีความผิดพลาดเฉลี่ยอยูในชวง - 12.83 ถึง -1.77 % ภายใต 95% ความ
เชื่อมั่น เมื่อเทียบกับวิธีการหาคําตอบที่เหมาะสมที่สุดแบบควบคุมเวลา
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