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การวิจยัคร้ังนี้เปนการศึกษาเปรียบเทียบประสิทธิภาพของแผนภูมิควบคุมคุณภาพ 4 ชนิด 
คือ แผนภูมิควบคุมผลรวมแบบวิ่ง (RUNSUM) แผนภูมิควบคุมคาเฉล่ียเคล่ือนท่ีแบบปรับน้ําหนัก 
(EWMA) แผนภูมิควบคุมสังเคราะห (Synthetic) และแผนภูมิควบคุมสัดสวนของเสียแบบฟซซ่ี 
(Fuzzy p – chart) ปจจยัท่ีศึกษา ไดแก จํานวนชุดตัวอยาง  เทากับ 20, 40 และ 60 ชุด ขนาด
ตัวอยาง  ตั้งแต 2 ถึง 10 โดยเพิ่มขนาดตัวอยางทีละ 1 และระดับการเปล่ียนแปลงคาเฉล่ียของ
กระบวนการ ตั้งแต  ถึง  โดยเพิ่มระดับการเปล่ียนแปลงคาเฉล่ียของกระบวนการทีละ 

 จากการวิจัยพบวา จํานวนชุดตัวอยางเพ่ิมข้ึนสงผลใหคาจํานวนชุดตัวอยางโดยเฉล่ียท่ีจะ
สามารถตรวจพบการเปล่ียนแปลงคร้ังแรก (ARL) มีคาตํ่าลงเม่ือขนาดตัวอยางเล็ก นอกจากน้ีเม่ือ
ขนาดตัวอยางและระดับการเปล่ียนแปลงคาเฉล่ียเพิ่มข้ึนทําใหสามารถตรวจพบการเปล่ียนแปลง
คาเฉล่ียไดเร็วข้ึน สวนแผนภูมิควบคุมผลรวมแบบวิ่งมีประสิทธิภาพในการตรวจพบการเปล่ียน-  
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แปลงคาเฉล่ียของกระบวนการดีในชวงของระดับการเปล่ียนแปลงคาเฉล่ีย  ถึง  เม่ือ
ขนาดตัวอยาง ตั้งแต 2 ถึง 10 นอกจากน้ีแผนภมิูควบคุมสังเคราะหมีประสิทธิภาพดีในชวงของ
ระดับการเปล่ียนแปลงคาเฉลี่ยของกระบวนการตั้งแต  ถึง  เม่ือขนาดตัวอยาง เทากบั 7 
ถึง 10 สําหรับแผนภูมิควบคุมสัดสวนของเสียแบบฟซซ่ีและแผนภูมิควบคุมคาเฉล่ียเคล่ือนท่ีแบบ
ปรับน้ําหนักมีประสิทธิภาพดีเม่ือระดับการเปลี่ยนแปลงคาเฉล่ียของกระบวนการตั้งแต  ถึง 

 และขนาดตัวอยางเทากับ 8 ถึง 10 นอกจากน้ีแผนภูมิควบคุมทุกชนดิมีประสิทธิภาพเทากัน
เม่ือระดับการเปล่ียนแปลงคาเฉล่ียของกระบวนการตั้งแต  เปนตนไป ดังนั้นการเลือกใช
แผนภูมิควบคุมคุณภาพใหมีประสิทธิภาพข้ึนอยูกับสถานการณท่ีพจิารณา 
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