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งานวิทยานิพนธน้ีไดทําการออกแบบและพัฒนาแมพิมพฉดีพลาสติกที่สามารถผลิตช้ินงาน

ทดสอบไดในหลายลกัษณะยกตัวอยางเชน สามารถปรับเปลี่ยนความหนาของช้ินงาน ลักษณะและตําแหนง
ของทางเขา ตลอดจนสามารถปรับเปลี่ยนทิศทางการไหลของพลาสติกหลอมเหลวภายในแมพิมพได โดย
การนําเทคโนโลยีคอมพิวเตอร CAD/CAE/CAM มาประยุกตใชในการออกแบบช้ินงาน การวเิคราะหการ
ไหลของพลาสติกหลอมเหลวที่เกิดข้ึนภายในแมพิมพฉดี และกระบวนการผลิตแมพิมพ ตามลําดับ 
นอกจากน้ีแมพิมพฉีดที่ออกแบบและจัดสรางข้ึนไดถูกนํามาใชในการศึกษาอิทธิพลของรอยเช่ือมประสาน 
(Weldline) และอิทธิพลของความหนาชิ้นงานทีม่ีตอการจดัเรียงตัวของเสนใยแกวและสมบัติเชิงกลท่ีไดของ
ชิ้นงานพอลิโพรพิลีนที่ผสมเสนใยแกว 30 เปอรเซนต โดยนํ้าหนัก  

 
จากผลการเปรียบเทียบการไหลที่เกิดข้ึนจริงภายในแมพิมพและผลท่ีไดจากการวิเคราะหโดย

โปรแกรมจําลองการไหล 2.5 และ 3 มิติ พบวา การวเิคราะหรูปรางการไหลแบบ 3 มิติใหผลการวิเคราะห
การไหลที่เกดิข้ึนภายในแมพิมพและผลการวิเคราะหการจัดเรยีงตัวของเสนใยแกวภายในช้ินงานที่
สอดคลองกับผลการทดลองจรงิ จากผลการศึกษาอิทธิพลของรอยเช่ือมประสานท่ีมีตอสมบัติเชิงกล แสดง
ใหเห็นวาช้ินงานที่มีรอยเชื่อมประสานใหสมบัติการตานทานตอแรงกระแทกและสมบัติการตานทานตอแรง
ดึงลดลงอยางมาก เน่ืองจากการจัดเรียงตัวของเสนใยแกวซ่ึงต้ังฉากกับทิศทางการรับแรงและโพรงอากาศ ที่
เกิดข้ึนตรงบริเวณรอยเช่ือมประสาน หากพิจารณาอิทธิพลของความหนาช้ินงานที่มีตอสมบัติการตานทาน
ตอแรงกระแทกและสมบัติการตานทานตอแรงดึงของชิ้นงานที่ไมมีรอยเชื่อมประสาน พบวาเมือ่ความหนา
ของช้ินงานเพ่ิมข้ึน สงผลใหคาความตานทานตอแรงดึงมีคาลดต่ําลง ในขณะท่ีคาความตานทานตอแรง
กระแทกมีแนวโนมไมเปลี่ยนแปลง ทั้งน้ีมีสาเหตุมาจากความหนาของช้ันแกนกลางท่ีเพ่ิมมากข้ึนตามความ
หนาของช้ินงาน นอกจากน้ีผลการทดสอบยังแสดงใหเห็นวาความหนาของชิน้งานไมมีอิทธพิลตอสมบัติ
การตานทานตอแรงกระแทกและสมบัติการตานทานตอแรงดึงของชิ้นงานที่มีรอยเชื่อมประสาน ทั้งน้ี
เน่ืองจากอัตราสวนความหนาของช้ันแกนกลางตอความหนาของช้ินงานทั้งหมดที่ไมเปลี่ยนแปลง ที่บริเวณ
รอยเชื่อมประสาน  
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