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 งานวิจยันี้ศกึษาความสัมพันธระหวางความเขมขนของฝุนขนาดเล็กกับสุขภาพอนามยัของ
พนกังาน  และการออกแบบระบบระบายอากาศสําหรับงานเชื่อมโลหะในอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
ยานยนต  จากการศกึษาขอมลูในรอบ  5  ป  ที่ผานมาตั้งแตป พ.ศ. 2545 – 2549 ปรากฎวา ความ
เขมขนของฝุนขนาดเล็กกับสขุภาพของพนกังานจะมีความสัมพันธกัน  ตามสมการ Probit   =                   
-0.325 + 4.429 ln(dose) ที่ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 85  
 
 จากการศึกษาพบวา ระบบระบายอากาศของโรงงานตัวอยาง ที่ใชปจจบุันมีคาความเร็ว         
ดูดจับ เพียง 20.37 ฟุตตอนาที  ซ่ึงนอยกวามาตรฐาน ACGIH ถึง 7.34 เทา ทําใหเกิดการฟุงกระจาย
ของฝุนในบริเวณพืน้ที่การทาํงาน จากการออกแบบระบบระบายอากาศใหมโดยใชหลักการดูด
ดานลาง ทําใหคาความเร็วดดูจับเพิ่มเปน 150.53 ฟุตตอนาที และอัตราการไหลของอากาศนอยกวา
ระบบปจจุบันจาก 3,924.9 ลูกบาศกฟุตตอนาที เปน  225.8 ลูกบาศกฟุตตอนาที   ทําใหสามารถลด
ความเขมขนของฝุนขนาดเล็ก ในพืน้ที่การทํางานเหลือนอยกวา 1.69 มิลลิกรัมตอลูกบาศกเมตร          
ซ่ึงไมมีผลกระทบตอสุขภาพของพนักงาน 
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This research is aimed to study the relationship between concentration of respirable dust 
and occupational health of employees and also design the welding ventilation system in Auto Part 
Industry.  According to the study of 5-year data during 2002 - 2006,  it is found that the relationship 
between respirable dust’s concentration and employee’s health can be expressed as the equation : 
Probit = -0.325 + 4.429 ln(dose), with the confidential level of 85%.  

 
From the study, it is also found that the capture velocity of the ventilation system of the 

sample factory is only 20.37 feet per minute (fpm)  which is 7.34 times less than the ACGIH 
standard velocity. This is the main cause of dust spread out in the working area. According to the 
new ventilation system design using the principle of down draft, the capture velocity is increased 
to 150.53 fpm and the air flow rate is reduced from 3,924.9 to 225.8 cubic feet per minute.           
This improvement can reduce the amount of respirable dust in the working area to less than           
1.69 mg/m3 which has no impact on the employee’s health. 
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