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ผลการวิจัยและวิจารณ 

1.  จัดทําลําดบัขั้นตอนสมดุลสายการผลิตน้ํามนัปาลม 

 ลําดับในการจัดทําสมดุลสายการผลิตตองคาํนึงถึงความสามารถ (capacity) ของตวัเครื่องจกัรหลักๆ
และเวลาที่ใชในการผลิตจริงเปนสําคัญ และทําการเปรียบเทียบผลผลิตที่ได (น้ํามันปาลมดิบ) ใน
รูปแบบของราคาขายน้ํามันปาลมดิบกับคาใชจายจริงในแตละวันของทางโรงงาน  

2.  วัตถุประสงคของการจัดทําสมดุลสายการผลิต 

 1)  ใหมีอัตราการผลิตน้ํามันปาลมดิบใหเพยีงพอตอความตองการ 

 2)  ใชงานเครือ่งจักรในการผลิตใหนอยทีสุ่ดและไดผลผลิตใหเพียงพอตอความตองการ 

 3)  เครื่องจักรในแตละเครื่องควรที่จะมีเวลาใชงานใกลเคียงกันและทํางานตอเนื่องกนั 

3.  ขั้นตอนการวิเคราะหแผนการผลิตรวม 
 
 กิจกรรมเพื่อการกําหนดปรมิาณการผลิตในภาพรวมขององคกรอยางคราวๆ ในชวงระยะเวลา
ของการวางแผน (โดยสวนมากจะวางแผนเปนรายป) โดยพิจารณาจากความสามารถและปจจยัการ
ผลิตที่มีอยู และไมเจาะจงในรายละเอียดวาจะผลิตรูปแบบของผลิตภัณฑอะไร จํานวนมากหรือนอย
เพียงใด ซ่ึงการวางแผนการผลิตในรูปแบบนี้ถูกเรียกวา การวางแผนการผลิตรวม (aggregate 
planning) 
 
 การวางแผนเพื่อใชทรัพยากรที่ มีอยูทําการผลิตหรือใหบริการในลักษณะที่ มี
ประสิทธิภาพสูงสุด โดยกําหนดกลยุทธเพื่อใหสามารถตอบสนองตอความตองการ (balance demand 
& supply) ในลักษณะที่มีตนทุนการผลิตและการปฏิบตัิการต่ําที่สุด 
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 ขั้นตอนการวางแผนการผลิตรวมสามารถกําหนดขั้นตอนได ดังนี ้
 

3.1   กําหนดความตองการของผลิตภัณฑ (ปริมาณน้ํามันปาลมดิบที่ตองการผลิตตอช่ัวโมง) 
สําหรับขัน้ตอนนีไ้ดทําการศกึษาราคารับซื้อน้ํามันปาลมดิบจากพอคาหรือโรงงานผลิตน้ํามันพืชซ่ึงในชวง
ของการทําวิจัยราคารับซื้อน้ํามันปาลมดิบมีราคาอยูที่ประมาณ 10,000 บาทตอตัน 

3.2  วางแผนการผลิตโดยการกําหนดกลยทุธในการผลติจากปจจยัและเงือ่นไขหรือขอจํากดัของ
องคกรสําหรับขั้นตอนปจจยัและเงื่อนไขทีส่งผลโดยตรงตอการผลิตคือความสามารถ(capacity)ของตัว
อุปกรณที่ใชในการผลิตจากเหตุผลดังกลาวจึงตองมีการวางแผนการผลิตโดยยดึความสามารถของอุปกรณ
เปนตัวอางอิงในการผลิต 
 3.3  เปรียบเทียบและสรุปกลยทุธในการผลิตที่ดีที่สุดสําหรับขั้นตอนการเปรียบเทียบในขั้นตอน
สุดทายจะนําผลการผลิตคือปริมาณน้ํามันปาลมดิบที่ไดออกมานํามาตอวนันํามาคํานวณเปนราคาขาย
ใหกับทางผูรับซื้อหรือโรงงานผลิตน้ํามันพชืที่มารับซื้อเปรียบเทียบกับคาใชจายหลักๆที่โรงงานตองจาย
คือ   
 3.4  ในสวนของคาไฟฟา และ คาบํารุงรักษาเครื่องจักร โดยเฉลี่ยพบวา โรงงานมีรายจายเฉลี่ยอยู
ที่เดือนละประมาณ 300,000 บาท   
 3.5   คาใชจายในสวนของการรับซื้อทะลายปาลมสดจากชาวสวนที่นํามาสงที่ลานเททะลายปาลม
สด ซ่ึงราคารับซื้อในขณะทาํการวิจยันี้ราคาอยูที่ 2.35 บาทตอกิโลกรัม   
 3.6   คาใชจายในสวนของคนงานประจําเครื่องจักรตางๆสําหรับคาแรงคนงานประจําเครือ่งตอคน
ตอวนัอยูที ่180 บาท  (ไมรวมคาลวงเวลาและวนัหยดุของทางราชการ) 
  3.7   ชวงเวลาทํางานของโรงงานระหวางเวลา 08.00 - 16.00 รวม 8 ช่ัวโมงทํางาน 
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ภาพที่ 6   แผนผังสายการผลิตน้ํามันปาลมดิบ 
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4.  วิเคราะหโครงสรางและทําสมดุลสายการผลิตน้ํามันปาลม 
 
 เร่ิมตนการวเิคราะหสายการผลิตโดยพิจารณาถึงความสามารถ (capacity) ของอุปกรณการ
ผลิตในแตละตัวเร่ิมตนจาก 
 
 4.1 ลานเทผลปาลม 
       ในสวนนีผู้คาปาลมดิบจะนําทะลายปาลมดิบมาขายใหกับทางโรงงาน โดยการเทกอง
รวมกันไว เพือ่สําหรับที่จะนําทะลายปาลมเหลานี้ขึ้นโบกี้รถไฟ เพื่อนําไปผานการนึ่งตอไป 
 
 

 
 

ภาพที่ 7  แสดงลานเทผลปาลมและโบกี้รถไฟกอนที่ผานการนึ่ง 
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 4.2  เครื่องนึ่ง (sterilizer) 
        การนึ่งผลปาลมในแตละครั้งจะถูกลําเลียงจากโบกี้รถไฟเขาเครื่องนึ่ง 2 เครื่อง สภาวะการ
ทํางานของเครื่องนึ่งในแตละตัวพบวา โดยเฉลี่ย อุณหภูมภิายในหมอนึง่ที่ถูกใชมีคาอยูระหวาง 130 - 
150 องศาเซลเซียสความดันภายในหมอนึง่ 3 บาร โดยใชเวลาในการนึ่งตอรอบประมาณ 65 - 75 นาที 
โดยที่ความรอนที่ถูกนํามาใชไดมาจากไอน้ํายิ่งยวด (Superheated Steam) ที่ถูกผลิตจากหมอไอน้ํา 
(Boiler) ขนาด 20 ตันไอน้ําตอช่ัวโมง โดยในแตละครั้งความสามารถในการนึ่งทะลายปาลมตอเครื่อง
นึ่งหนึ่งเครื่องสามารถนึ่งทะลายปาลมไดคร้ังละ 40 ตัน เพื่อเตรียมลําเลียงทะลายปาลมที่ผานการนึ่ง
เหลานี้ไปยังเครื่องเหวีย่งแยกตอไป 
 
 การนึ่งผลปาลมจุดประสงคเพื่อยับยั้งเอมไซม ซ่ึงจะหยดุยั้งปฏิกิริยาการแตกตัวของกรด
ไขมันอิสระ อันจะเปนผลใหเกิดการสูญเสยีน้ํามัน นอกจากนี้ การนึ่งผลปาลมสดทําใหขั้วผลปาลมนิ่ม
ทําใหผลปาลมหลุดจากทลายปาลมไดงาย และทําใหเนือ้เยื่อของผลปาลมยุยงายตอการบีบน้ํามันออก
จาผลปาลม 
 

 
     

ภาพที่ 8  แสดงเครื่องนึ่งทะลายปาลม 
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 4.3 เครื่องเหวีย่งแยก (thresher drum seperator) 
       ทะลายปาลมที่ผานการนึ่งเสร็จแลวถูกลําเลี่ยงมายังเครื่องเหวี่ยงแยก เพื่อแยกสวนของผล
ปาลมกับทะลายเปลาออกจากกัน โดยสวนของทะลายเปลาสวนใหญถูกนําไปถมในสวนปาลมหรือ
นําไปเพาะเหด็ ขณะที่ผลปาลมจะถูกลําเลียงผานมายังในสวนของหมอกวน พบวาในแตละครั้งเครื่อง
เหวีย่งแยกสามารถแยกสวนของผลปาลมกับทะลายเปลาไดในอัตรา 30 ตันตอช่ัวโมง 
 

 
 

ภาพที่ 9  แสดงเครื่องเหวีย่งแยกผลปาลมกับทะลายปาลม 
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 4.4  เครื่องกวน (Digester) 
        ผลปาลมที่แยกไดถูกลําเลียงมาในสวนของเครื่องกวน ซ่ึงภายในมีใบกวนทําหนาที่คอยตี
ใหผลปาลมเกดิการยุย พบวาในหมอกวนใชอุณหภูมิในการกวนประมาณ 80 -  90 องศาเซลเซียส โดย
ใชเวลากวนในแตละครั้งประมาณ 15-20 นาที จากนั้นจงึถูกลําเลียงไปในสวนของการสกัดน้ํามัน
ตอไป 
 

 
 

ภาพที่ 10  แสดงเครื่องกวนผลปาลม 
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 4.5 เครื่องหีบเกลียวอัด (screw press) 
        ทําการสกัดน้ํามันจากเนือ้ปาลมดวยเครื่องหีบเกลียวอัด สวนที่เปนของแข็ง (pressed 
cake) ซ่ึงประกอบดวยเมล็ด (nut) และเสนใย (fiber) จะถูกแยกออกจากกันดวยระบบไซโคลนซึ่งเปน
ระบบแยกดวยพลังงานลม หลังจากนั้นนําเมล็ดปาลมที่แยกเขาเครื่องกะเทาะเพื่อแยกสวนของเปลือก 
(shell) กับเมลด็ใน (kernel) ออกจากกนั จากนั้นสวนของเมล็ดในและเปลือกถูกสงเขาไปยังเครื่องแยก
ดวยลมโดยอาศัยหลักการของความถวงจําเพาะ (clay bath) เพื่อแยกเมล็ดในและเปลือกออกจากกนั 
โรงงานสกัดน้าํมันปาลมดิบสวนใหญจะนาํสวนของเมล็ดในขายใหกับโรงงานสกัดน้าํมันจากเมล็ดใน 
(crude palm kernel oil : CPKO) อีกที สําหรับสวนของเปลือกและเสนใยที่ไดออกมาถูกนําไปใชเปน
เชื้อเพลิงใหกบัหมอไอน้ําตอไป พบวาน้ํามันปาลมดิบทีไ่ดจากเครื่องหีบเกลียวอัดอยูในอัตรา 18 % 
ของผลปาลมที่ทําการหีบ 
 
 

 
 

ภาพที่ 11  แสดงเครื่องหีบเกลียวอัด 
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 4.6  การทําใหน้ํามันปาลมใหบริสุทธิ์ การกรองกาก และการกําจัดความชื้น 
        4.6.1  การกรองน้ํามันปาลมดิบ 
                 เปนการนาํน้ํามันปาลมดิบที่ไดจากเครื่องหีบเกลียวอัดนํามาผานตะแกรงสั่น 
(Vibrating Screen) เพือ่แยกกากเสนใยและอนภุาคของแข็งขนาดเล็กที่ยังคงหลงเหลืออยูออกจาก
น้ํามันปาลมดบิ 

       4.6.2  การแยกน้ํามันในถังตกตะกอน 
     ขั้นตอนนี้เปนการแยกสวนของน้ํามันกบัสารปนเปอนออกจากกัน (น้ําและอนุภาค
ของแข็งที่ยังเหลืออยู) โดยใชถังตกตะกอน (settling Tank) โดยการใหความรอนจากไอน้ํายิ่งยวดจาก
หมอไอน้ําโดยตรงหรืออาจจะใหความรอนจากระบบทอปดก็ได หลักการแยกสวนของน้ํากับน้ํามนัจะ
อาศัยหลักการของคาความโนมถวงเปนหลัก โดยสวนของน้ําและของแข็งจะจมอยูดานลางขณะที่
น้ํามันปาลมดบิจะลอยอยูดานบน โดยสวนของน้ํามันปาลมดิบจะถูกสงผานกรวยดกัเก็บ (skimmer) 
เพื่อทําใหบริสุทธิ์ตอไป เนื่องจากในสวนของน้ําที่ถูกแยกออกนั้นยังคงมีสวนของน้ํามันปาลมดบิปะปน
กับสวนที่เปนของแข็งหลงเหลืออยูโดยของเหลวสวนนี้ถูกเรียกวา น้ําสลัดจ (sludge) จึงตองมีการนํา
ของเหลวเหลานี้ผานเครื่องเหวีย่ง (decanter) อีกครั้งเพื่อเอาสวนของน้าํมันปาลมดิบ น้ําและอนภุาค
ของแข็งออกอีกครั้ง โดยที่น้าํมันปาลมดิบที่ไดจะถูกนําไปรวมกับน้ํามนัปาลมดิบที่ไดจากถัง
ตกตะกอน สวนของน้ํายังคงถูกนํากลับไปแยกสวนของน้ํามันปาลมดิบและน้าํอีกครั้งโดยผานบอที่
มีการพนไอน้าํยิ่งยวดเพื่อเพิ่มอุณหภูมิของน้ําใหสูงขึ้น สงผลทําใหเกิดการองคประกอบของสวน
น้ํามันปาลมดบิ และน้ําไดงายขึ้น โดยทีน่้ํามันปาลมดิบทีไ่ดจากสวนนีย้งัถูกนําไปรวมกับน้ํามันปาลม
ดิบอีกครั้งที่ถังตกตะกอน ขณะที่สวนของน้ําที่เหลือถูกนําไปบําบัดน้าํเสียตามขบวนการของทาง
โรงงานตอไป 
              4.6.3  การทําใหน้ํามนัปาลมดิบบริสุทธิ์ 
     น้ํามันปาลมดิบที่ไดจากการแยกยังคงมีสวนของความชืน้และสิ่งเจือปนหลงอยูบาง 
จึงตองนําน้ํามนัปาลมดิบสวนนี้ผานเครื่องทําใหน้ํามนัปาลมบริสุทธิ์ (purifier) เพื่อเหวีย่งเอาสิ่งที่เจือ
ปนออกอีกครัง้หนึ่ง 
        4.6.4  การกําจัดความชื้น 
     น้ํามันปาลมดิบที่ไดจากเครื่องทําน้ํามันปาลมใหบริสุทธิ์พบวายังคงมีสวนของน้ํา
เจือปนอยูสวนหนึ่ง การกําจัดน้ําออกในสวนนี้ทาํไดโดยการระเหยน้ําออกจากน้ํามันปาลมดิบภายใต
อุปกรณสุญญากาศ (vacuum Chamber) น้ํามันปาลมดิบในสวนนีจ้ะถูกนําไปเกบ็ยังถังเก็บเพือ่รอ
จําหนายใหกับโรงงานกลั่นน้าํมันพืช ตอไป 
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ตารางที่ 2  ขอมูลแสดงความสามารถของอุปกรณหลักของโรงงานผลิตน้ํามันปาลมดบิ 
 
ลําดับ อุปกรณ ความสามารถรวม

ของอุปกรณ 
เวลาทํางาน จํานวน 

อุปกรณ 
1 โบกี้ลําเลียงทะลายปาลม บรรจุทะลายปาลม

ไดโบกี้ละ 5 ตนั 
โบกี้ละ 5 -6 นาที 24 โบกี้ 

2 เครื่องนึ่ง 80 ตันตอคร้ัง 60 - 75 นาท ี 2 เครื่อง 
3 เครื่องเหวีย่งแยก 30 ตันตอช่ัวโมง  1 เครื่อง 
4 เครื่องหีบเกลียวอัด 30 ตันตอช่ัวโมง  2 เครื่อง 
5 ไซโคลนดักทราย 18 ตันตอช่ัวโมง  1 เครื่อง 
6 ถังตกตะกอน 16 ตันตอช่ัวโมง  1 เครื่อง 
7 เครื่องกําจัดความชื้น 15 ตันตอช่ัวโมง  1 เครื่อง 

 
5.  ผลการวิเคราะหการผลผลติรวม 
 
          กรณีศึกษาวันที่ 1 เวลาทํางาน 08.00 - 16.00 น. รวม 8 ช่ัวโมงทํางาน แสดงลําดับชวงเวลาทํางาน 
จริง 
 
 1) ชวงเวลา 08.00 - 08.45 น. ลําเลียงทะลายปาลมเที่ยวที่ 1 ลําเลียงรวมทัง้หมด 60 ตันผานเขา
เครื่องนึ่งใชเวลา 60 นาที ชวงเวลา 08.45 - 09.45 น. 
 2) ชวงเวลา 09.45 - 10.30 น. ลําเลียงทะลายปาลมเที่ยวที่ 2  ลําเลียงรวมทัง้หมด 60 ตัน 
ผานเขาเครื่องนึ่งใชเวลา 60 นาที ชวงเวลา 10.30 - 11.30 น. 
 3) ชวงเวลา 11.30 - 12.15 น. ลําเลียงทะลายปาลมเที่ยวที่ 3 ลําเลียงรวมทัง้หมด 60 ตัน 
ผานเขาเครื่องนึ่งใชเวลา 60 นาที ชวงเวลา 12.15 - 13.15 น.  
 4) ทะลายปาลมที่ผานการนึ่งจะเริ่มลําเลียงผานเขาเครื่องเหวีย่งที่ชวงเวลา 09.45 - 15.45 น.
รวม 6 ช่ัวโมงทํางาน ผลิตที่ได 180 ตัน  
 5) ผลปาลมที่ผานจากเครื่องเหวีย่งเริ่มลําเลียงเขาเครื่องหบีเกลียวอัด 2 เครื่องชวงเวลา 09.45 -
15.40 น. รวม 6 ช่ัวโมงทํางาน ผลิตได 180 ตัน 
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 6) น้ํามันปาลมที่ผานจากเครื่องหีบเกลียวอัดเริ่มลําเลียงเขาเครื่องไซโคลนดักทราย 
ชวงเวลา 09.45 –16.00 น. รวม 6.25 ช่ัวโมงทํางานผลิตได 112.5 ตัน  เหลือปริมาณน้าํมันปาลมคางใน
เครื่องหีบเกลียวอัด 67.5 ตัน 
 7) น้ํามันปาลมทีผานจากไซโคลนดักทรายเริ่มลําเลียงเขาถังตกตะกอน ชวงเวลา  
09.45 - 16.00  รวม 6.25 ช่ัวโมงทํางานผลิตได 100 ตัน เหลือปริมาณน้าํมันปาลมคางในไซโคลนดกั
ทราย 12.5 ตัน  
 8) น้ํามันปาลมที่ผานจากถังตกตะกอนเริ่มเขาเครื่องกําจดัความชื้น ชวงเวลา 09.45 -16.00 น.
รวม 6.25 ช่ัวโมงทํางานผลิตได 93.75 ตัน เหลือปริมาณน้าํมันปาลมคางในถังตกตะกอน 6.25 ตัน 
 
ตารางที่ 3 แสดงผลผลิตในวนัที่ 1 ที่ผลิตไดและผลผลิตที่เหลือคางในแตละอุปกรณ 
 

อุปกรณ ผลผลิตที่ได (ตัน) ผลผลิตที่เหลือคาง (ตัน) 
โบกี้ลําเลียงทะลายปาลม 180 0 

เครื่องนึ่ง 180 0 
เครื่องเหวีย่ง 180 0 

เครื่องหีบเกลียวอัด 112.5 67.5 
ไซโคลนดักทราย 100 12.5 
ถังตกตะกอน 93.75 6.25 

 
             จากตารางที่ 3 ทําการวิเคราะหเปรียบระหวางมูลคาผลผลิตที่ไดเปรียบเทยีบกับรายจายตอวัน 

 
 แสดงรายรับตอวัน 
 ในระหวางการทําวิจัยราคาจาํหนายน้ํามันปาลมดิบตอตัน เทากับ 10,000 บาท ดังนั้นมูลคา
ของน้ํามันปาลมดิบที่ผลิตไดในวันที่1 เทากับ 93.75×10,000 = 937,500 บาท  
 
 แสดงรายจายตอวัน   
 1)  คาไฟฟาและคาบํารุงอุปกรณเฉลี่ย 13,000 บาทตอวนั 
 2)  คารับซื้อทะลายปาลมสดในระหวางการทําวิจัยราคาทะลายสดตอกิโลกรัม เทากบั 
2.35 บาท ขณะที่ตองใชทะลายปาลมสด 180 ตัน หรือ 180,000 กิโลกรัม คิดเปนคาใชจายในการซือ้
ทะลายปาลมสดในวันที่ 1 เปน  180,000 × 2.35 = 423,000 บาท 
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 3)  คาแรงคนงานตอคนตอวนั 180 บาท ใชคนงานจํานวน 10 คน คิดเปนคาแรงที่ตองจาย 
  10×180 = 1,800 บาทตอวนัรวมรายจายตอวัน เทากับ 437,800 บาทตอวนั 
 
 ผลสรุปในวันที่ 1 พบวา มลูคาของน้ํามันปาลมดิบที่ขายไดเปรียบเทยีบกับคาใชจายไดผลกําไร  
937,500 - 437,800 = 499,700 บาท  
 
 กรณีศึกษาวันที่ 2 เวลาทํางาน 08.00 - 16.00 น.  รวม 8 ช่ัวโมงทํางาน แสดงลําดับชวงเวลาทํางาน
จริง โดยคํานึงถึงผลผลิตที่เหลือจากวันที่ 1 ในการพิจารณาผลผลิตในวันตอไป 
 1)  ชวงเวลา 10.00 - 10.45 น.  ลําเลียงทะลายปาลมเที่ยวที่ 1 ลําเลียงรวมทั้งหมด 60 ตัน ผาน
เขาเครื่องนึ่งใชเวลา 60 นาท ีชวงเวลา 10.45 - 11.45 น.  
 2)  ชวงเวลา 11.45 - 12.30 น. ลําเลียงทะลายปาลมเที่ยวที่ 2  ลําเลียงรวมทั้งหมด 60 ตนัผาน
เขาเครื่องนึ่งใชเวลา 60 นาท ีชวงเวลา 12.30 - 13.30 น. 
 3)  ทะลายปาลมที่ผานการนึ่งจะเริ่มลําเลยีงผานเขาเครือ่งเหวีย่งที่ชวงเวลา 11.45 - 15.45 น.
รวม 4 ช่ัวโมงทํางาน ผลิตที่ได 120 ตัน  
 4)  ผลปาลมที่ผานจากเครื่องเหวีย่งเริ่มลําเลียงเขาเครื่องหบีเกลียวอัด 2 เครื่องชวงเวลา 
   11.45 -15.40 น.  รวม 4 ช่ัวโมงทํางานผลิตที่ไดรวมกบัผลผลิตเดิม 120 + 67.5 = 187.5 ตัน 
 5)  น้ํามันปาลมที่ผานจากเครื่องหีบเกลียวอัดเริ่มลําเลียงเขาเครื่องไซโคลนดักทราย 
ชวงเวลา 08.00 – 16.00 น. รวม 8 ช่ัวโมงทาํงานผลิตได 144 ตัน เหลือปริมาณน้ํามันปาลมคางใน
เครื่องหีบเกลียวอัด 47.5 ตัน 
 6)  น้ํามันปาลมทีผานจากไซโคลนดักทรายเริ่มลําเลียงเขาถังตกตะกอน ชวงเวลา  08.00 - 
16.00 น.  รวม 8 ช่ัวโมงทํางานผลิตได 128 ตัน เหลือปริมาณน้ํามันปาลมคางในไซโคลนดักทราย 16 
ตัน  
 7)  น้ํามันปาลมที่ผานจากถังตกตะกอนเริ่มเขาเครื่องกําจดัความชื้น ชวงเวลา   08.00 -16.00 
น.รวม 8 ช่ัวโมงทํางานผลิตได 120 ตัน เหลือปริมาณน้ํามันปาลมคางในถังตกตะกอน  8 ตัน 
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ตารางที่ 4  แสดงผลผลิตในวนัที่ 2 ที่ผลิตไดและผลผลิตที่เหลือคางในแตละอุปกรณ 
 

อุปกรณ ผลผลิตที่ได (ตัน) ผลผลิตที่เหลือคาง (ตัน) 
โบกี้ลําเลียงทะลายปาลม 120 0 

เครื่องนึ่ง 120 0 
เครื่องเหวีย่ง 120 0 

เครื่องหีบเกลียวอัด 144 47.5 
ไซโคลนดักทราย 128 16 
ถังตกตะกอน 120 8 

 
     จากตารางที่ 4 ทําการวิเคราะหเปรียบระหวางมูลคาผลผลิตที่ไดเปรียบเทียบกับรายจายตอวัน 
 
 แสดงรายรับตอวัน 
 ในระหวางการทําวิจัยราคาจาํหนายน้ํามันปาลมดิบตอตัน เทากับ 10,000 บาท ดังนั้น 
มูลคาของน้ํามันปาลมดิบตอวัน เทากับ 120×10,000 = 1,200,000 บาท ตอวัน 
 
 แสดงรายจายตอวัน   
 1) คาไฟฟาและคาบํารุงอุปกรณเฉลี่ย 13,000 บาทตอวัน 
 2)  คารับซื้อทะลายปาลมสดในระหวางการทําวิจัยราคาทะลายสดตอกิโลกรัม เทากบั 
 2.35 บาท ขณะที่ตองใชทะลายปาลมสด 120 ตัน หรือ 120,000 กิโลกรัม คิดเปน คาใชจายในการซื้อ
ทะลายปาลมสดในวันที่ 2 เปน 120,000 × 2.35 = 282,000 บาท  

3)  คาแรงคนงานตอคนตอวนั 180 บาท ใชคนงานจํานวน 10 คน คิดเปนคาแรงที่ตองจาย
10×180  = 1,800 บาทตอวนั รวมรายจายตอวัน เทากับ 313,000 บาทตอวัน 

 
  ผลสรุปในวันที่ 2 พบวา มลูคาของน้ํามันปาลมดิบที่ขายไดเปรียบเทยีบกับคาใชจายตอวันไดผล
กําไร  1,200,000 - 313,000 = 887,000 บาท 
 
 กรณีศึกษาวันที่ 3 เวลาทํางาน 08.00 - 16.00 รวม 8 ช่ัวโมงทํางาน แสดงลําดับชวงเวลาทํางานจริง 
โดยคํานึงถึงผลผลิตที่เหลือจากวันที่ 2 ในการพิจารณาผลผลิตในวันตอไป 
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 1)  ชวงเวลา 08.45 - 09.30 น.  ลําเลียงทะลายปาลมเที่ยวที่ 1 ลําเลียงรวมทั้งหมด 60 ตัน 
ผานเขาเครื่องนึ่งใชเวลา 60 นาที ชวงเวลา 09.30 - 10.30  น. 
 2)  ชวงเวลา 10.30 - 11.15 น. ลําเลียงทะลายปาลมเที่ยวที่ 2  ลําเลียงรวมทั้งหมด 60 ตนั 
 ผานเขาเครื่องนึ่งใชเวลา 60 นาที ชวงเวลา 11.15 - 12.15 น. 
 3)  ทะลายปาลมที่ผานการนึ่งจะเริ่มลําเลยีงผานเขาเครือ่งเหวีย่งที่ชวงเวลา 10.30 - 14.30 น.
รวม 4 ช่ัวโมงทํางาน ผลิตที่ได 120 ตัน  
 4)  ผลปาลมที่ผานจากเครื่องเหวีย่งเริ่มลําเลียงเขาเครื่องหบีเกลียวอัด 2 เครื่องชวงเวลา      
10.30 -14.30 น. รวม 4 ช่ัวโมงทํางานผลิตที่ไดรวมกับผลผลิตเดิม 120 + 47.5 = 167.5 ตัน 
 5)  น้ํามันปาลมที่ผานจากเครื่องหีบเกลียวอัดเริ่มลําเลียงเขาเครื่องไซโคลนดักทราย  
ชวงเวลา 08.00 - 16.00 น. รวม 8 ช่ัวโมงทาํงานผลิตได 144 ตัน เหลือปริมาณน้ํามันปาลมคางในเครื่อง
หีบเกลียวอัด 23.5 ตัน 
 6)  น้ํามันปาลมทีผานจากไซโคลนดักทรายเริ่มลําเลียงเขาถังตกตะกอน ชวงเวลา 08.00 - 
16.00 น. รวม  8 ช่ัวโมงทํางานผลิตได 128 ตัน เหลือปริมาณน้ํามันปาลมคางในไซโคลนดักทราย 32 
ตัน  
 7)  น้ํามันปาลมที่ผานจากถังตกตะกอนเริ่มเขาเครื่องกําจดัความชื้น  ชวงเวลา  08.00 -16.00 
น. รวม 8 ช่ัวโมงทํางานผลิตได 120 ตัน เหลือปริมาณน้ํามันปาลมคางในถังตกตะกอน 16 ตัน 
 
ตารางที่ 5  แสดงผลผลิตในวนัที่ 3 ที่ผลิตไดและผลผลิตที่เหลือคางในแตละอุปกรณ 
 

อุปกรณ ผลผลิตที่ได (ตัน) ผลผลิตที่เหลือคาง (ตัน) 
โบกี้ลําเลียงทะลายปาลม 120 0 

เครื่องนึ่ง 120 0 
เครื่องเหวีย่ง 120 0 

เครื่องหีบเกลียวอัด 144 23.5 
ไซโคลนดักทราย 128 32 
ถังตกตะกอน 120 16 

 
              จากตารางที่ 5  ทําการวิเคราะหเปรียบระหวางมลูคาผลผลิตที่ไดเปรียบเทยีบกับรายจายตอวัน 
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 แสดงรายรับตอวัน 
 ในระหวางการทําวิจัยราคาจาํหนายน้ํามันปาลมดิบตอตัน เทากับ 10,000 บาท ดังนั้น     
มูลคาของน้ํามันปาลมดิบตอวัน เทากับ 120×10,000 = 1,200,000 บาท ตอวัน 
 
 แสดงรายจายตอวัน   
 1)  คาไฟฟาและคาบํารุงอุปกรณเฉล่ีย 13,000 บาทตอวนั 
 2)  คารับซื้อทะลายปาลมสดในระหวางการทําวิจัยราคาทะลายสดตอกิโลกรัม เทากบั 
 2.35 บาท ขณะที่ตองใชทะลายปาลมสด 120 ตัน หรือ 120,000 กิโลกรัม คิดเปนคาใชจายในการซือ้
ทะลายปาลมสดในวันที่ 3 เปน  120,000 × 2.35 = 282,000 บาท  
 3)  คาแรงคนงานตอคนตอวนั 180 บาท ใชคนงานจํานวน 10 คน คิดเปนคาแรงที่ตองจาย 
10×180 = 1,800 บาทตอวัน  รวมรายจายตอวัน เทากับ 313,000 บาทตอวนั 
 
  ผลสรุปในวันที่ 3 พบวา มลูคาของน้ํามันปาลมดิบที่ขายไดเปรียบเทยีบกับคาใชจายตอวันไดผล
กําไร  1,200,000 - 313,000 = 887,000 บาท 
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วันที่ 1  วันที่ 2 วันที่ 3  วันที่ 4  วันที่ 5  วันที่ 6  วันที่ 7 อุปกรณ 

ผลผลิต
ได  

ผลผลิต
เหลือคาง  

ผลผลิต
ได 

ผลผลิต
เหลือคาง  

ผลผลิต
ได 

ผลผลิต
เหลือคาง  

ผลผลิต
ได 

ผลผลิต
เหลือคาง  

ผลผลิต
ได 

ผลผลิต
เหลือคาง  

ผลผลิต
ได 

ผลผลิต
เหลือคาง  

ผลผลิต
ได 

ผลผลิต
เหลือคาง  

โบกี้ลําเลียง
ทะลายปาลม 

180           0 120 0 120 0 180 0 120 0 120 0 180 0

เครื่องนึ่ง               180 0 120 0 120 0 180 0 120 0 120 0 180 0
เครื่องเหวี่ยง               180 0 120 0 120 0 180 0 120 0 120 0 180 0
เครื่องหีบ
เกลียวอัด 

112.5              67.5 144 47.5 144 23.5 112.5 67.5 144 47.5 144 23.5 112.5 67.5

ไซโคลนดัก
ทราย 

100              12.5 128 16 128 32 100 12.5 128 16 128 32 100 12.5

ถัง
ตกตะกอน 

93.75              6.25 120 8 120 15 93.75 6.25 120 8 120 15 93.75 6.25

  ตารางที่ 6   แสดงผลผลิตไดและผลผลิตเหลือคางในแตละวัน
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ภาพที่ 12   กราฟแสดงผลผลิตน้ํามันปาลมในแตละวนั 
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ภาพที่ 13 กราฟแสดงผลผลิตน้ํามันปาลมที่เหลือในแตละอุปกรณ 

 


