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ลวดเหล็กชุบสังกะสีท่ีระดับ ค ในปจจุบันมีความตองการใชงานจํานวนมาก เนื่องจากมี
ความทนทานตอการกัดกรอนไดดีกวาลวดเหล็กชุบสังกะสีท่ีระดับ ก และ ข อีกท้ังยังสามารถ
นํามาประยุกตใชงานรวมกบัอุตสาหกรรมไดหลายประเภท เชน การใชงานทางไฟฟา (สายดิน
สายไฟฟา) และงานกอสราง (สายเคเบิล) เปนตน กอนทําการวิจัยพบวาปริมาณมวลสังกะสีท่ีใช
ในการชุบผิวลวดเหล็กมีคาต่ํากวาคามาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมคิดเปน 22.14% (คามาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมปริมาณมวลสังกะสีตองมีคาไมต่ํากวา 549 กรัมตอตารางเมตร) ปริมาณ
ของเสียท่ีสูงสงผลใหเกิดตนทุนการผลิตท่ีเพ่ิมสูงขึ้น ดังนั้นจึงมีการปรับปรุงประสิทธิภาพของ
กระบวนการดังกลาวโดยใชการทดลองแบบสปลิท-สปลิทพลอท หลังจากการปรับปรุงพบวา
ปริมาณมวลสังกะสีใชในการชุบผิวลวดเหล็กมีคาสูงกวาคามาตรฐานและไมมีของเสียเกิดขึ้นใน
กระบวนการผลิต 
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