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งานวิจยัน้ีมีวตัถุประสงคเ์พื่อศึกษาหาสภาวะท่ีเหมาะสมส าหรับกระบวนการผลิตแกน

กระทุง้คลตัชท่ี์มีผลต่อลกัษณะทางคุณภาพท่ีส าคญัคือ เสน้ผา่นศูนยก์ลาง และความหยาบผวิ และ
พิจารณารอบเวลาท่ีใชใ้นการผลิตควบคู่ไปกบัลกัษณะทางคุณภาพ จากการศึกษาปัญหาโรงงาน
ตวัอยา่งพบวา่ลกัษณะทางคุณภาพทั้งสองมีค่าความสามารถของกระบวนการ (Process 
Performance Capability) ต ่ากวา่เป้าหมายของโรงงานคือ 1.33 ดงันั้นงานวิจยัฉบบัน้ีจึงใชแ้ผนการ
ทดลองเซ็นทรัลคอมโพสิตเพื่อหาสภาวะท่ีเหมาะสมส าหรับกระบวนการผลิตแกนกระทุง้คลตัช ์ซ่ึง
ผลิตดว้ยเคร่ืองกลึงอตัโนมติั โดยมีปัจจยัควบคุมทั้งหมด 5 ปัจจยั คือ ความเร็วรอบของการกลึง
หยาบ อตัราป้อนของการกลึงหยาบ ความลึกตดัของการกลึงหยาบ ความเร็วรอบของการกลึง
ละเอียด และอตัราป้อนของการกลึงละเอียด และมีปัจจยัรบกวน 1 ปัจจยั คือ ความสึกหรอของเมด็
มีด ผลการศึกษาพบวา่ เสน้ผา่นศูนยก์ลางและความหยาบผวิมีค่าเฉล่ียหลงัปรับปรุงใกลเ้คียงกบัค่า
เป้าหมายมากกวา่ก่อนปรับปรุง และความสามารถของกระบวนการมีค่าสูงกวา่ค่าเป้าหมายของ
โรงงาน ในขณะท่ีรอบเวลาผลิตหลงัปรับปรุงมีค่าลดลงจากปัจจุบนัถึง 17.78% 
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