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ในวิทยานิพนธ์ฉบบันีÊ กล่าวถึงการศึกษา การออกแบบและสร้างเครืÉองตรวจสอบรอย

บกพร่องแบบไม่ทําลายด้วยวิธีกระแสไหลวน ได้ให้ความสําหรับกับเครืÉ องมือวัดสําหรับ

ตรวจสอบรอยบกพร่องทีÉมีราคาถูก ซึÉงระบบของเครืÉองมือวดัทีÉสร้างขึÊนประกอบดว้ย ชุดหัววดั 

การ์ดเสียงของเครืÉองคอมพิวเตอร์โนต้บุ๊ก และวงจรทีÉใชส้าํหรับตรวจวดัมุมเฟสของสญัญาณ โดย

ระบบของเครืÉ องมือวดัถูกควบคุมด้วยโปรแกรม LabVIEW ซึÉ งสัญญาณรูปคลืÉนไซน์ในช่วง

ความถีÉตัÊงแต่ 10 kHz ถึง 20 kHz ทีÉแอมพลิจูด 1 Vp-p ทีÉกาํเนิดจากช่องสญัญาณเอาต์พุตของการ์ด

เสียงถกูจ่ายใหก้บัชุดหวัวดั โดยชุดหวัวดัทีÉไดท้าํการออกแบบไวไ้ดจ้ากการพนัเส้นลวดทองแดง

เบอร์ 40 รอบแกนเฟอร์ไรท ์จาํนวน 900 รอบ การเปลีÉยนแปลงมุมเฟสของสญัญาณ และความต่าง

ศกัยที์Éตกคร่อมชุดหัววดัจะใช้หลกัการของสามความต่างศกัยไ์ฟฟ้ากระแสสลบั (AC Three 

Voltage) ในการคาํนวณ ซึÉ งสัญญาณทีÉไดจ้ากหัววดัถูกตรวจวดัด้วยช่องอินพุตของการ์ดเสียง 

โปรแกรม LabVIEW ถูกใช้เพืÉอควบคุมระบบเครืÉ องมือวัดให้สามารถแสดงผลผ่านทาง

จอคอมพิวเตอร์วดั โดยนาํมุมเฟสของสญัญาณทีÉขึÊนกบัระดบัความลึกรอยบกพร่องมาหาสมการ

เชิงเสน้ทีÉความถีÉต่างๆ เพืÉอคาํนวณกลบัเป็นระดบัความลึกของรอยบกพร่อง ซึÉงประสิทธิภาพของ

เครืÉองมือวดัถกูทดสอบโดยการตรวจหารอยบกพร่องของแผ่นอลูมิเนียม (เลขอนุกรม 2.165-551 

รหัส 2941) ทีÉระดบัความลึกต่างๆ จากพืÊนผิว และถูกรายงานค่าความไม่แน่นอนของการวดัทีÉ

ระดบัความเชืÉอมั Éน 95% ซึÉงค่าความเคลืÉอนสูงสุดเท่ากบั 0.01 mm ทีÉความไม่แน่นอน ± 0.01 mm 

ถกูพิจารณาผลการวดัทีÉระดบัความลึกของรอยบกพร่อง 0.2 mm  
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