
 ศิรเวทย  จรัสปรีดาลาภ  2553: การศึกษาเชิงทดลองพฤติกรรมการจุดติดไฟแบบ Piloted 
และการเผาไหมของไมและผลิตภัณฑจากไม  ปริญญาวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
(วิศวกรรมเครื่องกล) สาขาวศิวกรรมเครื่องกล ภาควิชาวศิวกรรมเครื่องกล  อาจารยที่
ปรึกษาวิทยานพินธหลัก: ผูชวยศาสตราจารยณัฐศกัดิ์  บุญมี, Ph.D.  269 หนา 

 
 

งานวิจยันี้ไดนาํเสนอการศึกษาเชิงทดลองพฤติกรรมการจุดติดไฟแบบ Piloted และการ
เผาไหมของไมและผลิตภัณฑจากไมทีใ่ชอยางแพรหลายในงานกอสรางและตกแตงอาคาร โดย
การทดลองไดดําเนินการบนเครื่อง cone calorimeter ตามมาตรฐาน ASTM 1354 วัสดทุี่ใชเปนชิ้น
ตัวอยางทดสอบเลือกมาจากผลิตภัณฑจากไม 8 ชนิด ประกอบดวย แผนใยไมอัดแข็ง (hardboard) 
หนา 3 mm แผนใยไมอัดชนดิความหนาปานกลาง (MDF) หนา 3 mm และ 6 mm ไมอัดยาง 
(plywood) หนา 4 mm และ 6 mm ไมอัดสัก (teak plywood) หนา 4 mm และ 6 mm และแผนพาร
ติเกิ้ล (particle board) หนา 16 mm และไมจริง 4 ชนิดประกอบดวย ไมสัก ไมมะคา ไมยาง และ
ไมบีช 

 
งานวิจยัไดนําเสนอคุณสมบัติการจุดติดไฟของไมและผลิตภัณฑจากไมประกอบดวย 

ฟลักซความรอนวิกฤตสําหรับการจุดติดไฟแบบ piloted ความเฉื่อยทางความรอน ฟลักซการเผา
ไหม และอณุหภูมิจดุติดไฟแบบ piloted ผลการทดลองแสดงใหเห็นวาเมื่อใชคาฟลักซความรอน
วิกฤตและอณุหภูมิจดุติดไฟเปนเกณฑเพื่อพิจารณาอันตรายดานอัคคีภยั  ในจํานวนผลิตภัณฑจาก
ไมทั้ง 8 ชนิด MDF มีอันตรายดานอัคคภีัยสูงที่สุดในขณะที่ไมอัดยางมอัีนตรายดานอคัคีภัยต่ํา
ที่สุด ในสวนของไม 4 ชนิด ไมบีชและไมมะคา มีฟลักซความรอนวกิฤตสําหรับการจดุติดไฟต่ํา
ที่สุด ในขณะที่ไมสักมีฟลักซความรอนวกิฤตสําหรับการจุดติดไฟสูงที่สุด 
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