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วัตถุประสงคในการศึกษาครั้งนี้เพื่อวิเคราะหแนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบุรี  เพื่อ
วิเคราะหความเปนไปไดและความออนไหวของการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอร
ของกรดไขมัน (บี100) ในจังหวัดชลบุรีและกําหนดกลยุทธที่เหมาะสม ใชหลักการวิเคราะห คือ การพยากรณ
ผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบุรี การวิเคราะหทางดานการตลาด การวิเคราะหทางดานเทคนิค  การวิเคราะห
คาความแปรเปลี่ยน การวิเคราะหจุดแข็ง จุดออน โอกาส อุปสรรค และการวิเคราะหทางดานการเงินโดยมี
เครื่องมือ ไดแก มูลคาปจจุบันสุทธิ (NPV) อัตราสวนผลประโยชนตอทุน (BCR) อัตราผลตอบแทนภายในของ
โครงการ (IRR) และระยะเวลาคืนทุน  
 

ผลการศึกษาสรุปไดวา  แนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบุรีในป 2552 จะสามารถผลิต
น้ํามันปาลมดิบไดทั้งหมดเทากับ  52,284.55 ตันตอป โดยจัดหามาเพื่อผลิตไบโอดีเซลได 5,793.13  ตันตอป ซึ่ง
ผลิตไบโอดีเซลได 5,735,198.70 ลิตรตอป หรือ 17,379.39  ลิตรตอวัน  กําหนดกําลังการผลิต 15,000 ลิตรตอวัน 
ผลิต 330 วันตอป จากผลการวิเคราะหทางดานการตลาด แนวโนมปริมาณการผลิตและความตองการใชไบโอ
ดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน (บี100) เพิ่มสูงขึ้น แตมีขอจํากัดดานศักยภาพการผลิตปาลมน้ํามัน
ของไทยยังไมเพียงพอ   ผลการวิเคราะหทางดานการเงิน กําหนดระยะเวลาของโครงการเทากับ  10 ป  เริ่ม
วิเคราะหโครงการตั้งแตป พ.ศ. 2552 - 2561 และใชอัตราคิดลดรอยละ 7.175 พบวา โครงการมีมูลคาปจจุบัน
สุทธิ (NPV) เทากับ 6,533,600 บาท อัตราสวนผลประโยชนตอทุน (BCR) เทากับ 1.007 เทา อัตราผลตอบแทน
ภายในของโครงการ (IRR) เทากับรอยละ 10.60  และระยะเวลาคืนทุน 8 ป  คุมคาแกการลงทุน สวนผลการ
วิเคราะหคาความแปรเปลี่ยนดานตนทุนและผลประโยชน พบวา  หากตนทุนเพิ่มขึ้นมากกวารอยละ 0.71 หรือ 
ผลประโยชนลดลงมากกวารอยละ 0.71 จะทําใหโครงการประสบกับความเสี่ยงในการขาดทุน สําหรับกลยุทธที่
เหมาะสมเพื่อลดความเสี่ยงดังกลาว ไดแก การควบคุมกระบวนการผลิตของโรงงานใหมีประสิทธิภาพและ
ประสิทธิผลมากที่สุด  และควรมีการศึกษา ดัดแปลง และพัฒนาเทคโนโลยีใหสามารถผลิตไบโอดีเซลไดจาก
วัตถุดิบหลายชนิด เพื่อปองกันความเสี่ยงจากราคาน้ํามันปาลมดิบสูงหรือขาดแคลน  
 

ขอเสนอแนะจากการศึกษา ผูประกอบการควรเลือกสถานที่ต้ังจากปจจัยดานโลจิสติกสซึ่งจะสงผลตอ
กําไรในธุรกิจ สําหรับหนวยงานที่เกี่ยวของควรเรงดําเนินการวางกรอบแกปญหาน้ํามันปาลมเพื่อเพิ่มปริมาณ
น้ํามันปาลมและผลิตภัณฑอยางมีประสิทธิภาพและยั่งยืน   
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The objective of this study is to analyze the trend of  palm oil products, the feasibility and the 
sensitivity of investing on biodiesel (Fatty Acid Methyl Ester-B100) plant in Chon Buri province and decide 
properly strategy. This study mainly focuses on forecasting palm oil products in Chon Buri province, testing 
switching value, SWOT analysis, analyzing market and technical aspects. The instruments used for financial 
analysis are Pay Back Period, Net Present Value (NPV) , Benefit-Cost Ratio (BCR), Internal Rate of Return 
(IRR). 

 
The result shows that palm oil products in Chon Buri province can generate total raw palm oil 

52,284.55 tons/year, about 5,793.13 tons/year of which can  produce biodiesel  5,735,198.70 liter/year or 
17,379.39 liter/day. Therefore, the study determines the capacity of biodiesel (Fatty Acid Methyl Ester-B100)  
in Chon Buri province at the level of 15,000 liter/day, with 330 workdays per year. The finding shows that 
production capacity and demand for biodiesel (Fatty Acid Methyl Ester-B100) increased, but  Thai production 
potential is not enough for domestic demand. Moreover financial analysis which assume ten-year project life 
during 2009-2018 and discount rate at 7.175%, shows NPV of  6,533,600  baht, BCR of 1.007, IRR of 
10.60%, with a payback period of 8 years. These can lead to conclude that this project is feasible.The result 
from variance in cost and benefit can indicate that if cost is increased more over than 0.71% or benefit is 
decreased more over than 0.71%, it will make the project risky to the loss. So the optimal to reduce risk is the 
control of production process to create the effectiveness and efficiency. Furthermore it should study, adapt and 
develop technology  for biodiesel to be produced from various raw materials in order to prevent risks from 
high prices or material shortages. 

 
The recommendation of feasibility studies is that entrepreneurs should select the location based on 

logistics factor. Involved agencies should set up plan scope to solve oil palm problem in order to increase oil 
palm capacity and products.  
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บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

ความสําคัญของปญหา 
 

พลังงานเปนปจจัยที่สําคัญในการพัฒนาประเทศเเละคณุภาพชีวติของประชาชน ภาพรวม
การใชพลังงานของประเทศไทยมีเเนวโนมเพิ่มขึ้นทุกป หากพิจารณามลูคาการใชพลังงานตอ
ผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศของไทย พบวา มีแนวโนมสูงขึ้นเรื่อยๆเชนเดียวกนั (ดงัตารางที่ 1) 
โดยในป 2550 เทากับรอยละ 17.7 และเพิ่มสูงขึ้นเปนรอยละ 18.4 ในป 2551 สัดสวนดังกลาวแสดง
ใหเห็นวา  การผลิตผลิตภัณฑอยางใดอยางหนึ่งในประเทศไทยมูลคา 100 บาท จะมมีูลคาพลังงานที่
ใชไป 18.4 บาท ซ่ึงสัดสวนการใชพลังงานตอผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศของไทยมีแนวโนม
สูงขึ้นเรื่อยๆ ในขณะที่ประเทศที่พัฒนาแลวจะมีสัดสวนการใชพลังงานตอผลิตภัณฑมวลรวมใน
ประเทศในระดับต่ําและคงที ่  

 
นอกจากนี้ ประเทศไทยยังไมมีแหลงสํารองพลังงานในประเทศเพยีงพอที่จะรองรบัความ

ตองการใชในประเทศที่เพิ่มขึ้นตลอดเวลา ทําใหตองพึ่งพาพลังงานนําเขาจากตางประเทศ  ในเเตละ
ปประเทศไทยตองใชเงินเปนจํานวนมากในการจัดซื้อจดัหาพลังงานจากตางประเทศ  ตั้งแตป 2542 
มีแนวโนมการนําเขาพลังงานเพิ่มขึ้นเรื่อยๆ (ดังตารางที่1) ซ่ึงในป 2551 มีมูลคาการนําเขาพลังงาน
ทั้งหมด 1,158.8 ลานบาทเติบโตจากป 2542  ถึงรอยละ 510.22 และหากพิจารณาการนําเขาพลังงาน
จําแนกตามประเภทของพลังงาน พบวา ในป 2551  น้ํามันดิบมีมูลคาการนําเขาสูงที่สุด คือ 1,002.7 
ลานบาท คิดเปนสัดสวนเทากับรอยละ 86.53 ของการนําเขาพลังงานทั้งหมด นัน่คือ แหลงพลังงาน
ที่ใชสวนใหญของไทยยังคงเปนน้ํามันดิบ  ซ่ึงเปนพลังงานเชิงพาณิชยขัน้ตน1 ที่สําคัญในการผลิต
น้ํามันสําเร็จรปู อันเปนพลังงานขั้นสุดทาย2 ที่มีปริมาณการใชสูงที่สุดในประเทศ  โดยในป 2551 มี
มูลคาการใช 1,089.7 ลานบาท คิดเปนรอยละ 65.13 ของมูลคาการใชพลังงานขั้นสุดทายทั้งหมด 
 
_________________________ 
 
1    พลังงานเชิงพาณิชยขั้นตน หมายถึง พลังงานที่ยังไมมีการแปรรูป เชน น้ํามันดิบ, กาซธรรมชาติ, ถานหิน   
     เปนตน (สํานักงานนโยบายและแผนพัฒนาทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม, 2547) 
2    พลังงานขั้นสุดทาย หมายถึง พลังงานที่ผลิตไดจากการแปรรูปพลังงาน เชน ไฟฟา, น้ํามันสําเร็จรูป, กาซหุงตม     
     เปนตน (สํานักงานนโยบายและแผนพัฒนาทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม, 2547)



  ตารางที่ 1  มูลคาการนําเขาสินคารวม, มูลคาการใชและนําเขาพลังงานจําแนกรายประเภท และผลิตภัณฑมวลรวมในประเทศ  ระหวางป 2542 – 2551 
 

ป 2542 2543 2544 2545 2546 2547 2548 2549 2550 2551 
GDP at Current Price  (พันลานบาท) 4,637.1 4,922.7 5,133.5 5,450.6 5,917.4 6,489.5 7,092.9 7,850.2 8,529.8 9,075.5 
มูลคาการนําเขาพลังงาน (พันลานบาท) 189.9 340.2 355.9 360.2 433.3 592.1 786.0 921.2 880.1 1,158.8 
   - น้ํามันดบิ  169.6 285.9 284.4 287.0 346.1 486.6 644.9 753.8 715.8 1,002.7 
   - น้ํามันสําเรจ็รูป 12.8 36.8 28.8 25.8 31.0 41.5 55.7 62.4 48.3 26.7 
   - กาซธรรมชาติ   7.8 30.6 35.1 42.6 46.1 62.8 77.8 78.9 88.4 
   - ถานหิน 4.0 5.1 7.5 7.9 9.4 12.3 15.4 18.9 29.7 36.5 
   - ไฟฟา 3.4 4.7 4.7 4.5 4.2 5.7 7.1 8.3 7.4 4.5 
มูลคาการใชพลังงานขั้นสุดทาย (พันลานบาท) 555.6 689.9 753.0 789.6 882.8 1,021.9 1,238.9 1,445.6 1,507.1 1,673.1 
   - น้ํามันสําเรจ็รูป 309.7 407.9 430.5 451.6 515.3 605.4 774.4 915.5 955.4 1,089.7 
   - ไฟฟา 168.1 199.3 233.0 245.9 266.1 300.6 328.2 385.1 390.7 394.5 
   - กาซธรรมชาติ 5.9 10.3 11.4 13.4 16.4 16.4 22.3 28.9 35.1 53.9 
   - ถานหิน/ลิกไนต 6.5 5.4 7.9 8.8 9.9 13.3 18.4 19.0 23.8 30.9 
   - พลังงานหมุนเวยีน 65.2 67.0 70.3 69.9 75.1 86.2 95.5 97.1 102.1 104.0 
มูลคาการใชพลังงานตอ GDP Current Price (%) 12.0 14.0 14.7 14.5 14.9 15.7 17.5 18.4 17.7 18.4 

ที่มา: สํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน (2552)   
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ซ่ึงเมื่อจําแนกปริมาณการใชน้ํามันสําเร็จรปูตามชนิดของน้ํามันระหวางป 2547 – 2551 
พบวา น้ํามนัดเีซลมีปริมาณการใชมากที่สุด (ดังตารางที่ 2)  โดยในป 2551 มีปริมาณความตองการ
ใช 47.70 ลานลิตรตอวัน รองลงมา คือ น้ํามันเบนซิน 19.24  ลานลิตรตอวัน  LPG 18.92 ลานลิตร
ตอวัน  น้ํามนัเครื่องบิน 12.88  ลานลิตรตอวัน น้ํามนัเตา 9.06 ลานลิตรตอวัน และน้ํามนักาด 0.04 
ลานลิตรตอวัน ตามลําดับ ทั้งนี้เนื่องจากน้ํามันดีเซลเปนปจจยัการผลิตที่สําคัญทั้งในภาคการเกษตร
และภาคอุตสาหกรรมจึงทําใหมีความตองการใชสูงที่สุด  
 
ตารางที่ 2  ปริมาณการใชน้ํามันสําเร็จรูปจาํแนกตามชนดิของน้ํามัน ระหวางป 2547 - 2551  

        (หนวย: ลานลิตรตอวัน) 
ชนิด 2547 2548 2549 2550 2551 
เบนซิน 20.99 19.88 19.72 20.03 19.24 
ดีเซล 56.60 53.74 50.40 51.20 47.70 
กาด 0.06 0.06 0.05 0.05 0.04 

เครื่องบิน 11.61 11.77 12.40 13.52 12.88 
น้ํามันเตา 16.54 17.01 16.06 11.61 9.06 

LPG 10.97 11.93 13.67 15.90 18.92 

รวม 116.77 114.38 112.31 112.30 107.85 
ที่มา: กรมธุรกิจพลังงาน (2552) 
 

เมื่อน้ํามันดีเซลเปนปจจัยการผลิตที่สําคัญราคาขายปลีกของน้ํามันดีเซลจึงมีผลตอตนทุน
การผลิตของธุรกิจทุกอุตสาหกรรม  หากเปรียบเทียบราคาขายปลีกน้ํามันดีเซลในกรงุเทพมหานคร 
ระหวางป 2539 - 2551 (ดังตารางที่ 3) พบวา ราคาขายปลีกน้ํามันดีเซลมีแนวโนมเพิม่สูงขึ้นอยาง
ตอเนื่อง  จากราคาขายปลีกน้ํามันดีเซลเฉลี่ยในป 2539 เทากับ 8.63 บาทตอลิตร เปน 19.90 บาทตอ
ลิตรในป 2548 และหลังจากคณะรัฐมนตรีไดมีมติเหน็ชอบ ใหประกาศลอยตัวราคาน้ํามันดีเซล เมือ่
วันที่ 1 มิถุนายน 2548  ทําใหราคาน้ํามันดีเซลเพิ่มสูงขึ้นเรื่อยๆ ซ่ึงในป 2551ราคาขายปลีกน้ํามัน
ดีเซลอยูที่ 31.26  บาทตอลิตร ปรับราคาสูงขึ้น 11.36 บาทตอลิตร หรือคิดเปนรอยละ 57.09 จากป 
2548 ที่มีการลอยตัวน้ํามันดีเซล 
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ตารางที่ 3  ราคาน้ํามันดีเซลหมุนเร็วขายปลีกในกรุงเทพมหานครระหวางป 2539 - 2551 
         (หนวย: บาทตอลิตร) 

ป ราคาน้ํามนัดีเซลขายปลีกเฉลี่ย  
2539 8.63 
2540 9.51 
2541 9.20 
2542 8.96 
2543 12.93 
2544 13.43 
2545 13.12 
2546 13.97 
2547 14.59 
2548 19.90 
2549 25.71 
2550 25.59 
2551  31.26 

ที่มา: สํานักงานนโยบายและแผนพลังงาน กระทรวงพลังงาน (2552)          
 

แนวโนมราคาน้ํามันดีเซลของไทยมีการปรบัตัวตามราคาน้ํามันในตลาดโลกที่สูงขึ้นอยาง
ตอเนื่อง ทั้งนี้  เนื่องจาก ความตองการใชน้าํมันของโลกสูงกวาอุปทาน ซ่ึงอุปทานของน้ํามันถูก
จํากัดโดยประเทศผูสงออกน้ํามันที่รวมตวักันควบคุมปรมิาณการผลิต ประกอบกับการเก็งกําไรใน
ตลาดซื้อขายน้าํมันลวงหนา และการคาดการณวาแหลงน้าํมันของโลกจะหมดไปใน 40-50 ป
ขางหนา ปจจยัตางๆเหลานี้เปนสาเหตุทําใหราคาน้ํามันสูงขึ้นอยางตอเนื่อง ดังนัน้ หลายประเทศทัว่
โลกจึงไดมีการคนควาและพฒันาแหลงพลังงานทดแทนในรูปแบบตางๆ (สํานักวิจยัเศรษฐกิจ
การเกษตร, 2550) 
 

สําหรับประเทศไทยซึ่งเปนประเทศเกษตรกรรม มีพืชน้าํมันหลายชนดิ ไดแก ถ่ัวเหลือง 
ปาลม มะพราว ละหุง งา  บัว มะกอก รําขาว และทานตะวัน เปนตน การผลิตน้ํามันดีเซลจากพชื
น้ํามันหรือไขมันสัตว ที่เรียกวา “ไบโอดีเซล” ถือเปนพลังงานทดแทนชนิดหนึ่งทีน่าสนใจ เพราะ
เปนน้ํามันเชื้อเพลิงที่สามารถนํามาใชงานไดโดยไมตองมกีารดัดแปลงเครื่องยนต งายตอการผลิต 
การลงทุนไมสูง ชวยลดมลพิษทางอากาศ และวัตถุดิบทีจ่ะนํามาใชผลิตสามารถหาไดงาย 
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ภายในประเทศ อีกทั้งยังเปนการสนองตอบตอนโยบายของรัฐบาลในการใชพลังงานทดแทนที ่
สามารถผลิตขึ้นเองในประเทศ ซ่ึงจะสงผลรวมตอเศรษฐกิจของประเทศที่ไมตองสูญเสียเงินตรา
จากการนําเขาน้ํามันจากตางประเทศ  
 

 เมื่อพิจารณาพืชน้ํามันทั้งหมด พบวา ปาลมน้ํามันเหมาะสมที่สุดในการนํามาใชทําไบโอ
ดีเซลในประเทศไทย เพราะเปนพืชที่มีศักยภาพในการนาํมาผลิตเปนเชื้อเพลิงสูงกวาพืชน้ํามันชนดิ
อ่ืน จากการทีม่ีตนทุนการผลิตต่ําและใหผลผลิตตอพื้นที่สูง (ดังตารางที่ 4)โดยปาลมน้ํามันให
ผลผลิตน้ํามันสูงถึง 667.2 กโิลกรัมตอไร สูงกวาเมล็ดเรพซึ่งใชเปนวัตถุดิบในการผลิตไบโอดีเซล
ในประเทศแถบยุโรปที่มีผลผลิตน้ํามัน 104.0 กิโลกรัมตอไร และสูงกวาถ่ัวเหลืองที่นิยมใชผลิตไบ
โอดีเซลในสหรัฐอเมริกาที่มีผลผลิตน้ํามันเพียง 70.4 กิโลกรัมตอไร   
 
ตารางที่ 4  ศักยภาพในการผลิตน้ํามันพืชของพืชน้ํามันชนิดตางๆ 
 

พืช สวนที่ใหน้ํามนั เปอรเซ็นตน้ํามัน 
(%) 

ผลผลิตน้ํามัน 
(กิโลกรัม/ไร) 

ปาลมน้ํามัน เปลือกนอก 49 592.0 
 เปลือกใน 49 75.2 

เมล็ดเรพ เมล็ด 45 104.0 
ทานตะวัน เมล็ด 45 86.4 
ถ่ัวลิสง เมล็ด 50 72.0 
ถ่ัวเหลือง เมล็ด 20 70.4 
มะพราว เนื้อมะพราว 68 59.2 
ฝาย เมล็ด 20 30.4 

ที่มา: ศูนยวิจยัปาลมน้ํามันสุราษฎรธานี (2552) 
 

ปาลมน้ํามันเขามามีบทบาทในฐานะพืชพลังงานของประเทศไทยมากขึน้ เมื่อรัฐบาลให
การสงเสริมและสนับสนุนใหนําน้ํามนัปาลมมาผลิตเปนแหลงพลังงานทดแทน “ไบโอดีเซล” เพื่อ 
ลดภาระการนาํเขาพลังงานเชื้อเพลิงจากตางประเทศที่มรีาคาเพิ่มสูงขึ้นมาก และเมื่อวันที่ 2
กุมภาพนัธ 2551 รัฐบาลโดยกระทรวงพลังงานบังคับใชน้ํามันไบโอดีเซล บี 2 หรือกาํหนดใหใช   
ไบโอดีเซลผสมในน้ํามนัดีเซลจํานวนรอยละ2 ซ่ึงรัฐบาลมีเปาหมายใหใชไบโอดีเซลรอยละ 2 ของ
การใชน้ํามันดเีซลทั้งหมดในป 2554  
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แตเดิมการปลูกปาลมน้ํามันในเชิงการคาอยูในภาคใตเพยีงแหงเดยีวเทานั้น  ตอมาไดมีการ
ขยายพืน้ที่ปลูกในภาคตะวันออก   เนื่องจากสภาพภูมิประเทศและสภาพภูมิอากาศทีอํ่านวยใหภาค
ตะวนัออกสามารถทําการผลิตปาลมนํ้ามันได และมีปริมาณผลผลิตที่ใกลเคียงกับภาคใต  โดยเมื่อ
พิจารณาแหลงปลูกปาลมนํ้ามันเปนรายจังหวัดของประเทศไทยป 2551 (ดังตารางที่ 5)  เฉพาะภาค
ตะวนัออก  จังหวัดชลบุรีมีพืน้ที่เก็บเกี่ยวมากที่สุด คือ 74,023 ไร รองลงมาคือ ตราด 40,874 ไร 
ระยอง 14,092 ไร ฉะเชิงเทรา 5,936 ไร สระแกว 5,609 ไร  และจันทบรีุ 4,561 ไร จะเห็นไดวา
จังหวดัชลบุรีเปนแหลงผลิตที่สําคัญมีปริมาณพื้นที่เก็บเกีย่วและมีปริมาณผลผลิตมากที่สุดของภาค
ตะวนัออก  เนื่องจากสภาพพืน้ที่ตลอดจนสภาพภูมิอากาศที่เอื้อประโยชนตอการปลูกปาลมนํ้ามัน   
 
ตารางที่ 5  พืน้ที่เก็บเกี่ยว ผลผลิต ผลผลิตตอไร ปาลมน้ํามันรายจังหวดัของประเทศไทยในป 2551  
 

จังหวัด พื้นที่เก็บเก่ียว ผลผลิต ผลผลิตตอไร 
 (ไร) (ตัน) (กิโลกรัม/ไร) 

กระบี ่ 806,721 2,755,306 3,415  
สุราษฎรธานี 752,749 2,429,963 3,228 
ชุมพร 642,626 2,171,318 3,379 
สตูล 88,083 225,730 2,563 
ตรัง 90,572 258,946 2,859 
นครศรีธรรมราช 90,345 265,264 2,936 
พังงา 81,740 232,820 2,848 
ประจวบคีรีขนัธ 79,631 236,941 2,975 
ชลบุรี 74,023 230,607 3,115 
ระนอง 48,041 140,520 2,925 
ตราด 40,874 132,523 3,242 
นราธิวาส 19,490 47,828 2,454 
สงขลา 19,232 50,660 2,634 
ระยอง 14,092 36,357 2,580 
ฉะเชิงเทรา 5,936 11,597 1,954 
สระแกว 5,609 11,694 2,085 
จันทบุรี 4,561 8,455 1,854 
พัทลุง 3,221 8,252 2,562 
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ตารางที่ 5  (ตอ) 
 

   

จังหวัด พื้นที่เก็บเก่ียว ผลผลิต ผลผลิตตอไร 
 (ไร) (ตัน) (กิโลกรัม/ไร) 
กาญจนบุรี 2,342 3,541 1,512 
ภูเก็ต 1,133 2,344 2,069 
ยะลา 944 1,890 2,002 
ที่มา: ศูนยสารสนเทศการเกษตร (2552) 
 

ปจจุบันจังหวดัชลบุรีมีโรงงานสกัดน้ํามนัปาลมดิบจํานวน 2 โรงงาน  เพื่อรองรับผลผลิต
ปาลมน้ํามันในพื้นที่  เนื่องจากขอจํากดัของปาลมน้ํามัน คือ เมื่อตัดจากตนแลวตองสงเขาโรงงาน
ภายใน 24 ช่ัวโมงเพื่อรักษาคุณภาพของน้าํมันปาลมดิบที่ผลิตได ทําใหโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดบิ
จะตองตั้งอยูใกลกับพื้นที่เพาะปลูกปาลมน้ํามันในรัศมีไมเกิน 120 กโิลเมตร ในครั้งนี้ผูวิจยัจึงมี
ความสนใจทีจ่ะทําการศึกษาเรื่องการวิเคราะหความเปนไปไดในการลงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซล
จากน้ํามนัปาลมในจังหวดัชลบุรี  เนื่องจากทําเลที่ตั้งที่ดขีองจังหวดัชลบุรี คือ อยูใกลทั้งแหลง
วัตถุดิบ และแหลงรับซื้อไบโอดีเซล ซ่ึงผูคาน้ํามันที่ไดรับความเห็นชอบการจําหนายหรือมีไวเพื่อ
จําหนายไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั (บี100) จากกรมธุรกิจพลังงานมีทั้งหมด 
5 ราย สวนใหญตั้งอยูในกรุงเทพมหานคร  เพื่อเปนการลดตนทุนโลจิสติกส ซ่ึงเปนตนทุนที่สําคัญ
ของธุรกิจ โดยจากขอมูลสํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ(ดังตาราง
ที่ 6)  พบวา ตนทุนโลจิสติกสของไทยตั้งแตป 2542 -2551 อยูในชวงรอยละ 17.0 – 20.0 ซ่ึง ถือวา
อยูในระดับสูง เมื่อเปรียบเทยีบกับคาเฉลี่ยของกลุมประเทศ OECD อยูที่รอยละ 9 ตอผลิตภัณฑมวล
รวมในประเทศ  โดยในป 2551 ไทยมีตนทุนโลจิสติกสสูงถึงรอยละ 20.1 ตอผลิตภัณฑมวลรวมใน
ประเทศ  

 
 

_____________________ 
 
1    OECD  ( Organization for Economic Cooperation and Development ) ประกอบดวยประเทศสมาชิก 30 ประเทศไดแก 
ออสเตรเลีย ออสเตรีย เบลเยี่ยม แคนาดา ฝรั่งเศส  สาธารณรัฐเชค เดนมารค ฟนแลนด เยอรมันนี กรีซ ฮังการี 
ไอซแลนด ไอรแลนด อิตาลี ญี่ปุน เกาหลี ลักเซมเบอรก เม็กซิโก นอรเวย เนเธอรแลนด นิวซีแลนด โปแลนด 
โปรตุเกส สาธารณรัฐสโลแวค สเปน สวีเดน สวิสเซอรแลนด ตุรกี อังกฤษ และสหรัฐอเมริกา   
(จันทรธิดา คลัมพากร, 2545) 
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ตารางที่ 6  ตนทุนโลจิสติกสตอGDP Current Price ของประเทศไทย 
 

ป ตนทุนโลจิสตกิส ตอ GDP (%) 
2542 19.4 
2543 20.0 
2544 19.6 
2545 18.1 
2546 17.7 
2547 17.3 
2548 18.3 
2549 19.1 
2550 18.9 
2551 20.1 

ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาการเศรษฐกิจและสังคมแหงชาต ิ(2552) 
 

การลดตนทุนคาขนสงซ่ึงถือเปนตนทุนหนึ่งในตนทุนโลจิสติกสที่สําคัญ ซ่ึงจะทําใหธุรกิจ
ไดรับกําไรเพิม่ขึ้น ดังนั้นจังหวัดชลบุรีจึงเปนพื้นที่ที่เหมาะสมในการศึกษาครั้งนี้ โดยผูวิจยัหวังวา
ผลจากการศึกษาครั้งนี้จะเปนประโยชนใหกับผูลงทุนภาคเอกชนในการตัดสินใจลงทุนสราง
โรงงานผลิตไบโอดีเซล  และสามารถใชเปนขอมูลสําหรับหนวยงานราชการหรือหนวยงานอื่นที่
เกี่ยวของในการกําหนดนโยบายสงเสริมและเปนแนวทางในการพัฒนาการผลิตไบโอดีเซลในพื้นที่
จังหวดัอื่นๆทีม่ีลักษณะใกลเคียงกัน 
 

วัตถุประสงคของการศึกษา 
 

 1. เพื่อวิเคราะหแนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามันในจงัหวัดชลบุรี 
 

2. เพื่อวิเคราะหความเปนไปไดในการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิล   
เอสเตอรของกรดไขมัน(บี 100) ในจงัหวัดชลบุรี 
 

3. เพื่อวิเคราะหความออนไหวของการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอ
สเตอรของกรดไขมัน(B100) ในจังหวัดชลบุรีและกําหนดกลยุทธที่เหมาะสม 
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ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 

 ผลที่ไดจากการศึกษาครั้งนี้จะเปนประโยชน ใหกับผูลงทุนภาคเอกชน ในการตัดสนิใจ
ลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซล  และสามารถใชเปนขอมูลสําหรับหนวยงานราชการ  หรือ
หนวยงานอืน่ที่เกี่ยวของในการกําหนดนโยบายสงเสริมและเปนแนวทางในการพัฒนาการผลิต    
ไบโอดีเซลในพื้นที่จังหวัดอืน่ๆที่มีลักษณะใกลเคยีงกัน 
 

ขอบเขตของการศึกษา 
 

การศึกษาความเปนไปไดในการลงทุนสรางโรงงานผลิตน้ํามันไบโอดีเซลในจังหวัดชลบุรี
มีขอบเขตของการศึกษาในหวัขอตางๆดังนี ้

 
1. ในดานการวิเคราะหแนวโนมผลผลิตของปาลมน้ํามัน  เพื่อกําหนดขนาดการผลิตของ

โรงงานที่เหมาะสม ใชขอมลูผลผลิตปาลมรายเดือนของจังหวดัชลบุรียอนหลัง 36 เดือน (ม.ค. 48 – 
ธ.ค. 51)    

 
2. ในดานวิเคราะหดานเทคนคิ ใชเทคโนโลยีการผลิตของสถานวิจัยและพัฒนาพลังงงาน

ทดแทนจากน้าํมันปาลมและพืชน้ํามนั มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร สวนการวเิคราะหดานการเงนิ 
กําหนดอายุโครงการ 10 ป และใชอัตราคดิลดรอยละ 7.175  ซ่ึงกําหนดจากอัตราดอกเบี้ยเงินกูลูกคา
รายยอยช้ันดีของธนาคารพาณิชยเฉล่ีย 
 

วิธีการศึกษา 
 
1.  การเก็บรวบรวมขอมูล 

 
1.1 ขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data) ประกอบดวย ขอมูลที่ไดจากการสัมภาษณผูดูแล

โครงการไบโอดีเซลของสถานวิจยัและพฒันาพลังงานทดแทนจากน้าํมันปาลมและพืชน้ํามนั  
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร  เพื่อรวบรวมขอมูลดานเทคโนโลยี  กระบวนการผลิตไบโอดีเซล 
รวมถึงตนทุน และผลตอบแทนในการสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซล 
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1.2 ขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) ประกอบดวย เอกสารทางวิชาการ วารสารทาง
การเกษตร เอกสารที่เกี่ยวของกับการวจิัยทางการเกษตร ผลการศึกษาของนักวิชาการโดยรวบรวม
จากหนวยงานตางๆ ไดแก สํานักงานเศรษฐกิจการเกษตร กรมวิชาการเกษตร กรมการคาภายใน 
กรมเศรษฐกจิการพาณิชย รวมทั้งขอมูลทางอินเตอรเน็ต เว็บไซตตางๆที่เกี่ยวของ  
 
2.  การวิเคราะหขอมูล 
 
 2.1 การวิเคราะหเชิงพรรณนา (Descriptive Analysis)  โดยการวิเคราะหดานเทคนคิ เปน
การอธิบายสภาพทั่วไป กระบวนการผลิตไบโอดีเซล รายละเอียดทางเทคนิค และกระบวนการทาง
วิศวกรรม  สวนการวิเคราะหดานการตลาด เปนการอธบิายการผลิตและความตองการใชไบโอดีเซล
(B100) ในประเทศไทย ชองทางการจัดจําหนาย ผลิตภณัฑพลอยได และผลกระทบของขอตกลง
ทางการคาตออุตสาหกรรมปาลมน้ํามันและอุตสาหกรรมไบโอดีเซลของไทย  รวมทั้งการกําหนด
กลยุทธที่เหมาะสมจากการวิเคราะหจุดแข็ง จุดออน โอกาส และ อุปสรรค (SWOT Analysis) 
 

2.2  การวิเคราะหเชิงปริมาณ (Quantitative Analysis) ประกอบดวย 
 

       1)  เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอที่ 1  จะทําการวเิคราะหแนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามัน
ในจังหวดัชลบุรี  เพื่อกําหนดขนาดการผลติของโรงงานที่เหมาะสม ดงันี้ 

 
   ก)  พยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบุรีโดยวิธีอนุกรมเวลา (Classical 
Times Series or Classical Decomposition) วิธีการปรับเรียบเอ็กโพแนนเชียลแบบแกไขแนวโนม 
(Trend-Corrected Exponential Smoothing : แบบจําลองของ Holt’s model) และวิธีการปรับเรียงเอ็ก
โพแนนเชยีลแกไขแนวโนมและความเปนฤดูกาล (Trend-and Seasonality-Corrected Exponential 
Smoothing: แบบจําลองของ Winter’s Model) ซ่ึงจะเลือกใชแบบจําลองที่มีคาความผิดพลาดในการ
พยากรณนอยที่สุด  
 
  ข) คํานวณปรมิาณน้ํามันปาลมดิบที่สามารถผลิตไดจากผลผลิตปาลมน้ํามันที่ได 
โดยผลผลิตปาลมน้ํามัน 5.56  ตันสามารถผลิตน้ํามันปาลมดิบได 1  ตัน  (สํานักงานคณะกรรมการ
พัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาต,ิ 2548)  ดังสมการ  
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   QP          =      Y / 5.56 
กําหนดให 

   QP         =     ปริมาณน้ํามันปาลมดิบ (ตัน) 
     Y               =     ผลผลิตปาลมน้ํามัน (ตัน)              

         
      และหาปรมิาณไบโอดีเซลที่สามารถผลิตได โดยคํานวณจากน้ํามนัปาลมดิบ 1  ตัน  
สามารถผลิตไบโอดีเซลได 0.85 ตัน หรือประมาณ 990 ลิตร  ดังสมการ  (สํานักงานคณะกรรมการ
พัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาต,ิ 2548)   
 
   QB          =      (990) QP   
 

กําหนดให 
 
   QB         =    ปริมาณไบโอดีเซล (ลิตร) 
    QP       =      ปริมาณน้ํามันปาลมดิบ  (ตัน) 

 
 2) เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอที่ 2  การวิเคราะหทางดานการเงินจะทําการ

เปรียบเทียบตนทุนและผลไดของการสรางโรงงานไบโอดีเซลโดยใชมาตรวัดคาของโครงการลงทุน 
4 อยางดวยกนั คือ ระยะเวลาคืนทุน (Payback Period)  มูลคาปจจุบัน (Net Present Value: NPV) 
อัตราสวนผลประโยชนตอทุน (Benefit – Cost Ratio: BCR) และการหาอัตราผลตอบแทนภายใน 
(The Internal Rate of Return: IRR) 

 
 3) เพื่อใหบรรลุวัตถุประสงคขอที่ 3 จะทําการวิเคราะหความออนไหวของโครงการ
ลงทุน เนื่องจากการลงทุนมกัจะตองเผชิญกับความเสี่ยงและความไมแนนอนซึ่งเกดิจากการ
เปลี่ยนแปลงรายไดหรือตนทุนการผลิต โดยทดสอบหาคาความแปรเปลี่ยน (Switching Value Test) 
เพื่อทดสอบวาตนทุนสามารถเพิ่มขึ้นหรือผลตอบแทนลดลงไดเทาใด จนทําใหคา NPV = 0 หรือ 
BCR = 1 ซ่ึงเปนเกณฑที่แสดงวาโครงการดังกลาวไมคุมคากับการลงทุน   
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นิยามคําศพัท 
 

พลังงานทดแทน  หมายถึง พลังงานที่นํามาใชแทนน้ํามันเชื้อเพลิง สามารถแบงเปน 2 
ประเภท คือ พลังงานจากแหลงที่ใชแลวหมดไป อาจเรียกวา พลังงานสิ้นเปลือง ไดแก ถานหนิ กาซ
ธรรมชาติ นิวเคลียร หินน้ํามนั และทรายน้าํมัน เปนตน และอีกประเภทหนึ่งเปนแหลงพลังงานที่ใช
แลวสามารถหมุนเวยีนมาใชไดอีก เรียกวา พลังงานหมุนเวยีน ไดแก แสงอาทิตย ลม ชีวมวล น้ํา 
และไฮโดรเจน เปนตน (พระราชบัญญัติการสงเสริมการอนุรักษพลังงาน, 2535) 
 

ไบโอดีเซล หมายถึง เชื้อเพลิงทดแทนประเภทดีเซลจากธรรมชาติ โดยการนําเอาน้ํามนัจาก
พืชหรือสัตว ซ่ึงเปนสารประกอบอินทรยีประเภทไตรกลีเซอไรด มาผานกระบวนการทางเคมีที่
เรียกวา ทรานสเอสเตอริฟเคชัน โดยทําปฏิกิริยากับแอลกอฮอล (EthanolหรือMethanol) และมีดาง
เปนตัวเรงปฏิกิริยา เชน โซเดียมไฮดรอกไซด( (NaOH) จะไดผลิตผลเปนเอสเตอร (Ester) และ
ผลิตภัณฑผลพลอยไดกลีเซอรอล (Glycerol)  (สถานวิจยัและพฒันาพลังงานทดแทนจากน้ํามัน
ปาลมและพืชน้ํามัน, 2550) 

 
ปาลมน้ํามนั หมายถึง ผลปาลมสดที่เกษตรกรตัดขาย มี 2 ลักษณะ คือ ผลปาลมทั้งทะลาย 

และผลปาลมรวง (Fresh Fruit Bunches: FFB) 
 
น้ํามันปาลม หมายถึง น้ํามันที่บีบไดจากผลปาลมน้ํามัน(Palm Fruits) แบงเปน  
- น้ํามันปาลมดิบ(Crude Palm Oil: CPO) คือ น้ํามันปาลมที่บีบออกจากดานนอกของผล

ปาลม  
- น้ํามันเนื้อในเมล็ดปาลม (Palm Kernel Oil) คือ น้ํามันปาลมที่บีบจากเมล็ดในผลปาลม  
- น้ํามันปาลมบริสุทธิ์ (Refined, Bleached and Deodorized Palm Oil) คือ น้ํามันปาลมดิบที่

นําไปกลั่นใหบริสุทธิ์ โดยวิธี Chemical Refining หรือ Physical Refining บางครั้งเรียกวา Steam 
Refining
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บทที่ 2 
 

การตรวจเอกสาร 
 

การตรวจเอกสารประกอบดวย 2 สวน คอื การตรวจเอกสารจากงานวิจัยทีเ่กีย่วของ  และ
ทฤษฏีและแนวคิดที่ใชในการศึกษา ซ่ึงมีรายละเอียดดังนี ้
 

งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 

 สําหรับการตรวจเอกสารงานวิจัยทีเ่กีย่วของ แบงเปน 3  สวน โดยสวนที่หนึ่งเปนการศึกษา
งานวิจยัที่เกี่ยวของกับไบโอดีเซล สวนที่สองเปนการศึกษางานวจิัยทีเ่กี่ยวของกับการพยากรณ
ผลผลิตปาลมน้ํามัน และสวนที่สามเปนการศึกษางานวิจยัที่เกีย่วของกบัการวิเคราะหความเปนไป
ไดทางการเงนิ 
 
 ในสวนของการศึกษางานวิจยัที่เกีย่วของกบัไบโอดีเซล มีรายละเอียดดังนี ้
 
 กลาณรงค ศรีรอต และคณะ (2546) ไดทําการศึกษาเรื่อง การศึกษาสถานภาพวัตถุดิบที่จะ
นํามาใชในอุตสาหกรรมการผลิตไบโอดีเซล มีวัตถุประสงคเพื่อ ศึกษาสถานภาพของการปลูก การ
ผลิต การตลาดพืชน้ํามัน รวมท้ังเทคโนโลยี งานวิจัยในปจจุบันของประเทศไทย และศึกษาความ
เปนไปไดของการผลิตพืชน้ํามันเพื่อทดแทนน้ํามันดเีซลนําเขา ทั้งดานเศรษฐศาสตร สังคม และ
ส่ิงแวดลอม  ซ่ึงจากการศึกษาเปรียบเทยีบความสามารถที่จะใชเปนวตัถุดิบในอุตสาหกรรมไบโอ
ดีเซล ปาลมน้ํามันมีขอไดเปรียบเมื่อเปรียบเทียบกับพืชน้ํามันอื่นๆ เชน มะพราว,ถ่ัวเหลือง, ถ่ัวลิสง 
ฯลฯ นอกจากผลผลิต ชวงราคาวัตถุดิบ และตนทุนวัตถุดิบในการสกัดน้ํามันแลว ยงัพบวามี การ
เคล่ือนไหวของปริมาณการผลิตวัตถุดิบตลอด 10 ปที่ผานมา รวมทั้งมีการสนับสนุนงานวิจยัตางๆที่
เกี่ยวของ ปาลมน้ํามันเปนพชืชนิดเดยีวที่มแีนวโนมการผลิต (และการบริโภค)เพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง 
ไมวาจะเปนไปดวยกลไกของตลาดหรือแผนการผลิตตามแบบพัฒนาปาลมน้ํามัน(2543 – 2549)  
ในเรื่องความสามารถในการทดแทนน้ํามนัดีเซล เมื่อพิจารณาจากสมการ Ordinary Least Squares    
(OLS) โดยใชราคาของน้ํามันดีเซล มูลคาผลิตภัณฑรวมในประเทศ และจํานวนรถบรรทุกเปน
ปจจัย พบวา อุปสงคราคาน้ํามันดีเซลมีความยืดหยุนกับมลูคาผลิตภัณฑมวลรวมสูงที่สุดถึง 7.2375 
และเมื่อใช Growth Accounting Matrix  คํานวณแนวโนม พบวา การใชน้ํามันดีเซลของประเทศ 
ไทยจะมีแนวโนมเพิ่มขึ้น 2.43% ตอปในสภาวะปกติ แตจากการประเมนิปริมาณน้ํามนัปาลมที่ 
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นําไปทดแทนปริมาณน้ํามันดีเซลโดยการใช Ordinary  Least Squares ( OLS ) และ Growth 
Accounting Matrix  พบวาความตองการน้าํมันปาลมจะเพิ่มขึ้นมากโดยมีคาความยืดหยุนตอรายได 
ตอคน ตอปถึง 1.6078% ทั้งนี้เพราะราคาน้ํามันยอนหลังในอดีต 5 ป มีราคาที่ถูกมากเมื่อเทียบกับ
ราคาน้ํามันถ่ัวเหลือง(สินคาแขงขัน) แตความสามารถการผลิตจะมีไดเพียง 1 – 1.33 ลานตัน ใน
กรณีที่การผลิตเปนไปตามแผนพัฒนาของกระทรวงเกษตร และผลผลิตนี้จะไมเพยีงพอกับความ
ตองการตั้งแตป 2552 เปนตนไป ฉะนัน้จึงจําเปนอยางยิ่งที่รัฐบาลจะตองมีแผนรองรับ และแผนการ
ผลิตที่ชัดเจนในระยะเวลา 5 ปขางหนา(หลังจากป 2551) เพื่อที่จะใหอุปทานมากกวาอุปสงค หรือ
ทําใหมีสวนเหลือสําหรับอุตสาหกรรมไบโอดีเซลในประเทศ 
 
 สํานักวิจยัเศรษฐกิจการเกษตร (2550) ไดทําการศึกษาเรือ่ง การดําเนินธุรกิจการผลิตไบโอ
ดีเซลของชุมชน: กรณนี้ํามันใชแลว มวีัตถุประสงคเพื่อศึกษาสภาพทัว่ไป พฤติกรรมและทัศนคติ
ของผูใชไบโอดีเซล ผลการดําเนินธุรกิจการผลิตไบโอดีเซลของชุมชน ผลการศึกษาพบวา กลุม
ตัวอยางเปนเพศชายรอยละ 83 อายุอยูในชวง 41 – 50 ป ระดับการศกึษาจบชั้นมัธยมเปนสวนใหญ 
อาชีพเปนเจาของกิจการสวนตัวมากกวาอาชีพอ่ืนๆ รายไดมากกวา 15,000 บาท/เดือน สําหรับ
พฤติกรรมการใชไบโอดีเซล กลุมตัวอยางโดยสวนใหญใหเหตุผลวาอยากทดลองมากที่สุด 
รองลงมาคือ เพื่อน/ญาติ/คนรูจักแนะนําใหใช และราคาถกูกวาน้ํามันดีเซลตามลําดับ เครื่องจักรกล
ที่ใชเปนรถยนตมากที่สุดคิดเปนรอยละ 83 ปริมาณการใชเฉล่ีย 141.82 ลิตร/เดือน/ราย ในราคา
เฉล่ีย 21 บาท/ลิตร ระยะการใชเฉล่ีย 6.4 เดือน/ราย โดยการใชสวนใหญสลับกับการใชน้ํามันดีเซล 
ในสวนของระดับความพืงพอใจในภาพรวมอยูที่ระดับความพึงพอใจมาก โดยคุณสมบัติตางๆ 
ไดแก ไมทําความเสียหายตอเครื่องยนต ราคาถูกกวาน้ํามันดีเซลคุณภาพใกลเคียงกบัน้ํามันดีเซล 
ความสิ้นเปลืองน้ํามัน มลพิษจากทอไอเสียลดลง เสียงเครื่องยนตไมดังกวาการใชน้ํามันดีเซล ความ
แรงของเครื่องยนตไมลดลง สวนระดับความพึงพอใจนอยที่สุดของคุณสมบัติน้ํามนัไบโอดีเซล คือ 
ในดานการหาซื้อสะดวก สําหรับทัศนคติภายหลังการใชน้ํามันไบโอดีเซลปรากฏวาสวนใหญมี
ความตองการใชตอไป คิดเปนรอยละ 94 โดยใหเหตุผลวาราคาถูกประหยัดลดตนทนุ ผลการดําเนนิ
ธุรกิจพบวา ชุมชนทําการรวบรวมวัตถุดิบในตลาดรานอาหาร ภัตตาคาร โรงแรม และตามโรงงาน
ตางๆในพื้นทีข่องตนเอง และพื้นทีใ่กลเคียง ราคารับซื้อ 7 – 12 บาท/ลิตร ดําเนินการผลิตโดย
เครื่องจักรขนาดกําลังการผลิต 100 และ 400 ลิตร/ครั้ง ชุมชนทําการผลิตโดยเฉลี่ย 21,600 ลิตร/ป 
ตนทุนการผลิต 15.94 บาท/ลิตร ราคาขาย 21 บาท/ลิตร กําไร 5.08 บาท/ลิตร อัตราตอบแทนสุทธิ
รอยละ 24.19 ปริมาณการผลิต ณ จุดคุมทนุอยูที่ 4,127.39 ลิตร/ป ปญหาและอุปสรรค ไดแก ดาน
การผลิต การตลาด เงินทุน และกฎระเบยีบนโยบายและมาตรการของภาครัฐ ดังนั้นชมุชนควร
ดําเนินการเพิม่กําลังการผลิตเพื่อสนองตอบความตองการของผูบริโภคที่มีความตองการใชน้ํามัน 
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ไบโอดีเซลเพิ่มมากขึ้นและกอนรับวัตถุดบิจากผูขาย ชุมชนควรเพิ่มความระมัดระวงัในการ
ตรวจสอบ ทั้งนี้เพราะวัตถุดบิอาจมีส่ิงเจือปน ดานเงนิทนุชุมชนควรประสานงานกับหนวยงานที่
เกี่ยวของเพื่อขอสนับสนุนเงนิทุนเพื่อใชหมุนเวยีนภายในกิจการใหมีความคลองตัว สําหรับ
นโยบายและมาตรการของรัฐนั้นควรสนับสนุนชุมชนในการตรวจสอบคุณภาพมาตรฐานโดยไม
ตองเสียคาตรวจสอบ และกาํหนดมาตรฐานตางๆใหครอบคลุมถึง B100 
 

กรมควบคุมมลพิษ (2549) ไดศึกษาวิจยั โครงการศึกษาผลกระทบทางดานเศรษฐศาสตร
จากการใชน้ํามันไบโอดีเซล  โครงการนํารอง : การวิจยัสาธิตการผลิตและการใชไบโอดีเซลเปน
เชื้อเพลิงในรถยนตรับจางสองแถวในจังหวดัเชียงใหม พบวา ผูขับรถสองแถวรับจางประสบปญหา 
เร่ืองราคาน้ํามันดีเซลที่เพิ่มสูงขึ้นอยางตอเนื่องทําใหรายรับลดลง  เมื่อมีโครงการสาธิตและการผลิต
น้ํามันไบโอดีเซลในรถสองแถวรับจางในจ.เชียงใหม  จงึสนใจที่จะมาใชน้ํามันไบโอดีเซล  จาก
การศึกษาผลกระทบตอเครื่องยนต  ผูขับรถสองแถวรับจางที่ใชน้ํามันไบโอดีเซลสวนใหญรอยละ 
82 เห็นวาน้ํามนัไบโอดีเซลไมมีผลกระทบตอเครื่องยนต  และการใชน้ํามันไบโอดีเซลสามารถลด
ปริมาณกาซพษิและฝุนละอองที่เกิดจากการเผาไหมของเครื่องยนต  การประเมินคาใชจายที่
ประหยดัไดจากการใชน้ํามนัไบโอดีเซลโดยตรง พบวา ผูขับรถรับจางสองแถวที่ใชน้าํมันไบโอ
ดีเซลสวนใหญคิดเปนรอยละ 78 สามารถประหยัดคาใชจายไดมากกวาใชน้ํามนัดีเซลวันละ 10 บาท 
 
 ในสวนของการศึกษางานวิจยัที่เกีย่วของกบัการพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามัน มีรายละเอียด
ดังนี ้
 
 พัชรารัตน ล้ิมศิริกุล (2549)  ไดทําการศึกษาเรื่องการพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันสดทั้ง
ทะลายรายเดือนระดับประเทศป 2547 มีวัตถุประสงคเพื่อหาวิธีการพยากรณที่เหมาะสม ใชขอมูล
อนุกรมเวลาของผลลิตปาลมน้ํามันสดทั้งทะลายรายเดือนของกรมการคาภายใน กระทรวงพาณิชย
ตั้งแตเดือน มกราคม 2533-ธันวาคม 2548 รวม 192 เดือน วิเคราะหดกูารเคลื่อนไหววามีอิทธิพล
ของแนวโนม วัฏจักร ฤดูกาล แหละหาตวัแบบพยากรณจาก 3 วิธี คือ วิธีแยกสวนประกอบ วิธี
โฮลท และวิธีวินเทอร จากนัน้นําคาพยากรณที่ไดไปเปรียบเทียบกับคาจริง โดยแตละวธีิจะหา
คาเฉลี่ยของเปอรเซนตความคลาดเคลื่อนสัมบูรณ (Mean Absolute Percent Error: MAPE) ซ่ึงจะ
เลือกตัวแบบทีม่ีคา MAPE ต่ําที่สุด ผลการศึกษา การพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันสดทั้งทะลาย ราย
เดือนดวยวิธีแยกสวนประกอบ วิธีโฮลท และวิธีวินเทอร มีความสัมพันธกับอิทธิผลของแนวโนม 
(Trend) และอิทธิพลของฤดูกาล เมื่อเปรียบเทียบคาพยากรณที่ไดจาก 3 วิธี กับขอมลูผลผลิตปาลม
น้ํามันสดทั้งทะลายรายเดือน พบวา วิธีแยกสวนประกอบใหคา MAPE เทากับ 20.826 วิธีโฮลทให
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คา MAPE เทากับ 15.729 วิธีวินเทอรใหคา MAPE เทากับ 10.113 แสดงวิธีวินเทอร เหมาะสมกับ
การพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันสดทั้งทะลายรายเดือน จากการศึกษาในครั้งนี้มีขอแสนอแนะวา 
การวิเคราะหขอมูลอนุกรมเวลา โดยวิธีแยกสวนประกอบ  วิธีโฮลท และวิธีวินเทอร ทีใ่ชใน
การศึกษาครั้งนี้มีขอดี คือ งายและใชเวลานอย แตมีขอเสียที่สําคัญ คือ กระบวนการวิเคราะหตองทํา
ใหมทั้งหมดถามีการเพิ่มขอมูลใหม นอกจากนี้ยังไมนําตวัแปรภายนอกมาพิจารณา ซ่ึงควรจะศกึษา
รายละเอียดแตละวิธีเพิ่มเติมตอไป 
 

จริยาพร ตั้งมัน่ (2550) ไดทาํการศึกษาเรื่องผลกระทบของการใชพลังงานทางเลือกตอ
อุตสาหกรรมออยและน้ําตาลทราย มีวัตถุการศึกษาเพื่อศึกษาระบบธุรกิจอุตสาหกรรมออยและ
น้ําตาลทรายของไทย และบราซิล วิเคราะหฟงกชันการตอบสนองของอุปทานผลผลิตออย และ
ผลกระทบของการใชแกสโซฮอลตามนโยบายของรัฐบาลตออุตสาหกรรมออยและน้ําตาล ผล
การศกึษาระบบธุรกิจอุตสาหกรรมออยและน้ําตาลทรายของไทยและบราซิล พบวา ในระบบ
อุตสาหกรรมออยและน้ําตาล(7 ระบบ) ของไทย อยูภายใตการควบคุมของหนวยงานภาครัฐ ไดแก 
กระทรวงเกษตรและสหกรณ กระทรวงพาณิชย และกระทรวงอุตสาหกรรม โดยมีกระทรวง
อุตสาหกรรมเปนหนวยงานหลัก สําหรับระบบอุตสาหกรรมออยและน้าํตาลของบราซิลจะมีฝาย
โรงงานและฝายเกษตรกรรวมกับบริหารจดัการระบบอุตสาหกรรม สวนรัฐบาลทําหนาที่ดูแลให
ฝายตางๆปฏิบัติตามนโยบายของรัฐบาล สําหรับการศึกษาฟงกชันการตอบสนองของอุปทาน
ผลผลิตออยตอการเปลี่ยนแปลงของราคาและปจจยัอ่ืนๆที่เกี่ยวของ พบวา ผลผลิตออยในปปจจบุัน
มีการตอบสนองในทิศทางเดียวกับราคาออยในปที่ผานมา ราคาพันธุออยในปที่ผานมา ปริมาณ
น้ําฝนปปจจุบนั และพืน้ที่เพาะปลูกปที่ผานมา และมีทิศทางตรงกันขามกับราคาน้ํามนัดีเซลในปที่
ผานมา ผลการวิเคราะหผลกระทบของการใชแกสโซฮอลตามนโยบายของรัฐบาลที่จะยกเลิกการใช
น้ํามันเบนซินทั่วทั้งประเทศ จากการพยากรณปริมาณผลผลิตออยคงเหลือจากการนําไปผลิตน้ําตาล
ทราบและเอทานอลในป 2550 และ 2551 เทากับ 3.33 และ 1.31 ลานตนั ตามลําดับ ดงันั้นใน
อนาคตหากความตองการใชแกสโซฮอลเพิ่มมากขึ้นจะสงผลใหมีการนาํออยมาผลิตเปนเอทานอล
มากขึ้น ปริมาณผลผลิตออยที่นํามาผลิตเปนน้ําตาลก็จะมปีริมาณนอยลง ทําใหสต็อกน้ําตาลมี
ปริมาณนอยลง เพื่อแกปญหานี้ภาครัฐควรวางแผนการบริหารการจัดการน้ําตาลใหมปีระสิทธิภาพ 
 
 ในสวนของการศึกษางานวิจยัที่เกีย่วของกบัการวิเคราะหความเปนไปไดทางการเงนิ 
 มีรายละเอียดดังนี ้
 



 

17 

 สาวิตรี คชสารมณี (2548) การศึกษาความเปนไปไดทางการเงินและทางเศรษฐศาสตรใน
การตั้งโรงงานนมผงของชุมนุมสหกรณโคนมแหงประเทศไทย จํากัด มวีัตถุประสงคเพื่อศึกษา
ความเปนไปไดทางการเงินและทางเศรษฐศาสตรในการตั้งโรงงานนมผงของชุมนุมสหกรณโคนม
แหงประเทศไทย จํากดั และทําการศึกษาโครงการภายใตภาวะความเสี่ยงดวยการวเิคราะหความ
ออนไหวและการวิเคราะหคาความแปรเปลี่ยนของโครงการ โรงงานนมผงในการศึกษานี้ทําการ
ผลิตนมผงเลี้ยงทารกดวยขนาดกําลังการผลิต 200 ตันน้ํานมดิบตอวนั โดยมีเงินลงทนุเริ่มแรก
เทากับ 822.71 ลานบาท และเริ่มดําเนินการตั้งแตป 2547 – 2566 รวมอายุโครงการ 20 ป เครื่องมือที่
ใชในการศึกษาความเปนไปไดของโครงการ ไดแก มูลคาปจจุบันสุทธิ อัตราสวนผลประโยชน และ
อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ ผลการศึกษาความเปนไปไดทางการเงินดวยอัตราคิดลด
เทากับรอยละ 6.0 พบวาโรงงานนมผงมีความคุมคาตอการลงทุนโดยใหมูลคาปจจุบันสุทธิเทากับ 
1,769.40 ลานบาท อัตราสวนผลประโยชนตอทุนเทากบั 1.12 และอตัราผลตอบแทนภายในของ
โครงการเทากับรอยละ 23.83 นอกจากนั้นการวิเคราะหความออนไหวยงัพบวา โรงงานนมผงมี
ความสามารถในการเผชิญกบัความเสี่ยงไดโดยตนทุนเพิ่มขึ้นไดไมเกนิรอยละ 12.07 และ
ผลประโยชนลดลงไดไมเกนิรอยละ 10.77 สําหรับการศึกษาความเปนไปไดทางเศรษฐศาสตรดวย
อัตราคิดลดรอยละ 5.9 พบวา โรงงานนมผงมีความคุมคาตอการลงทุนโดยใหมูลคาปจจบุันสุทธิ
เทากับ 3,561.71 ลานบาท อัตราสวนผลประโยชนตอทุนเทากับ 1.37 และอัตราผลตอบแทนภายใน
ของโครงการเทากับรอยละ 51.80 และโรงงานนมผงมีความคุมคาตอการลงทุนในการเผชิญความ
เสี่ยงทุกกรณี ยกเวนกรณีตนทุนเพิ่มขึ้นเกินกวารอยละ 37.33 และผลประโยชนลดลงเกินกวารอยละ 
27.18 จากผลการศึกษาการเงินและทางเศรษฐศาสตรรัฐบาลควรสนับสนุนใหมกีารตั้งโรงงานนมผง 
เนื่องจากใหผลประโยชนทีคุ่มคาตอการลงทุนและสังคมโดยรวม 
 
 มณียา แสงมณ ี(2549)  ไดทําการศึกษาเรื่อง การวิเคราะหความคุมคาของการลงทุนจัดตั้ง
โรงงานสกัดน้าํมันปาลมแบบมาตรฐานในอําเภอเขาพนม จังหวดักระบี่ มีวัตถุประสงคเพื่อ
วิเคราะหความเสี่ยงทางดานการเงินในการลงทุน โดยพิจารณาการเปลี่ยนแปลงราคาผลปาลมสด 
ราคาน้ํามันปาลมดิบจากเปลอืก และอัตราดอกเบี้ยเงินกู และเพื่อจดัทําแผนธุรกิจประกอบการ
ดําเนินงานของกิจการ ผลการศึกษาสรุปไดวาโครงการลงทุนจัดตั้งโรงงานสกัดน้ํามนัปาลมแบบ
มาตรฐานมีความคุมคาในการลงทุน โดยมมีูลคาปจจุบันสุทธิ (NPV) ของโครงการ 301,771,030.81 
บาท อัตราสวนผลประโยชนตอตนทุน (BCR) ของโครงการมีคาเทากับ 1.050 และอัตรา
ผลตอบแทนการลงทุน (IRR) ของโครงการมีคาเทากับรอยละ 36.79 ซ่ึงมากกวาคาเสียโอกาส
ทางการลงทุน(รอยละ 10) อยางไรก็ตามผลการวิเคราะหความออนไหวของโครงการชี้ใหเหน็วา 
การลงทุนจัดตัง้โรงงานสกัดน้ํามันปาลมแบบมาตรฐานไมมีความความคุมคาในการลงทุน ถาราคา
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ผลปาลมสดเพิ่มขึ้นรอยละ 4.28 และราคาขายน้ํามันปาลมดิบจากเปลือกลดลงรอยละ 3.18 ผลการ
วิเคราะห แสดงใหเห็นวาโครงการลงทุนยอมมีความออนไหวอยางมากตอการเปลี่ยนแปลงราคา
ปจจัยการผลิต คือ ผลปาลมสด และราคาน้ํามันปาลมดบิจากเปลือก ดังนั้นผูสนใจลงทุนในการ
จัดตั้งโรงงานสกัดน้ํามันปาลมแบบมาตรฐานควรมีความระมัดระวังความเสี่ยงของการลงทุนที่
เกิดขึ้นจากการเพิ่มขึ้นของราคาผลปาลมสด หรือการลดลงของราคาน้ํามันปาลมดิบจากเปลือก และ
ควรมีการจัดทาํแผนธุรกิจที่ดเีพื่อรองรับความเสี่ยงจากการเปลี่ยนแปลงดังกลาว 
 
 อรฑดา เพชรพลอย (2549) ไดทําการศึกษาเรื่อง การวิเคราะหความเปนไปไดทางการเงิน
ในการลงทุนสรางโรงงานผลิตน้ํามันไบโอดีเซลจากสบูดําในจังหวัดระยอง  มวีัตถุประสงคเพื่อ 1) 
ศึกษาสภาพทัว่ไปของการปลูกและการใชประโยชนของสบูดํา 2)ศึกษาความเปนไปไดทางการเงิน
ในการลงทุนสรางโรงงานผลิตน้ํามันไบโอดีเซล ขนาด 2,000 ลิตร จากสบูดําที่จังหวัดระยอง และ  
3) วิเคราะหความออนไหวของโครงการดังกลาว ผลการศึกษาพบวา คาใชจายทั้งหมดในการปลูก
สบูดําขนาด 1 ไร ในระยะปลูก 3x3 เมตร จํานวน 177 ตน เปนคาใชจายทั้งหมด เทากับ 12,038 บาท 
เฉล่ียตนละ 68 บาท คาใชจายเหลานี้เปนคาใชจายทีเ่กิดขึน้ในปแรกของการปลูก แตในระยะหลังๆ
จะเปนคาใชจายในการดูแลและเก็บเกีย่วสบูดํา และที่สําคัญปริมาณการใหผลผลิตของสบูดําขึ้นอยู
กับการบํารุงและการจัดการในแปลงปลูก และจากผลการวิเคราะหถึงความเปนไปไดในการลงทุน
สรางโรงงานผลิตน้ํามันไบโอดีเซลที่ขนาดการผลิต 2,000 ลิตรตอวัน พบวา มูลคาปจจุบันสุทธิ 
(NPV) มีคาเปนลบเทากับ –7,821.15 บาท ทําใหโครงการไมสามารถใหผลตอบแทนสูงกวา
คาใชจายที่เกิดขึ้นทั้งหมดตลอดระยะเวลาของโครงการได เมื่อมีการคิดลดอยูในรูปมลูคาปจจุบัน
แลว ตลอดระยะเวลาโครงการปที่ 0 – 10 ไมกอใหเกิดผลกําไร สําหรับตัวช้ีวดัอัตราผลตอบแทน
ของโครงการ (IRR) ที่ได เทากับ รอยละ 6 ซ่ึงมีคานอยกวาอัตราดอกเบีย้เงินกู ในสวนของการ
วิเคราะหความออนไหวของโครงการ พบวา โครงการจะประสบกับความเสี่ยงในการขาดทุนหาก
กําหนดระดับราคาขายน้ํามนัไบโอดีเซลที่ 19 บาทตอลิตร แต ณ ระดบัราคาที่ 21.55 บาทตอลิตร จะ
ทําใหคา NPV เปนบวกที่ 39,611.00 บาท IRR อยูที่ระดับรอยละ 15 และมีระยะเวลาคืนทุนที่ 7 ป 
ดังนั้น จึงสรุปไดวา โครงการนี้ไมเหมาะสมในการลงทุนภายใตราคาขายน้ํามันไบโอดีเซลที่ 19 
บาทตอลิตร 
 
 ฐานิต สุขเกษม (2551) ไดทําการศึกษาเรื่อง การประเมินความคุมคาในการนําน้ํามันพืชใช
แลวมาผลิตเปนไบโอดีเซล กรณีศึกษา: บริษัท ธนโชคน้ํามันพืช จํากดั มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาการ
ใชประโยชนของน้ํามันพืชใชแลว และสภาพการดําเนนิงาน รวมทั้งศกึษาความเปนไปไดทาง
การเงินและทางเศรษฐศาสตรของโครงการลงทุนผลิตไบโอดีเซลจากน้ํามันพืชใชแลวของ บริษัท 
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ธนโชคน้ํามันพืช จํากัด ทําการวิเคราะหขอมูลโดยคํานวณอัตราสวนผลตอบแทนตอตนทุน มูลคา
ปจจุบันสุทธิ และอัตราผลตอบแทนภายในโครงการเปนตัวช้ีวัด ผลการศึกษาพบวา น้ํามันพืชใช
แลวที่บริษัท ธนโชคน้ํามันพชื จํากัด ไดดําเนินการรับซื้อโดยใชวิธีการประมูลราคาจากสถาน
ประกอบการรานอาหารขนาดใหญ รวมทัง้รับซื้อตอมาจากพอคาที่รวบรวมน้ํามันพืชใชแลวจากราย
ยอย จากนั้นทางบริษัทนํามากรองแลวสงจาํหนายตอใหกบัโรงงานผลิตอาหารสัตวตอไป แตถานํา
น้ํามันพืชใชแลวที่รับซ้ือไดมาผลิตเปนไบโอดีเซลนั้น พบวา ตนทุนทางการเงินเทากบั 12.42 บาท
ตอลิตร และตนทุนทางเศรษฐศาสตรเทากบั 11.11 บาทตอลิตร สวนการวิเคราะหความเปนไดและ
ความออนไหวของโครงการทางดานการเงินและทางดานเศรษฐศาสตร หากนําน้ํามนัพืชใชแลวที่
รับซ้ือไดมาผลิตไบโอดีเซลนั้น ไดกําหนดใหอายุของโครงการเทากับ 10 ป อัตราคิดดลดรอยละ 8 
ราคาจําหนายของไบโอดีเซลเทากับ 24  25 และ 26 บาทตอลิตร พบวา โครงการมีความคุมคาทาง
การเงิน ถึงแมวาจะเปลี่ยนแปลงอัตราคิดลดเปนรอยละ 10 และรอยละ 12 หรือมีตนทนุรวมเพิ่มขึ้น 
5% และ 10% รวมทั้งกรณีทีว่ัตถุดิบน้ํามนัพืชใชแลวมีราคาเพิ่มขึ้นอีก 2 บาทตอลิตร เมื่อพิจารณา
ตัวช้ีวดัแลวยังคงผานเกณฑการประเมิน และมีความคุมคานาลงทุน เพียงแตเมื่อตนทุนเพิ่มสูงขึ้น
อัตราผลตอบแทนที่ไดรับจะลดลงจากเดิมไปบาง สวนความคุมคาทางดานเศรษฐศาสตรนั้น เมื่อให
ราคาน้ํามันพืชใชแลวเพิ่มขึ้นอีก 10 บาทตอลิตร พบวาตัวช้ีวัดคือ อัตราสวนผลตอบแทนตอตนทุน 
มูลคาปจจุบันสุทธิ และอัตราผลตอบแทนภายในโครงการไมผานเกณฑการประเมิน สวนกรณีที่
เพิ่มตนทุนรวมอีก 5% และ 10% และราคาน้ํามันพืชใชแลวเพิ่มอีก 2 บาท และ 5 บาทตอลิตรนั้น ยงั
มีความคุมคาทางดานเศรษฐศาสตรอยูจากมูลคาของตนทุนและผลตอบแทนที่เกิดขึน้รวมทั้งจากการ
วิเคราะหความคุมคาของโครงการ พลังงานไบโอดีเซลจากน้ํามันพืชใชแลวจึงเปนอีกทางเลือกหนึ่ง
ที่นาสนใจดําเนินการภายใตสภาวการณของน้ํามันดีเซลที่มีราคาเพิ่มสูงขึ้นเรื่อยๆ 

 
ทฤษฎีและแนวคิดท่ีใชในการศึกษา 

 
1.  แนวคิดเก่ียวกับไบโอดีเซล 

 
1.1  ความหมายของไบโอดีเซล 

 
  ไบโอดีเซล คือ เชื้อเพลิงที่ผลิตไดจากน้ํามนัพืชหรือไขมนัสัตว ซ่ึงเปนพืชผลจาก
เกษตรกรรม โดยผานกระบวนการทางเคมี เพื่อเปลี่ยนโครงสรางไขมันใหเปนเอสเตอรของกรด
ไขมัน ไบโอดเีซลเปนเชื้อเพลิงที่มีคุณสมบัติใกลเคียงกับน้ํามันดีเซลหมุนเร็ว และสามารถใชเปน
เชื้อเพลิงในเครื่องยนตดีเซลไดโดยไมกอใหเกิดความเสยีหายตอเครื่องยนต 
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 ไบโอดีเซล เปนสารเอสเทอรที่สังเคราะหดวยปฏิกิริยาทางเคมี ระหวางน้ํามันพืชหรือ
น้ํามัน/ไขมันสัตว กับแอลกอฮอล การเรียกชื่อสารเอสเทอรที่ไดจะขึน้อยูกับชนิดของแอลกอฮอลที่
ใชทําปฏิกิริยา เชน เมื่อใชแอลกอฮอลที่ช่ือเมทานอล จะเรยีกสารที่ไดวา เมทิลเอสเตอร และเมื่อใช
เอทานอลในการทําปฏิกิริยาจะเรียกสารที่ไดวา เอทิลเอสเตอร  ซ่ึงไบโอดีเซลที่ไดสามารถใชเปน
เชื้อเพลิงลวนๆหรือใชผสมกับน้ํามันดีเซล เปนเชื้อเพลิงในเครื่องยนตได โดยทัว่ไปแลวไบโอดีเซล
ลวนๆที่ไมทําการผสมกับน้ํามันดีเซล มีช่ือเรียกวา บ1ี00 สําหรับไบโอดีเซลที่ผสมกับน้ํามันดีเซล 
จะเรียกชื่อตามอัตราสวนปริมาตรของการผสม เชน เชื้อเพลิงที่มีไบโอดีเซลรอยละ 20 ผสมกับ
น้ํามันดีเซลรอยละ 80 โดยปริมาตร เรียกวา บี20 เปนตน ซ่ึงไบโอดีเซลที่ผลิตจากน้ํามนัพืช/ไขมัน
สัตวนี้เปนเชื้อเพลิงที่สะอาด ปลอดภัยตอส่ิงแวดลอม สามารถเผาไหมไดอยางสมบูรณ และไอเสียมี
มลพิษต่ํากวาเมื่อใชน้ํามันดเีซลในรถยนต 
 
 1.2  กระบวนการผลิตไบโอดีเซล 
 
 ตามทฤษฏี กระบวนการผลิตไบโอดีเซล หรือการสังเคราะหสารเอสเตอรจากน้ํามัน
พืช/ไขมันสัตว ทําได 3 วิธี คือ (พนัส งามกนกวรรณ, 2549)  
 
  1.2.1  การทําปฏิกิริยาของน้าํมันพืชกับแอลกอฮอล โดยใชเบส หรือกรดเปนสารเรง
ปฏิกิริยา หรือที่เรียกวาปฏิกริิยาทรานเอสเทอริฟเคชัน (Transesterification) สารเรงปฏิกิริยาจะ
ทํางานในตําแหนงที่แตกตางกัน โดยเมื่อใชเบสเปนสารเรงปฏิกิริยา เบสจะเรงปฏิกิริยาในตําแหนง
ของแอลกอฮอล โดยการนําโปรตอนออกจากแอลกอฮอล และเมื่อใชกรดเปนสารเรงปฏิกิริยา กรด
จะเรงปฏิกิริยาในตําแหนงที่เปนกลุม carbonyl หรือ  -C=Oซ่ึงทําใหการเกิดปฏิกิริยาวองไวขึ้น 
 
   1.2.2  การทําปฏิกิริยาของน้าํมันพืชกับแอลกอฮอลที่อุณหภูมแิละความดันสูงโดยไม
ตองใชสารเรงปฏิกิริยา 
 
  1.2.3  ปฏิกิริยาการเปลี่ยนน้าํมันพืช/ไขมันสัตวใหเปนกรดไขมัน และใหกรดไขมนัทํา
ปฏิกิริยาตอกบัแอลกอฮอล โดยใชกรดเปนสารเรงปฏิกิริยา เกิดเปนเอสเตอร 
 
 โดยทั่วไป น้ํามันพืชในปริมาณ 100 สวน ทําปฏิกิริยากับแอลกอฮอล 10 สวน โดยมี
สารเรงปฏิกิริยาอยูดวย จะไดไบโอดีเซล 100 สวน และกลีเซอรีน 10 สวน ในกระบวนการทราน
เอสเทอริฟเคชัน นิยมใชโซเดียมไฮดรอกไซด หรือโพแทสเซียมไฮดรอกไซดเปนสารเรงปฏิกิริยา 
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สวนกระบวนการเอสเทอริฟเคชัน มักใชกรดกํามะถัน หรือกรดฟอสฟอริก เปนสารเรงปฏิกิริยา 
โดยผสมสารเรงปฏิกิริยากับแอลกอฮอลกอนสงเขาทําปฏิกิริยากับน้ํามนัพืช ปฏิกิริยารวมของการ
ผลิตไบโอดีเซล หรือการเกิดเมทิลเอสเตอร ดังแสดงในภาพที่ 1 
 
CH2OOCR1                                                                                                                             CH2OH   
 
CHOOCR2             +           3CH3OH                                                 3RCOOCH3       +        CHOH 
 
CH2OOCR3                                                                                                                             CH2OH 
ไตรกลีเซอไรด(TG)       เมทานอล(ROH)                                เมทิลเอสเทอร(ME)  กลีเซอรอล(GL) 
 
ภาพที่ 1  ปฏิกิริยาของการเกดิเมทิลเอสเตอร 
ที่มา: กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2549) 
 
 ปฏิกิริยาทรานเอสเทอริฟเคชันจากภาพที่ 1 ประกอบดวยปฏิกิริยา 3 ขั้นตอน ขั้นตอน
แรก น้ํามันพืชหรือไตรกลีเซอไรด(TG) ทําปฏิกิริยากับเมทานอล(ROH) เกิดเปน เมทิลเอสเตอร
(ME) หรือไบโอดีเซลกับไดกลีเซอไรด จากนั้นไดกลีเซอไรด(DG) ทําปฏิกิริยาตอกบัเมทานอลเกดิ
เปนเมทิลเอสเตอรกับโมโนกลีเซอไรด ในขั้นตอนสุดทายโมโนกลีเซอไรด(MG) ทําปฏิกิริยาตอกบั
เมทานอลเกิดเปนเมทิลเอสเตอรกับกลีเซอรอล  ดังภาพที ่2 ฉะนั้น ในการผลิตไบโอดีเซลเมื่อทํา
ปฏิกิริยาทรานเอสซิฟเคชันไดอยางสมบูรณ จะสามารถควบคุมปริมาณไตรกลีเซอไรด ไดกลีเซอ
ไรด และโมโนกลีเซอไรด ไมใหหลงเหลือในไบโอดีเซลเกินที่มาตรฐานกําหนดได 
 
 TG       +       ROH                                                            ME           +           DG 
 

DG       +       ROH                                                            ME           +           MG 
 

MG       +       ROH                                                          ME           +           GL 
 
ภาพที่ 2  ขั้นตอนการเกิดปฏกิิริยาทรานเอสเทอริฟเคชัน 
ที่มา: กรมโรงงานอุตสาหกรรม (2549) 

ตัวเรงปฏิกิริยา 

ดาง หรือ กรด 

ตัวเรงปฏิกิริยา 

ตัวเรงปฏิกิริยา 

ตัวเรงปฏิกิริยา 
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  โดยทั่วไปกระบวนการทรานเอสเทอริฟเคชัน ประกอบดวยข้ันตอนตางๆ 7 ขั้นตอน
ดังนี ้
 

 ขั้นตอนที่ 1  การเตรียมวัตถุดิบน้ํามันพืช กอนทําการปอนน้ํามันพืชเขาสูระบบการ
ผลิตตองทําการวิเคราะหคาความเปนกรดและปริมาณกรดไขมันอิสระของน้ํามันพืช เพื่อใหทราบ
ถึงปริมาณสารเรงปฏิกิริยาที่ตองใชในการทําปฏิกิริยาเพือ่ผลิตไบโอดีเซล น้ํามั้นพืชทั้งน้ํามันใหม
และน้ํามันที่ผานการทอดแลวจะมีคาความเปนกรดในปรมิาณที่แตกตางกัน การวิเคราะหคาความ
เปนกรดกอนทําปฏิกิริยาจะทําใหการผลิตไบโอดีเซลไดผลผลิตสูง เกิดปฏิกิริยาไดอยางสมบูรณ 
และลดสูญเสียน้ํามัน จากนั้นจึงปอนน้ํามันเขาถังเตรียมวัตถุดิบ และควบคุมอุณหภูมิไวตามที่
กําหนด โดยทัว่ไปจะใชอุณหภูมิที่ 60-70 องศาเซลเซียส 
 
 ขั้นตอนที่ 2  การเตรียมสารเรงปฏิกิริยา คํานวณปริมาณโซเดียมไฮดรอกไซดที่ใชใน
ปฏิกิริยา จากนั้นทําการผสมโซเดียมไฮ- ดรอกไซดที่ใชเปนสารเรงปฏิกิริยากับเมทานอลใหเขากนั
ดี ของผสมที่ไดเรียกวา โซเดยีมเมทอกไซด ในการผสมตองระมัดระวังไมใหมนี้ําปะปนลงไป ทํา
การผสมโซเดียมไฮดรอกไซด และเมทานอลในสัดสวนที่กําหนดและเหมาะสมกับน้าํมันพืชที่ใช
เปนวัตถุดิบ จากนั้นจึงปอนโซเดียมเมทอกไซดเขาถังพกั เตรียมพรอมในการปอนเขาทําปฏิกิริยากับ
น้ํามันตอไป 
 
 ขั้นตอนที่ 3  การทําปฏิกิริยาเพื่อผลิตไบโอดีเซล  ทุกครั้งที่ทําการผลิตจะตองใหสารตัง้
ตนมีเวลาเพยีงพอที่ผสมกันและทําปฏิกิริยาอยางสมบูรณ โดยการชักตัวอยางจากถังปฏิกรณ และ
ตรวจเช็คการเกิดปฏิกิริยาเปนระยะๆเพื่อใหแนใจวาปฏิกิริยาเกดิขึ้นไดอยางสมบูรณ และไดไบโอ
ดีเซลที่มีคุณภาพสม่ําเสมอ และไดมาตรฐาน 
 
 ขั้นตอนที่ 4  การนําเมทานอลกลับคืน โดยทั่วไปปฏิกิริยาการผลิตไบโอดีเซลมักใชเม
ทานอลในปรมิาณมากเกินพอ มากกวาความตองการทําปฏิกิริยาตามทฤษฏี เพื่อใหเกิดปฏิกิริยาท
รานเอสเทอริฟเคชันไดอยางรวดเร็วและเกิดไดอยางสมบูรณ ดังนัน้ หลังจากการทําปฏิกิริยาแลวจะ
มีเมทานอลเหลืออยู ซ่ึงควรนํามาหมุนเวยีนกลับมาใชใหม ในการหมนุเวยีนกลังมาใชใหมนั้นอาจ
ทําการกลั่นเมทานอลกลับคืนจากสวนกอนการแยกสวนผลิตภัณฑ หรือหลังการแยกสวนเปนไบโอ
ดีเซล และกลีเซอรอลแลวก็ได แตไมวากลัน่แยกจากสวนใดก็ตาม ตองระวังไมใหมนี้ําปะปนใน
สวนของเมทานอลที่กล่ันได เพื่อใหหมุนเวยีนกลับไปใชใหมเกิดประสทิธิภาพไดอยางสูงสุด 
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 ขั้นตอนที่ 5  การแยกสวนผลิตภัณฑ  หลังจากการทําปฏิกริิยาทรานเอสเทอริฟเคชัน
แลว จะเกดิผลผลิต 2 ชนิด คอื สารเอสเทอร และกลีเซอรอล โดยที่สาร 2 ชนิดนี้มีความหนาแนนที่
ตางกัน กลาวคือ สารเอสเทอรและกลีเซอรอล มีความหนาแนนประมาณ 880 และ 1,200 กิโลกรัม
ตอลูกบาศกเมตร ตามลําดับ ทําใหผลผลิตทั้ง 2 ชนิดนี้สามารถแยกชั้นไดดี โดยมีสารเอสเทอร
หรือไบโอดีเซลอยูช้ันบน และกลีเซอรอลอยูช้ันลาง ในการผลิตไบโอดีเซลทําการแยกสวน
ผลิตภัณฑไดโดยปลอยกลีเซอรอล ใหแยกสวนออกจากสวนลางของถังไปยังถังเก็บกลีเซอรีน ใน
การแยกกลีเซอรอลออกจากไบโอดีเซลอาจเลือกใชเครื่องเหวีย่งแยก แทนการปลอยใหแยกชั้นก็ได 
ไบโอดีเซลจากชั้นบนจะไหลออกไป และถูกสงไปยังถังลางไบโอดีเซลดวยน้ําตอไป 
 
 ขั้นตอนที่ 6  การลางไบโอดีเซลดวยน้ํา  เมือ่ไบโอดีเซลถูกสงมายังถังลางไบโอดีเซล
ดวยน้ํา ทําการลางไบโอดีเซลดวยน้ําอุนเพือ่ลางสารเรงปฏิกิริยาที่เหลือจากปฏิกิริยาและลางสบูออก
ดวย เพื่อใหไบโอดีเซลที่ไดมีความบริสุทธิ์สูง ไมมีสารปนเปอนเหลืออยู หลังจากลางน้ําแลว ไบโอ
ดีเซลยังคงมีน้าํเหลืออยูเล็กนอย ซ่ึงสามารถกําจัดน้ําออกไดโดยผานเครื่องระเหยน้าํ และผานการ
กรองอีกครั้งจงึสงไบโอดีเซลเขาถังเก็บไบโอดีเซล เพื่อรอการจําหนายตอไป  
 

 ขั้นตอนที่ 7  การนํากลีเซอรีนกลับคืน  กลีเซอรอลที่เปนผลพลอยไดจากการผลิตไบโอ
ดีเซลนั้นจะมนี้ําผสมอยูดวย ดังนั้นชั้นของกลีเซอรอลที่แยกออกมาจึงเรยีกวากลีเซอรีน ซ่ึงหมายถึง
กลีเซอรอลผสมอยูกับน้ํา อยางไรก็ตาม กลีเซอรีนดิบที่เปนผลพลอยไดจากกระบวนการผลิตไบโอ
ดีเซลมักมีความบริสุทธิ์ต่ําประมาณรอยละ60 นอกจากมนี้ําปะปนอยูจาํนวนมากแลวยังมีสารเรง
ปฏิกิริยาที่เหลือจากการใชในปฏิกิริยา และมีสบูเกิดจากปฏิกิริยาทรานเอสเทอริฟเคชันปะปนอยู
ดวย จึงตองทําการแยกออกเพื่อเพิ่มความบริสุทธิ์ใหกับกลีเซอรีนดิบ โดยทัว่ไปมักใชวิธีแยกออก
ดวยการทําปฏิกิริยาดวยกรด เชน กรดเกลือ หรือกรดฟอสฟอริก ในปฏิกริิยานั้นสบูจะถูกเปลี่ยนไป
เปนกรดไขมนัและเกลือ เมื่อตั้งทิ้งไวกรดไขมันจะแยกชัน้ออกจากกลีเซอรีน ทําใหไดกลีเซอรีนที่มี
ความบริสุทธิ์เพิ่มขึ้น โดยทัว่ไปแลวกลีเซอรีนที่ไดจะมีความบริสุทธิ์ประมาณรอยละ80-88  สงออก
เขาสูถังเก็บกลีเซอรีนตอไป 
 
 1.3  ประวัติการวิจัยและพัฒนาน้ํามนัไบโอดีเซล 
 

  เครื่องยนตดีเซลสันดาปภายใน ไดถูกพัฒนาขึ้นครั้งแรกในป พ.ศ. 2440 (ค.ศ. 1897) 
โดยวิศวกรที่ช่ือวา รูดอลฟ ดเีซล สวนการนําน้ํามันจากพืชมาใชในเครื่องยนตดีเซลเปนครั้งแรก
เกิดขึ้นในป พ.ศ. 2455 (ค.ศ. 1912) เมื่อใชไประยะหนึ่งกต็องหยุดไปเนือ่งจากมีการคนพบวิธีการ
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ผลิตน้ํามันดีเซลจากปโตรเลียมที่มีราคาถูกกวา จนกระทัง่ป พ.ศ. 2513 (ค.ศ. 1970) เกิดวิกฤติราคา
น้ํามันขึ้นทําใหพลังงานจากพืชไดรับความสนใจอีกครั้งหนึ่ง  

 
   ไบโอดีเซล มีจุดเริ่มตนมาจากประเทศในแถบยุโรป มีการทดลองกระบวนการ Trans-
Esterification ในป พ.ศ.2525 โดยใชเมล็ดเรฟ ณ สถาบัน Institute of Organic Chemistry, Graz, 
Austria  ปจจบุันในสหภาพยุโรปและสหรัฐอเมริกา มีการผลิตและจําหนายอยางกวางขวางโดย
ไดรับการยอมรับจากบริษัทผูผลิตรถยนตและผูคาน้ํามัน โดยผสมไบโอดีเซลในสัดสวนรอยละ 2 
(B2) ซ่ึงบังคับใชในมลรัฐมนิิโซตา และรอยละ 20 (B20) ตามคําแนะนาํใหใชไดตามกฏหมายยาน
ยนตเชื้อเพลิงทดแทนของสหรัฐอเมริกา กวา 28 ประเทศทั่วโลกมีการศกึษาและพัฒนาการผลิตไบ
โอดีเซลอยางตอเนื่อง และในรอบ 10 ปที่ผานมา ประเทศที่ผลิตไบโอดีเซลเปนอุตสาหกรรมมาก
ที่สุด 5 อันดับแรก ไดแก เยอรมนี ฝร่ังเศส อิตาลี สหรัฐอเมริกา และออสเตรีย   ประเทศ
สหรัฐอเมริกานิยมใชน้ํามันถ่ัวเหลือง และน้ํามันใชแลว (Used cooking oil) เปนวัตถุดิบ และ
ประเทศที่พัฒนาแลวใชน้ํามนัปาลมน้ํามัน ลินสีด และไขสัตวเปนวัตถุดบิในการผลิตไบโอดีเซล  
 

1.4  การวิจัยและการพัฒนาไบโอดีเซลจากน้ํามันปาลมดิบในประเทศไทย 
 

ป 2528 พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวัฯ ทรงมีพระราชดําริใหมหาวิทยาลัยสงขลา 
นครินทร สรางโรงงานสกัดน้ํามันปาลมขนาดเล็ก ณ สหกรณนิคมอาวลึก จังหวัดกระบี่ เนื่องจาก
เปนแหลงที่มีการปลูกปาลมน้ํามันเปนจํานวนมาก ประกอบกับเกิดวิกฤติราคาน้ํามันปาลมดิบตกต่ํา
เพราะมีผลผลิตลนตลาด และทรงพระกรณุาโปรดเกลาฯ ใหสรางโรงงานสกัดน้ํามนัปาลมบริสุทธิ์
ขนาดเล็กมีกําลังผลิตวันละ 110 ลิตร ณ ศูนยการศกึษาพฒันาพิกุลทองอันเนื่องมาจากพระราชดําริ 
จังหวดันราธิวาส  ตอมาป พ.ศ.2544 สํานักงานคณะกรรมการวิจยัแหงชาติไดจัดสงผลงานใน
พระบาทสมเดจ็พระเจาอยูหวัฯ ไปรวมแสดงในงานนิทรรศการสิ่งประดิษฐนานาชาตช่ืิองาน 
“Brussels Eureka 2001” ณ กรุงบรัสเซลส ประเทศเบลเยียม ดวยพระอัจฉริยะภาพและพระปรีชา
สามารถในการประดิษฐคิดคนของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหวัฯ สงผลให “โครงการน้ํามันไบโอ
ดีเซลสูตรสกัดจากน้ํามนัปาลม” ไดรับเหรียญทอง ประกาศนียบัตรสดุดีเทิดพระเกียรตคิุณ พรอม
ถวยรางวัล  

 
ตอมา หนวยงานราชการ ภาคเอกชน เกษตรกร และบริษทัผูคาน้ํามันตางๆไดรวมมือ

กันพัฒนาหนวยผลิตตนแบบ ในหลายๆ โครงการ อยางตอเนื่อง จนสามารถผลิตไดในเชิงพาณิชย 
และเพื่อเปนการสงเสริมใหประชาชนไดรูจักและสรางความมั่นใจในการใชน้ํามันไบโอดีเซล 
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ภาครัฐจึงไดมโีครงการศึกษาความเปนไปไดในการผลิตและการใชน้ํามันไบโอดีเซล รวมทั้ง
โครงการนํารองเพื่อสงเสริมการใชน้ํามันไบโอดีเซล ดังตอไปนี้  
  
 1)  โครงการทดลองจําหนายน้ํามันไบโอดีเซล B2 ไดเร่ิมดําเนินการในชวงปลายป 
2547 โดยเปนโครงการที่กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน (พพ.) สนับสนุนให
นําไบโอดีเซลมาผสมกับน้ํามันดีเซลเพื่อทดแทนสารเพิ่มความหลอล่ืนในสัดสวนรอยละ 2 (B2) 
จําหนายผานสถานีบริการน้ํามันบางจาก และ ปตท. โดยจําหนายใหรถยนตสองแถวรบัจางของ
จังหวดัเชยีงใหมที่เขารวมประมาณ 1,300 คัน ในราคาทีต่่ํากวาน้ํามันดเีซลปกติ 50 สตางคตอลิตร 
 

2)  โครงการนํารองของชุมชนสหกรณชาวสวนปาลมน้ํามันกระบี่ ซ่ึงมพีื้นที่ปลูก
ปาลมประมาณ 200,000 ไร มีโรงหีบน้ํามันที่มีกําลังการผลิต 200,000 ลิตรตอวัน สามารถขยาย
กําลังการผลิตเพิ่มเปน 400,000 ลิตรตอวันได และมกีารลงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซล กําลังผลิต 
20,000 ลิตรตอวนั โดยใชเทคโนโลยีการผลิตของคณะวศิวกรรมศาสตร มหาวิทยาลยัสงขลา 
นครินทร เปนผูออกแบบ และไดรับการสงเสริมจากภาครัฐ 
 

3)  โครงการนํารองหวยโมง จังหวดัหนองคาย มีพื้นที่ที่เหมาะสมตอการปลูกน้ํามัน
ปาลมประมาณ 40,000 ไร และไดทดลองปลูกปาลมในพื้นที่ดังกลาวประมาณ 30 เดือน ไดผล
ใกลเคียงกับการทดลองในจงัหวัดสุราษฎรธานี  
 

4)  โครงการศึกษาความเหมาะสมการผลิตและการใชไบโอดีเซลจากพชืน้ํามันและ
ไขมันสัตว ซ่ึงเปนการทดลองใชงานจริงกบัรถยนตราชการ โดยใชไบโอดีเซลผสมกับน้ํามันดีเซล
ในสัดสวนรอยละ 20 , 40 และ 100 ตามลําดับ แลวนาํผลการใชมาเปรียบเทียบสมรรถนะกับรถที่ใช
น้ํามันดีเซลปกติ  

 
5)  โครงการศึกษาออกแบบจัดตั้งโรงงานผลิตไบโอดีเซลนํารองระดับชุมชน โดย กรม

พัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน (พพ.) ไดสงเสริมใหมีการศึกษาพัฒนาเครื่องตนแบบ
ระบบผลิตไบโอดีเซลระดับชุมชนจากน้าํมันปาลมดิบแบบตอเนื่อง ขนาดกําลังการผลิต 50 ลิตรตอ
วัน  

6)  โครงการศึกษาจดัทําแผนยุทธศาสตรและปฏิบัติการสงเสริมการใชไบโอดีเซลใน
ภาคขนสง เพือ่ศึกษาวจิัย พฒันาและสาธติ การใชงานจริงไบโอดีเซลรวมกับกาซธรรมชาติเปน 
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เชื้อเพลิงในรถยนตตูโดยสาร และรถยนตในลักษณะ Dual Fuel โดยใชน้ํามันไบโอดีเซลรอยละ 30 
ผสมกับกาซธรรมชาติอัด  
 
 1.5  นโยบายของรัฐบาลเกี่ยวกับไบโอดีเซล 
 

 จากเปาหมายของภาครัฐ ในการสงเสริมการผลิตและใชไบโอดีเซลทดแทนการใช
น้ํามันดีเซล เพือ่ลดการนําเขาน้ํามันจากตางประเทศ เพิ่มความมั่นคงดานพลังงาน และเปนการ
สงเสริมการใชพลังงานทดแทนจากพืช อันเปนผลผลิตภายในประเทศ รวมทั้งการใชเชื้อเพลิงจาก
พืชยังชวยลดมลพิษทางอากาศ และพัฒนาคุณภาพชวีิตที่ดีขึ้นของประชาชน  ซ่ึงมนีโยบายและ
ยุทธศาสตร ดังตอไปนี ้

 
 -  ยุทธศาสตรไบโอดีเซลกระทรวงพลังงาน โดยกรมพฒันาพลังงานทดแทนและ

อนุรักษพลังงาน ไดจดัทํายุทธศาสตรไบโอดีเซลขึ้น และคณะรัฐมนตรีไดใหความเหน็ชอบเมื่อ 18 
พฤษภาคม 2547 เปาหมาย สงเสริมใหมีการผลิตและการใชไบโอดีเซลทดแทนน้ํามนัดีเซลรอยละ 3 
ของการใชน้ํามันดีเซลในป 2554 หรือคิดเปนไบโอดีเซลประมาณ 720 ลานลิตร/ป ซ่ึงจะ
ประกอบดวยการกําหนดใหผสมไบโอดีเซลกับน้ํามันดีเซลในสัดสวนรอยละ 2 (ไบโอดีเซลรอยละ
และน้ํามันดีเซลรอยละ98) ตั้งแตป 2549 (คิดเปนไบโอดเีซลประมาณวนัละ 1.6 ลานลิตร) ในพื้นที่
มีความเหมาะสม และทั่วทั้งประเทศในป 2553 เพื่อใชในภาคขนสง และสงเสริมใหชุมชนผลิตไบ
โอดีเซลใชทดแทนน้ํามนัดีเซลรอยละ 1 ของการใชน้ํามนัดีเซลในป 2554 หรือวันละ 0.80 ลานลิตร 
ใชทั้งภาคขนสงและเกษตรกรรม โดยเปนการผสมในสัดสวนอื่นๆ เพือ่การใชในวัตถุประสงค
เฉพาะ เชน การผลิตเพื่อใชในเครื่องจักรกลการเกษตรของชุมชน การใชรวมกับกาซธรรมชาติใน
รถยนตขนสง ของ ขสมก. สําหรับวัตถุดิบที่มีความเหมาะสมที่จะนํามาผลิตไบโอดีเซล จะมาจาก 
น้ํามันพืชใชแลว น้ํามันปาลม และไขมันสตัว  

 

- มติคณะรัฐมนตรีวันที่ 12 พฤศจิกายน พ.ศ.2547 เห็นชอบในหลักการจัดตั้งบริษัท
จดทะเบียนเพือ่ชวยเหลือเกษตรกรในดานการตลาด การเงิน และการจดัการ โดยจัดตัง้บริษัทจํากัด 
หรือนิติบุคคลเฉพาะกจิ (Special Purpose Vehicle: SPV) เพื่อสนับสนุนธุรกิจเกษตร  

 

- วันที่ 18 มกราคม 2548 กระทรวงพลังงานรวมกับกระทรวงเกษตรและสหกรณ 
กําหนดยุทธศาสตรการพัฒนาและสงเสริมการใชไบโอดีเซลจากปาลมน้ํามัน โดยมเีปาหมาย
สงเสริมการผลิตและการใชไบโอดีเซล 8.5 ลานลิตร/วัน เพื่อทดแทนการใชน้ํามันดเีซลรอยละ 10 ป 
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2555 หรือ 805 ลานลิตร/วัน สงเสริมการใชวัตถุดิบทั้งน้าํมันปาลมและน้ํามันพืชใชแลวรวมถึง
น้ํามันสบูดํา และสงเสริมการผลิตและการใชไบโอดีเซลผสมน้ํามันดีเซล สัดสวนรอยละ (B5) ใน
บางพื้นที่ตั้งแตป 2548 

 
- วันที่ 17 พฤษภาคม 2548 กระทรวงพลังงานรวมกับกระทรวงเกษตรและสหกรณ 

และกระทรวงการคลัง จัดทําแผนปฏิบัติการพัฒนาและสงเสริมการใชไบโอดีเซล เพื่อใหเกิดการ
พัฒนาตามยุทธศาสตรฯ อยางเปนรูปธรรม โดยมาตรการสงเสริมการผลิตและการใช ไบโอดีเซล 
เชิงพาณิชยของภาครัฐ มีแนวทางดังนี้  คือ 1) สนับสนุนการปลูกปาลม 5 ลานไร เพื่อเปนวัตถุดิบ
สําหรับผลิตไบโอดีเซล  2) สนับสนุนผูประกอบการผลิตไบโอดีเซล ตามสิทธิประโยชนของ
สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน BOI เชน ยกเวนภาษีนําเขาเครื่องจักร ยกเวนภาษีรายได 
8 ป เปนตน  3) สรางตลาดสําหรับไบโอดีเซล โดยใชมาตรการทางภาษี เพื่อใหราคาขายปลีก
น้ํามันไบโอดีเซลต่ํากวาน้ํามนัดีเซล  4) ออกประกาศกรมธุรกิจพลังงานฯ เร่ือง กําหนดลักษณะและ
คุณภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน พ.ศ. 2548 เมื่อวันที่ 24 สิงหาคม 
2548 เพื่อสรางความเชื่อมั่นใหแกผูบริโภค  

 
- รัฐบาลโดยกระทรวงพลังงาน มีมติเหน็ชอบใหออกประกาศกําหนดคณุภาพน้ํามัน

ดีเซลหมุนเร็วปกติโดยใหสามารถผสมไบโอดีเซล (บี 100) ไมเกนิรอยละ 2 โดยใหมีผลบังคับใช.
พลังงาน เดินหนาพลังงานทดแทน เปลีย่นน้ํามันดเีซลทุกปมใหผสมไบโอดีเซล (B100) อยางนอย 
รอยละ 2 ภายใน ตั้งแตกุมภาพันธ 2551 โดยมีเปาหมายสงเสริมการใชไบโอดีเซล 3 ลานลิตรตอวัน 
และสงเสริมการผลิตและใชไบโอดีเซลจากน้ํามันปาลมที่เหลือจากการบริโภคในป 2552 และป 2553 
รวมทั้งเรงสงเสริมการปลูกปาลมน้ํามันในป 2551 เพื่อใหไบโอดีเซลเพียงพอกับความตองการที่จะผสม
กับดีเซลหมุนเร็วรอยละ 5 ในป 2554 
 
2.  ทฤษฏีเก่ียวกับอนุกรมเวลา 
 
 2.1  ความหมายของอนุกรมเวลา  (บันเทิง  มาแสง, 2540) 
 
   อนุกรมเวลา คอื ขอมูลทางสถิติที่จัดเก็บ และบันทึกไวอยางตอเนื่องตามลําดับเวลาที่
เกิดขึ้น เวลาทีแ่สดงในอนุกรมเวลาอาจเปนรายวนั สัปดาห ไตรมาส หรือ ป 
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  2.2  องคประกอบของอนุกรมเวลา  
 
    แบบจําลองทีน่ักเศรษฐศาตรนิยมใชกันมากเรียกวา Classical model ซ่ึงแบบจําลองนี้
ไดแบงองคประกอบของอนกุรมเวลาเปน 4 ลักษณะ คือ 
 
    2.2.1  แนวโนม (Trend) คือ การเคลื่อนไหวในระยะยาว มีลักษณะที่ปกติหรือราบเรยีบ 
ทิศทางการเคลื่อนไหวอาจเปนไปไดในทางเพิ่มขึ้น หรือลดลง แตถาอนุกรมเวลาไมมีลักษณะของ
แนวโนมเรียกขอมูลนั้นวา Stationary คือ หยุดนิ่ง 
 
    2.2.2 การเคลื่อนไหวตามฤดูกาล (Seasonal variation) คือ การเคลื่อนไหวขึ้นลงอยางมี
แบบแผนแนนอนในชวงเวลาสั้นๆไมเกินหนึ่งป 
 
    2.2.3  การเคลื่อนไหวแบบวฏัจักร (Cycle) คือ การเคลื่อนไหวขึน้ลงที่มีระยะเวลา
มากกวาหนึ่งป ลักษณะการเคลื่อนไหวจะแกวงไปมาแบบลูกคลื่นหรือเคลื่อนไหวขึน้ลงซ้ําๆกัน 
 
    2.2.4  การเคลื่อนไหวที่ผิดปกติ (Irregular) คือ การเคลื่อนไหวที่ไมมแีบบแผน 
คาดการณไมไดวาจะเกิดเมื่อไร สาเหตุที่ทําใหเกิดการเคลือ่นไหวที่ผิดปกติจะมาจากอทิธิพล
ภายนอก เชน แผนดินไหว น้ําทวม เปนตน 
 
  2.3  วิธีการพยากรณแบบอนกุรมเวลา (Time series) 
 
   2.3.1  วิธีอนุกรมเวลา ( Classical Times Series or Classical Decomposition)  
 
            โดยปกตวิิธีวิเคราะหอนุกรมเวลาจะพยายามแยกสวนตางๆของรูปแบบออกเปน 
3 ปจจัย คือ ปจจัยแนวโนม (Trend factor), ปจจัยวัฏฏะ (Cyclical factor), ปจจัยฤดูกาล               
(Seasonal factor) และนอกจากนี้ยังมีปจจยัสุม (Random disturbance)  ซ่ึงขอมูลอนุกรมเวลาที่แยก
เปนสวนๆอาจเขียนไดเปน 
 
   F t      =    T t  x  C t  x I t  x  E t    

 
 หรือ                 F t      =    T t  x  C t  x I t  +  E t    
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     เมื่อ    F t       =   คาพยากรณของขอมูล X ณ วาระ t 
 
      T t    =   คาปจจัยแนวโนม ณ วาระ t  
 
      C t    =   คาปจจัยวัฏฏะ ณ วาระ t  
 
      T t    =   คาปจจัยฤดกูาล ณ วาระ t  
 
      E t    =   คาปจจัยสุม ณ วาระ t  
 
   2.3.2  วิธีการปรับเรียงเอ็กซโพแนนเชียลแบบแกไขแนวโนม (Trend – Corrected 
Exponential Smooting: แบบจําลองของโฮลท Holts’ Model) วิธีการนี้เหมาะสมเมื่อขอมูล
องคประกอบอนุกรมเวลามรีะดับและแนวโนม แตไมมคีวามเปนฤดกูาล 
 
สูตรการพยากรณ Ft = L0  +  T0 

 
กําหนดให   Ft = คาพยากรณ ณ เวลา t 
 
    L0  และ  T0  =  คาประมาณของระดับและแนวโนม คํานวณจากการใช
สมการถดถอยเชิงเสน โดยคา L0 เปนคาสัมประสิทธิ์ (Intercept coefficient) และคา T0 เปนคา
สัมประสิทธิ์ตัวแปร x (Variable coefficient) 
     
สูตรการพยากรณ Ft+1 =  Lt  +  Tt 

 
เมื่อ       L t       =     α D t + ( 1 - α ) ( L0 + T 0 )  
 

          T t – 1    =     β ( L t – L 0 ) + ( 1 - β ) T 0 
 
กําหนดให    Ft+1 = คาพยากรณ ณ เวลา t + 1 
 
    Lt = คาประมาณของระดับ ณ เวลา t 



 

30 

    Tt = คาประมาณของแนวโนม ณ เวลา t 
 
    α  = เปนตัวถวงน้ําหนักของสังเกตในอดีตทีน่ํามารวมพยากรณคา
สังเกตในอนาคต มีคาอยูระหวาง 0 กับ 1 
 

    β  = เปนตัวปรับคาแนวโนมใหเรียบขึ้น มีคาอยูระหวาง 0 กับ 1 
 
    Dt = คาสังเกต 
 

 2.3.3  วิธีการปรับเรียงเอ็กโพแนนเชียลแกไขแนวโนมและความเปนฤดูกาล (Trend – 
and Seasonality – Corrected Exponential Smoothing: แบบจําลองของวินเทอร Winter’s 
Model) วิธีการนี้เหมาะสมเมื่อมีขอมูลอนุกรมเวลา มีสมมติฐานวามีองคประกอบระดับแนวโนม 
และปจจยัดานฤดูกาล 
 
สูตรการพยากรณ Ft+1 =  (L0  +  T0)St 

 
เมื่อ       F t       =     คาพยากรณ ณ เวลา t 
 
    L0  และ  T0  =  คาประมาณของระดับและแนวโนม คํานวณจากการใช
สมการถดถอยเชิงเสน โดยคา L0 เปนคาสัมประสิทธิ์ (Intercept coefficient) และคา T0 เปนคา
สัมประสิทธิ์ตัวแปร x (Variable coefficient) 
 
    St = คาประมาณของความเปนฤดูกาล ณ เวลา t 
 

ซ่ึง St คํานวณจาก          
−

tS  =  (∑
=

=
+

1

0

r

j
tjpS )/r 

 
และคาปจจยัฤดูกาล  (St) คํานวณจาก 
 

    
−

tS  = tD tD  
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และคาสังเกตที่ถูกลดความเปนฤดูกาล ( tD
−

) คํานวณจาก 
 

    tD
−

 = L  +  tT 
 
  เมื่อ L และ T เปนคาระดับและแนวโนมทีค่าสังเกตถูกลดความเปนฤดกูาลลงโดย
คํานวณจากการใชสมการถดถอยเชิงเสน 
กําหนดให    t      =      ณ เวลาใดๆ  
 
    j      =      จํานวน 1, 2, …, n 
 
    p =  คาบเวลา 
 
    r = วงจรฤดูกาล 
 
    Dt = คาสังเกต 
 
สําหรับการพยากรณ ณ เวลา t+1 คํานวณไดจาก 
 
สูตรการพยากรณ Ft+1 =  (L1  +  T1)St+1 
 
เมื่อ     L t       =     α (D t /St) + ( 1 - α ) ( L0 + T 0 ) 
 

             T t – 1    =     β ( Lt – L0) + ( 1 - β ) T 0 
 

     St+1 =       γ ( Dt/Lt ) + ( 1 - γ ) St 
 
กําหนดให       Ft+1 = คาพยากรณ ณ เวลา t + 1  
    
     Lt = คาประมาณของระดับ ณ เวลา t 
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     Tt = คาประมาณของแนวโนม ณ เวลา t 
     α  = เปนตัวถวงน้ําหนักของคาสังเกตในอดีตทีน่ํามารวมพยากรณ
คาสังเกตในอนาคต มีคาอยูระหวาง 0 กับ  
 

     β  = เปนตัวปรับคาแนวโนมใหเรียบขึ้น มีคาอยูระหวาง 0 กับ 1 
 
     St+1 = คาประมาณของความเปนฤดูกาล ณ เวลา t 
 

     γ  = เปนตัวปรับคาความเปนฤดกูาล มีคาอยูระหวาง 0 กับ 1 
 
  2.3.4  การวัดความผดิพลาดในการพยากรณ 
 
   คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนสัมบูรณ (Mean Absolute Percent Error : 
MAPE) เปนวธีิการคํานวณรอยละของความคลาดเคลื่อนเฉลี่ย ระหวางคาพยากรณกบัคาสํารวจ คา 
MAPE ที่คํานวณไดมีคานอย แสดงวามีความถูกตองในการพยากรณมาก 
 

 MAPE   =   
n

100 ∑
=

−n

i i

ii

A
FA

1

 

 
 เมื่อ Ai    =   คาจริงที่ไดจากการสํารวจ ณ เวลา i 
 
        Fi     =   คาพยากรณ ณ เวลา i 
 
        n      =   จํานวนคาพยากรณ,  i = 1, 2, 3,…n 
 
3. ทฤษฏีเก่ียวกับการวิเคราะหโครงการ  (ชูชีพ  พิพัฒนศถีิ, 2540)   
 

3.1  การวิเคราะหทางดานเทคนิค (Technical analysis) เปนจุดเริ่มตนที่เหมาะสมสําหรับ
การพิจารณามติิของงานโครงการ ประเดน็สําคัญของการวิเคราะหทางเทคนิค  คือ  เพื่อเลือกเทคนิค
ที่เหมาะสมถูกตองกับปญหาหรือวัตถุประสงคของโครงการ  เพื่อจะไดเกิดการใชทรัพยากรของ
โครงการไดอยางมีประสิทธิภาพที่สุด  ในการวิเคราะหดานเทคนิคนี้จะมีความสําคัญตอ
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ขบวนการผลิตของโครงการเปนอยางมาก  จึงตองอาศยัความรูและความเชี่ยวชาญจากเจาหนาที่
เฉพาะดานใหเปนผูทําการวิเคราะหโดยไมจําเปนวาผูจัดทําโครงการจะตองวิเคราะหดวยตนเอง
เสมอไป  นอกจากนั้นการวเิคราะหทางดานเทคนิค  ยังเปนฐานที่นําไปสูการประมาณคาใชจายของ
โครงการไดอีกดวย  ดังนั้นการวิเคราะหดานเทคนิคโดยทั่วๆ ไปจะมุงไปที่การวิเคราะหเร่ือง
เกี่ยวกับการใชเครื่องจักรเครื่องมือหรืออุปกรณดานวิศวกรรม  ซ่ึงไดแก  เครื่องจักร  วัตถุดิบ  และ
บุคคล  เปนสําคัญ 
 

3.2  การวิเคราะหดานการตลาด  (Marketing analysis) การวิเคราะหดานการตลาดจัดเปน
สวนหนึ่งของการศึกษาความเปนไปไดของโครงการและถือเปนเรื่องที่จะขาดเสยีมไิด โดยเฉพาะ
อยางยิ่งในโครงการของภาคเอกชนเพราะหากโครงการใดผลิตสินคาออกมาแลวไมมีตลาดรองรับก็
ไมมีเหตุผลใดที่จะทําการผลติ นอกจากนั้นการวิเคราะหทางการตลาดจะทําใหทราบถึงปริมาณ
ความตองการสินคา หรืออุปสงคของโครงการซึ่งจะเปนเครื่องแสดงถึงขนาดของโครงการใน
ขณะเดียวกนัดวย  ฉะนั้นการศึกษาดานตลาดของโครงการจึงเปนการพจิารณาดานอุปสงคของ
ผลิตภัณฑที่ออกมาจากโครงการนั่นเอง 
 

3.3  การวิเคราะหทางดานการเงิน (Financial analysis) เปนการศึกษาวาโครงการนั้นจะ
กอใหเกิดผลประโยชนทางการเงินมากนอยเพยีงใด และควรหาแหลงเงินทุนมากจากแหลงใดเพื่อ
เปนคาใชจายของโครงการนั้น 
 
         ตัวชี้วัดความคุมคาของโครงการ ( Indicator of Project Worth)    

 
ตัวช้ีวดัความความคุมคาของโครงการ  มีความสําคัญอยางมากตอการตดัสินใจทีจ่ะรบั

หรือปฏิเสธโครงการที่กําลังพิจารณาอยู  หรือนํามาใชสําหรับเปนเกณฑการตัดสินใจในการลงทุน 
(Investment decision criteria)  ทั้งนี้  เพราะตัวช้ีวัดความคุมคาของโครงการสามารถบงบอกไดวา
โครงการแตละโครงการมีความคุมคาตอการลงทุนหรือไม  และยังสามารถบอกใหทราบถึงลําดับ
ความสําคัญของโครงการไดอีกดวย  

 
 ในการคํานวณหาคาตัวช้ีวัดความคุมคาของโครงการตามการวิเคราะหแบบปรับคาของ
เวลา (Discounted measures of project worth) ซ่ึงเปนวิธีการรวมสมัย (Contemporary approach) 
และใชกันอยางแพรหลายทัว่ๆไป 4 ประการไดแก 
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 3.3.1  มูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value : NPV) บงชี้ถึงจํานวนผลประโยชน
สุทธิที่ไดรับตลอดระยะเวลาของโครงการ  ซ่ึงอาจจะมีคาเปนลบ  เปนศนูย  หรือเปนบวกกไ็ด  
ขึ้นอยูกับขนาด (magnitude) ของมูลคาปจจุบันของผลประโยชนรวม (PVB) หักออกดวยมูลคา
ปจจุบันของตนทุนรวม (PVC) ของโครงการนั้น   

 
NPV   = PVB    -    PVC 
 

 = ∑
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ในที่นี้  Bt    หมายถึง     ผลประโยชนของโครงการในปที ่t 
 
            Ct    หมายถึง     ตนทุนของโครงการในปที่ t 
 
 r    หมายถึง    อัตราคิดลดหรืออัตราดอกเบีย้ที่เหมาะสม 
 
 t    หมายถึง     ระยะเวลาของโครงการ (1,2,..n) 
 

 หลักการตัดสนิใจทีว่าโครงการจะมีความเหมาะสมทางดานเศรษฐกิจและการเงนิ
หรือไมนั้น ใหดูที่ NPV คือ เมื่อ NPV > 0 หรือมีคาเปนบวก  แสดงวาโครงการนั้นๆมีความ
เหมาะสมทีที่จะลงทุนได  กลาวคือ มูลคาปจจุบันของผลประโยชนรวมมากกวามูลคาปจจุบันของ
ตนทุนรวม ( PVB > PVC ) 
 
 3.3.2  อัตราสวนผลประโยชนตอตนทุน (Benefit – Cost Ratio : BCR) อัตราสวน
ผลประโยชนตอตนทุน คือ มูลคาปจจุบันของผลประโยชนรวมหารดวยมูลคาปจจุบนัของตนทุน
รวม  ผลประโยชนจะเกดิขึ้นตลอดอายุทางเศรษฐกิจชองโครงการ  ถึงแมวาการลงทุนโครงการผาน
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พนไปแลว  ในขณะทีต่นทนุในการกอสรางจะเกิดเฉพาะในชวงการลงทุนเทานั้น  สวนตนทนุที่อยู
ในรูปของคาใชจายในการดาํเนินงาน  ซอมแซนบํารุงรักษาและลงทุนทดแทนอุปกรณที่เสื่อมสภาพ
จะเกิดขึ้นตลอดชวงอายุทางเศรษฐกิจของโครงการ จากนัน้จึงนําเอากระแสผลประโยชนและ
กระแสตนทนุของโครงการที่ไดปรับคาไปตามเวลา  หรือคิดเปนมูลคาปจจุบัน  แลวนํามา
เปรียบเทียบกนัเพื่อหาอัตราสวนผลประโยชนตอตนทนุ (BCR) ดังนี้ 

 
BCR = PVB/PVC 
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∑
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 ขนาดของ BCR อาจเทากับหนึ่ง   มากกวาหนึ่ง หรือนอยกวาหนึ่งก็ได  แตหลักการ
ตัดสินใจทีแ่สดงวาโครงการมีความเหมาะสมและคุมคาในเชิงเศรษฐกิจ คือ เมื่อ BCR = 1 หรือมีคา
มากกวาหนึ่ง 

 
 การตัดสินใจวาแตละโครงการมีความคุมคาทางเศรษฐกจิหรือไม  โดยอาศัยมูลคา
ปจจุบันสุทธิและอัตราสวนผลประโยชนตอตนทุนเปนตวัช้ีวดันั้น  จะสามารถสรุปผลไดดวยความ
สอดคลองคือ  หากวาโครงการมีความเหมาะสมและคุมคาทางเศรษฐกิจ เมื่อพิจารณาตัดสินโดย
มูลคาปจจุบันสุทธิแลว  ก็จะมีความเหมาะสมและคุมคาทางเศรษฐกิจ เมื่อพิจารณาตดัสินโดย
อัตราสวนผลประโยชนตอตนทุนดวย  อยางไรก็ตาม  ถาจะจัดลําดับในระหวางโครงการตางๆ โดย
อาศัยตัวช้ีวัดทัง้ 2 นี้  จะไมสามารถสรุปผลได  กลาวคือ การที่โครงการ ก. มีมูลคาปจจุบันสุทธิ
มากกวาโครงการ ข.  แตก็มไิดหมายความวาโครงการ ก. จะตองมีอัตราสวนผลประโยชนตอตนทนุ
สูงกวาของโครงการ ข. ในกรณีเชนนี้ จําเปนตองมีวัตถุประสงคอีกบางประการเพิ่มเขาไปกับ
ตัวช้ีวดัทั้ง 2 นี้ เพื่อใชเปนเกณฑในกระบวนการคัดเลือกโครงการตอไป 
 
 3.3.3  อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ(Internal Rate of Return : IRR) คือ 
ผลตอบแทนเปนรอยละตอโครงการ หรือหมายถึงอัตราดอกเบี้ยในกระบวนการคิดลด   ที่ทําให
มูลคาปจจุบันสุทธิของโครงการเทากับศูนย   โดยความสัมพันธระหวางอัตราดอกเบีย้กับขนาดของ
มูลคาปจจุบันสุทธิ ถาอัตราดอกเบี้ยระดับหนึ่งที่ใชในกระบวนการคิดลดแลวทําใหมูลคาปจจุบัน
สุทธิมีคาเปนบวก  อัตราดอกเบี้ยระดับใหมที่สูงกวาจะทาํใหมูลคาปจจบุันสุทธิมีคาลดลงและลดลง
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ตอไปตราบเทาที่อัตราดอกเบี้ยยังคงเพิ่มสูงขึ้นตามลําดับ  ในทายที่สุดจะมีอัตราดอกเบี้ยระดับหนึ่ง
ที่ทําใหมูลคาปจจุบันสุทธิมคีาเทากับศูนยพอดี ซ่ึงก็คือ อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ  เมื่อ
กําหนดให r คือ IRR แลวคาของ r จะสามารถหาไดจากการแกสมการขางลางนี้ 

 

  ∑
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หลักการตัดสนิใจวาโครงการมีความคุมคานาลงทุนทางดานเศรษฐกจิ ก็คือเมื่อ 

IRR (EIRR : Economic Internal Rate of Return) มีคาสูงและตองสูงกวาอัตราดอกเบี้ยเฉพาะ  หรือ
คาเสียโอกาสของทุน   

 
การกําหนดคา IRR  หรือการหาอัตราคิดลดซึ่งทําให NPV มีคาเทากับศูนยนั้น  

สามารถหาไดจาก 2 วิธีดวยกัน  คือ  
 
1)  การแทนคาแบบลองถูกลองผิด (Trial and error) 
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        ดังนั้น r  ในสูตร คือ IRR 
 
2)  วิธีการ Interpolation  โดยวิธีทางเลขคณติเปนการคํานวณคาความสัมพันธ

ระหวางอัตราคิดลด กับ NPV 2 คู กลาวคือ อัตราคิดลดตัวต่ํากวา (Lower discount rate : rL)  จะทํา
ให NPV มีคาเปนบวก สวนอัตราคิดลดตัวสูงกวา ( Upper discount rate : rU) จะทําใหคา NPV เปน
ลบ  ดังสูตรตอไปนี ้

 

 IRR  = rL + (rU  - rL) ⎥
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   โดยที่  NPVL   หมายถึง  NPV   ของ rL 

 

                NPVU   หมายถึง  NPV   ของ rU 
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 3.3.4  ระยะคืนทุน  (Payback  Period)  ระยะคืนทุนเปนระยะเวลาที่ผลตอบแทนสุทธิ  
จากการดําเนินงานมีคาเทากบัคาลงทุนของโครงการ  วิธีการนี้พิจารณาถึงจํานวนปทีจ่ะไดรับ
ผลตอบแทนคุมกับเงินลงทุน  และใชกันมากในวงการธุรกิจ  โดยเฉพาะในกรณีที่มีอัตราการเสี่ยง
ภัยสูง  เชน  กรณีของผลผลิตที่คิดไดใหม  หรือวิธีการใหมๆ  ที่ไมมีกฎหมายคุมครองสิ่งที่คิดได
ใหมจึงอาจถูกขโมยความคิดหรือการลอกเลียนแบบจากคูแขงขันภายในระยะเวลาอันสั้นได  
หลังจากที่ผลผลิตใหมนั้นออกสูตลาด  หรือในกรณีทีภ่าวการณทางการเมืองมีความไมแนนอน 
  

การคํานวณหาระยะคืนทุนคํานวณหาได  ดังนี้ 
 

ระยะคนืทุน   =        คาใชจายในการลงทุน 

  
 
4.  ทฤษฏีเก่ียวกับการวิเคราะหความไวตอการเปลี่ยนแปลงของปจจัยท่ีมีผลตอโครงการ  
     (Sensitivity Analysis)  
    
 เปนการวเิคราะหโครงการภายใตสถานการณเสี่ยงภยัและไมแนนอน   โดยที่ความเสีย่ง  
หมายถึงสถานการณซ่ึงผลที่คาดวาจะเกดิขึน้ในอนาคตมคีวามไมแนนอนหรือการทีไ่มมีความรู
อยางแนชัดเกีย่วกับสถานการณที่จะเกิดขึน้ในอนาคต  แตขณะเดยีวกนัก็พอจะทราบถึงความนาจะ
เปนที่สถานการณตางๆ  จะเกิดขึ้นในอนาคตอยางประมาณการณได  และความไมแนนอนหมายถึง
สถานการณซ่ึงผลที่คาดวาจะเกดิขึ้นในอนาคตไมอยูในฐานะที่จะคาดหมายได  หรือการไมมีความรู
ใดๆ  เกีย่วกับสภาพที่จะเกิดขึ้นในอนาคตเลย  หรือไมทราบความนาจะเปนที่จะเกิดขึน้เลย  ดังนัน้
การวิเคราะหความออนไหวของโครงการจึงเปนการสรางทางเลือกในการตัดสินใจใหกับผูลงทุน  
โดยพิจารณาจากอตัราผลตอบแทนที่เปลี่ยนแปลงไปเมื่อมีกําหนดใหปจจัยใดปจจัยหนึ่ง
เปลี่ยนแปลงในขณะที่ปจจยัอ่ืนๆ คงที่ 
 
 การทดสอบคาความแปรเปลีย่น (Switching Value Test: SVT ) 
 

คาความแปรเปลี่ยนของโครงการ (Switching value) หมายถึง การเปลี่ยนแปลงเปนรอยละ
ของปจจัยที่เชือ่วามีอิทธิพลตอผลลัพธของโครงการ ซ่ึงทําใหมูลคาปจจุบันสุทธิ (Net 
PresentValue: NPV) มีคาเทากับศูนย โดยมีการวิเคราะหดังนี้  

 ผลตอบแทนสุทธิเฉล่ียตอป 
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PVC 

PVB 

การทดสอบคาความแปรเปลี่ยนดานตนทนุ (SVTC) กรณีหาวาตนทนุสามารถเพิ่มขึ้นได
รอยละเทาใดจงึจะทําใหมูลคาปจจุบันสุทธิ (Net Present Value: NPV) เทากับ 0 และอตัรา
ผลประโยชนตอตนทุน (Benefit – Cost Ratio: B /C หรือ BCR) เทากบั 1 
  
 SVTC         =         NPV   x 100     
 
 
กําหนดให  SVTC = การทดสอบคาความแปรเปลี่ยนดานตนทนุ 
 

NPV = มูลคาปจจุบันสุทธิของโครงการ 
 
PVC = มูลคาปจจุบันของตนทุน (Present Value Cost) 

 
การทดสอบคาความแปรเปลี่ยนดานผลประโยชน (SVTB) กรณีหาวาผลตอบแทนสามารถ

ลดลงไดรอยละเทาไรจึงจะทาํให NPV เทากับ 0 และ BCR เทากับ 1 
  
 SVTB         =         NPV   x 100     
 
กําหนดให  SVTB = การทดสอบคาความแปรเปลี่ยนดานผลประโยชน 
 

NPV   = มูลคาปจจุบันสุทธขิองโครงการ 
 
PVB    = มูลคาปจจุบันของผลประโยชน (Present Value Benefit) 

 
 ถา SVTC หรือ SVTB ที่คํานวณไดมีคาสูง ก็หมายความวา ความเสีย่งภัยใน

โครงการอยูในระดับต่ํา 
 
 ถา SVTC หรือ SVTB ที่คํานวณไดมีคาต่าํ ก็หมายความวา ความเสีย่งภัยใน

โครงการอยูในระดับสูง 
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5.  ทฤษฏีเก่ียวกับการบริหารเชิงกลยุทธ (ชูเพ็ญ  วิบุลสันติ, 2541) 
 

การบริหารเชิงกลยุทธเปนวิธีการบริหารที่คํานึงถึงความสอดคลองเหมาะสมขององคการ
กับสภาวะแวดลอม ฉะนั้นขัน้ตอนสําคัญขั้นหนึ่งของการบริหารเชิงกลยุทธจึงเปนการพิจารณา
สภาวะแวดลอมภายนอกและภายในองคกร หรือเรียกวา การวิเคราะหจดุแข็ง จุดออน โอกาส 
อุปสรรค (SWOT analysis) ซ่ึงมีการวิเคราะหแยกแยะปจจัยจากสภาวะแวดลอมตาง ๆ ดังนี้  
 

ปจจัยภายใน เปนปจจัยท่ีองคกรสามารถควบคุมได 
จุดแข็ง (Strengths) 
จุดออน (Weaknesses) 
 
ปจจัยภายนอก เปนปจจัยท่ีอยูนอกเหนือการควบคุมขององคกร 
โอกาส (Opportunities) 
อุปสรรค (Threats) 

 
การวิเคราะหจดุเเข็ง จุดออน โอกาส อุปสรรค (SWOT analysis) เปนการคัดเลือกและ

จัดระบบขอมลูที่เปนปจจัยที่มีอิทธิพลตอการบรรลุเปาหมายขององคกร หากองคกรมีการจัดระบบ
ขอมูลที่ดียอมสงผลใหการกาํหนดกลยุทธกระทําไดงายและสามารถใชขอมลูที่มีอยูไดอยางมี
ประสิทธิภาพ ซ่ึงมีขอควรพิจารณาในการวิเคราะหดังนี ้
 
  1.  ควรวิเคราะหแยกแยะใหไดปจจยัที่มีความสําคัญ เปนมูลเหตุของปญหาจริง ๆ คือ เปน
ปจจัยที่มีประโยชนในเชิงนโยบาย สามารถนําไปกําหนดกลยุทธที่สามารถทําใหองคกรบรรลุ
เปาหมายได 
 
  2.  การกําหนดปจจยัไมควรนิยามของเขตของความหมายของปจจยัใหมีความหมายคาบ
เกี่ยวกนัระหวางการเปนปจจัยภายนอก หรือปจจัยใน หรือระหวางการเปนจุดออน หรือจุดแข็ง หรือ
โอกาส หรืออุปสรรค จําเปนตองตัดสินใจและชี้ชัดวาปจจัยทีก่ําหนดขึ้นมานั้นเปนปจจัยในกลุมใด 
ทั้งนี้เพราะปจจัยตางกลุม(S, W, O, T) ก็ตองการการกําหนดกลยุทธที่ตางกันไป 
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การพัฒนากลยุทธ 
 
  กลยุทธที่องคกรจะนําไปปฏิบัติควรเปนกลยุทธที่ดีที่สุดและ/หรือเปนกลยุทธที่มีความ
เปนไปไดสําหรับองคกร โดยพิจารณาจากกลยุทธที่กําหนดขึ้นจากขอมูลที่ไดจากการวิเคราะหจุด
แข็ง จุดออน โอกาส อุปสรรค (SWOT analysis) มีดังนี้ 
 
  1.  กลยุทธ เอส-โอ (SO strategies) เปนกลยุทธที่กําหนดขึ้นโดยนําจุดแข็งขององคกรมา
เปนองคประกอบสําคัญในการเขาไปฉกฉวยโอกาสจากปจจัยภายนอกที่เอื้ออํานวย 
 
  2.  กลยุทธ เอส-ที (ST strategies) เปนกลยุทธที่กําหนดขึ้นโดยนําจุดแข็งขององคกรมา
เปนองคประกอบสําคัญในการลบลางอุปสรรคจากสภาวะแวดลอมภายนอก 
 
  3.  กลยุทธ ดับบลิว-โอ (WO strategies) ปนกลยุทธที่กําหนดขึ้นโดยพยายามแกไขจดุออน
ขององคกร และพยายามฉกฉวยโอกาสจากปจจยัภายนอกที่เอื้ออํานวย 
 
  4.  กลยุทธ ดับบลิว-ที (WT strategies) เปนกลยุทธที่กําหนดขึ้นโดยพยายามแกไขจดุออน
ขององคกร เพื่อลบลางอุปสรรค
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บทที่ 3 
 

สภาพทั่วไปของพื้นที่ที่ทําการศึกษาและโครงการ  
 

การศึกษาความเปนไปไดในการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอร
ของกรดไขมนั (บี100) ในจงัหวัดชลบุรี  ในบทนี้แบงผลการศึกษาออกเปน 3 สวน ดงันี้  

 
สวนที่ 1 สภาพทั่วไปของจงัหวัดชลบุรี  
สวนที่ 2 ขอมูลทั่วไปของโครงการสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซล 
สวนที่ 3 การผลิต การตลาด และอุตสาหกรรมปาลมน้ํามัน 

 
สภาพทั่วไปของจังหวัดชลบุรี 

 
 สภาพทั่วไปของจังหวดัชลบุรี แบงการพจิารณาออกเปน 6 สวน ไดแก ที่ตั้งและอาณาเขต, 
ลักษณะภูมิประเทศ, ลักษณะภูมิอากาศ การปกครอง สภาพเศรษฐกจิ  และภาคเกษตรกรรม 
รายละเอียดดังนี้ 
 
ท่ีตั้งและอาณาเขต 
 
 ท่ีตั้ง 
 
 จังหวดัชลบุรีตั้งอยูทางทิศตะวนัออกของประเทศไทย  หรือริมฝงทะเลดานตะวันออกของ
อาวไทยระหวางเสนรุงที่ 13 องศาเหนือ  กบัเสนแวงที่ 100  องศาตะวนัออก มีระยะหางจาก
กรุงเทพฯ ไปทางทิศตะวนัออกตามทางหลวงแผนดนิสายบางนา-ตราด  ประมาณ 81 กิโลเมตร  มี
เนื้อที่รวมทั้งจงัหวัดประมาณ 4,363  ตารางกิโลเมตร  หรือ  2,726,875  ไร 
  

อาณาเขตติดตอ 
 
 ทิศเหนือ   อําเภอพานทอง    และอําเภอพนสันิคม   ติดตอกับอําเภอบางปะกง   อําเภอบาน
โพธ์ิ  และอําเภอแปลงยาว  จังหวดัฉะเชิงเทรา  ทิศใต อําเภอบอทอง   อําเภอหนองใหญ   
อําเภอศรีราชา   อําเภอบางละมุง  อําเภอสตัหีบ  ติดตอกบัอําเภอบานฉาง  และอําเภอปลวกแดง  
จังหวดัระยอง 
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 ทิศตะวนัออก อําเภอพนัสนคิม  อําเภอเกาะจันทร   และอําเภอบอทอง    ติดตอกับอําเภอ 
สนามชัยเขต  และอําเภอทาตะเกยีบ  จังหวัดฉะเชิงเทรา 
 
 ทิศตะวนัตก อําเภอเมืองชลบรีุ    อําเภอศรีราชา    อําเภอบางละมุง   และอําเภอสัตหีบ  
ติดตอกับทะเลฝงตะวันออกของอาวไทย 
 

 
 
ภาพที ่3  แผนที่จังหวดัชลบุรี 
ที่มา: มุสลิมจังหวัดชลบุรี (2551) 
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ลักษณะภูมิประเทศ 
 

สภาพพื้นที่ของจังหวดัชลบุรี  สามารถแบงตามลักษณะภมูิประเทศ  ออกเปน 5 ลักษณะ 
คือ 

 
  1)  พื้นที่ราบชายฝงทะเล มลัีกษณะเปนทีร่าบแคบ ๆ บริเวณชายฝงทะเล  มีภูเขาขนาดเล็ก
สลับเปนบาง-ตอนชายฝงทะเลของจังหวัดชลบุรีมีระยะทางยาวประมาณ   160   กิโลเมตร    ซ่ึง
บริเวณตอนเหนือเร่ิมตั้งแตปากแมน้ําบางปะกงไปจนถึงบริเวณตอนใตทีอํ่าเภอสัตหีบ    และหาด
ทรายที่สวยงาม  ไดแก  หาดบางแสน  หาดพัทยา   และหาดจอมเทียน  เปนตน 
 
 2)  พื้นที่ราบลุมแมน้ํา  สูงจากระดับน้าํทะเลปานกลางไมเกิน  100  เมตร   ไดแก  พื้นที่
บางสวนของที่ราบลุมแมน้ําบางปะกงในอําเภอบานบึง    พนัสนิคม    พานทอง    และพื้นที่ราบลุม
แมน้ําสายเล็ก ๆ  ในอําเภอศรีราชา  และบางละมุง 
 
 3)  พื้นที่ราบลูกคลื่นและเนนิเขา   ความสงู  100-300  เมตร  จากระดับน้ําทะเลปานกลาง  
ลักษณะเปนเนนิเขาเตี้ย ๆ   สลับกัน  ไดแก   พื้นที่ตอเนื่องกับบริเวณที่ราบลุมแมน้ําในเขตอําเภอ
พนัสนิคม    บอทอง    หนองใหญ  เมืองชลบุรี  บานบึง  ศรีราชา  บางละมุง  และสัตหีบ 
 
 4)  พื้นทีภู่เขา  มีความสูงเกิน 300 เมตร  จากระดับน้าํทะเลปานกลาง  ไดแก  พืน้ที่
ตอนกลางของจังหวดั  และพืน้ที่ทางดานตะวนัออก  ในเขตอําเภอบอทองและหนองใหญ 
 
 5)  เกาะตาง ๆ  มีประมาณ 46 เกาะ  และเกาะที่สําคัญ  ไดแก  เกาะสีชัง  เกาะคราม  เกาะ
แสมสาร  และเกาะไผ  เปนตน 
 
ลักษณะภูมิอากาศ 
 
 จังหวดัชลบุรี  มีลักษณะอากาศแบบมรสุมเขตรอน  ไดรับอิทธิพลจากลมมรสุมตะวันตก
เฉียงใต  ทําใหมีฝนตกชุกชวงเดือนสิงหาคม-ตุลาคม  และไดรับอิทธิพลจากลมมรสุม
ตะวนัออกเฉียงเหนือ  ทําใหมีอากาศหนาวและแหงแลงในชวงเดือนพฤศจิกายน – กุมภาพันธ  และ
เนื่องจากทําเลที่ตั้งของจังหวดัชลบุรี  ทางทิศตะวนัตกตดิกับทะเล  จึงทาํใหการเปลีย่นแปลงของ
สภาพภูมิอากาศมีไมมากนกั 
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การปกครอง 
 
 ปจจุบันเขตการปกครองในจงัหวัดชลบุรี  แบงเปน 11 อําเภอ  93 ตําบล  692  หมูบาน  มี
เทศบาลเมือง 6 แหง  เทศบาลตําบล  21 แหง  มีองคการบริหารสวนตําบล ทั้งส้ิน 76 แหง ซ่ึงอําเภอ
เมืองชลบุรีมี 6 เทศบาล  อําเภอศรีราชา มี 4 เทศบาล  อําเภอบางละมุงม ี3 เทศบาล  อําเภอบานบึง มี 
3 เทศบาล  อําเภอสัตหีบ มี 3 เทศบาล  อําเภอพานทอง มี 2 เทศบาล  อําเภอเกาะจันทร มี 2 เทศบาล  
อําเภอหนองใหญ อําเภอพนสันิคม อําเภอบอทอง และอําเภอเกาะสีชัง  มีอําเภอละ 1 เทศบาล (ดัง
ตารางที่ 7) 
 
ตารางที่ 7  จํานวนเทศบาล  ตําบลและหมูบานในจังหวดัชลบุรีในป 2551 
 

เทศบาล 
ท่ี อําเภอ ตําบล หมูบาน อบต. 

นคร เมือง ตําบล 
1. 
2. 
3. 
4. 
5. 
6. 
7. 
8. 
9. 

10. 
11. 

เมืองชลบุรี 
พนัสนิคม 
พานทอง 
บานบึง 
ศรีราชา 
บางละมุง 
สัตหีบ 
หนองใหญ 
บอทอง 
เกาะจันทร 
เกาะสีชัง 

18 
21 
11 
8 
8 
8 
5 
5 
6 
2 
1 

107 
209 
76 
47 
54 
60 
41 
23 
42 
26 
7 

10 
19 
11 
8 
4 
5 
5 
5 
6 
2 
1 

- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 
- 

2 
1 
- 
1 
1 
1 
- 
- 
- 
- 
- 

4 
- 
2 
2 
3 
2 
3 
1 
1 
2 
1 

รวม 11 93 692 76 - 6 21 
ที่มา: ศูนยปฏิบัติการจังหวัดชลบุรี (2551) 
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สภาพเศรษฐกจิ 
 
 จังหวดัชลบุรีมีมูลคาผลิตภัณฑมวลรวมจงัหวัด (GPP) เทากับ 492,051 ลานบาท(ดังตาราง
ที่ 8) ซ่ึง ซ่ึงผลิตภัณฑมวลรวมจังหวดัเปนสวนหนึ่งของ  GDP (Gross  Domestic  Product) ของ
ประเทศจะแสดงถึงสถานการณเศรษฐกิจของจังหวดั เปนเครื่องมือในการเปรียบเทยีบภาวะ
เศรษฐกิจและระดับรายไดของจังหวดั ระหวางจังหวัด เปนเครื่องมือในการวางแผนกําหนดนโยบาย 
และกําหนดมาตรการแกปญญาทางเศรษฐกิจ ใชในการจดัทําแผนยุทธศาสตร หรือแผนพัฒนา
เศรษฐกิจจังหวัด เปนขอมูลสําคัญในการวางแผนการผลิตและจําหนาย ของภาคเอกชน  
 
 ผลิตภัณฑมวลรวมของจังหวดัชลบุรี แสดงใหเห็นวา มีอัตราการเจริญเติบโตทางดาน
เศรษฐกิจเพิ่มขึ้นตอเนื่อง ดไูดจากขอมูลผลิตภัณฑมวลรวมตั้งแตป 2544-2551 โดยในป 2544 มี
ผลิตภัณฑมวลรวมจังหวัดเทากับ 248,685 ลานบาท เพิ่มขึ้นเปน 492,051 ลานบาทในป 2551 มี
อัตราการเติบโตถึงรอยละ 97.86 ซ่ึงหากพิจารณาสาขาการผลิตที่มีความสําคัญซึ่งมีมูลคารวมสูงสุด 
6 อันดับแรกเรียงลําดับความสําคัญจากมากไปนอยดังนี้ สาขาอุตสาหกรรม สาขาการขนสงและการ
คมนาคม สาขาการคาสงและคาปลีก สาขาโรงแรมและภัตตาคาร สาขาไฟฟา กาซและการประปา 
และสาขาเกษตรกรรม  
 
 หากเปรียบเทยีบผลิตภัณฑมวลรวมจังหวดัชลบุรีของป 2551 กับ ป 2550 มีมูลคาผลิตภัณฑ
มวลรวมเพิ่มขึน้ 38,165 ลานบาท คิดเปนอตัราคิดเปนอัตราการเพิ่มขึ้นรอยละ 8.41โดยสาขาการ
ผลิตอุตสาหกรรม เปนสาขาที่มีมูลคาผลิตภัณฑมวลรวมจังหวดัเพิ่มขึ้นมากที่สุด เทากับ 22,442 
ลานบาท รองลงมาคือการขนสงและการคมนาคม เพิ่มขึน้ 4,482  ลานบาท  การคาสงและคาปลีก 
เพิ่มขึ้น 2,808 ลานบาท และเกษตรกรรมเพิม่ขึ้น 2,087 ลานบาท ในขณะเดยีวกัน สาขาที่มูลคา
ผลิตภัณฑมวลรวมจังหวัดลดลง ไดแก สาขาบริการ และสาขาการบริการดานอสังหาริมทรัพยและ
ทางธุรกิจ 
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ตารางที่ 8  มูลคาผลิตภัณฑมวลรวมจังหวัด (GPP at Current Price) จําแนกตามสาขาการผลิตในจังหวัดชลบุรี ป  พ.ศ.2544 – 2551 
(หนวย : ลานบาท) 

สาขาการผลิต 2544 2545 2546 2547 2548 2549 2550 2551 

เกษตรกรรม 9,351  9,388  11,056  9,607  13,901  11,206  15,152  17,239  

การประมง 2,172  2,198  1,947  1,572  1,078  1,091  1,089  1,074  

เหมืองแรและเหมืองหิน 792  903  1,467  1,820  2,178  2,284  2,247  2,426  

อุตสาหกรรม 132,296  145,671  144,262  145,578  196,282  232,935  263,495  285,937  

การไฟฟา กาซ และการประปา 19,650  18,787  22,832  23,245  26,366  28,630  29,182  30,733  

การกอสราง 7,787  8,750  9,578  8,964  10,472  11,313  11,653  13,111  

การคาสงและคาปลีก 17,554  18,531  20,845  25,267  30,660  34,601  37,128  39,936  

โรงแรมและภัตตาคาร 14,760  15,929  16,152  19,406  22,884  25,891  28,049  29,840  

การขนสงและการคมนาคม 26,909  29,289  31,901  37,594  29,971  33,427  34,915  39,397  

ตัวกลางทางการเงิน 3,089  3,532  4,005  4,600  5,902  5,864  6,700  7,619  

การบริการดานอสังหาริมทรัพยและทางธุรกิจ 3,948  4,166  4,438  4,781  5,368  5,826  6,008  5,927  

การบริหารราชการแผนดินและการปองกันประเทศ 3,417  3,972  4,194  4,651  5,126  5,695  6,053  6,315  

การศึกษา 3,568  3,841  3,945  4,294  5,061  5,477  6,212  6,275  

การบริการดานสุขภาพ 2,224  2,372  2,456  2,617  3,199  3,768  4,055  4,262  

การบริการ 1,060  1,040  1,194  1,385  1,487  1,678  1,783  1,779  

ลูกจางในครัวเรือนสวนบุคคล 109  116  126  137  146  155  168  182  

มูลคาผลิตภัณฑมวลรวม 248,685  268,485  280,397  295,517  360,081  409,840  453,886  492,051  

ที่มา: ศูนยปฏิบัติการจังหวัดชลบุรี (2552)
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ภาคเกษตรกรรม 
 

ในป 2551 จังหวัดชลบุรีมีพืน้ที่ทางการเกษตร  1,023,177 ไร  จึงนับไดวากสิกรรมเปน
สาขาการผลิตที่สําคัญมากที่สุดสาขาหนึ่ง  ซ่ึงสามารถทํารายไดใหจังหวัดมีมูลคาหลายพันลานบาท  
โดยพืชเศรษฐกิจที่สําคัญ  ไดแก  มนัสําปะหลัง  ยางพารา  ออยโรงงาน  ขาวนาป  ปาลมน้ํามัน  
สับปะรด  มะมวง  ขนุน  มะมวงหิมพานต  มะพราวออน   ขาวนาปรงั  พริกขี้หนูสวน  พริกขีห้นู
ใหญ  และกลวยไม (ดังตารางที่ 9) 

 

ตารางที่ 9  พืน้ที่เพาะปลูก ผลผลิตทางการเกษตร และผลผลิตเฉลี่ยตอไรของพืชเศรษฐกิจที่สําคัญ
ในจังหวดัชลบุรี ป 2551 

 
พืชเศรษฐกิจท่ีสําคัญ พื้นที่เพาะปลกู (ไร) ผลผลิตทางการเกษตร 

(ตัน) 
ผลผลิตเฉล่ียตอไร 

(กก.) 
มันสําปะหลัง 301,239 1,173,239 4,645 
ยางพารา 172,726 31,288 246 
ออยโรงงาน 165,427 1,476,370 8,291 
ขาวนาป 109,930 50,898 543 
ปาลมน้ํามัน 82,584 159,451 2,345 
สับปะรด 68,802 379,408 7,442 
มะมวง 47,316 49,040 1,039 
ขนุน 22,086 48,404 2,323 
มะมวงหิมพานต 19,819 3,049 243 
มะพราวออน 18,445 26,823 1,455 
ขาวนาปรัง 18,008 13,319 797 
พริกขี้หนูสวน 731 716 992 
ขาวโพดเลี้ยงสัตว 515 274 532 
พริกขี้หนใูหญ 311 218 900 
กลวยไม 238 182 766 

รวม 1,028,177  3,412,677 32,559 
ที่มา: ศูนยปฏิบัติการจังหวัดชลบุรี (2552) 
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ขอมูลท่ัวไปของโครงการสรางโรงงานผลติไบโอดีเซล 
 
สถานที่ตัง้ของโรงงานผลิตไบโอดีเซล  
 

โรงงานไบโอดีเซลจากน้ํามนัปาลมดิบ ในการศึกษานีก้ําหนดใหตั้งอยูในอําเภอหนองใหญ 
จ.ชลบุรี  โดยจัดสรางอยูบริเวณใกลเคียงกบัโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดบิ   ทั้งนี้เพื่อประหยดัเวลา 
และคาใชจายในการขนสงน้าํมันปาลมดิบเขาโรงงานผลิตไบโอดีเซล   
 
แหลงน้ํามันปาลมดิบ 
 
 แหลงน้ํามันปาลมดิบ คือ โรงงานสกัดน้ํามนัปาลมดิบในจังหวดัชลบุรี 2 โรงงาน คือ 
บริษัท สุขสมบูรณน้ํามันปาลม จํากัด และ บริษัท อีสเทิรน ปาลมออยล  จํากัด ซ่ึงมีกําลังการผลิต
น้ํามันปาลมดบิรวม 200,800 ตันตอป 
 
ลักษณะทั่วไปของโครงการ 
 
 โรงงานผลิตไบโอดีเซลขนาด 15,000 ลิตรตอวัน ทําการผลิตวันละ 24 ช่ัวโมง  ใชพื้นที่
ทั้งหมด 5 ไรโดยประมาณ  มีพื้นที่ใชสอยในแตละสวนดังนี้ คือ  โรงงานและสํานกังาน 1 ไร และ
ระบบบําบัดน้าํเสีย 4 ไร  
 

การผลิต การตลาด และอุตสาหกรรมปาลมน้ํามัน 
 
พันธุปาลมน้ํามัน (พรชัย  เหลืออาภาพงศ, 2549) 
 
 ปาลมน้ํามัน เปนพืชยืนตนขนาดใหญ จากลักษณะทางชีววิทยาอาจมอีายุยาวนานกวา 200 
ป  แตในการเพาะปลูกเพื่อใหไดผลผลิตที่ไดผลตอบแทนคุมคา คือ อายุการเพาะปลกูประมาณ 20 – 
25 ป  ซ่ึงปาลมน้ํามันจะเริ่มใหผลผลิตหลังจากปลูก 32  - 38 เดือนขึ้นไป  ในประเทศไทยมีพันธุที่
นิยมปลูกอยู 3 พันธุ คือ 
 
 1. ปาลมน้ํามันพันธุดูรา  เปนพันธุที่ปาลมน้ํามันมีขนาดใหญ มีช้ันเปลอืก (Mesocarp) รอย
ละ 60 – 65 ของน้ําหนกัผล กะลาหนาปานกลาง 2 – 8 มิลลิเมตร หรือประมาณรอยละ 25 – 30 ของ
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น้ําหนกัผล  ช้ันของเนื้อใน (Kernel) ใหญ มีขนาดประมาณรอยละ 4 – 20ของน้ําหนักผล มีน้ํามัน
ในชั้นเปลือกรอยละ 50 ของช้ันเปลือก มีน้าํมัน/ทะลายรอยละ 18.0 – 19.50 ไมมีวงเสนใยในชั้น
เปลือก 
     

2. ปาลมน้ํามันพันธุพิสิฟรา  เปนปาลมน้ํามนัที่มีผลขนาดเล็ก แตมีขอดีคอื กะลาบางมาก 
หรือ ไมมีเลย มีช้ันเปลือก (Mesocarp) รอยละ 92 – 97 ของน้ําหนกัผล ช้ันของเนื้อใน (Kernel) รอย
ละ 3 – 8 ของน้ําหนกัผล มีน้ํามันในชั้นเปลือกรอยละ 30 ของชั้นเปลือก มีน้ํามัน/ทะลายรอยละ 25 
– 30มีวงเสนใยในชัน้เปลือก สวนใหญดอกตัวเมยีจะเปนหมัน 
    

3. ปาลมน้ํามันพันธุเทเนรา  เปนปาลมน้ํามนัที่มีขนาดผลปานกลาง มีช้ันเปลือก(mesocarp)  
60 – 90% ของน้ําหนกัผล กะลาบาง 0.5 – 4.0 มิลลิเมตร หรือ ประมาณรอยละ 8 – 15 ของน้ําหนัก
ผล ช้ันของเนื้อใน(Kernel)ประมาณรอยละ 3 – 8 ของน้ําหนกัผลมีน้ํามันในชัน้เปลือกรอยละ 50 
ของชั้นเปลือก มีน้ํามัน/ทะลายรอยละ 22.5 – 25.5 มีวงเสนใยในชั้นเปลือก   
     
การปลูกและการเก็บเก่ียวปาลมน้ํามัน 
 
 1. การผสมพันธุ  เปนการจดัการและดําเนินการโดยแหลงผลิตพันธุปาลมน้ํามัน ซ่ึงอาจเปน
องคกรหรือบริษัทเอกชน การผสมพันธุจะใชตนพอพันธุและแมพนัธุผสมกัน ใชเวลาหลังจากผสม
แลว 5 ½ - 6 เดือนขึ้นไป โดยจะเก็บทะลายที่ไดรับการผสมมาแยกสวนของเมล็ดออกมา เมล็ด
ปาลมน้ํามันจะเขาสูกระบวนการทําใหงอกโดยการเพาะตอไป 
    
 2. การเพาะใหเมล็ดงอก  เปนกระบวนการที่ใชระยะเวลาอีกอยางนอย 3 – 4 เดือน โดย
กระบวนการตางๆที่เรียกวากระบวนการใชความรอนแหง (Dry heat method)  ตอจากนัน้เมล็ดจะ
งอก โดยจะมสีวนของยอดออนและรากออนโผลอออกมา เมล็ดเริ่มงอกนี้จะนําไปสูกระบวนการ
เพาะเลี้ยงในแปลงเพาะตอไป 
   
 3. แปลงเพาะ  เปนกระบวนการที่ใชเวลาอยางนอย 12 – 14 เดือน ซ่ึงจะนําเอาเมล็ดที่เริ่ม
งอกมาเพาะเลี้ยงตอ การเพาะในแปลงเพาะนี้จะแบงออกเปน 2 ชวง คือ แปลงเพาะระยะแรก 
(Prenursery) และแปลงเพาะระยะหลัง (Main nursery)  การเพาะเลีย้งตนออนจนเปนตนกลาอายุ 2 – 
3 เดือนในแปลงเพาะระยะแรก(Prenursery) ในกระบะทรายหรือถุงพลาสติกขนาดเลก็ เมื่อถึงระยะ
ที่ตนกลามีใบจริง 2 – 3 ใบขึ้นไปใหนํามายายปลูกในถุงพลาสติกขนาดใหญ (Main nursery)  การ
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เพาะเลี้ยงในถุงพลาสติกขนาดใหญจะใชเวลาประมาณ 8 – 12 เดือน การเพาะเลี้ยงตนออนตนกลา
ในระยะแปลงเพาะนี้ บางกรณีอาจใชระยะแปลงเพาะระยะหลังเพียงครั้งเดียว ซ่ึงเปนการใช
ถุงพลาสติกขนาดใหญเลย การเพาะเลีย้งตนกลารวมระยะเวลาประมาณ 12 – 14 เดือน จนตนกลา
สูง 1.0 – 1.5 เมตรสามารถยายปลูกในแปลงปลูกหรือสวนปาลมน้ํามนัตอไป 
   
 4. แปลงปลูก  ในขั้นตอนแปลงปลูกนี้จะตองมีการเตรียมพื้นที่ใหเรียบรอย เชน การบกุเบิก
ที่ การตัดถนน ทําทางระบายน้ํา การวางแนวกําหนดระยะปลูก และการปลูกพืชคลุมดิน เปนตน 
การปลูกปาลมน้ํามันในแปลงปลูกนี้จะมีขัน้ตอนในการปฏิบัติบํารุงรักษาที่แตกตางกัน จึงมกีารแบง
สวนปาลมน้ํามันออกเปน 2 ชวงระยะ คือ แปลงปลูกในระยะ 3 ปแรกที่ยังไมใหผลผลิต (Immature) 
และแปลงปลกูในระยะหลังจาก 3 ปที่ใหผลผลิตแลว (Mature) โดยการปลูกในแปลงปลูกเกิน 3 ป
ไปแลวจะเริ่มเก็บเกีย่วผลผลิตได 
      
 5. เก็บเกีย่วผลผลิต  เมื่อผลปาลมน้ํามันไดรับการผสมจากเกสรตัวผูแลว 5 ½ - 6 เดือน ก็จะ
สุกสามารถเก็บเกี่ยวได ผลสุกของปาลมน้ํามันในทะลายสังเกตไดจากสีและการรวงของผลปาลม
น้ํามันบางผลในทะลาย เมื่อเก็บเกีย่วแลว จะตองรีบนําทะลายสดปาลมน้ํามัน (FFB: Fresh Fruit 
Bunch) สงโรงงานภายใน 24 ช่ัวโมง 
   
การใชประโยชนจากปาลมน้าํมัน 
 
 น้ํามันที่สกัดไดจากสวนตางๆของผลปาลมสามารถนําไปใชประโยชนในชวีิตประจําวัน
ของมนุษยในการอุปโภคและบริโภคที่หลากหลาย โดยมีการใชหลักๆไดแก ใชทําน้าํมันพืช, ใชทํา
สบู, ใชในอุตสาหกรรมของวางและขนมขบเคี้ยว, ใชในอุตสาหกรรมบะหมื่สําเร็จรปู, ใชทําครีม
เทียม, ใชทํานมขนหวานและจืด, ใชทําเนยขาวและเนยเทียม, ใชทําน้ํามันไบโอดีเซล, ใชใน
อุตสาหกรรมพลาสติก, ใชทําเครื่องสําอาง, ใชทําน้ํามันหลอล่ืน, ใชทําสวนผสมยางรถยนต และใช
ในอุตสาหกรรมอื่นๆ 
 
 การปลูกปาลมน้ํามันและนําผลผลิตสงโรงงานสกัดน้ํามนัเพื่อสกัดน้ํามันมาใชประโยชน
ตางๆมีผลพลอยไดจากปาลมน้ํามัน ดังนี ้
 
 1.  ทะลายปาลมน้ํามัน เปนสวนเหลือจากกระบวนการสกดัน้ํามันปาลมในโรงงาน ซ่ึง
ยังมีองคประกอบของธาตุอาหารและการใยจํานวนมาก สามารถนําไปใชในสวนปาลมน้ํามันเพื่อ



 

51 

คลุมโคนตน ซ่ึงจะเปนการรักษาความชืน้ดิน อีกทั้งยังเปนการควบคมุวัชพืชรอบโคนตนปาลม
น้ํามันดวย นอกจากนี้ยังนําไปใชในการเพาะเหด็ทั้งในสวนปาลมน้ํามนัและนอกสวนปาลมน้ํามัน
อีกดวย 
 
 2.  กากใยจากสวนเปลือกเปนสวนของเปลอืก (Mesocarp) ที่เหลือจากขัน้ตอนการสกดั
น้ํามันปาลมในโรงงาน สวนนี้สามารถนําไปใชเปนปุยอินทรียที่ใชกับพืชทั่วไป สามารถใชทํา
เฟอรนิเจอรตางๆ และใชเปนเชื้อเพลิงของโรงงานในหมอไอน้ํา ซ่ึงถือวาเปนพลังงานในโรงงานที่
ไมตองพึ่งพาพลังงานจากภายนอกเลย 
  
  3.  กะลาปาลมน้ํามัน เปนสวนของชั้นกะลา (Shell) ที่เหลือจากโรงงานสกัดน้ํามนัปาลม 
ซ่ึงไดจากการกะเทาะเปลือกออกมา สามารถนําไปใชทําเปนเชื้อเพลิงโรงงานในหมอไอน้ํา 
เชนเดยีวกับสวนของกากใยปาลมน้ํามัน โดยพลังความรอนของกะลาปาลมน้ํามันจะมีประมาณ
คร่ึงหนึ่งของพลังงานถานหิน 
   

4.  ทางใบปาลมน้ํามัน  เปนสวนเหลือในสวนปาลมน้ํามันที่มีปริมาณมากมายในรอบป 
โดยที่ปาลมน้ํามันเปนพืชที่มกีารผลิตทางใบประมาณ 24 ทางใบ/ตน/ปขึ้นไป ซ่ึงสวนของทางใบนี้
สามารถนําไปทําปุยใชคลุมหนาดนิเพื่อเพิม่ความชื้นดนิ ควบคุมวัชพืช หรืออาจนําสวนของทางใบ
ไปทําอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรตางๆได 

 
5.  ตนปาลมน้ํามันเกา เปนตนปาลมน้ํามันที่มีอายุครบการปลูกใหม สามารถนําไปทํา

เปนเชื้อเพลิงซ่ึงมีชีวมวล (Biomass) สูงมาก หรืออาจนําไปทําปุยอินทรีย ใชทําวัสดปุลูกและใชคลุม
ผิวดิน 
 
ตนทุนการผลติปาลมน้ํามัน 
 
 ตนทุนการผลิตปาลมน้ํามันแบงออกเปน 2 ประเภท คือ ตนทุนผันแปร ไดแก คาแรงงาน 
คาวัสดุ และคาเสียโอกาสเงนิลงทุน และ ตนทุนคงที่ ไดแก คาเชาทีด่นิ คาเสื่อมอุปกรณการเกษตร 
คาเสียโอกาสเงินลงทุน เครื่องมืออุปกรณ และคาเฉลี่ยตนทุนกอนใหผลผลิต สําหรับตนทุนการ
ผลิตปาลมน้ํามันของไทยในป 2552 มีคาเฉลี่ยทั้งประเทศ 2.58 บาทตอกิโลกรัม (ดังตารางที่ 10) 
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ตารางที่ 10  ตนทุนการผลิตปาลมน้ํามัน ป 2552 เฉล่ียทั้งประเทศ 
                                            (หนวย : บาท) 

รายการ ป 2552 
1. ตนทุนผันแปร 5,996.52 

2. ตนทุนคงที ่ 947.65 
3. ตนทุนรวมตอไร 6,944 
4. ตนทุนรวมตอกิโลกรัม 2.58 
ที่มา: ศูนยสารสนเทศการเกษตร สํานักงานเศรษฐกจิการเกษตร (2552) 

 

สัดสวนน้ํามนัที่สกัดไดจากผลปาลมรวงและปาลมท้ังทะลาย 

 
 ผลปาลมน้ํามันประกอบดวย 3 สวน ไดแก สวนแรก คอื สวนผิว (Epicarp) เปนสวนที่มี
สารใหสีแดงมาก สวนที่ 2 คือ เนื้อปาลม (Pulp) เปนเนื้อของผล (Mesocarp) ซ่ึงจะใหน้ํามันปาลม 
ซ่ึงแตละพันธจะมีความหนาบางไมเทากัน และสวนที่ 3 คือเมล็ดที่ประกอบดวยกะลายเข็ง ภายใน
เปนเนื้อในของเมล็ด(Palm kernel) จะใหน้าํมันเมล็ดปาลม (Palm kernel oil) อัตราสวนของน้ํามัน
จากเนื้อนอกของผลปาลมจะมีมากหรือนอยขึ้นอยูกับพันธุ ดินฟาอากาศ การบํารุงรักษา และ
กรรมวิธีการสกัด แตเฉล่ียตามมาตรฐานสากลตองมีน้ํามนัไมนอยกวารอยละ 20  สวนเมล็ดปาลม
นั้นตองมีน้ํามนัอยูประมาณรอยละ 45 – 50 ของเนื้อในเมล็ดปาลมน้ํามัน 

 
 ผลปาลมรวงโดยน้ําหนักจะใหเสนใยรอยละ 31 , เมล็ดในรอยละ 38 และที่เหลือรอยละ 31 
เปนน้ํามันดิบ ซ่ึงสูงกวาปาลมทั้งทะลายที่ใหน้ํามันดิบรอยละ 17 – 20 โดยน้ําหนัก สวนผลปาลมทั้ง
ทะลายจะใหทะลายและสิ่งสกปรกรอยละ 38  และผลปาลมสดรอยละ 62 โดยจากผลปาลมสดจะ
แบงเปนเปลือกนอกรอยละ 39 และเมล็ดในรอยละ 23 ซ่ึงในสวนของเปลือกนอกจะสกัดไดน้ํามนั
ปาลมรอยละ 20 น้ําและสารอื่นรอยละ 14 และกากรอยละ 5 โดยน้ําหนกั สวนเมล็ดในจะใหน้าํมัน
เมล็ดในรอยละ 2,  เนื้อเมล็ดในรอยละ 2 และกะลารอยละ 19 โดยน้ําหนัก (ดังภาพที่ 4 และ 5 ) 
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ทะลายน้ํามนัปาลมสด 
100% 

ทะลายเปลาและสิ่งสกปรก 
38% 

ผลปาลมรวง 
62% 

เมล็ดใน 
23% 

เปลือกนอก 
39% 

น้ํามันปาลม 
20% 

น้ํา 
14% 

เสนใย 
5% 

น้ํามันเมล็ดใน  
2% 

เนื้อเม็ดใน 
2% 

กะลา 
19% 

ผลปาลมรวง 
100% 

เสนใย 
31% 

เมล็ดใน 
38% 

น้ํามันปาลมดบิ 
31% 

 

 

 

 

                                       

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 4  สัดสวนน้ํามนัที่สกดัไดจากผลปาลมทั้งทะลาย 
ที่มา: เพียรพรรค  ทัศคร (2538) 
 
 
 
 
 

   

 
 
ภาพที่ 5  สัดสวนน้ํามนัที่สกดัไดจากผลปาลมรวง 
ที่มา: สํานักงานเศรษฐกจิการเกษตร (2532) 
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กรรมวิธีการสกัดน้ํามันปาลมดิบแบบรวม 

 
 ขั้นตอนการสกัดน้ํามนัปาลมดิบแบบรวมประกอบดวย 3 ขั้นตอน ดังนี้  
 

1.  ขั้นเตรียมวตัถุดิบ  วัตถุดบิของโรงงานสกัดน้ํามันปาลมแบบรวม เปนผลปาลมสดที่แยก
ทะลายออกแลว จากนั้นนําผลปาลมสดเขาเครื่องอบหรือยางเพื่อทําลายเอนไซมและจลิุนทรีย จะ
ไดผลปาลมที่แหงพรอมเขาเครื่องสกัดน้ํามันดิบได 

 
2.  ขั้นบีบและอัดเพื่อสกัดน้ํามันปาลมดิบ นําผลปาลมที่อบหรือยางแลวเขาเครื่องบีบและ

อัดแบบเกลยีว (Screw press) เพื่อบีบสกัดน้าํมันปาลมดิบออกมา 
 
3.  ขั้นทําความสะอาดน้ํามนัปาลมดิบ น้ํามันปาลมดิบทีส่กัดไดจะผานเครื่องกรองเพื่อเอา

เศษผงออก จากนั้นจึงนําเขาเครื่องแยกน้ําและสิ่งสกปรกอื่นๆออกจะไดน้ํามันปาลมดิบที่สะอาด ซ่ึง
พรอมที่จะจําหนายตอไป  (ดังภาพที่ 6) 
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ภาพที่ 6  กระบวนการสกดัน้ํามันปาลมรวมเปลือกนอกและเมล็ดใน 
ที่มา: เพียรพรรค  ทัศคร (2538) 
 
 
 
 
 

ปาลมทั้งทะลายและปาลมรวง 

อบความรอน 90-150oซ. 
เปนเวลา 14 – 26 ช่ัวโมง 

ทอดในน้ํามนัปาลม 
45 – 60 นาที 

หรือ 

ผลปาลมสุก 

เขาเครื่องบีบเปนเกลียว 

กากปาลมใชเปนอาหารสัตว น้ํามันปาลม 

เขาเครื่องกรอง 

น้ํามันปาลมดบิรอจําหนาย 

ตมที่ 65 – 70oซ. 2-3 ชม. 
เพื่อไลความชืน้และสารกําจดัเหนยีว 
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กรรมวิธีการสกัดน้ํามันปาลมดิบแบบแยก 

 
ขั้นตอนการสกัดน้ํามนัปาลมดิบแบบแยกประกอบดวย 3 ขั้นตอน ดังนี้  
 
1. ขั้นเตรียมวตัถุดิบ นําทะลายปาลมสดเขาเครื่องชั่งน้ําหนัก และเทลงในสถานที่พักทะลาย

ปาลมสดชั่วคราว จากนั้นบรรจุลงในกระบะซึ่งจุประมาณ 1.5 ตัน จํานวน 6-24 ใบ ลากผานรางเขา
เครื่องอบดวยไอน้ําครั้งละ 6 กระบะ เพื่อทาํลายเอนไซมและฆาเชื้อจุลินทรีย นอกจากนี้ยังทําใหลูก
ปาลมหลุดออกทะลายไดงาย โดยอบที่อุณหภูมิ 100 – 150 องศาเซลเซียส ความดัน 45 – 50 ปอนด
ตอตารางนิ้ว เปนเวลาประมาณ 0.5 – 1 ช่ัวโมง จากนั้นนาํทะลายปาลมที่อบแลวเขาเครื่องแยกผล
ปาลมออกจากทะลายดวยการตีรวง ทะลายปาลมที่แยกออกมานําเผาเพือ่ใชเปนเชื้อเพลิงตอไป หรือ
สามารถนําไปทําปุยได 

 
2. ขั้นบีบและอัดเพื่อสกัดน้ํามันปาลมดิบ นําผลปาลมซ่ึงแยกจากทะลายผานสายพานเขา

เครื่องยอยหรือกวน จะตีผลปาลมเพื่อแยกเนื้อปาลมและเมล็ดออกจากกันแลวสงเขาเครื่องบีบและ
อัดเพื่อสกัดน้ํามันปาลมดิบ เครื่องบีบมี 3 แบบ คือ เครื่องสกัดแบบเหวีย่งสลัดใชกับโรงงานขนาด
เล็ก 3-5 ตัน/ช่ัวโมง, เครื่องบีบแบบไฮโดรลิกใชกับโรงงาน 5 – 10 ตัน/ช่ัวโมง และเครื่องบีบแบบ
เกลียวอัดใชกบัโรงงานขนาด 10 – 30 ตัน/ช่ัวโมง โดยเนือ้ปาลมที่ไดจะถูกบีบและอดัใหน้ํามันไหล
ออกมา สวนใยและเมลด็จะสงไปอบแหงที่อุณหภูมิ 80 องศาเซลเซียส  แลวสงเขาเครื่องคัดขนาด 
จากนั้นเขาเครื่องกะเทาะกะลาออก จะไดเมล็ดในปาลมน้ํามันซึ่งจะสงเขาเครื่องอบแหงที่ 75 องศา
เซลเซียส อบได 10 ตัน/ช่ัวโมง หลังจากนัน้ก็จะสงเขาไปที่เก็บเพื่อรอจําหนายตอไป สวนเศษกะลา
จะใชเปนเชื่อเพลิงสําหรับหมอผลิตไอน้ํา 

 
3. ขั้นทําความสะอาดน้ํามันปาลมดิบ เนื่องจากน้ํามนัปาลมดิบที่ไดยังมีส่ิงสกปรกและน้ํา

ปนอยู ดังนั้นจงึตองนําน้ํามันปาลมดิบที่บีบและอัดไดผานเครื่องกรองและเครื่องแยกน้ําและสิ่ง
สกปรกอื่นๆซึ่งยังติดคางอยูออก โดยปลอยใหแยกชั้นตามความหนาแนน น้ํามันจะลอยอยูช้ันบน
แยกออกไปได จะสงเขาเครื่องทําน้ํามันใหบริสุทธิ์ โดยแยกเอาสิ่งเจือปนตางๆ และความชื้นออกไป
รวมที่บอน้ําเสยี จะไดน้ํามนัปาลมดิบ จากนั้นสงเขาถังรอจําหนายตอไป สวนขี้น้ํามนัและน้ําจาก
เครื่องแยกจะสงเขาเครื่องเหวีย่งสลัดแยกขี้น้ํามันออกแลว สงยอนกลับเขาถังพักน้ํามันดิบเพื่อเขา
ขั้นตอนแยกน้าํมันใหม สําหรับสิ่งสกปรกและน้ําจะสงไปบอน้ําเสีย (ดงัภาพที่ 7 ) 
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ไอน้ํา 

น้ํามันใส 
ขี้น้ํามัน 

สิ่งสกปรกและน้ํา 

เมล็ดที่ไมแตก 

กะลา 

ขี้น้ํามัน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที่ 7  กระบวนการสกดัน้ํามันปาลมดบิชนิดแยกเมลด็ในและเปลือกออกจากกัน 

ที่มา: เพียรพรรค  ทัศคร (2538) 

 

ทะลายปาลมสด เครื่องช่ังน้ําหนัก ที่พักทะลาย เครื่องอบฆาเชื้อ 

เครื่องนวดทะลาย ทะลายเปลา เตาเผาทะลาย ปุย 

ผลิตไฟฟา 

หมอผลิตไอน้ํา 

ผลปาลม 

เครื่องยอย 

น้ํามันดิบ 
เครื่องบีบ 

ใยกากและเมล็ด 
เครื่องแยกใยกากออกจากเมล็ด 

ใยกาก เมล็ด 

ยุงอบเมล็ดใหแหง 

เครื่องคัดขนาดเมล็ด 

เครื่องกะเทาะเมล็ด 

ตะแกรงคัดเมล็ดที่ไมแตก 

เมล็ดในและกะลา 

เครื่องแยกเมล็ดในออกจากกะลา 

เมล็ดใน 

ยุงอบเมล็ดใน 

ถังเก็บเมล็ดในรอจําหนาย 

ตะแกรงกรองน้ํามันดิบ 

ถังพักน้ํามันดิบ 

ใหความรอนดวยไอน้ํา 

ถังแยกชั้นน้ํามันออกจากซึ้งน้ํามัน 

น้ํามันดิบ ขี้น้ํามันและสิ่งสกปรก 

เครื่องกลั่นใส 

คลังน้ํามันปาลมดิบ 

เครื่องเหว่ียงสลัด 

บอเก็บน้ําเสีย 

น้ํามันดิบ 
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เปรียบเทียบขอดีและขอเสียของการสกัดน้าํมันปาลมดิบแบบแยกและการสกัดแบบรวม 

 
ขอดีของการสกัดน้ํามันปาลมดิบแบบแยกเมล็ดในเปลือก  
 

 - ไดน้ํามนัปาลมที่มีคุณภาพสูงกวาแบบรวม 
 
 - มีกรดไขมนัต่ํากวา เพราะโรงงานสกัดแบบแยกมกัจะซื้อปาลมทั้งทะลายซึ่งซ้ือเปน
จํานวนมาก เกษตรกรสงมาขายในเวลาที่ใกลเคียงกับเวลาที่โรงงานกําหนด กระบวนการ
เปลี่ยนแปลงทีจ่ะกอใหกรดไขมันจึงเกดิไดนอยกวาง ทําใหน้ํามันดิบที่สกัดไดมีคณุภาพสูงกวา 
 
 - ไดน้ํามนัที่กรดไขมันมาตรฐาน 
 
 - การแยกน้ํามนัจากเปลือกและเมล็ดในออกจากกัน ทําใหสะดวกในการกลั่น และเปน
ประโยชนกับอุตสาหกรรมตอเนื่องที่ตองการน้ํามันปาลมจากสวนประกอบของผลที่แตกตางกัน 
โดยเฉพาะอุตสาหกรรมครีมเทียมนัน้ตองการน้ํามันปาลมจากเมล็ดใน รวมทั้งอุตสาหกรรมที่สราง
มูลคาเพิ่ม เชน อุตสาหกรรมเครื่องสําอางซึ่งใชน้ํามันจากเมล็ดในเชนเดยีวกับอุตสาหกรรมผลิตออ
ลิโอเคมิคอลหลายชนิด 
 
 - ผลิตไดเปนจาํนวนมากและสามารถปรับปรุงคุณภาพไดงาย เพราะเปนโรงงานขนาดใหญ 
เทคโนโลยีสูงกวา ทําใหไดน้ํามันที่มีคุณภาพสูงกวา 
 

ขอดีของการสกัดแบบรวม  
 

 - กากใชเปนอาหารสัตวไดทาํใหเกิดผลดีกบัธุรกิจเลี้ยงสัตว เพราะสามารถใชแทนมนัเสน
ได ราคาถูกกวามันเสน  ใหผลตอการเจริญเติบโตของสัตวไมแตกตางกนัแตตนทนุต่ํากวา 
 
 - สวนที่เปนทะลายเปนเชื้อเพลิงของอุตสาหกรรมสกัดได ทําใหประหยัดคาใชจายในการ
ผลิตของโรงงานเอง  
 
 - สรางมลพิษตอส่ิงแวดลอมนอยกวาการสกัดแบบแยก 
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โครงสรางตลาดปาลมน้าํมัน 
 
 การตลาดผลปาลมสด 
 
 ลักษณะการซือ้ขายเกษตรกรอาจจะขายทัง้ทะลายหรือนาํทะลายมาสับเปนลูกรวง ซ่ึง
ขึ้นอยูกับกรรมวิธีการสกัดของโรงงานที่รับซ้ือ   ถาเปนโรงงานที่สกัดแบบมาตรฐานจะรับซื้อผล
ปาลมทั้งทะลาย แตถาเปนโรงงานสกัดน้ํามนัแบบทอดผลปาลมหรือโรงงานแบบหีบรวมทั้งเปลือก
และเมล็ดในจะรับซื้อแบบปาลมรวง 
 
 การตลาดน้ํามนัปาลมภายในประเทศ 
 
 แบงออกเปน 2 ประเภท คือ 
 
 1)  ตลาดน้ํามนัปาลมดิบ ซ่ึงน้ํามันปาลมดบิที่สกัดไดจากโรงงานตางๆ มี 2 ประเภท คือ 
น้ํามันปาลมทีส่กัดจากเปลือกของผลปาลมแลวแยกเมลด็ในออกขายตางหาก และน้ํามันปาลมดิบที่
สกัดจากเนื้อและเมล็ดในปาลมปนกัน ซ่ึงราคาของน้ํามันปาลมดิบที่สกัดแบบแยกเมล็ดในจะมี
ราคาสูงกวาสกัดจากเนื้อและเมล็ดในแบบหีบรวม เนื่องจากน้ํามนัที่สกัดไดมีคณุภาพที่ดีกวา   ซ่ึง
ราคาน้ํามันปาลมดิบภายในประเทศจะเปลี่ยนแปลงตามปจจัยตางๆ ไดแก ปริมาณผลผลิตปาลมที่
ออกสูตลาด ปริมาณน้ํามันพชืตางๆ ราคาน้ํามันหมู การนาํเขาน้ํามันปาลมดิบ เปนตน  
 
 2)  ตลาดน้ํามนัปาลมบริสุทธิ์ อุตสาหกรรมตอเนื่องจากน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ จําแนกได 8 
ประเภท คือ อุตสาหกรรมเพือ่การบริโภคในรูปน้ํามันพืชรอยละ 58.6 ของปริมาณน้ํามันปาลม
บริสุทธิ์ทั้งหมด อุตสาหกรรมสบูรอยละ 10.1 อุตสาหกรรมของวางและขนมขบเคี้ยวรอยละ 9.4
อุตสาหกรรมบะหมี่กึ่งสําเรจ็รูปรอยละ 6.4  อุตสาหกรรมนมขนหวานและนมจดืรอยละ4.8
อุตสาหกรรมครีมเทียมรอยละ 1.4  อุตสาหกรรมเนยขาวและเนยเทียมรอยละ 1 และอุตสาหกรรม
อุปโภคอื่นๆ เชน พลาสติก เครื่องสําอาง น้ํามันหลอล่ืน ยางรถยนต เปนตนรอยละ 8.3 
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อุตสาหกรรมปาลมน้ํามนัในประเทศไทย 

 
 ระบบการทําปาลมน้ํามันในประเทศไทย หรืออุตสาหกรรมปาลมน้ํามัน มีกลุมผูเกี่ยวของ
โดยตรง 3 กลุมไดแก 
 
 1.  กลุมผูประกอบการผลิตปาลมน้ํามัน  เปนเกษตรกรรายยอย กลุมเกษตรกร เกษตรกรราย
ใหญ และบรษิทัผูทํากิจการเกี่ยวกับสวนปาลมน้ํามัน และโรงงานสกัดน้ํามันปาลม การปลูกปาลม
น้ํามันในสวนนี้จะมีขนาดตัง้แต 20-25 ไร จนถึงระดับหมื่นไร โดยทัว่ไปเรียกกลุมนีว้า “กลุมการ
ผลิตตนน้ํา” 

      
 2.  กลุมโรงงานสกัดน้ํามนัปาลมดิบ  เปนผูทํากิจการเกี่ยวกับการสกัดหรือหีบน้ํามันออกมา
เปนน้ํามันปาลมดิบ (crude palm oil)  ซ่ึงเปนผูที่รองรับผลผลิตปาลมน้ํามันจากสวนทั้งหมด กลุมนี้
จะเปนการลงทุนขนาดใหญที่มีกําลังการสกัดตั้งแต 15 – 90 ตันทะลายสดปาลมน้ํามัน/ช่ัวโมง 
โรงงานตางๆเหลานี้จะตั้งอยูในพื้นทีก่ารทาํสวนปาลมน้ํามัน โดยทัว่ไปเรียกกลุมนีว้า “กลุม
อุตสาหกรรมกลางน้ํา” 

 
 3.  กลุมโรงงานกลั่นน้ํามนับริสุทธิ์  เปนกลุมที่ทํากิจการเกี่ยวกับการนําน้ํามันปาลมดบิมา
ทําใหบริสุทธิ์ และสงจําหนายตอเพื่อใชประโยชนตางๆในอุตสาหกรรมตอเนื่องอื่นๆ กลุมผูทํา
โรงงานนี้สวนใหญจะอยูในกรุงเทพฯและปริมณฑล โดยท่ัวไปเรียกกลุมนี้วา “กลุมอุตสาหกรรม
ปลายน้ํา” 
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บทที่ 4 
 

ผลการศึกษา 
 

การศึกษาความเปนไปไดในการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเทอร
ของกรดไขมนั (บี 100) ในจังหวดัชลบุรี  ในบทนีแ้บงผลการศึกษาออกเปน 5 สวน ดังนี้  

สวนที่ 1 การวิเคราะหแนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามันในจงัหวัดชลบุรี 
สวนที่ 2 การวิเคราะหปริมาณไบโอดีเซลที่สามารถผลิตไดในจังหวัดชลบุรี 
สวนที่ 3 การวิเคราะหความเปนไปไดในการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภท

เมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั(บี100)ในจังหวัดชลบุรี 
สวนที่ 4 การวิเคราะหความออนไหวของการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภท

เมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั(บี100)ในจังหวัดชลบุรี 
สวนที่ 5 การกําหนดกลยุทธที่เหมาะสมสําหรับโครงการ 

 
การวิเคราะหแนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบรีุ  

 
 การหาแนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามันของจังหวัดชลบุรีในป 2552 นั้นจะใชการพยากรณ 3 
แบบ ไดแก การพยากรณโดยวิธีอนุกรมเวลา ( Classical Times Series or Classical Decomposition)  
การพยากรณโดยวิธีปรับเรยีงเอ็กซโพแนนเชียลแบบแกไขแนวโนม (Trend – Corrected 
Exponential Smooting: แบบจําลองของโฮลท Holts’ Model) และ การพยากรณโดยวธีิปรับเรียงเอ็ก
โพแนนเชยีลแกไขแนวโนมและความเปนฤดูกาล (Trend – and Seasonality – Corrected 
Exponential Smoothing: แบบจําลองของวินเทอร Winter’s Model) โดยเลือกการพยากรณที่ใหคา 
เฉล่ียของเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนสัมบูรณ (Mean Absolute Percent Error: MAPE) ต่ําที่สุด  
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การพยากรณโดยวิธีอนุกรมเวลา (Classical Decomposition) 
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ภาพที่ 8  กราฟการเคลื่อนไหวของผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวดัชลบุรี 
ที่มา: ศูนยสารสนเทศการเกษตร (2552) 
 

จากภาพที่ 8 เมื่อดูกราฟการเคลื่อนไหวของผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบุรี ตั้งแต
เดือนม.ค. 48 – ธ.ค. 51 ปรากฏวาการเคลื่อนไหวมีแนวโนม และอาจจะมีอิทธิพลของฤดูกาล  
 
 ผลการทดสอบอนุกรมเวลามีอิทธิพลของแนวโนม 
  

  H0  :  β1 =  0 
 

  H1 :  β1 #  0 
 

จากตารางภาคผนวกที่ 1 มีคาสถิติ t = 8.683 สรุปไดวาปฏิเสธ H0  :  β1 =  0 ที่นัยสําคัญ   
α = 0.10 แสดงวาอนุกรมเวลามีแนวโนม และสามารถประมาณคาของแนวโนมไดจากสมการ 
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   Tt     =    β0 +  β1t 
            =   10,639.295 + 141.062t 
 
 เมื่อ   Tt     คือ     แนวโนม ณ เวลา t  
     t      คือ     เวลา มีคา = 1,2,3,….,60 
 

ผลการทดสอบอนุกรมเวลาไมมีอิทธิพลของฤดูกาล 
 
  H0  :  Si = Si+1 = …= 0 
 
  H1 :  Si อยางนอยหนึ่งคาไมเทากับ  0 (i = 1,2,3…,11) 
 

จากตารางภาคผนวกที่ 2 คาสถิติ F = 0.515 สรุปไดวา H0  :  Si = Si+1 = …= 0 ที่ระดับ
นัยสําคัญα = 0.10 แสดงวาอนกุรมเวลาไมมอิีทธิพลของฤดูกาล 
 

สมการพยากรณผลผลิตโดยวิธีแยกสวนประกอบ 
 
   Y   =  T 
 

   Tt     =    β0 +  β1t 
 
            =   10,639.295 + 141.062t 
 

รายละเอียดสวนประกอบของตัวแบบพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันรายเดือนโดยวิธีแยก
สวนประกอบดังตารางผนวกที่ 3 
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ภาพที่ 9  กราฟเปรียบเทยีบคาจริงกับคาพยากรณโดยวิธีอนุกรมเวลา 
ที่มา: จากการคํานวณ 
 
การพยากรณโดยวิธีปรับเรียงเอ็กซโพแนนเชียลแบบแกไขแนวโนม (Holts’ Model) 
 

สูตรการพยากรณ Yt+1 = Lt  +  Tt 

 
        เมื่อ  ตัวสถิติปรับระดับ            L t       =    α D t + ( 1 - α ) ( L0 + T 0 )  

                        ตัวสถิติปรับแนวโนม       T t – 1    =    β ( L t – L 0 ) + ( 1 - β ) T 0 
 
                     จากการวิเคราะหขอมูลเพื่อใหคาคงที่ปรับใหเรียบทีใ่หคา Sum of Squared Errors 

นอยที่สุด ผลการวิเคราะหเลือกคา    α =  1.0  และβ =  0.0  มีรายละเอียดคาสถิติ ดังนี้ 
 
  คาเริ่มตน   คาสถิติปรับระดับ  =  11637.45745 
    คาสถิติปรับแนวโนม = 111.08511    
 

รายละเอียดสวนประกอบของตัวแบบพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันรายเดือนโดยวิธี
แบบจําลองของโฮลท ดังตารางผนวกที่ 4 
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ภาพที่ 10  กราฟเปรียบเทยีบคาจริงกับคาพยากรณโดยวิธี Holt’s model 
ที่มา: จากการคํานวณ 
 

การพยากรณโดยวิธีปรับเรียงเอ็กโพแนนเชียลแกไขแนวโนมและความเปนฤดูกาล 
(Winter’s Model)  
 
  สูตรการพยากรณ           Yt+1         = (L1  +  T1)St+1 
 
  เมื่อ    คาสถิติปรับระดับ               L t       =    α (D t /St) + ( 1 - α ) ( L0 + T 0 ) 
 

                   คาสถิติปรับแนวโนม         T t – 1     =     β ( Lt – L0) + ( 1 - β ) T 0 
 

   คาสถิติปรับฤดูกาล             St+1      =       γ ( Dt/Lt ) + ( 1 - γ ) St 
 

จากการวิเคราะหขอมูลเพื่อใหคาคงที่ปรับใหเรียบทีใ่หคา Sum of Squared Errors  นอย

ที่สุด ผลการวิเคราะหเลือกคา    α =  0.9 , β =  0.0 และ γ = 0.0 
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รายละเอียดสวนประกอบของตัวแบบพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันรายเดือนโดยวิธี
แบบจําลองของวินเทอร ดังตารางผนวกที่ 5 

ผ
ล
ผ
ล
ติ
 (ต
นั
)

-

5,000

10,000

15,000

20,000

25,000

30,000

ม.
ค.
 48

ม.ี
ค.
 48

พ.
ค.
 48

ก.
ค.
 48

ก.
ย.
 48

พ.
ย.
 48

ม.
ค.
 49

ม.ี
ค.
 49

พ.
ค.
 49

ก.
ค.
 49

ก.
ย.
 49

พ.
ย.
 49

ม.
ค.
 50

ม.ี
ค.
 50

พ.
ค.
 50

ก.
ค.
 50

ก.
ย.
 50

พ.
ย.
 50

ม.
ค.
 51

ม.ี
ค.
 51

พ.
ค.
 51

ก.
ค.
 51

ก.
ย.
 51

พ.
ย.
 51

เดือน-ป

คาจริง
คาพยากรณ

 
ภาพที่ 11  กราฟเปรียบเทยีบคาจริงกับคาพยากรณโดยวิธี Winter’s model 
ที่มา: จากการคํานวณ 
 
 ผลการพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันของจังหวัดชลบุรีในป 2552 โดยวธีิ Classical 
Decomposition, วิธี Holt’s model และวิธี Winter’s model มีรายละเอียดดังตารางที่ 11 
 
ตารางที่ 11  ผลการพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันของจังหวัดชลบุรี ป 2552 โดยวิธี Classical  
                    Decomposition, วิธี Holt’s model และวิธี Winter’s model   
 

ป  2552 Classical 
Decomposition 

Holt’s model Winter’s model 

ม.ค.    17,551.33      17,528.00   23,396.11  
ก.พ.    17,692.40      17,639.09   23,991.31  
มี.ค.    17,833.46      17,750.17   23,662.03  
เม.ย.    17,974.52      17,861.26   20,019.34  
พ.ค.    18,115.58      17,972.34   29,426.97  
มิ.ย.    18,256.64      18,083.43   25,060.14  
ก.ค.    18,397.71      18,194.51   24,580.32  
ส.ค.    18,538.77      18,305.60   27,762.71  
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ตารางที่ 11  (ตอ)    
    

ป  2552 Classical 
Decomposition 

Holt’s model Winter’s model 

ก.ย.    18,679.83      18,416.69   28,285.05  
ต.ค.    18,820.89      18,527.77   26,722.40  
พ.ย.    18,961.95      18,638.86   19,133.81  
ธ.ค.    19,103.02      18,749.94   18,661.92  
รวม 219,926.10 217,667.66 290,702.11 

ที่มา : จากการคํานวณ 
 

เมื่อนําคาพยากรณที่ไดไปเปรียบเทียบกบัคาจริง โดยหาคาเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อน
สัมบูรณ (Absolute Percent Error: APE) ตั้งแตป 2548 – 2551 และหาคาเฉลี่ยของเปอรเซ็นตความ
คลาดเคลื่อนสัมบูรณ (Mean Absolute Percent Error: MAPE) โดยเลือกสมการที่มีคา MAPE ต่ําสุด 
เมื่อพิจารณาคา MAPE ของวิธีการพยากรณทั้ง 3 แบบ พบวาคาพยากรณโดยวิธี Winter’s model  
ใหคา MAPE ต่ําสุด (ดังตารางผนวกที่ 6 ) 
  

การวิเคราะหปริมาณไบโอดเีซลท่ีสามารถผลิตไดในจงัหวัดชลบุรี 
 

จากการพยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันในป 2552 ที่สามารถผลิตได เทากับ  290,702.11   ตัน  
คํานวณเปนปริมาณปาลมน้าํมันดิบที่สามารถผลิตได โดยการใชปริมาณผลผลิตปาลมสดคํานวณ
เปนปริมาณน้าํมันปาลมดิบที่สามารถผลิตได  ซ่ึงน้ํามันปาลมดิบ 1  ตัน  ผลิตไดจากผลปาลมน้ํามัน 
5.56  ตัน  ดังสมการ  
 
   QP          =      Y / 5.56 
 

กําหนดให 
   QP         =     ปริมาณน้ํามันปาลมดิบ ( ตัน ) 
     Y               =     ผลผลิตปาลมน้ํามัน ( ตัน )              

  
  แทนคา Y  =   290,702.11 ตัน 
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   QP          =      Y / 5.56 
 
   =      290,702.11/5.56 
 
   =     52,284.55 ตัน 
  
 จากการคํานวณปริมาณน้ํามนัปาลมดิบที่สามารถผลิตไดในจังหวดัชลบุรี เทากับ 52,284.55 
ตันตอป  เนื่องจากประเทศไทยผลิตน้ํามันปาลมดิบเพื่อใชในอุตสาหกรรมน้ํามันพืชและ
อุตสาหกรรมตอเนื่องเปนหลัก  ดังนั้นสวนที่สามารถนํามาผลิตไบโอดีเซลไดคือสวนที่เหลือจาก
การการบริโภคและสงออก เนื่องจากเริ่มมกีารนําปาลมน้าํมันมาผลิตไบโอดีเซลในป 2548  จึงใช
ขอมูลจากสถิติขอมูลบัญชีสมดุลยน้ํามันปาลมตั้งแตป 2548 – 2551 นํามาหาคาเฉลี่ยตอป  พบวา 
อุตสาหกรรมน้ํามันปาลมมนี้ํามันปาลมดบิเพื่อการบริโภคและสงออกเฉลี่ย 4 ป คิดเปนรอยละ 
88.92 ของทั้งหมด สวนทีเ่หลือเปนสต็อกน้ํามันปาลมดบิรอยละ 11.08 จึงเปนสวนที่สามารถนํามา
ผลิตไบโอดีเซลได (ดังตารางผนวกที่ 7) ในครั้งนี้จึงใชตวัเลขรอยละ 11.08 มาคํานวณหาปริมาณ
น้ํามันปาลมดบิที่สามารถจัดหาไดสําหรับการผลิตไบโอดีเซล ซ่ึงเทากับ 5,793.13 ตัน  โดยนํา
น้ํามันปาลมดบิที่สามารถจัดหาไดมาคํานวณหาปริมาณไบโอดีเซลที่สามารถผลิตได  ซ่ึงน้ํามัน
ปาลมดิบ 1  ตัน  สามารถผลิตไบโอดีเซลได 0.85 ตัน หรือ 990 ลิตร  ดังสมการ    
 
   QB          =      (990) QP   
 

กําหนดให 
   QB         =    ปริมาณไบโอดีเซล ( ลิตร  ) 
    QP         =    ปริมาณน้ํามันปาลมดิบ  ( ตัน ) 
 

แทนคา QP  =  5,688.56 ตัน 
 
   QB          =      (990) QP   
 
       =      (990)( 5,793.13) 
 
    =      5,735,198.70 ลิตร 
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ดังนั้นไบโอดเีซลที่สามารถผลิตไดจากน้ํามันปาลมดิบในจังหวัดชลบรีุทั้งหมดเทากบั 
5,735,198.70 ลิตรตอป หรือ 17,379.39  ลิตรตอวัน  ในการกําหนดกําลังการผลิตของ
โรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(บ1ี00)ในจังหวัดชลบรีุคร้ังนี้จึงใช
ขนาดกําลังการผลิต  15,000  ลิตรตอวัน โดยผลิต 330 วนัตอป  

 
การวิเคราะหความเปนไปไดในการลงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซลประเภท 

เมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั(บ1ี00)ในจังหวัดชลบุรี 
 

การวิเคราะหความแปนไปไดในการลงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอร
ของกรดไขมนั(บ1ี00)ในจังหวัดชลบุรี แบงเปน  การวิเคราะหทางดานการตลาด  การวิเคราะห
ทางดานเทคนคิ และการวเิคราะหทางดานการเงิน รายละเอียดดังนี ้
 
การวิเคราะหทางดานการตลาด 
 
 การวิเคราะหดานการตลาด แบงเปน ปริมาณการผลิตและความตองการใชไบโอดีเซล(บี
100) ของประเทศไทย ชองทางการจัดจําหนาย ผลิตภณัฑพลอยได ผลกระทบของขอตกลงทาง
การคาตออุตสาหกรรมปาลมน้ํามันและอุตสาหกรรมไบโอดีเซลของไทย   
 

ปริมาณการผลิตและความตองการใชไบโอดีเซล(บี100) ของประเทศไทย 
 

ปจจุบันมีผูผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(บี 100) เพื่อจําหนาย
ทั้งหมด 14 ราย ซ่ึงหากผลิตเต็มกําลังการผลิตทั้งหมดจะไดไบโอดีเซลทั้งหมด 5.96 ลานลิตรตอวัน 
รายละเอียดดังตารางที่ 12 
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ตารางที่ 12  รายช่ือผูผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(บี100) ที่ไดรับความ 
                    เห็นชอบการจาํหนายหรือมีไวเพื่อจําหนายไบโอดีเซลจากกรมธุรกิจพลังงาน 
 

ลําดับ บริษัท กําลังการผลติ 
(ลิตร/วัน) 

วัตถุดิบท่ีใช สถานที่ตัง้โรงงาน 

1 บมจ. บางจาก
ปโตรเลียม 

50,000 น้ํามันพืชใชแลว 
CPO 

210 หมู 1 ซอยสุขุมวิท 64 
ถนนสุขุมวิท  แขวงบางจาก 
เขตพระโขนง กรุงเทพฯ 
10260 

2 บจ. ไบโอเอ็น
เนอรยี่พลัส 

100,000 Palm Stearine 344 หมู 2 ถ. อุดมสรยุทธ ต. 
คลองจิก อ. บางปะอิน จ. 
พระนครศรีอยธุยา 13160 

3 บมจ. พลังงาน
บริสุทธิ์ 

800,000 Palm Stearine 507 หมู 9 ถ. กบินทรบุรี-
นครราชสีมา ต. หนองกี่ อ. 
กบินทรบุรี จ. ปราจีนบุรี 
25110 

4 บจ. น้ํามันพืช
ปทุม 

400,000 RBD PO 29/3 หมู 6 ถ. ปทุมธานี-ลาด
หลุมแกว ต. คูบางหลวง อ. 
ลาดหลุมแกว จ. ปทุมธานี 
12140 

5 บจ. กรุงเทพ
พลังงานทดแทน 

200,000 Palm Stearine 
RBD PO 

39 หมู 5 ต. ทาขาม                
อ. บางปะกง  จ.ฉะเชิงเทรา 
24130 

6 บจ. กรีนเเพาเวอร 
คอรปอเรชั่น 

200,000 Palm Stearine 217 หมู15 ต. ทาแซะ             
อ. ทาแซะ จ. ชุมพร 86140 

7 บจ. เอไอ เอน
เนอรจ ี

250,000 Palm Stearine 
CPO,RBD PO 

55/2 หมู 8 ถ. เศรษฐกิจ 1      
ต. คลองมะเดือ่ อ. กระทุม
แบน จ. สมุทรสาคร 74110 

8 บจ. วีระสวุรรณ 200,000 Palm Stearine 
RBD PO 

53/6 หมู 5 ถ. เศรษฐกิจ ต.นา
ดี อ.เมือง จ. สมุทรสาคร 
74000 
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ตารางที่ 12   (ตอ)    
     

ลําดับ บริษัท กําลังการผลติ 
(ลิตร/วัน) 

วัตถุดิบท่ีใช สถานที่ตัง้โรงงาน 

9 บจ. ไทยโอลีโอ
เคมี 

685,800 CPO 8 ซอย จี 12 ถ. ปกรณ
สงเคราะหราษฎรต. มาบตา
พุด อ.เมืองระยอง จ.ระยอง 
21150 

10 บจ. นิว ไบโอ
ดีเซล 

220,000 RBD PO 23 ม.6 ถ.บานหวยเรียน ต.เส
วียด  อ.ทาฉาง จ.สุราษฎรธานี 
84150 

11 บจ. เพียวไบโอ
ดีเซล 

300,000 CPO 
 Palm Stearine 

54 7/4 ถ.ปกรณสงเคราะห
ราษฎร ต. มาบตาพุด อ.เมือง
ระยอง จ.ระยอง 21150 

12 บจ. สยามกัลฟ 
ปโตรเคมีคัล 

1,200,000 Palm Stearine 88/6 ถ.ชลประธาน ต.บาง
แกว อ.บานแหลม จ.เพชรบรีุ  

13 บจ. อี-เอสเทอร 50,000 น้ํามันพืชใชแลว 
Palm Stearine 

126 หมู 3 ถ.พหลโยธิน ต.ปา
ออดอนชัย  อ.เมืองเชียงราย   
จ.เชียงราย 57000 

14 บจ. บางจากไบ
โอฟูเอล 

300,000 CPO 28 หมู 9 ต.บางกระสั้น 
Palm Stearine อ.บางปะอิน   
จ.พระนครศรอียุธยา 13160 

 รวม 5,955,800   

หมายเหต:ุ บจ. สยามกัลฟปโตรเคมีคัล รับจางผลิตใหกับ บจ. เทคนิคพลัสเอ็นจิเนียร่ิง 
ที่มา: กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน (2552) 
 

เมื่อพิจารณาแนวโนมปริมาณการผลิตและความตองการใชไบโอดีเซลประเภทเมทลิเอ
สเตอรของกรดไขมัน (บี100) ตั้งแต ม.ิย. 2550 – ก.ย.2552  (ดังภาพที ่12 และ ภาพที ่13) พบวา มี
แนวโนมเพิ่มสูงขึ้นอยางเหน็ไดชัด โดยในเดือน ก.ย.2552  ปริมาณการใชไบโอดีเซล (บี100) เพื่อ
ผลิต บี5 และ บี2 รวม  1.57  ลานลิตรตอวัน  ในขณะที่มปีริมาณการผลิตไบโอดีเซล (บี100) เทากับ 
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1.54 ลานลิตรตอวัน คิดเปนรอยละ 25.86 ของกําลังการผลิตสูงสุด  (รายละเอียดดังตารางผนวกที่ 8  
และตารางผนวกที่ 9)   แมโรงงานผลิตไบโอดีเซลจะมีกาํลังการผลิตเหลืออีกมาก แตมีขอจํากัด
สถานภาพการผลิตปาลมน้ํามันของไทยยังไมเพียงพอตอความตองการใชในประเทศ ทําใหมีการ
แยงชิงวัตถุดิบระหวางอุตสาหกรรมน้ํามันพืช อุตสาหกรรมตอเนื่อง และอุตสาหกรรมไบโอดีเซล 
จึงตองพึ่งการนําเขาภายใตการอนุมัติเปนครั้งคราว ซ่ึงรัฐบาลกําหนดขอจํากัดปริมาณและระยะเวลา
นําเขาแตละป  ภายใตกรอบความตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน เชนในป 2551 รัฐบาลโดย
คณะรัฐมนตรี (ครม.) ไดอนุมัติใหองคการคลังสินคา (อคส.) นําเขาน้ํามันปาลมดิบใสเพื่อเพิ่ม
ปริมาณ สตอกสํารองในประเทศ 30,000 ตัน ภายใตกรอบความตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน(AFTA)  
ตามที่กระทรวงพาณิชยเสนอ เพื่อแกปญหาขาดแคลนน้ํามันปาลมดิบทีท่ําใหราคาน้ํามันปาลมดิบ
ในประเทศมีราคาสูง  เนื่องจากตองนําน้ํามนัปาลมดิบสวนหนึ่งไปผลิตไบโอดีเซลบี100 ตาม
นโยบายของคณะกรรมการบริหารนโยบายพลังงานแหงชาติ (กพช.)ที่มีมติใหน้ํามนัดีเซลหมุนเร็ว
ตองผสมไบโอดีเซลรอยละ 2 (บี 2) ตั้งแต ก.พ. 2551 เปนตนไป แนวโนมในอนาคตหากรัฐบาล
ออกกฎกําหนดใหบังคับใชน้ํามันดีเซลหมุนเร็วตองผสมไบโอดีเซลรอยละ 5 (บี 5) คาดวาทําให
ความตองการใชน้ํามันไบโอดีเซล(บี100) เพิ่มขึ้น 
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ภาพที่ 12   แสดงปริมาณการผลิตไบโอดีเซลตอเดือน(กราฟแทง) และปริมาณการผลิตไบโอดีเซล 
                  ตอวัน   (กราฟเสน) ตั้งแตมิ.ย.2550 – ก.ย.2552 
ที่มา: กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน (2552)
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  ภาพที ่13  ปริมาณการใชบ1ี00 เพื่อผสมและจําหนายเปนน้ํามันดเีซลหมุนเร็วบ5ี และบี2 
  ที่มา: กรมพฒันาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน (2552) 
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ชองทางการจัดจําหนาย 
 

สําหรับผูคาน้ํามันที่ไดรับความเห็นชอบการจําหนายหรือมีไวเพื่อจําหนายไบโอดีเซล
ประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน (บี100) จากกรมธุรกิจพลังงานมทีั้งหมด 5 ราย ดังตารางที่ 13 
ซ่ึงจะเปนชองทางการจัดจําหนายไบโอดีเซลที่ผลิตไดจากโครงการ  โดยจะตองขนสงไบโอดีเซลที่
ผลิตไดเขามาที่กรุงเทพมหานครหรือคลังน้ํามันที่ศรีราชาเพื่อนํามาผสมกับน้ํามันดเีซลกอนที่จะมี
การจัดจําหนายใหแกสถานบีริการน้ํามันตอไป  การเลือกที่ตั้งของโครงการที่จังหวดัชลบุรีซ่ึงใกล
กับบริษัทที่รับซื้อจึงสามารถลดคาขนสงซ่ึงเปนตนทุนของไบโอดีเซลไดบางสวน 
 
ตารางที่ 13  รายช่ือผูคาน้ํามันที่ไดรับความเห็นชอบการจําหนายหรือมไีวเพื่อจําหนายไบโอดีเซล 

       ประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั (บี100) จากกรมธุรกิจพลังงาน 
 
ลําดับ บริษัท สถานที่ตัง้ 

1 บมจ. ปตท. 555 ถ. วิภาวดรัีงสิต แขวงจตุจักร เขตจตจุกัร 
กรุงเทพฯ 10900 

2 บจ. เชลลแหงประเทศไทย 10 ถ. สุนทรโกษา แขวงคลองเตย เขตคลองเตย 
กรุงเทพฯ 10110 

3 บจ. เชฟรอน (ไทย) 123 ซอยเฉยพวง ถ. วิภาวดีรังสิต แขวงจอมพล 
เขตจตุจักร กรุงเทพฯ 10900 

4 บจ. ปโตรนาส รีเทล (ประเทศไทย) 191 ถ. รัชดาภิเษก แขวงคลองเตย เขตคลองเตย 
กรุงเทพฯ 10110 

5 บจ. เทคนิคพลัสเอ็นจิเนียร่ิง 89/4 หมู 1 ต. บางน้ําจืด อ. เมืองสมุทรสาคร 
จ. สมุทรสาคร 74000 

ที่มา: กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน (2552) 
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ผลิตภณัฑพลอยได  
 

กระบวนการผลิตไบโอดีเซล(B100)ทําใหเกิดผลิตภัณฑพลอยได คือ กลีเซอรีน 
(Glycerine) สามารถนํามาใชเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมหลายประเภท เชน อุตสาหกรรมยา อาหาร 
เครื่องสําอาง วัตถุระเบิด เปนตน และสารเมทานอล ซ่ึงสามารถนําไปใชหมุนเวยีนในกระบวนการ
ซํ้าอีกครั้ง 
 

ความตองการกลีเซอรีนของไทย จากมูลคาการนําเขาและสงออกกลีเซอรีนของไทยตั้งแตป 
2548 มูลคาการสงออกกลีเซอรีนของประเทศไทยสูงกวามูลคาการนําเขามาโดยตลอด (ดังภาพที่ 
14)  นั่นคือ ประเทศไทยสามารถผลิตกลีเซอรีนไดมากกวาปริมาณความตองการใช โดยเฉพาะในป 
2551 มูลคาการสงออกเพิ่มขึ้นถึงรอยละ 1,073.34  เมื่อเทียบกับป 2550  เนื่องจากการการบังคับให
ใชไบโอดีเซล(บี100)ผสมน้ํามันดีเซลในอตัราสวนรอยละ 2 ตั้งแตก.พ.2551 เปนตนมา และจากการ
ผลิตไบโอดีเซล(บี100) ทําใหไดกลีเซอรีนซึ่งถือเปนผลพลอยไดจากการผลิตไบโอดีเซลจํานวนมาก
เกินความตองการใชในประเทศ สงผลใหแนวโนมของราคาขายกลีเซอรีนในประเทศไทยลดต่ําลง
จึงตองสงออก โดยประเทศที่สงออกกลีเซอรีนรายใหญของไทยในป 2552 คือ ประเทศจีนซึ่งมี
มูลคาการสงออกคิดเปนรอยละ 91.80 ของมูลคาการสงออกกลีเซอรีนทั้งหมด  
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ภาพที ่14  มูลคาการนําเขาและสงออกกลีเซอรีนของประเทศไทย 
ที่มา: กรมศุลกากร (2552) 
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ผลกระทบของขอตกลงทางการคาตออุตสาหกรรมปาลมน้ํามันและอุตสาหกรรมไบโอ-
ดีเซลไทย 

ขอตกลงทางการคาที่สําคัญที่เกี่ยวของกับน้ํามันปาลมของไทย ไดแก  WTO (World Trade 
Organization) และ AFTA (Asean Free Trade Area)  

 
การนําเขาภายใต WTO ตั้งแตป 2538 ไทยมีขอผูกพันตองเปดตลาดนําเขาน้ํามันปาลม

ภายใต WTO โดยใชระบบโควตาภาษีซ่ึงมี 2 สวนคือ  
ในโควตา (กําหนดปริมาณและภาษีรอยละ 20)  
นอกโควตา (ไมกําหนดปริมาณ แตกําหนดอัตราภาษีสูงซึ่งปจจุบันอัตราภาษีการนําเขารอย

ละ 143) การนําเขาตองเปนไปตามมาตรการ หลักเกณฑ และวธีิการบริหารการนําเขา ตามที่
คณะกรรมการนโยบายถัว่เหลืองและพืชน้าํมันอื่น  

 
ภายใตกรอบขอตกลงการคาเสรีอาเซียน (Asean Free Trade Area : AFTA) ประเทศสมาชิก

อาเซียน จะตองลดภาษีศุลกากร สําหรับสินคาที่นําเขาระหวางกัน เปนพันธกรณีที่ไทยตองเปด
ตลาดตั้งแตป 2536 แตไดชะลอการเปดตลาดไวเปนเวลาหลายป กระทัง่ป 2543 จึงเริ่มลดภาษีเหลือ
รอยละ 20 อยางไรก็ตามไทยตองลดภาษีเหลือรอยละ 5 ในป 2546 และตองยกเลิกมาตรการการ
จํากัดปริมาณและการกดีกันอื่น ๆ (Non-Tarriff Barriers : NTBs) ภายในป 2548 ซ่ึงดานภาษี 
กระทรวงการคลังไดประกาศลดภาษแีลวเมื่อ 31 ธันวาคม 2546 แตดานมาตรการอื่น ๆ ที่มิใชภาษี 
(NTBs) กระทรวงพาณิชยยังคงใหมีการขออนุญาตนําเขาไวระยะหนึ่งเพื่อมิใหมีผลกระทบตอราคา
ผลปาลมของเกษตรกร  หากมีการเปดเสรีโดยไมมกีารเรียกเก็บภาษีนําเขาที่ตามแผนที่จะตองยกเลกิ
การเรียกเก็บภาษีเหลือรอยละ 0 ในป 2553 จะทําใหอุตสาหกรรมปาลมน้ํามันของไทย ที่เคยไดรับ
การคุมครองมาอยางตอเนื่อง ตองเผชิญกับการแขงขันจากน้ํามันปาลม ที่นําเขาจากประเทศอาเซียน 
ซ่ึงมีตนทุนการผลิตต่ํากวาไทย และเปนผูสงออกน้ํามันปาลมรายใหญของโลก เชน มาเลเซีย และ
อินโดนีเซีย เปนตน 

ผลกระทบจากการเปดเสรีน้ํามันปาลมภายใตกรอบการคาเสรีอาเซียนตออุตสาหกรรม
ปาลมน้ํามนั  

 
1. เกษตรกรผูปลูกปาลมน้ํามันจะไดรับผลกระทบในทางลบอยางมาก  เนื่องจากในปจจุบัน 

ตนทุนการปลกูปาลมน้ํามันของไทยสูงกวา มาเลเซีย และอินโดนเีซีย  จะทําใหราคาผลปาลมสดใน 
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ประเทศมีแนวโนมลดลง สงผลใหเกษตรกรผูปลูกปาลมสวนใหญซ่ึงเปนเกษตรกรรายยอยมีรายได 
ต่ําลงจนอาจจะไมคุมกับตนทุนการผลิต นอกจากนี้ การการแขงขันจากน้ํามันปาลมดิบนําเขาที่มี
ราคาถูกกวาทีผ่ลิตไดในประเทศ  นอกจากจะมีผลกระทบตออุตสาหกรรมสกัดน้ํามันปาลมดิบ
โดยตรงแลวยงัมีผลตอเนื่องทําใหความตองการใชผลปาลมสดในประเทศลดนอยลงดวย 

 
2. โรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบ  จะไดรับผลกระทบทางลบอยางมากเชนเดียวกนั เนื่องจาก

ปจจุบันประสทิธิภาพการในการผลิตน้ํามันปาลมดิบต่ํากวาตางประเทศ  และขาดแคลนวัตถุดิบคือ 
ผลปาลมสดที่มีคุณภาพดีและราคาต่ํา ทําใหปริมาณการผลิตน้ํามันปาลมดิบในประเทศไมเพียงพอ 
ตองนําเขาน้ํามันปาลมดิบจากตางประเทศตามภาวะการผลิตในแตละป  ภายหลังการเปดเสรีน้ํามัน
ปาลมจะทําใหโรงงานสกัดน้าํมันปาลมดิบในประเทศตองประสบกับการแขงขันที่รุนแรงจากน้ํามนั
ปาลมดิบที่นําเขา โดยเฉพาะโรงงานขนาดเล็กที่ไมสามารถแขงขันไดทัง้ในดานตนทนุและ
ประสิทธิภาพการผลิต อาจจะตองออกจากอุตสาหกรรมนี้ไป 

 
3. โรงงานกลั่นน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ จะไดรับประโยชน จากการที่ราคาน้ํามันปาลมดบิ

นําเขาต่ํากวาน้าํมันปาลมดิบในประเทศ สงผลใหตนทุนการผลิตน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ของโรงงานใน
ประเทศลดลง รวมทั้งมีปริมาณน้ํามันปาลมดิบเพียงพอตามความตองการ เนื่องจาก สามารถนําเขา
ไดอยางเสรี  แตตองเผชิญกับการแขงขันในตลาดผลผลิต เพราะจะทําใหน้ํามนัปาลมสําเร็จรูปจาก
ตางประเทศ สามารถเขามาแขงขันกับสินคาในประเทศไดมากขึ้น ทั้งน้าํมันปาลมและน้ํามันพืชอ่ืน 
ๆ ดังนั้น หากน้ํามันปาลมหรือน้ํามันพืชประเภทอื่นของไทย ไมสามารถแขงขันไดในดานราคากจ็ะ
ถูกน้ํามันปาลมนําเขาจากตางประเทศแยงสวนแบงตลาดไป 

 
4. อุตสาหกรรมตอเนื่องที่ใชน้ํามันปาลม หรือผลพลอยไดจากการกลั่นน้ํามันปาลม เปน

วัตถุดิบ เชน อุตสาหกรรมสบู ผงซักฟอก เครื่องสําอาง นมขนหวาน ครีมเทียม เนยเทยีม ของขบ
เคี้ยว บะหมี่สําเร็จรูป เปนตน จะไดรับประโยชนดานวัตถุดิบนําเขาถูกลง  อีกทั้งยังมวีัตถุดิบ 
เพียงพอสามารถผลิตไดเต็มกําลังการผลิต 

 
5. ผูบริโภค  การเปดเสรีทําใหมีสินคาที่มีราคาถูกกวาจากตางประเทศเขามาแขงขัน จะทํา

ใหผูบริโภคมทีางเลือก ในการบริโภคสินคาไดหลากหลายมากขึ้น  และสินคามีคุณภาพสูงขึ้น  
 
จากผลกระทบดังกลาว ภาครัฐบาลและเอกชน จะตองรวมกันเรงปรับปรุงพันธุปาลม และ

การจัดการสวนปาลมใหมีประสิทธิภาพ ปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต และพัฒนากระบวนการ
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ผลิตของอุตสาหกรรมน้ํามันปาลม ใหครบวงจรและตอเนื่อง ดวยการนําเทคโนโลยใีหมๆ มาใช 
เพื่อใหอุตสาหกรรมน้ํามันปาลมของไทย สามารถแขงขันกับน้ํามนัปาลมนําเขาไดในอนาคต 
 

ผลกระทบจากการเปดเสรีน้ํามันปาลมภายใตกรอบการคาเสรีอาเซียนตออุตสาหกรรมไบ
โอดีเซล 

 
กรณีการเปดเสรีน้ํามันปาลมในป2553 ภายใตความตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) 

ซ่ึงในป 2553 น้ํามันปาลมจะตองเปดตลาดภาษีรอยละ 0 ทําใหสามารถนําเขาน้ํามันปาลมดิบ(CPO) 
จากประเทศมาเลเซียซ่ึงเปนผูสงออกรายใหญของโลกไดซ่ึงมีราคาที่ต่ํากวาประเทศไทยนั้น อาจ
สงผลใหมีการนําเขาน้ํามันปาลมดิบและน้ํามันปาลมบริสุทธิ์จากมาเลเซียเพิ่มมากขึน้  

 
เมื่อเปรียบเทียบราคาน้ํามันปาลมดิบของไทยกับประเทศผูผลิตที่สําคัญของโลกอยาง

มาเลเซียแลวจะพบวา ราคาจาํหนายของไทยสูงกวาของมาเลเซียดังราคาเปรียบเทียบของภาพที่ 15   
อยางไรก็ตามราคาของมาเลเซียยังไมไดรวมคาใชจายเพื่อการนําเขา เชน คาขนสง คาประกัน เปน
ตน  แมรวมราคาคาขนสงแลว น้ํามันปาลมดิบที่นําเขาจากมาเลเซียก็มีราคาไมสูงกวาราคาจําหนาย
ในประเทศมากนัก ทําใหราคาในประเทศจะปรับลงมาใกลเคียงกับราคานําเขา ในสวนโรงงานไบ
โอดีเซล จะไดรับผลดีเนื่องจากมีแหลงวัตถุดิบเพิ่มมากขึน้ และจะทําใหสามารถลดตนทุนการ
ผลิตไบโอดีเซลลงได  
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ภาพที ่15  ราคาเฉลี่ยน้ํามันปาลมดิบ(CPO) ขายสง ณ โรงกล่ันของไทยเปรียบเทียบกบัมาเลเซีย
ที่มา: สํานักสงเสริมการคาสินคาเกษตร กรมการคาภายใน (2552) 

การวิเคราะหทางดานเทคนคิ 
 

ท่ีตั้งโรงงาน  
 

โรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน (บี100) ตั้งอยูที่จังหวัดชลบุรี 
ภายในบริเวณพื้นที่อ.หนองใหญ ใกลกับโรงงานสกัดน้ํามันปาลมดิบ ใชพื้นที่ในโครงการประมาณ 
5 ไร สถานที่ตั้งโรงงานถือวาเหมาะสมในการลงทุน เนื่องจากมีการคมนาคมสะดวก ตดิถนน 
สามารถรองรับการขนสงโดยรถบรรทุกขนาดใหญ และอยูใกลโรงงานสกัดน้ํามนัปาลมดิบ ทําให
สะดวกตอการขนสงวัตถุดิบหลัก อีกทั้งยังใกลกับกรุงเทพมหานครซึ่งเปนแหลงรับซื้อไบโอดีเซล
อีกดวย 
 
 
 
 



 

80 

รายละเอียดสิ่งปลูกสราง  
 

ส่ิงปลูกสรางในโครงการประกอบดวย โรงงานผลิตไบโอดีเซล อาคารสํานักงานใน
โครงการ และระบบบําบัดน้าํเสีย  คิดเปนเงินลงทุนรวม  11,000,000  บาท  รายละเอยีดดังนี ้

 
  อาคารสํานักงาน 1,000,000 บาท 
 
  อาคารโรงงาน 3,000,000 บาท 
 
  งานโครงสรางรับเครื่องจักร 1,000,000 บาท 
 
  ระบบบําบัดน้าํเสีย (4 ไร) 4,000,000 บาท 
 
  ระบบไฟฟา  2,000,000 บาท 
 

รายละเอียดเครื่องจักร  
 

เครื่องจักรและอุปกรณในโครงการ มีมูลคาการลงทุนรวม 22,144,800 บาท (รายละเอียดดัง
ตารางที่ 14 ) สามารถแบงเปน 4 สวนตามกระบวนการผลิต ไดแก  
 

1. เครื่องจักรและอุปกรณในสวนกระบวนการเตรียมและปรับสภาพน้ํามันปาลมดิบ กอน
เขาสูกระบวนการผลิตไบโอดีเซล (กระบวนการลดยางเหนียว)  

 
2. เครื่องจักรและอุปกรณในสวนกระบวนการทําปฏิกริยาเอสเทอริฟเคชัน  

 
3. เครื่องจักรและอุปกรณสวนกระบวนการทรานสเอสเทอริฟเคชัน  

 
4. เครื่องจักรประกอบอื่นๆ และสวนสนับสนุนการผลิตในสวนตางๆ  

 
 
 



 

81 

ตารางที่ 14  รายละเอียดเครือ่งจักรและอุปกรณในการผลิตไบโอดีเซล ขนาดกําลังการผลิต    
                     15,000 ลิตรตอวัน  
 

ลําดับ รายการ จํานวน หนวย มูลคา (บาท) 

1 ถังเก็บน้ํามันปาลมดิบ มีระบบอุนรอน 1 ถัง 500,000 

2 ถังปฏิกรณ Ester ขนาด 5,000 ลิตร 1 ถัง 1,000,000 

3 ถังผสมกรดฟอสฟอริก 1 ถัง 30,000 

4 ถังผสมเมทานอลและกรดซลัฟวริก 1 ถัง 50,000 

5 ถังปฏิกรณ CPO Transester 5,000 ลิตร 1 ถัง 600,000 

6 ถังผสมเมทานอลและดาง 1 ถัง 60,000 

7 ถังพักกลีเซอริน 1 ถัง 150,000 

8 ถังเก็บกลีเซอรอลดิบ 1 ถัง 300,000 

9 ถังพักไบโอดีเซล # 1 2 ถัง 800,000 

10 ถังพักไบโอดีเซลหลังระเหยเมทานอล 3 ถัง 450,000 

11 ถังลางไบโอดีเซล 1 ถัง 200,000 

12 ถังกรองเกลือ 2 ถัง 20,000 

13 ถังพักน้ํามันหลังกรอง 2 ถัง 10,000 

14 เครื่องกรองแบบถุงผา ขนาด 10 ไมครอน 1 ถัง 30,000 

15 ถังเก็บไบโอดีเซล 1 ถัง 500,000 

16 ถังเก็บเมทานอล 1 ถัง 500,000 

17 ถังน้ําลาง 2 ถัง 50,000 

18 ปมสุญญากาศ (water ring vacuum pump) 1 ปม 200,000 

19 ถังน้ํา 1 ถัง 20,000 

20 ถัง Recovered Bio 1 ถัง 10,000 

21 Emulsion Tank 1 แท็งค 10,000 

22 chiller size 15 Ton 1 หนวย 400,000 

23 ระบบใหความรอน 1 หนวย 1,200,000 

24 ระบบน้ํา 1 หนวย 100,000 

25 ระบบจายไบโอดีเซล 1 หนวย 300,000 
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ตารางที่ 14  (ตอ) 
 

ลําดับ รายการ จํานวน หนวย มูลคา (บาท) 

26 Resin Column 3 หนวย 1,050,000 

27 งานทอ วาลว หุมฉนวน flowmeter 1 หนวย 3,000,000 

28 ปมตาง ๆ 1 ปม 1,000,000 

29 เครื่องระเหยเมทานอลจากไบโอดีเซล 1 เครื่อง 3,000,000 

30 อ่ืนๆ (น้ํามัน hot oil) 1 หนวย 1,000,000 

31 คาติดตั้งเครื่องเสร็จพรอมทดสอบ 1 หนวย 2,000,000 

32 คาออกแบบและควบคุม 12% ของงาน 1 หนวย 3,544,800 

33 เครื่องมือซอมแซม 3 ชุด 60,000 

ที่มา: สถานวิจยัและพฒันาพลังงานทดแทนจากน้ํามันปาลมและพืชน้าํมัน (2552) 
 
 กระบวนการผลิตไบโอดีเซลจากน้ํามันปาลมดิบ 
 
 การผลิตไบโอดีเซลจากน้ํามนัปาลมดิบ (ภาพที่ 16) มีกระบวนการและขั้นตอนดังตอไปนี้ 
(สถานวิจยัและพัฒนาพลังงานทดแทนจากน้ํามันปาลมและพืชน้ํามนั, 2552) 
 
  กระบวนการลดยางเหนียว  
 
  - เตรียมน้ํามนัปาลมดิบ(CPO) เขาสูถังปฏิกรณ 
 
  - เตรียมสารละลายกรดฟอสฟอริก โดยใชฟอสฟอริก 85% 1 สวน ละลายน้ํา 9 
สวนในถังเตรยีมกรดฟอสฟอริก 
 
  - เปดระบบใหความรอนกับน้ํามันปาลมดบิใหมีอุณหภมูิ 80 – 90 องศาเซลเซียส 
 
  - เมื่อน้ํามันปาลมดิบมีอุณหภูมิ 80 – 90 องศาเซลเซียส เติมสารละลายกรดฟอสฟอ
ริก 1% ของน้ํามันปาลมดิบ พรอมเปดใบพัดกวน 
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  - เมื่อกวนครบ 30 นาทีใหหยุดการกวนและทิ้งพักไว 1 ช่ัวโมง เพื่อใหเกิดการแยก
ช้ันของยางเหนียวออกจากถังปฏิกรณ  
 
  - เตรียมน้ําลางดวยน้ําอุน เตมิน้ําลางลงในถังปฏิกรณพรอมเปดใบพดักวน 10 
วินาที จากนั้นพักไว 5 นาที เพื่อใหยางเหนยีวทีย่ังหลงเหลืออยูตกลงที่กนถังปฏิกรณและถายน้ํา
ออก ทําการลางอีกครั้ง โดยเติมน้ําลางลงในถังปฏิกรณ พรอมปดบัดกวน 10 นาที จากนั้นพกัไว 5 
นาที เพื่อใหยางเหนยีวทีย่ังหลงเหลืออยูตกลงที่กนถังปฏิกรณและถายน้ําออก 
 
  กระบวนการทําปฏิกิริยาเอสเทอริฟเคชัน  
 
  - เตรียมสารละลายเมทานอล-กรดซัลฟวริก โดยนํากรดซัลฟวริกเขมขน 1%w/w 
ของปริมาณกรดไขมันอิสระละลายในเมทานอล 15%w/w ของน้ําหนกัน้ํามันปาลมดิบ 
 
   - นําน้ํามนัปาลมดิบที่ผานการลดยางเหนยีวแลวเขาถังปฏิกรณ 2 เปดระบบให
ความรอนกับน้ํามันปาลมดบิใหอุณหภูมิ 70 องศาเซลเซียส และเปดใบพัดกวน 
 
  - เมื่อน้ํามันปาลมดิบมีอุณหภูมิ 70 องศาเซลเซียส เติมสารละลายเมทานอล-กรด
ซัลฟวริก ลงในน้ํามันปาลมดิบอยางชาๆ 
 
  - เปดใบพัดกวน โดยควบคุมอุณหภูมิน้ํามนัปาลมไวที่ 70 องศาเซลเซียส ใชเวลา
ในการกวน 4 ช่ัวโมง หลังจากนั้นทิ้งใหเกิดปฏิกริยาสมบูรณและเพื่อใหเกิดการแยกชัน้ของน้ํากับ
น้ํามันประมาณ 1 ช่ัวโมง 
 
  - ถายน้ําและตะกอนออก (ถามี) 
 
  - สุมตัวอยางเพื่อตรวจสอบ % กรดไขมันอิสระ 
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   กระบวนการทรานสเอสเทอริฟเคชันในถงัปฏิกรณ  
 
  - เตรียมสารละลายเมทานอล-โซดาไฟในถังเตรียมสารเคมี โดยใชเมทานอลรอยละ 
10โดยน้ําหนักน้ํามันปาลมดบิ และโซดาไฟรอยละ 0.6 – 1 โดยน้ําหนักของน้ํามันปาลมดิบ ทําการ
กวนสารเคมีใหเขากันประมาณ 30 นาที 
 
  - เมื่อน้ํามันปาลมดิบในถังปฏิกรณมีอุณหภูมิ 65-70 องศาเซลเซียส สามารถที่จะทํา
ปฏิกริยาในถังปฏิกรณ เติมสารละลายเมทานอล-โซดาไฟในถังปฏิกรณภายในเวลา 20 นาที ทําการ
กวน 30 นาที เพื่อใหเกิดปฏกิริยาดีขึ้น ทิ้งพักไว 3-4 ช่ัวโมง ใหทําปฏิกริยาตอและเกิดการแยกตัว
ของน้ํามันไบโอดีเซลและกลีเซอรอล 
 
  - เมื่อครบเวลา 3-4 ช่ัวโมง ทาํการถายกลีเซอรอลออกจากถังปฏิกรณ จะไดกลีเซ
อรอลดิบประมาณรอยละ 20-22 ของน้ํามนั 
 
  - เตรียมน้ําทีจ่ะลางน้ํามันไบโอดีเซล ใชน้ําในอัตราสวน 1:1 กับน้ํามันไบโอดีเซล 
โดยในใชน้ําลางครั้งละรอยละ 20 โดยน้ําหนักของน้ํามนัไบโอดีเซล ใหความรอนกบัน้ําลางใหมี
อุณหภูมิ 40 -50 องศาเซลเซียส และรักษาอณุหภูมิของน้ํามันไบโอดีเซลไวที่ 65-70 องศาเซลเซียส 
 
  - การลางครั้งที่ 1 เปดวาลวน้ําม เปดปมน้าํเขาถังปฏิกรณประมาณรอยละ 20 โดย
น้ําหนกัของน้าํมันไบโอดีเซล ทิ้งพักไวใหเกิดการแยกชัน้ระหวางน้ํามันไบโอดีเซลและสบู
ประมาณ 20 นาที หลังจากนั้นเปดวาลวกนถังปฏิกรณเพื่อทิ้งน้ําลางลงถังดัก 
 
  - การลางครั้งที่ 2-5 ใหทําเชนเดียวกับการลางครั้งที่ 1 
 
  - เมื่อลางทั้ง 5 คร้ังเรียบรอยแลว ทําการระเหยน้ําจากน้าํมนัไบโอดีเซล ใชเวลาใน
การระเหยและการกวนเปนเวลา 90 นาที หรือข้ึนกับน้ําลางที่อยูในน้ํามนัมากหรือนอย 
 
  - เมื่อระเหยน้ําเรียบรอยแลว กรองน้ํามันไบโอดีเซลในถังกรองเกลือ ในอัตราการ
ไหล 200 ลิตรตอนาที และพกัน้ํามันไบโอดีเซลไวในถังพัก 
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  - ปมน้ํามันไบโอดีเซลจากถังพัก ไปบกรองในเครื่องแบบผาเติม anti oxidant ที่เจือ
จางแลว 5 เทาเขาสูถังพัก 2 ในอัตรา 0.5 ลิตรตอนาที จากนั้นเก็บในถังเก็บตัวอยาง เพือ่รอการ
วิเคราะหคุณภาพ 
 
   - ปมน้ํามันไบโอดีเซลจากถังเก็บตัวอยาง เขาเก็บในถังเกบ็ไบโอดีเซล เพื่อรอการ
จําหนาย 
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ไมผาน 

 
ผาน 

 
   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่16  ผังการทํางานของกระบวนการผลิตไบโอดีเซลจากน้ํามันปาลมดิบ 
ที่มา: สถานวิจยัและพฒันาพลังงานทดแทนจากน้ํามันปาลมและพืชน้าํมัน (2552) 
 
 

น้ํามันปาลมดบิ (CPO) 

กระบวนการลดยางเหนียว 

กระบวนการเอสเทอริฟเคชั่น 

การตรวจเช็คคากรดไขมันอสิระ 

กระบวนการเตรียมสารเคมี 

กระบวนการทรานสเอสเทอริฟเคชัน 

กระบวนการแยกกลีเซอรอล 

กระบวนการลางไบโอดีเซล 

กระบวนการกรอง 

ไบโอดีเซลพรอมจําหนาย 
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 คุณสมบัตขิองไบโอดีเซล 
 

 ไบโอดีเซลที่ไดมีคุณสมบัติใกลเคียงกับน้าํมันดีเซลมาก สามารถใชทดแทนน้ํามนัดีเซลได
โดยตรง เปนเชื้อเพลิงสะอาด ความไวไฟต่ํากวา จงึ สะดวกและปลอดภัยในการเกบ็ บรรจุและ
ขนสง สลายตัวงายกวาหากรัว่ไหลออกสูธรรมชาติ (Biodegradeble)และไมเปนพษิ(Non-toxic) ไอ
เสียจากการเผาไหมมีมลพิษนอยกวาน้ํามนัดีเซล โดยมีเขมา กล่ินฉุน และควนัดํา นอยกวามาก ทํา
ใหการกัดกรอนอุปกรณในเครื่องยนตสึกหรอนอยลงไปดวยมาตรฐานของไบโอดีเซลที่ไดจากการ
ผลิต จะขึ้นอยูกับเทคโนโลยกีารผลิต ของผูผลิตเครื่องจักรแตละราย  คุณสมบัติของไบโอดีเซลที่
คาดวาจะผลิตได จะเปนไปตามมาตรฐานของประเทศสหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป และเยอรมัน 
ไดแก ASTM D 6751 EN 14214 และ DIN E 51606 ตามลําดับโดยจะไมสงผลกระทบตอการ
นําไปใชงานจริง  เมื่อผสมกับน้ํามันดีเซลปกติในสัดสวนรอยละ 10 ขึน้ไป  อนึ่ง กรมธุรกิจพลังงาน 
กระทรวงพลังงาน ไดประกาศ “กําหนดลักษณะและคณุภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอร
ของกรดไขมนั” บังคับใชเปนมาตรฐานไบโอดีเซล แลว เมื่อวนัที่ 24 สิงหาคม 2548  (ดังตารางที่ 
15) 
 
ตารางที่ 15  ขอกําหนดคุณลักษณะและคุณภาพของไบโอดีเซลประเภทเมทิสเอสเตอรของกรด 
                   ไขมัน 
 
ลําดับ ขอกําหนด อัตราสูงต่ํา วิธีทดสอบ 

1 เมทิลเอสเตอรรอยละ โดยน้ําหนัก 
(Methyl Ester, % Wt) 

ไมต่ํากวา 96.5 EN 1403 

2 ความหนาแนน ณ อุณหภูมิ 15oซ, กิโลกรัม/
ลูกบาศกเมตร (Density at 15oC,kg/m3)  

ไมต่ํากวาและ 
ไมสูงกวา 

860 
900 

ASTM D 
1298 

3 ความหนดื ณ อุณหภูมิ 40oซ, เซนติสโตกส 
(Viscosity at 40 oC,cSt) 

ไมต่ํากวาและ
ไมสูงกวา 

3.5 
5.0 

ASTM D 445 

4 จุดวาบไฟองศาเซลเซียส (Flash Point, oC) ไมต่ํากวา 120 ASTM D 93 

5 กํามะถันรอยละโดยน้ําหนกั 
(Sulphur, %WL) 

ไมสูงกวา 0.001 
ASTM D 

2622 
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ตารางที่ 15  (ตอ) 
    

ลําดับ ขอกําหนด อัตราสูงต่ํา วิธีทดสอบ 

6 กากถานรอยละโดยน้ําหนกั 
(รอยละ 10 ของกากที่เหลือจากการกลั่น) 
(Carbon Residue, on 10% distillation 
residue, %Wt.) 

ไมสูงกวา 0.30 
ASTM D 

4530 

7 จํานวนซีเทน 
(Cetane Number) 

ไมต่ํากวา 51 
ASTM D 

613 
8 เถาซัลเฟตรอยละโดยน้ําหนกั 

(Sulfated Ash, %Wt) 
ไมสูงกวา 0.02 

ASTM D 
874 

9 น้ํารอยละโดยน้ําหนกั (Water. %Wt) 
ไมสูงกวา 0.05 

ASTM D 
2709 

10 ส่ิงปนเปอนทัง้หมดรอยละโดยน้ําหนัก 
(Total Contaminate, %Wt) 

ไมสูงกวา 0.0024 
ASTM D 

5452 
11 การกัดกรอนแผนทองแดง 

(Copper Strip Corrosion) 
ไมสูงกวา หมายเลข 1 

ASTM D 
130 

12 เสถียรภาพตอการเกิดปฏิกริยาออกซิเดชัน 
ณ อุณหภูมิ 110 oซ,ช่ัวโมง (Oxidation 
Stability at 110 oC, hours) 

ไมต่ํากวา 6 EN 14112 

13 คาความเปนกรดมิลลิกรัมโปแตสเซียม
ไฮดรอกไซด/กรัม (Acid Value,mg 
KOH/g) 

ไมสูงกวา 0.50 
ASTM D 

664 

14 คาไอโอดีน กรัมไอโอดีน/100 กรัม  
(Iodine Value, g Iodine/100g) 

ไมสูงกวา 120 EN 14111 

15 กรดลิโนเลนิกเมทิลเอสเตอร รอยละโดย
น้ําหนกั ( Linolenic Acid Methyl Ester, 
%Wt) 

ไมสูงกวา 12.0 EN 14113 

16 เมทานอล รอยละโดยน้ําหนกั 
(Methanol,%Wt) 

ไมสูงกวา 0.20 EN 14110 
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ตารางที่ 15   (ตอ) 
 

ลําดับ ขอกําหนด อัตราสูงต่ํา วิธีทดสอบ 

17 โมโนกลีเซอไรดรอยละโดยน้ําหนกั 
(Monoglyceride, %Wt) 

ไมสูงกวา 0.80 EN 14105 

18 ไดกลีเซอไรดรอยละโดยน้ําหนัก 
(Diglyceride, %Wt) 

ไมสูงกวา 0.20 EN 14105 

19 ไตรกลีเซอไรดรอยละโดยน้าํหนัก 
(Triglyceride, %Wt) 

ไมสูงกวา 0.20 EN 14105 

20 กลีเซอรีนอิสระรอยละโดยน้าํหนัก 
(Free glycerin, %Wt) 

ไมสูงกวา 0.02 EN 14105 

21 กลีเซอรีนทั้งหมดรอยละโดยน้ําหนกั 
(Total glycerin, %Wt) 

ไมสูงกวา 0.25 EN 14105 

22 โลหะกลุม 1 (โซเดียมและโปแตสเซียม) 
มิลลิกรัม/กิโลกรัม (Group I metals 
(Na+K)mg/kg) 
โลหะกลุม 2 (แคลเซียมและแมกนีเซยีม) 
มิลลิกรัม/กิโลกรัม (Group II metals 
(Ca+Mg)mg/kg) 

ไมสูงกวา 
 
 

ไมสูงกวา 

5.0 
 
 

5.0 

EN 14108 
และ 

EN 14109 
 

prEN 14538 

23 ฟอสฟอรัสรอยละโดยน้ําหนัก 
(Phosphorus, %Wt) 

ไมสูงกวา 0.001 
ASTM D 

4951 
24 สารเติมแตง (ถามี) 

(Additive) 
ใหเปนไปตามที่ไดรับความเห็นชอบจาก
อธิบดีกรมธุรกิจพลังงาน 

ที่มา: กรมธุรกิจพลังงาน (2552) 
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การวิเคราะหทางดานการเงนิ 
 

ลักษณะและขอกําหนดของโครงการลงทุน 
 

1.  อายุโครงการกําหนดใหเทากับอายุการใชงานของเครือ่งจักร คือ 10 ป 
 

2.  โรงงานมีกําลังการผลิตไบโอดีเซลสูงสุด 15,000 ลิตรตอวัน ซ่ึงกําหนดผลผลิตดังนี้ 
 

                     2.1 ปที่ 1 เริ่มผลิตไบโอดีเซล ตองมีการ test run เครื่องจักร กําหนดผลผลิตไดรอยละ
80 ของกําลังการผลิตสูงสุด 

 
    2.2 ปที่ 2-10 ผลิตเต็มกําลังการผลิตสูงสุด  
 

3.  จํานวนวนัที่ทําการผลิต 330 วันตอป จาํนวนชัว่โมงที่ทําการผลิต 24 ช่ัวโมงตอวนั 
แบงเปน 3 กะๆละ 8 ช่ัวโมง 
 

4.  เทคนิคที่ใชในการผลิตคือ กระบวนการ Transesterification 
 

5.  โรงงานผลิตไบโอดีเซลจากน้ํามันปาลมดิบ ใชระยะเวลาในการกอสราง 5 เดือน และ
เร่ิมดําเนินการผลิตป 2553 ดงันั้นระยะเวลาที่ใชในการวิเคราะหทางการเงินเทากับ 10 ป โดย
ประเมินโครงการในป พ.ศ. 2552 - 2561  

 
6.  อัตราคิดลดที่นํามาใชในการคํานวณความคุมคาทางการเงินของการลงทุนสราง

โรงงานไบโอดีเซล คืออัตราดอกเบี้ยเงินกูลูกคารายยอยชั้นดีของธนาคารพาณิชยเฉลี่ยเทากับรอยละ 
7.175  ตอป 

 
7.  มูลคาสินทรัพยคงเหลือเมื่อส้ินสุดอายโุครงการ สามารถคํานวณไดจาก มูลคาสินทรัพย

หักดวยคาเสื่อมราคาจนถึงปสุดทายของโครงการลงทุน 
 

มูลคาสินทรัพยคงเหลือ  = ราคาสินทรัพยเมื่อซ้ือหรือสรางครั้งแรก – (คาเสื่อม x 
                                           จํานวนปทีใ่ชงานสินทรัพย) 



 

91 

โดยการคิดคาเสื่อมของสินทรัพยจะใชวิธีคาเสื่อมแบบคงที่ สามารถคํานวณ 
ไดจากสูตร 
 

คาเสื่อม  =    ราคาสินทรัพยเมื่อซ้ือหรือสรางครั้งแรก- มูลคาซาก 
                                                          อายุการใชงาน 

 
ตนทุนและผลประโยชนของโครงการ 

 
การศึกษาตนทุนและผลประโยชนของโครงการ แบงการศึกษาออกเปน 2 สวน สวนแรก

ไดแก ตนทุนของโครงการ และสวนที่สองไดแก ผลประโยชนของโครงการ หลังจากทราบตนทุน
และผลประโยชนทั้งหมดของโครงการแลวจึงนําขอมูลทีไ่ดมาทําการวิเคราะหความเปนไปไดทาง
การเงินตอไป  
 
               ตนทุนของโครงการ  
 
  สวนประกอบของตนทุนของโครงการลงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซลจากน้ํามนั
ปาลมดิบ กําลังการผลิต 15,000 ลิตรตอวัน ซ่ึงรวบรวมจากสถานวิจยัและพัฒนาพลังงานทดแทน
จากน้ํามนัปาลมและพืชน้ํามนั มหาวิทยาลัยสงขลานครินทรในป 2552 สามารถแบงไดเปน 
คาใชจายในการลงทุน และคาใชจายในการดําเนินงาน รายละเอียดดังนี ้
 
  คาใชจายในการลงทุน  แบงเปน 5 สวน ไดแก คาที่ดนิ, งานฐานรากและอาคาร, 
คาเครื่องจักรและอุปกรณ, คาเครื่องใชสํานักงาน และรายการเผื่อเหลือเผ่ือขาด มีรายละเอียดดังนี ้
 
  1.  คาที่ดิน  ประกอบดวย 
 
                       1.1  คาที่ดิน (5 ไร)  2,000,000          บาท   
                                       จากราคาประเมินทุนทรัพยที่ดนิติดถ.สายบานบึง-แกลง(344) ระยะ 100 
เมตร  อ.หนองใหญ จ.ชลบุรี ราคาประเมินสูงสุดตารางวาละ 1,000 บาท  หรือไรละ 400,000 บาท 
 
                                1.2 คาปรับปรุงที่ดิน        500,000    บาท 
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 2.  งานฐานรากและอาคาร    ประกอบดวย 
 

                 2.1 อาคารสํานักงาน  1,000,000 บาท 
 
                 2.2 อาคารโรงงาน  3,000,000 บาท 
 
                 2.3 งานโครงสรางรับเครื่องจักร 1,000,000 บาท 
 
                 2.4 ระบบบําบัดน้ําเสีย (4 ไร) 4,000,000 บาท 
 
                2.5 ระบบไฟฟา   2,000,000 บาท 
 
   3.  คาเครื่องจักรและอุปกรณ  คาออกแบบและควบคุม รวมทั้งการติดตั้งและ
ทดสอบเครื่องจักรในการผลิตไบโอดีเซลจากน้ํามันปาลมดิบขนาดกําลังการผลิต 15,000 ลิตรตอวัน 
มูลคาการลงทุนรวม 22,144,800 บาท รายละเอียดดังตารางที่ 15 
 
    4.  คาเครื่องใชสํานักงาน 150,000 บาท  

  
 5.  รายการเผื่อเหลือเผ่ือขาด คิดเปนรอยละ 5 ของตนทุนการลงทุนในการกอสราง

และเครื่องจักรทั้งหมด ทั้งนีร้องรับการเพิ่มขึ้นของราคา คิดเปนมูลคาเทากับ 1,657,240  บาท  
โดยสินทรัพยตางๆมีขอกําหนดดังนี ้
 

     ก.  คาที่ดินและคาถมดินจะมีคาคงที่ตลอดอายุโครงการ 
 
                  ข.  งานฐานรากและอาคาร และเครื่องจักรมีอายุการใชงาน 10 ป มูลคา

สินทรัพยคงเหลือจะลดลงทุกป ปละเทาๆกัน และในปสุดทายของโครงการ คือในปที่ 10 จะมีมูลคา
สินทรัพยคงเหลือเทากับศนูย 

 
                  ค.  คาเครื่องใชสํานักงานมีอายกุารใชงาน 5 ปมูลคาสินทรัพยคงเหลือจะลดลง

ทุกป ปละเทาๆกันและในปสุดทายของโครงการ คือในปที่ 10 จะมีมูลคาสินทรัพยคงเหลือเทากับ
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1    น้ํามันปาลมดิบเกรดบี  หมายถึง คือ น้ํามันปาลมที่ไดจากการหีบเปลือกนอกรวมกับเมล็ดในปาลม     
(ทีมโรงงานปาลม มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร, 2552) 

ศูนย ดังนั้นในปที่ 5 จะมีการลงทุน (Reinvestment) เพื่อซ้ือสินทรัพยเหลานี้ใหมดวยจํานวนเงนิที่
เทากับในปที่ 0 จนสิ้นโครงการปที่ 10 จะไมมีการลงทุนเพิ่ม 

 
คาใชจายในการดําเนินงาน  แบงเปน 2 ประเภท คือ  คาใชจายในการผลิตและ

บํารุงรักษา  และคาใชจายในการขายและบริหาร  มีรายละเอียดดังนี ้
 

                 1.  คาใชจายในการผลิตและบํารุงรักษา  
 

                 1.1  คาน้ํามันปาลมดิบ (CPO) วัตถุดิบหลักในการผลิต 
 

                         คาน้ํามันปาลมดิบที่ใชในการทําประมาณการรายได - รายจายสําหรับ
โครงการนั้นจะกําหนดจากราคาน้ํามันปาลมดิบเกรดบใีนตลาดกทม.รายเดือนตัง้แต  ม.ค. 2548 – 
ก.ค.52 เฉล่ียซ่ึงหากพิจารณาราคาน้ํามันปาลมดิบเกรดบีจะเหน็วามแีนวโนมเพิ่มสูงขึ้น เนื่องจากเริม่
มีการนําน้ํามันปาลมดิบมาใชผลิตไบโอดีเซลเมื่อปลายป 2547  โดยเฉพาะในป 2551 ที่น้ํามันปาลม
ดิบขาดแคลนทําใหตองนําเขาน้ํามันปาลมดิบจากตางประเทศ (ภาพที ่17) 
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ภาพที่ 17  ราคาน้ํามันปาลมดิบเกรดบใีนตลาดกทม.รายเดือน (ม.ค.48 – ก.ค.52) 
ที่มา: สํานักงานสงเสริมการคาสินคาเกษตร (2552)  
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 ราคาน้ํามันปาลมดิบเกรดบีในตลาดกทม.รายเดือนตั้งแต  ม.ค. 2548 – 
ก.ค.52 เฉล่ียเทากับ 20.82  บาท (รายละเอียดดังตารางภาคผนวกที่ 9) ซ่ึงเปนราคาขายที่รวมคา
ขนสงเขาไปดวย แตเนื่องจากโรงงานไบโอดีเซลมีทําเลที่ตั้งอยูในบริเวณเดียวกนักบัโรงงานสกัด
น้ํามันปาลมดบิจึงไมจําเปนตองมีคาขนสง ทําใหสามารถชวยลดราคาน้ํามันปาลมดบิที่เปนวัตถุดบิ
หลักในการผลิตได  ซ่ึงในครั้งนี้ไดนําคาใชจายในการขนสงน้ํามันปาลมดิบเฉลี่ยกิโลกรัมละ 0.80 
บาท (สํานักงานวิชาการดอทคอม, 2552)มาหักออกจากราคาขายเฉลี่ย จะไดราคาน้ํามนัปาลมดิบที่
ใชในการคํานวณ เทากับ 20.02  บาท 

 
     การผลิตไบโอดีเซลกําลังการผลิต 15,000 ลิตรตอวัน ปละ 330 วัน  กรณี

ผลิตเต็มกําลังการผลิตจะไดไบโอดีเซลทั้งหมด 4,950,000 ลิตร ซ่ึงตองใชวัตถุดิบน้ํามันปาลมดิบ 
4,835,160 กิโลกรัมตอป คิดเปนมูลคา 96,799,903 บาทตอป โดยกําหนดใหราคาน้ํามันปาลมดิบ
คงที่ตลอดอายุโครงการ 

 
       1.2  คาสารเคมีปรุงแตง  กรณีผลิตเต็มกําลังการผลิตคิดเปนมูลคา 19,489,350   

บาทตอป   รายละเอียดดังนี ้
 

                 - สารโปแตสเซียมไฮดรอกไซด กําหนดราคาคงทีก่ิโลกรัมละ 80 บาท ซ่ึง
ใชในการผลิตปละ 63,598 กโิลกรัม  คิดเปนมูลคา 5,087,808 บาท  

 
                     - กรดฟอสฟอริก กําหนดราคาคงทีก่ิโลกรัมละ 60 บาท ซ่ึงใชในการผลิต

ปละ 4,831 กิโลกรัม คิดเปนมูลคา 289,872 บาท 
 
             - กรดซัลฟวริก กําหนดราคาคงที่กโิลกรัมละ 10 บาท ซ่ึงใชในการผลิตป

ละ 5,287 กิโลกรัม คิดเปนมลูคา 52,668 บาท 
 
                          - เมทานอล กําหนดราคาคงที่กิโลกรัมละ 12 บาท ซ่ึงใชในการผลิตปละ 

1,171,583 กิโลกรัม คิดเปนมูลคา 14,059,001 บาท 
 

  1.3  คาสาธารณูปโภคภายในโรงงาน กรณีผลิตไบโอดีเซลเต็มกําลังการผลิต 
15,000 ลิตรตอวัน คิดเปนมลูคา 4,732,200 บาทตอป รายละเอียดดังนี ้  
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  - คาน้ํา ที่ใชในการผลิตไบโอดีเซล กําหนดคาน้ําเฉลี่ยตอปคิดเปนมูลคา 
29,700  บาท 
 

   - คาไฟฟาทีใ่ชในการผลิตไบโอดีเซล กําหนดใหคาไฟฟาเฉลี่ยตอปคิดเปน
มูลคา 742,500 บาท    
 

   - คาเชื้อเพลิงอ่ืนที่ใชในการผลิตไบโอดีเซล เชน น้ํามันเตา เปนตน 
กําหนดใหคาเชื้อเพลิงอ่ืนเฉลี่ยตอปคิดเปนมูลคา 3,960,000 บาท 
 

  1.4  เงินเดือนพนักงานประจําโรงงาน (รายละเอียดดังตารางที่ 16) 
 
ตารางที่ 16  รายละเอียดเงินเดือนพนกังานประจําโรงงาน 
 

 
  1.5  คาใชจายในการบํารุงรักษา รวมมูลคา 1,954,000 บาทตอป   

ประกอบดวย 
 

  - คาซอมบํารุงอาคาร คิดเปนมูลคารอยละ 10 ของมูลคาอาคาร 
= 0.10 x 4,000,000 
= 400,000  บาท 

ลําดับท่ี ตําแหนง  อัตรา เงินเดือน 
(บาท) 

คาใชจายตลอดป 
(บาท) 

1  ผูจัดการโรงงาน  1 30,000 360,000 
2  หัวหนาควบคมุฝายผลิต  3 60,000 720,000 
3 พนักงานฝายผลิต  9 81,000 972,000 
4  พนักงานวิเคราะหคณุภาพ  1 12,000 144,000 
5  ชางเครื่องกล  1 9,000 108,000 
6  ชางไฟฟา  1 9,000 108,000 

รวม  16 201,000 2,412,000 
ที่มา: จากการคํานวณ 
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  - คาซอมบํารุงเครื่องจักร คิดเปนมูลคารอยละ 10 ของมูลคาเครื่องจักร 
= 0.10 x 15,540,000 
= 1,554,000  บาท 

 
  1.6  เบี้ยคาประกันภัย คดิเปนมูลคารอยละ 1 ของมูลคาสินทรัพยถาวร 

= 0.10 x (4,000,000 + 15,554,000 ) 
= 195,400  บาท 

   
 2.  คาใชจายในการขายและบริหาร  
 

                2.1  คาบริหารและอื่นๆ เปนคาใชจายประเภทเงินเดือนและคาใชจายทีเ่กิดขึน้ 
ในกระบวนการขาย มีรายละเอียดดังตารางที่ 17 
 
ตารางที่ 17  รายละเอียดคาบริหารและอื่นๆ 

 
รายการคาใชจายในการขายและบริหาร คาใชจายตอเดอืน 

(บาท) 
คาใชจายตลอดป  

(บาท) 
ผูจัดการทั่วไป 30,000 360,000 
พนักงานฝายจดัซื้อ 10,000 120,000 
พนักงานฝายตลาด 10,000 120,000 
พนักงานบัญช/ีการเงิน 10,000 120,000 
พนักงานสงเอกสาร 7,000 84,000 
พนักงานทําความสะอาด 7,000 84,000 
ยามรักษาความปลอดภัย 7,000 84,000 
คาเดินทาง 5,000 60,000 
คาเครื่องเขียน 3,000 36,000 
คาน้ํามันเชื้อเพลิง 10,000 120,000 

รวม 99,000 1,188,000 
ที่มา: จากการคํานวณ 
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 2.2  การชําระคืนเงินกูและดอกเบี้ย การศึกษาครั้งนี้มีเงินทุนของโครงการ
ทั้งหมดเทากับ 38,294,800 บาท ซ่ึงแหลงที่มาของเงินลงทุนเปน 2 สวน  
 
                      - สวนทุน 19,452,040 บาท  
 

   - เงินกูยืมจากธนาคาร 18,000,000 บาท (คิดเปนรอยละ 48 ของเงินลงทุน
ทั้งหมด) 

 
    โดยเงินกูยืมธนาคารสําหรับการสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภท
เมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั(บ1ี00)ในจังหวัดชลบุรีคิดเปนรอยละ 48 ของเงินลงทุนทั้งหมด 
เนื่องจากการกูยืมธนาคารสําหรับลูกคารายใหมตามกฏเกณฑของธนาคารนั้นตองมีสัดสวนหนี้สิน
ตอทุนไมเกนิ 1:1 เทา ในครัง้นี้จึงกําหนดใหโครงการมีการกูยืมธนาคาร 18,000,000 บาท มีสัดสวน
หนี้สินตอทุนเทากับ 0.93 : 1 เทา  
 
    การชําระคืนเงินกูและดอกเบี้ย  สําหรับเงนิกูยืมจากธนาคาร  กําหนด
อัตราดอกเบี้ยเงินกูเทากับอัตราดอกเบี้ยสําหรับลูกคารายยอยช้ันดีของธนาคารพาณิชย (MRR) ซ่ึง
เฉล่ียเทากับรอยละ 7.175 ตอปแบบคงที่  ผอนชําระคืนภายใน 7  ป สามารถพิจารณาไดดังตารางที่ 
18
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ตารางที่ 18  แผนการเบิกและชําระคืนเงนิกู ปที่ 0 – ปที่ 7 
(หนวย : บาท) 

 ปที่ 0 ปที่ 1 ปที่ 2 ปที่ 3 ปที่ 4 ปที่ 5 ปที่ 6 ปที่ 7 
เบิกเงินกู (ปลายป) 18,000,000        
ยอดคงเหลือตนป  18,000,000 15,428,571 12,857,143 10,285,714 7,714,286 5,142,857 2,571,429 
ชําระเงินตน(ตอป)  2,571,429 2,571,429 2,571,429 2,571,429 2,571,429 2,571,429 2,571,429 
ยอดคงเหลือปลายป  15,428,571 12,857,143 10,285,714 7,714,286 5,142,857 2,571,429 0 
ชําระดอกเบีย้      1,291,500   1,107,000       922,500  738,000  553,500  369,000  184,500  
รวมชําระเงินตน 
และดอกเบี้ย 

 3,862,929 3,678,429 3,493,929 3,309,429 3,124,929 2,940,429 2,755,929 

ที่มา: จากการคํานวณ

98 
 



 

99 

  2.3  คาขนสงสินคา กําหนดคาขนสงไบโอดีเซลจากโรงงานไปยัง บริษทัผูคา
น้ํามันที่ไดรับความเหน็ชอบการจําหนายหรือมีไวเพื่อจําหนายไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอร
ของกรดไขมนั(บ1ี00)จากกรมธุรกิจพลังงานในกรุงเทพฯเทากับ 9 สตางคตอลิตร (อางอิงจากคา
ขนสงน้ํามันเชือ้เพลิงจากกรุงเทพฯไปยังภาคกลางของกระทรวงพลังงาน)  โดยกําหนดใหมีคาคงที่
ตอปเทากับ  445,500 บาท  

 
  2.4  คาใชจายอื่นๆ โดยกําหนดใหมีคาคงที่รอยละ 0.5 ของคาใชจายดําเนินงาน

ทั้งหมด ยกเวนชําระคืนเงนิตนและดอกเบีย้ 
 

 ผลประโยชนของโครงการ  
 

ผลประโยชนของโรงงานผลิตไบดีเซลจากน้ํามันปาลมดิบ ประกอบดวย 2 สวน 
ดังนี้ ผลประโยชนจากการขายไบโอดีเซล  และผลประโยชนจากการขายผลิตภัณฑผลพลอยได  
 

1.  ผลประโยชนจากการขายไบโอดีเซล  
 

               ไบโอดีเซลเปนผลผลิตหลักของโครงการ กําหนดใหราคาขายไบโอดีเซลคงที่
ตลอดอายุโครงการ 10 ป  ซ่ึงราคาขายไบโอดีเซลของโครงการคํานวณจากสูตรวิธีการกําหนดราคา
ขายไบโอดีเซล ตามมติคณะกรรมการบริหารนโยบายพลงังาน (กบง.) ดังนี้  
 
             สูตรราคาขายไบโอดีเซล 

 
    B100    =    0.97CPO  +  0.15MtOH + 3.32 
 

เมื่อ 
 

  B100 คือ ราคาขายไบโอดีเซล (B100) หนวย บาท/ลิตร  
 
  CPO คือ ราคาน้ํามันปาลมดบิเกรดเอ (น้ํามันจากเปลือก) ในตลาดกทม. 

หนวย บาท/ กโิลกรัม  รายเดอืนตั้งแต  ม.ค. 2548 – ก.ค.52 เฉล่ียเทากับ 21.92  บาท (รายละเอียดดัง
ตารางภาคผนวกที่ 10 )               
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   MtOH คือ ราคาเมทานอล หนวย บาท/กโิลกรัม  กําหนดใหเทากับ 12 บาท/
กิโลกรัม 

 
แทนคาในสูตรราคาขาย  

 
  B100 = 0.97 (21.92) + 0.15 (12)+ 3.32  
 
  B100 = 21.26 + 1.80 + 3.32  
 
  B100 = 26.38 
 
  ราคาขายไบโอดีเซลของโรงงานไบโอดีเซล เทากับ 26.38 บาท/ลิตร  
 
 2.  ผลประโยชนจากการขายผลิตภัณฑพลอยได ผลประโยชนจากผลิตภัณฑพลอย

ได ไดแก กลีเซอรีนดิบ และ เมทานอลบริสุทธิ์  
 
         - กลีเซอรีนดิบ เปนผลิตภณัฑพลอยไดที่ใชเปนสารตัง้ตนในอุตสาหกรรม 

Oleocemical โดยกําหนดใหราคาขายกลีเซอรีนดิบคงที่เทากับ 5 บาทตอกิโลกรัม  
 

    - เมทานอลบริสุทธิ์ เปนผลิตภัณฑพลอยไดที่ไดจากกระบวนการแยกออกจาก
ขั้นตอนการผลิตไบโอดีเซล โดยนําไปกลั่นแยกสารเมทานอลออกจากน้ําและกรดไขมัน เมทานอ
ลบริสุทธิ์ สามารถนํากลับไปใชในกระบวนการผลิตครั้งตอไปไดอีก จึงกําหนดราคาขายไวเทากับ
ราคาเมทานอลที่ซ้ือมาเทากับ 12 บาทตอกิโลกรัม  

 
การวิเคราะหทางดานการเงนิ 
 
 การวิเคราะหทางดานการเงนิในการลงทุนสรางโรงงงานไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอร
ของกรดไขมนัขนาด 15,000 ลิตรตอวัน ใชการพิจารณาชี้วัดผลตอบแทนในการลงทุน 4 ประเดน็ 
คือ มูลคาปจจุบันสุทธ ิ(Net Present Value: NPV) , อัตราสวนผลประโยชนตอตนทนุ (Benefit-Cost 
Ratio: BCR) , อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ (Internal Rate of Return: IRR) , ระยะเวลา
คืนทุน (Payback Period) รายละเอียดดังนี ้
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 จากประมาณการรายไดและคาใชจาย (ตารางที่ 19) กรณลีงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซล
ขนาด 15,000 ลิตรตอวันในจังหวดัชลบุรี  ซ่ึงไดนํารายการทั้งหมดมาทาํการวิเคราะห โดยใชการ
พิจารณาตวัช้ีวดัความเปนไปไดในการสรางโรงงาน 4 ประเด็น คือ 
 
 1.  มูลคาปจจุบันสุทธิ(Net Present Value: NPV) 
 
      จากผลการวิเคราะห พบวา มูลคาปจจุบันสุทธิในการลงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซลใน
จังหวดัชลบุรีมีคาเปนบวก (NPV > 0) เทากับ  6,533,600 บาท หมายความวา เมื่อมีการลงทุนสราง
โรงงานไบโอดีเซลแลว โครงการมีผลตอบแทนที่สูงกวาคาใชจายที่เกิดขึ้นตลอดอายุโครงการซึ่ง
เมื่อมีการคิดลดในอยูในรูปมูลคาปจจุบันแลว ตลอดระยะเวลาโครงการ 10 ป มีผลตอบแทนคุมคา
กับการลงทุน 
 
 2.  อัตราสวนผลประโยชนตอตนทุน (Benefit-Cost Ratio: BCR) 
 
       จากผลการวิเคราะห สามารถคํานวณหาอัตราผลประโยชนตอตนทนุ (BCR) ของการ
ลงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซลในจังหวัดชลบุรี ไดเทากบั 1.007  นั่นคือ เงินลงทุนจํานวน 1 บาท ที่
ลงทุนผลิตไบโอดีเซลใหผลตอบแทน 1.007 บาท หรือมีกําไรเทากับ 0.007 บาท แสดงใหเห็นวา
ผลประโยชนที่ไดรับมีมากกวาคาใชจายเมื่อคิดลดกลับมาเปนมูลคาปจจุบัน 
 
 3.  อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ (Internal Rate of Return: IRR) 
 
       จากผลการวิเคราะหอัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ(IRR) ของการลงทุนสราง
โรงงานไบโอดีเซลในจังหวดัชลบุรี ตลอดอายุโครงการ 10 ป มีคาเทากับรอยละ 10.60   นั่นคือ 
อัตราผลตอบแทนของโครงการลงทุนที่ทําใหมูลคาปจจุบนัของผลไดเทากับมูลคาปจจบุันของ
คาใชจาย มีคามากกวาอัตราดอกเบี้ยเงินกู หรืออัตราคิดลดรอยละ 7.175 
 
 4.  ระยะเวลาคนืทุน (Payback Period) 
 

 ระยะเวลาคืนทุนสามารถพิจารณาได 2 กรณี คือ กรณีกระแสเงินสดรบัเทากันทุกงวด 
และ กรณีกระแสเงินสดรับแตละงวดไมเทากัน เนื่องจากการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซล
ประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(บ1ี00)ในจังหวัดชลบุรีคร้ังนี้ มีกระแสเงินสดรบัไมเทากันทกุ
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ป ดังนั้นการคํานวณระยะเวลาคืนทุน กระทําโดยการคํานวณหากระแสเงินสดสะสมไปเรื่อย ๆ 
จนกระทั่งกระแสเงินสดสะสมเทากับเงินลงทุนครั้งแรก คอื  37,452,040 บาท จากตารางที่ 19 จะ
เห็นวากระแสเงินสดเทากับเงินลงทุนนั้นอยูระหวางปที่ 7 กับปที่ 8  โดยในมีปที่ 7  มีกระแสเงนิสด
สะสมเทากับ 30,486,814 บาท และกระแสเงินสดในปที่ 8 เปนเทากบั 37,522,419บาท  ซ่ึงสามารถ
คํานวณหาะยะเวลาคืนทนุ (Payback Period) โดยการเปรียบเทียบสัดสวน (Interpolation)ไดดังนี ้
 

  ระยะเวลาคืนทุน   =    7 + (37,452,040  -  30,486,814)(8 – 7) 
              (37,522,419 - 30,486,814) 
 
   =    7 +   6,965,226(1) 
                  7,035,605 
 
   =    7 + 0.99 
 
    =    8  ป 
 
 จากการคํานวณ พบวา ระยะเวลาคืนทุนเทากับ 8 ป สามารถคืนทุนไดภายในระยะเวลา
โครงการ ทําใหโครงการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั
(บี100)ในจังหวัดชลบุรีมีความคุมคานาลงทุน
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ตารางที่ 19  ประมาณการรายไดและเงินสดจาย         

           (หนวย: บาท)

รายการ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เงินสดรับ:            

เงินทุน 19,452,040           

เงินกู 18,000,000           

รายไดจากการขาย            

 - รายไดจากการ
ขายไบโอดีเซล  104,464,800 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 

 - รายไดจากการ
ขายกลีเซอรีน   1,973,764 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 

 - รายไดจากการ
ขายเมทานอล  2,738,960 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 

รวมรายได  109,177,523 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 

รวมเงินสดรับ
ทั้งหมด 37,452,040 109,177,523 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 
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ตารางที่ 19 (ตอ) 

          (หนวย: บาท)

รายการ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

เงินสดจาย:            

คาใชจายในการลงทุน           

 - ที่ดิน 5 ไร 2,000,000           

 - ปรับปรุงที่ดิน 500,000           

 - อาคารสํานักงาน 1,000,000           

 - อาคารโรงงาน 3,000,000           

 - โครงสรางรับ
เครื่องจักร 1,000,000           

 - ระบบบําบัด 

    น้ําเสีย 4,000,000           

 - ระบบไฟฟา 2,000,000           

 - คาเครื่องจักรและ 

    อุปกรณ 22,144,800           

 - คาเครื่องใช 
    สํานักงาน 150,000     150,000      
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ตารางที่ 19  (ตอ)            

          (หนวย: บาท)

รายการ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
 - รายการเผื่อเหลือ  

    เผื่อขาด 1,657,240           

รวมคาใชจายใน
การลงทุน 37,452,040           

คาใชจายในการดําเนินงาน:           

 - วัตถุดิบและสารเคม ี           

    คาน้ํามัน 

   ปาลมดิบ (CPO)  77,439,922 96,799,903 96,799,903 96,799,903 96,799,903 96,799,903 96,799,903 96,799,903 96,799,903 96,799,903 

    คากรด 

    ฟอสฟอริก  231,898 289,872 289,872 289,872 289,872 289,872 289,872 289,872 289,872 289,872 

    คากรดซัลฟวริก  42,134 52,668 52,668 52,668 52,668 52,668 52,668 52,668 52,668 52,668 

    คาโปแตสเซียม 

    ไฮดรอกไซด  4,070,246 5,087,808 5,087,808 5,087,808 5,087,808 5,087,808 5,087,808 5,087,808 5,087,808 5,087,808 

 - คาเมทานอล  11,247,201 14,059,001 14,059,001 14,059,001 14,059,001 14,059,001 14,059,001 14,059,001 14,059,001 14,059,001 

 - คาน้ํา  23,760 29,700 29,700 29,700 29,700 29,700 29,700 29,700 29,700 29,700 

 - คาไฟฟา  594,000 742,500 742,500 742,500 742,500 742,500 742,500 742,500 742,500 742,500 

 - คาเชื้อเพลิงอื่น  3,168,000 3,960,000 3,960,000 3,960,000 3,960,000 3,960,000 3,960,000 3,960,000 3,960,000 3,960,000 105 
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ตารางที่ 19  (ตอ)           

          (หนวย: บาท)

รายการ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
 - เงินเดือน 

   พนักงานโรงงาน  2,412,000 2,412,000 2,412,000 2,412,000 2,412,000 2,412,000 2,412,000 2,412,000 2,412,000 
 

2,412,000 

 - คาใชจายในการ 

    บํารุงรักษา  1,954,000 1,954,000 1,954,000 1,954,000 1,954,000 1,954,000 1,954,000 1,954,000 1,954,000 1,954,000 

 - คาเบี้ยประกันภัย  195,400 195,400 195,400 195,400 195,400 195,400 195,400 195,400 195,400 195,400 

 - คาบริหารและ 

    อื่นๆ  1,188,000 1,188,000 1,188,000 1,188,000 1,188,000 1,188,000 1,188,000 1,188,000 1,188,000 1,188,000 

 - ชําระคืนดอกเบี้ย      1,291,500      1,107,000   922,500  738,000  553,500         369,000         184,500     

 - คาขนสงสินคา  445,500 445,500 445,500 445,500 445,500 445,500 445,500 445,500 445,500 445,500 

 - คาใชจายอื่นๆ  515,060  638,474   638,750   639,027         639,304         639,581         639,858         643,991  
   

643,991        643,991  

 - ภาษีเงินได 
    นิติบุคคล  304,326 1,249,680 1,304,947 1,360,214 1,415,481 1,470,748 1,526,014 1,580,124 1,580,124 1,580,124 

รวมคาใชจายใน
การดําเนินงาน  105,122,948 130,211,505 130,082,549 129,953,593 129,824,636 129,695,680 129,566,724 129,440,468 129,440,468 129,440,468 

ชําระคืนเงินตน  2,571,429 2,571,429 2,571,429 2,571,429 2,571,429 2,571,429 2,571,429    

           

106 
 



 

107 

ตารางที่ 19  (ตอ)           

          (หนวย: บาท)

รายการ 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
รวมเงินสดจาย
ทั้งหมด 37,452,040 107,392,247 132,011,199 131,882,049 131,752,899 131,623,749 131,494,598 131,365,396 129,436,299 129,436,299 129,436,299 

กระแสเงินสดสุทธิ              0   1,483,147 3,688,971 3,817,927 3,946,883 4,075,839 4,204,796 4,333,752 7,031,437 7,031,437 7,031,437 

กระแสเงินสด
สะสม 0 1,785,277 6,245,982 10,835,837 15,554,843 20,402,999 25,380,305 30,486,814 37,522,419 44,558,024 51,593,630 

ที่มา: จากการคํานวณ            
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ตารางที่ 20  มูลคาปจจุบันสุทธิ (NPV), อัตราสวนผลประโยชนตอตนทุนโครงการ (BCR) และอัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ (IRR)   

(หนวย: บาท)

รายการ มูลคารวม 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 
อัตราคิดลด 

7.175%   1.072 1.149 1.231 1.319 1.414 1.516 1.624 1.741 1.866 2.000 

PV Benefit 925,348,392  101,868,461 118,810,895 110,856,912 103,435,420 96,510,772 90,049,706 84,021,186 78,396,255 73,147,893 68,250,892 

PV Cost 918,794,792 37,452,040 98,085,326 113,360,662 105,666,802 98,495,031 91,916,007 85,578,478 79,769,897 74,357,047 69,379,097 64,734,404 

PVผลตอบ 
แทน

โครงการ 6,533,600 -37,452,040     3,783,135  
   

5,450,233       5,190,110  
   

4,940,389  
   

4,594,765  
   

4,471,228  
   

4,251,289  
   

4,039,207  
   

3,768,796  
   

3,516,488  

NPV 6,533,600            

BCR 1.007            

IRR 10.60%            

ระยะเวลาคืนทุน        8  ป           

ที่มา : จากการคํานวณ            
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ตารางที่ 21  งบกําไรขาดทุน          

         (หนวย: บาท) 
รายการ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

รายไดจากการขาย :           

 - รายไดจากการ 

   ขายไบโอดีเซล 104,464,800 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 130,581,000 

 - รายไดจากการ 

   ขายกลีเซอรีน  1,973,764 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 2,467,205 

 - รายไดจากการ 

   ขายเมทานอล 2,738,960 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 3,423,700 

รวมรายได 109,177,523 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 136,471,904 

รายจาย :           

คาใชจายในการ
ผลิต 101,378,562 125,582,852 125,582,852 125,582,852 125,582,852 125,582,852 125,582,852 125,582,852 125,582,852 125,582,852 

คาใชจายในการขาย
และบริหาร 2,148,560 3,521,653 3,577,197 3,632,741 3,688,284 3,743,828 3,799,372 3,857,616 3,857,616 3,857,616 

รวมรายจาย 103,527,122 129,104,505 129,160,049 129,215,593 129,271,136 129,326,680 129,382,224 129,440,468 129,440,468 129,440,468 

กําไรขั้นตน 
(EBITDA) 5,650,402 7,367,399 7,311,855 7,256,312 7,200,768 7,145,224 7,089,680 7,031,437 7,031,437 7,031,437 
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ตารางที่ 21  (ตอ)          

         (หนวย: บาท) 

รายการ 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

หัก คาเสื่อมราคา       3,344,480        3,344,480  3,344,480  3,344,480      3,344,480      3,344,480      3,344,480      3,344,480      3,344,480      3,344,480  

กําไรกอนหักภาษี
และดอกเบี้ยจาย 
(EBIT) 

   
2,305,922  

   
4,022,919  

   
3,967,375  

   
3,911,832        3,856,288      3,800,744      3,745,200      3,686,957      3,686,957      3,686,957  

หัก ดอกเบี้ยจาย       1,291,500        1,107,000   922,500  738,000  553,500         369,000         184,500     

กําไรกอนหักภาษี 
(EBT) 

   
1,014,422  

   
2,915,919  

   
3,044,875  

   
3,173,832        3,302,788      3,431,744      3,560,700      3,686,957      3,686,957      3,686,957  

ภาษีเงินไดนิติ
บุคคล 

   
304,326  

   
874,776  

   
913,463  

   
952,149           990,836      1,029,523      1,068,210      1,106,087      1,106,087      1,106,087  

กําไร (ขาดทุน) 

สุทธิ 
   

710,095  
   

2,041,143  
   

2,131,413  
   

2,221,682        2,311,952      2,402,221      2,492,490      2,580,870      2,580,870      2,580,870  

กําไร (ขาดทุน) 

สะสม 
   

710,095  
   

2,751,238  
   

4,882,651  
   

7,104,333        9,416,285    11,818,506    14,310,996    16,891,866    19,472,736    22,053,605  

ที่มา: จากการคํานวณ          
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PVC 

918,794,792 

การวิเคราะหความออนไหวของการลงทุนสรางโรงงานผลติไบโอดีเซลประเภท 
เมทิลเอสเทอรของกรดไขมนั (บ1ี00) ในจังหวัดชลบุรี 

 
การทดสอบคาความแปรเปลีย่น 
 

การทดสอบความแปรเปลี่ยน (Switching Value Test) ความแปรเปลี่ยนของโครงการ 
หมายถึง การเปลี่ยนแปลงเปนรอยละ (Percentage change) ของปจจัยทีเ่ชื่อวามีอิทธิพลตอผลลัพธ 
ของโครงการซึ่งทําให NPV มีคาเทากับศนูย โดยแบงออกเปน 2 การทดสอบ 
 

1.  การทดสอบคาความแปรเปลี่ยนดานตนทุน (SVTC) เปนการทดสอบวาตนทุนของ
โครงการลดลงรอยละเทาไร จึงจะทําให NPV ของโครงการมีคาเทากบัศูนย สามารถคํานวณไดจาก
สูตร 

 
 SVTC         =         NPV   x 100     
 
 
กําหนดให  SVTC = การทดสอบคาความแปรเปลี่ยนดานตนทนุ 

NPV = มูลคาปจจุบันสุทธิของโครงการ 
PVC = มูลคาปจจุบันของตนทุน (Present Value Cost) 

 
โดย 

  NPV   =          6,533,600    บาท  (จากตารางที่ 20)  
  PVC   =      918,794,792   บาท (จากตารางที่ 20)  

 
แทนคา 
 

SVTC          =          6,533,600    x  100 
 
 
 =       0.71%
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PVB 

925,348,392 

    จากผลการคํานวณมูลคาปจจุบันสุทธิของผลตอบแทนของโครงการเทียบกับ 
มูลคาปจจุบันสุทธิของตนทุนของโครงการ พบวา หากตนทุนของโครงการเพิ่มขึ้นเพียงรอยละ0.71 
จะทําใหโครงการไมมีความคุมคาในการลงทุน 
 

2.  การทดสอบคาความแปรเปลี่ยนดานผลประโยชน (SVTB) กรณหีาวาผลตอบแทน
สามารถลดลงไดรอยละเทาไรจึงจะทําให NPV เทากับ 0 และ BCR เทากับ 1 
  
 SVTB         =         NPV   x 100     
 
 
กําหนดให  SVTB = การทดสอบคาความแปรเปลี่ยนดานผลประโยชน 
 

NPV   = มูลคาปจจุบันสุทธขิองโครงการ 
 
PVB    = มูลคาปจจุบันของผลประโยชน (Present Value Benefit) 

  
โดย 
 

  NPV   =          6,533,600   บาท   (จากตารางที่ 20) 
  PVB   =      925,348,392   บาท   (จากตารางที่ 20) 
 

แทนคา 
 

SVTB          =         6,533,600     x  100 
 
 
 =        0.71% 
   

    จากผลการคํานวณมูลคาปจจุบันสุทธิของผลตอบแทนของโครงการเทียบกับ 
มูลคาปจจุบันสุทธิของผลประโยชนของโครงการ พบวา หากผลประโยชนของโครงการ 
ลดลงมากกวารอยละ 0.71 จะทําใหโครงการไมมีความคุมคาในการลงทุน 
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  จากการวิเคราะหความเปนไปดานทางการเงินในการสรางโรงงานไบโอดีเซลกําลังการ
ผลิต 15,000 ลิตรในจังหวัดชลบุรีคร้ังนี้  มีเครื่องมือที่ใชในการวิเคราะห ไดแก ระยะเวลาคืนทุน
โครงการ (Payback Period) มูลคาปจจุบันสุทธิ (NPV) อัตราสวนผลประโยชนตอทุน (BCR) และ
อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ (IRR) กําหนดระยะเวลาของโครงการเทากับ 10 ป  เร่ิม
วิเคราะหโครงการตั้งแตป พ.ศ. 2552 - 2561 และใชอัตราคิดลดรอยละ7.175 พบวา โครงการมี
มูลคาปจจุบันสุทธิ (NPV) เทากับ 6,533,600 บาท อัตราสวนผลประโยชนตอทุน (BCR) เทากับ 
1.007 เทา  อัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ (IRR) เทากับรอยละ 10.60  และระยะเวลาคืนทุน 
(Payback Period) 8 ป  ซ่ึงคุมคาแกการลงทุน สวนผลการวิเคราะหคาความแปรเปลี่ยนดานตนทุน
และผลประโยชน พบวา  หากตนทุนเพิ่มขึน้มากกวารอยละ 0.71 หรือ ผลประโยชนลดลงมากกวา
รอยละ0.71 จะทําใหโครงการประสบกับความเสี่ยงในการขาดทุน 

 
การกําหนดกลยุทธท่ีเหมาะสมสําหรับโครงการ 

 
การวิเคราะหจุดแข็ง จุดออน โอกาส และอุปสรรค (SWOT Analysis) 
 

การวิเคราะหสถานการณเปนการศึกษาขอเท็จจริง เพื่อที่จะนําเอาโอกาสและขอไดเปรยีบ 
ของธุรกิจมาใชใหเกดิประโยชนสูงสุดแกธุรกิจ และแสวงหาแนวทางที่มีประสิทธิภาพในการกําจดั 
ขอบกพรอง หรือทําใหขอจํากัดตางๆที่มีอยูขององคกรใหนอยลง โดยมกีารวิเคราะหสถานการณ 
ของโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(บี100)ในจังหวัดชลบุรี ดังนี้ 
 

จุดแข็ง (Strength) 
 

 ก.  โครงการผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(B100)ในจังหวัดชลบุรี  
ใชเงินลงทุนไมสูงมาก เนื่องจากการกําหนดขนาดกําลังการผลิตที่เหมาะสม ไมมีปญหาดานการ
จัดหาวัตถุดิบ คือ สามารถจัดหาน้ํามนัปาลมดิบ(CPO) ไดสําหรับการผลิตเต็มกําลังการผลิต   และ
สามารถคืนทุนไดเร็วภายในเวลา 8  ป  
 
 ข.  ทําเลที่ตั้งของโครงการตั้งอยูในอ.หนองใหญ จ.ชลบุรี ซ่ึงอยูใกลโรงงานสกัดน้ํามนั
ปาลมดิบและแหลงรับซื้อน้ํามันไบโอดีเซลมีความไดเปรียบดานการขนสง ทําใหสามารถลดตนทุน
คาขนสงซ่ึงเปนตนทุนหนึ่งในการผลิตไบโอดีเซลได นอกจากนี้สถานที่ตั้งโครงการไมอยูในเขตที่
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พักอาศัยของชมุชน หากในอนาคตสามารถจัดหาวัตถุดิบคือน้ํามันปาลมดิบไดเพิม่ขึ้น โครงการก็
สามารถขยายกําลังการผลิตได 
 
 ค.  โครงการมีเทคโนโลยีที่ดสีามารถผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน 
(บี100) ไดมีคุณภาพตามมาตรฐานของกรมธุรกิจพลังงาน และมีระบบบําบัดน้ําเสียซ่ึงจะไมสงผล
กระทบตอส่ิงแวดลอม 
 

ง.  โครงการมีชองทางการจดัจําหนายไบโอดีเซลที่แนนอน  คือ บริษัทที่ไดรับอนุญาตจาก
กรมธุรกิจพลังงานใหทีไ่ดรับความเหน็ชอบการจําหนายหรือมีไวเพื่อจําหนายไบโอดีเซลประเภท
เมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั (บี100) จํานวน 5 บริษัท  

 
จ.  การผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน (บี100) ของโครงการมีผล

พลอยได คือ กลีเซอรีนดิบ ซ่ึงเมื่อผานกระบวนการกลัน่บริสุทธิ์ แลวสามารถจําหนายเพื่อเปน
วัตถุดิบในอุตสาหกรรมยา เครื่องสําอาง น้ํามันหลอล่ืน ฯลฯได และเมทานอลซึ่งสามารถนําไปใช
หมุนเวียนในกระบวนการซ้ําอีกครั้งได 

 
จุดออน (Weakness) 

 
 ก.  เทคโนโลยกีารผลิตของโครงการที่ไมยดืหยุน เนื่องจากสามารถผลิตไบโอดีเซลจาก
วัตถุดิบ เพียงอยางเดยีว คือ น้ํามันปาลมดบิ(CPO) ไมสามารถผลิตไดจากวัตถุดิบอ่ืนๆ เชน ไขปาลม
เสตียริน น้ํามนัพืชใชแลว หรือสบูดําได หากในอนาคตน้ํามันปาลมดบิ(CPO)ขาดแคลน ก็จะสงผล
ตอการดําเนนิงานของโครงการ 
 

ข.  โครงการมีความเสี่ยงตอการขาดทุนคอนขางสูง จากการวิเคราะหคาความแปรเปลีย่น
ของโครงการมีคาความเปรเปลี่ยนนอย  หากตนทุนหรือผลประโยชนเปลี่ยนแปลงไปเพียงเล็กนอย
จะทําใหโครงการประสบกบัการขาดทุนได 

 
โอกาส (Opportunity) 

 
ก.  แนวโนมของความตองการใชไบโอดีเซล B100 คาดวาจะมีความตองการใชเพิ่มขึ้น

อยางตอเนื่อง ซ่ึงเปนมาจากไดรับการสนบัสนุนจากภาครัฐ โดยตั้งแตวันที่ 1 กุมภาพันธ 2551 
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รัฐบาลไดออกกฎบังคับใหน้าํมันดีเซลทุกชนิด ตองมีไบโอดีเซลผสมอยูรอยละ 2 และมีนโยบาย
สงเสริมการผลิต และการใชไบโอดีเซล 8.5 ลานลิตรตอวัน เพื่อทดแทนการใชน้ํามนัดีเซลภายในป 
2555  และในอนาคตหากรัฐบาลออกกฎกําหนดใหบังคับใชน้ํามันดีเซลหมุนเร็ว บี 5 คือน้ํามันดีเซล
ตองมีไบโอดีเซล(บี100) ผสมรอยละ 5 คาดวาจะทําใหความตองการใชน้ํามันไบโอดีเซล บี100 
เพิ่มขึ้นมาก  

 
ข.  ขอตกลง AFTA สงผลใหไทยตองปรับลดอัตราภาษีนาํเขาน้ํามันปาลมดิบและน้ํามัน

ปาลมบริสุทธิ์หลือรอยละ 5 มีผลบังคับใชตั้งแตเดือนมกราคม 2546 และตองเปดเสรนีําเขาน้ํามัน
ปาลม โดยยกเลิกภาษีนําเขาและมาตรการควบคุมการนําเขาในป 2553 จึงอาจสงผลกระทบตอ
โครงสรางอุตสาหกรรมปาลมน้ํามัน โดยเฉพาะอุตสาหกรรมตนน้ําแตเกษตรกรผูปลูกปาลม จนถึง
โรงกล่ันน้ํามันปาลมบริสุทธิ์ที่ไมสามารถปรับลดตนทุนการผลิตได แตสําหรับอุตสาหกรรมไบโอ
ดีเซลแลวถือวาจะไดรับผลดีเนื่องจากมแีหลงวัตถุดิบเพิ่มมากขึ้น และจะทําใหสามารถลดตนทุน
การผลิตไบโอดีเซลลงไดอยางมาก  
 

ค.  ไบโอดีเซลเปนเชื้อเพลิงสะอาด  มีคุณสมบัติใกลเคียงกับน้ํามันดีเซล ซ่ึงการใช
น้ํามันไบโอดีเซลจะชวยชวยลดการเกิดปรากฏการณโลกรอน (Greenhouse effect) ใหชาลงได   
เนื่องจากไบโอดีเซลเปนพลังงานที่สะอาดชวยลดมลพษิในอากาศจากการปลอยกาซเรือนกระจก
ลดลง  นอกจากนี้ยังเปนแหลงพลังงานที่ยั่งยืนเพื่อทดแทนน้ํามันดิบซึ่งจะตองหมดไปในอนาคต  
ชวยสรางความมั่นคงทางการจัดการพลังงานของประเทศ  

 

อุปสรรค (Threat) 
 

ก.  ราคาน้ํามันปาลมดิบซึ่งเปนวัตถุดิบสําคญัในการผลิตไบโอดีเซล (บี100) มีความไม
แนนอนขึน้อยูกับฤดูกาล ทําใหราคาของไบโอดีเซลที่ผลิตไดสูงกวาน้ํามันดีเซลในบางฤดูกาล  

 
ข.  บางชวงน้ํามันปาลมดิบ(CPO) ขาดแคลน เนื่องจากมกีารแยงชิงวัตถุดิบระหวาง

อุตสาหกรรมน้ํามันพืช อุตสาหกรรมตอเนื่อง และอุตสาหกรรมไบโอดีเซล จึงตองพึง่การนําเขา
ภายใตการอนมุัติเปนครั้งคราว ซ่ึงรัฐบาลกําหนดขอจํากดัปริมาณและระยะเวลานําเขาในแตละป  
 

ค.  ราคาน้ํามันดีเซล  หากราคาน้ํามันดีเซลลดลงจนต่ํากวาตนทุนการผลิตไบโอดีเซล อาจ
ทําใหการผลิตไบโอดีเซลตองลดกําลังการผลิตลงหรือหยุดการผลิตช่ัวคราว เนื่องจากไมคุมทุน 
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กลยุทธท่ีเหมาะสม 
 

จากการวิเคราะหสถานการณสามารถนํามาใชในการกาํหนดกลยุทธเพื่อเพิ่มความสามารถ 
ในการแขงขนัไดดังตารางที ่22 
 
ตารางที่ 22  การสรางกลยุทธ 
 

จับคู กลยุทธ 
Sข Oก จากแนวโนมของความตองการใชไบโอดีเซล (บี100) คาดวาจะ

มีความตองการใชเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง  ซ่ึงจากทําเลที่ตั้งของ
โครงการที่ไมไดอยูในเขตชมุชน หากสามารถจัดหาวัตถุดิบคือ
น้ํามันปาลมดบิ(CPO)ไดเพิม่ขึ้น โครงการก็สามารถขยายกําลัง
การผลิตเพิ่มขึ้นได 

Sก Tข น้ํามันปาลมดบิ(CPO) ขาดแคลนบางชวง  เนื่องจากมกีารแยง
ชิงวัตถุดิบระหวางอุตสาหกรรมน้ํามันพืช อุตสาหกรรม
ตอเนื่อง และอุตสาหกรรมไบโอดีเซล ซ่ึงโครงการกําหนด
ขนาดกําลังการผลิตที่เหมาะสมจากสต็อกน้ํามันปาลมดบิที่
เหลือ จึงคาดวาไมมีปญหาดานการจัดหาวตัถุดิบ 

Wข Oข โครงการมีความเสี่ยงตอการขาดทุนคอนขางสูง จากการ
วิเคราะหคาความแปรเปลี่ยนของโครงการมีคาความเปรเปลี่ยน
นอย  ซ่ึงจากขอตกลง AFTA ไทยตองเปดเสรีนําเขาน้ํามัน
ปาลม โดยยกเลิกภาษีนําเขาและมาตรการควบคุมการนําเขาใน
ป 2553 จะทําใหมีแหลงวัตถุดิบเพิ่มมากขึน้ และสามารถลด
ตนทุนการผลิตไบโอดีเซลลงไดอยางมาก  

Wก Tก เทคโนโลยีการผลิตของโครงการที่ไมยืดหยุน ซ่ึงนาจะมกีาร
ดัดแปลงและพัฒนาเทคโนโลยีใหสามารถผลิตไบโอดีเซลได
จากวัตถุดิบหลายชนิด เพื่อปองกันความเสี่ยงจากการขาดแคลน
วัตถุดิบได 
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บทที่ 5 
 

สรุปและขอเสนอแนะ 
 

สรุป 

 
 ประเทศไทยมแีนวโนมการใชพลังงานเพิ่มขึ้นทุกป ในขณะทีแ่หลงพลังงานสํารองใน
ประเทศไมเพยีงพอทําใหตองพึ่งพาพลังงานจากตางประเทศ โดยเมื่อพจิารณาจําแนกตามประเภท
ของพลังงาน พบวา น้ํามนัดบิมีมูลคานําเขาสูงสุด เพราะถือเปนพลังงานขั้นตนที่สําคญัในการผลิต
น้ํามันสําเร็จรปูซึ่งมีปริมาณการใชสูงสุด  โดยเฉพาะน้ํามันดีเซลที่เปนปจจัยการผลิตหลักทั้งในภาค
การเกษตรและภาคอุตสาหกรรม  แนวโนมของราคาน้ํามันดีเซลของไทยมีการปรับตัวตามราคา
น้ํามันในตลาดโลกที่สูงขึ้นอยางตอเนื่อง  หลายประเทศทั่วโลกจึงมีการคนควาและพฒันาแหลง
พลังงานทดแทนในรูปแบบตางๆ   สําหรับประเทศไทยที่เปนประเทศเกษตรกรรมการผลิตน้ํามัน
ดีเซลจากพืชน้าํมันหรือไขมนัสัตว ที่เรียกวา “ไบโอดีเซล” ถือเปนพลังงานทดแทนชนิดหนึ่งที่
นาสนใจ  โดยพืชน้ํามันที่มีศกัยภาพที่ดแีละเหมาะสมที่สุดในการนํามาใชทําไบโอดีเซล คือ ปาลม
น้ํามัน จากการที่มีตนทุนการผลิตต่ําและใหผลผลิตตอพื้นที่สูง  ซ่ึงแตเดิมการปลูกปาลมน้ํามันใน
เชิงการคาอยูในภาคใตเพียงแหงเดียวเทานัน้ ตอมาไดมีการขยายพื้นที่ปลูกในภาคตะวนัออก
เนื่องจากสภาพภูมิประเทศและสภาพภูมิอากาศที่เอื้ออํานวย โดยจังหวัดชลบุรีถือเปนแหลงผลิตที่
สําคัญที่มีพื้นที่เก็บเกีย่วและปริมาณผลผลิตมากที่สุดในภาคตะวันออก จึงทําการศกึษาความเปนไป
ไดในการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(บี100)ใน
จังหวดัชลบุรี เพราะมีทําเลทีต่ั้งที่ดีอยูใกลทั้งแหลงวัตถุดิบและแหลงรับซื้อไบโอดีเซลทําให
สามารถลดตนทุนคาขนสงซ่ึงเปนตนทุนหนึ่งของตนทุนโลจิสติกสที่สําคัญไดโดยจะทําใหธุรกิจ
ไดรับกําไรเพิม่ขึ้น  
 

วัตถุประสงคในการศึกษาครัง้นี้ เพื่อวเิคราะหแนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัด
ชลบุรี  ความเปนไปได และความออนไหวของการลงทุนสรางโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภท
เมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั(บ1ี00)ในจังหวัดชลบุรี รวมท้ังการกําหนดกลยุทธที่เหมาะสม  โดย
การศึกษานี้มแีนวความคดิเพือ่ใหผูประกอบการเอกชนทีส่นใจลงทุนสามารถนําผลการศึกษามา
เปนแนวทางในการประกอบการตัดสินใจในการลงทุนสรางโรงงานไบโอดีเซล และเปนแนวทาง
ในการพัฒนาการผลิตไบโอดีเซลในพื้นทีจ่ังหวดัอื่นๆทีม่ีลักษณะใกลเคียงกัน  
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ในสวนของการศึกษาแนวโนมผลผลิตปาลมน้ํามันในจงัหวัดชลบุรี โดยการพยากรณ
ผลผลิตปาลมน้ํามันของจังหวัดชลบุรีในป 2552   ไดเลือกใชวิธีการพยากรณของวิธี Winter’s 
Model ในการพยากรณ  เนื่องจากใหคาเฉลี่ยเปอรเซ็นตความคลาดเคลื่อนสัมบูรณ (Mean Absolute 
Percent Error: MAPE) ต่ําทีสุ่ด  และคํานวณกลับคาเปนปริมาณน้ํามันปาลมดิบที่สามารถผลิตได  
ในจังหวดัชลบุรี เทากับ 52,284.55  ตันในป 2552   โดยวัตถุดิบน้ํามนัปาลมดิบที่สามารถจัดหาได
เพื่อผลิตไบโอดีเซลนั้น อางอิงจากตัวเลขรอยละของสต็อกน้ํามันปาลมดิบประเทศไทยที่คงเหลือ
จากการบริโภคและสงออก เฉลี่ยตั้งแตป 2548 – 2551 เนื่องจากเริ่มมีการนําน้ํามันปาลมดิบมา
ผลิตไบโอดีเซลในป 2548  มีคาเฉลี่ยตอปคิดเปนรอยละ 11.08 ของปริมาณน้ํามันปาลมดิบทั้งหมด  
ดังนั้นน้ํามนัปาลมดิบในจังหวัดชลบุรีที่สามารถจัดหาไดเทากับ 5,793.13 ตันตอป ซ่ึงสามารถ
ผลิตไบโอดีเซลไดทั้งหมดเทากับ 5,735,198.70 ลิตรตอป หรือ 17,379.39  ลิตรตอวันในการ
กําหนดกําลังการผลิตของโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(บ1ี00)ใน
จังหวดัชลบุรีคร้ังนี้จึงใชขนาดกําลังการผลิต  15,000  ลิตรตอวัน โดยผลิต 330 วันตอป  

 
จากผลการวิเคราะหทางดานการตลาด แนวโนมปริมาณการผลิตและความตองการใชไบโอ

ดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมนั (บี100) เพิ่มสูงขึ้น แตมีขอจํากัดดานศักยภาพการผลิต
ปาลมน้ํามันของไทยยังไมเพียงพอ  และหากมีการเปดเสรีโดยไมมีการเรียกเก็บภาษนีําเขาที่ตาม
แผนที่จะตองยกเลิกการเรียกเก็บภาษีเหลือรอยละ 0 ในป 2553 จะทําใหอุตสาหกรรมปาลมน้ํามัน
ของไทยที่เคยไดรับการคุมครองตองเผชิญกับการแขงขันจากน้ํามนัปาลมที่นําเขาจากประเทศ
อาเซียนที่เปนผูสงออกน้ํามันปาลมรายใหญของโลก เชน มาเลเซีย และอินโดนเีซีย เปนตน ที่มี
ตนทุนการผลิตต่ํากวาไทย แตสําหรับอุตสาหกรรมไบโอดีเซลจะไดรับผลดีเนื่องจากมีแหลง
วัตถุดิบเพิ่มมากขึ้นรวมทั้งจะทําใหสามารถลดตนทุนการผลิตไบโอดีเซลลงได  จากผลการ
วิเคราะหทางดานการเงิน โดยกําหนดระยะเวลาของโครงการเทากับ 10 ป  เร่ิมวิเคราะหโครงการ
ตั้งแตป พ.ศ. 2552 - 2561 และใชอัตราคิดลดรอยละ7.175 พบวา โครงการมีมูลคาปจจุบันสุทธิ 
(NPV) เทากับ 6,533,600 บาท อัตราสวนผลประโยชนตอทุน (BCR) เทากับ 1.007 เทา อัตรา
ผลตอบแทนภายในของโครงการ (IRR) เทากับรอยละ 10.60  และระยะเวลาคืนทุน (Payback 
Period) 8 ป  คุมคาแกการลงทุน สวนผลการวิเคราะหคาความแปรเปลี่ยนดานตนทุนและ
ผลประโยชน พบวา โครงการมีความเสี่ยงในการขาดทุนคอนขางสูง  หากตนทุนเพิ่มขึ้นมากกวา
รอยละ 0.71 หรือ ผลประโยชนลดลงมากกวารอยละ 0.71 จะทําใหโครงการขาดทุนได ซ่ึงไดมีการ
กําหนดกลยุทธเพื่อลดความเสี่ยงดังกลาว โดยมีการควบคมุกระบวนการผลิตของโรงงานใหเกิด
ประสิทธิภาพและประสิทธิผลมากที่สุด ทําใหสามารถประหยดัตนทนุการผลิตและเพิ่ม
ผลประโยชนใหกับโครงการควบคูกันได  และควรจะมีการศึกษา ดัดแปลง และพัฒนาเทคโนโลยี
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ใหสามารถผลิตไบโอดีเซลไดจากวัตถุดิบหลายชนิด เพือ่ปองกันความเสี่ยงจากการขาดแคลน
วัตถุดิบและวตัถุดิบมีราคาสูง  และดวยทําเลที่ตั้งของโครงการไมติดกับชุมชน หากในอนาคต
สามารถจัดหาวัตถุดิบคือน้ํามันปาลมดิบ(CPO)ไดเพิ่มขึน้โครงการสามารถขยายกําลังการผลิต
เพิ่มขึ้นไดทนัที 

 
นอกจากนี้หากพิจารณาถึงดานสังคมและสิ่งแวดลอมแลว ไบโอดีเซลถือวามีคุณสมบัติ

ใกลเคียงกับน้าํมันดีเซล สามารถใชไดกับเครื่องยนตดีเซลสวนใหญในปจจุบันไดโดยไมตองมีการ
ปรับแตงใดๆ  ซ่ึงการใชน้ํามนัไบโอดีเซลจะชวยลดการเกิดปรากฏการณโลกรอนใหชาลงได   
เนื่องจากไบโอดีเซลเปนพลังงานที่สะอาดชวยลดมลพษิในอากาศจากการปลอยกาซเรือนกระจก
ลดลง เชน การใชไบโอดีเซล(บี100) จะชวยลดการปลอยกาซเรือนกระจกไดรอยละ 50  สวนการใช 
ไบโอดีเซล(บี20) จะชวยลดลงรอยละ 20 เมื่อเทียบกับน้ํามันดีเซลปกต ิ ที่สําคัญที่สุด คือ ประเทศ
ไทยสามารถผลิตพลังงานเองได นับเปนการลดการนําเขาน้ํามันเชื้อเพลิงจากตางประเทศ ทําให
ประเทศไทยมแีหลงพลังงานที่ยั่งยืนเพื่อทดแทนน้ํามนัดิบซึ่งจะตองหมดไปในอนาคต  เปนการ
สรางความมั่นคงทางการจัดการพลังงานของประเทศ รวมทั้งสรางโอกาสในการปรับโครงสรางการ
ผลิตพืชเกษตรไปสูการตอยอดมูลคาทางเศรษฐกิจ โดยการปลูกพืชพลังงานจะมีความแนนอนดาน
การตลาดราคามีเสถียรภาพ นําไปสูการมีรายไดที่เพิ่มขึ้นของเกษตรกร ซ่ึงจะสรางงานและสราง
รายไดใหกับประเทศโดยรวม  ดังนั้นภาครัฐควรเรงสงเสริมพลังงานทดแทนอยางจรงิจังเพื่อสราง
ความมั่นคงทางดานพลังงานใหกับประเทศตอไป   
 

ขอเสนอแนะ  
 
ขอเสนอแนะจากการศึกษา 
 

1.จากการวิเคราะหทางดานการเงินของโครงการสรางโรงงานไบโอดีเซลประเภทเมทลิเอ
สเตอรของกรดไขมัน(บ1ี00)ในจังหวัดชลบุรี ราคาน้ํามันปาลมดิบมีแนวโนมสูงขึ้น จากความ
ตองการปาลมน้ํามันเพื่อใชในการบริโภคทั้งโดยทางตรงอุตสาหกรรมตอเนื่องและใชในการ
ผลิตไบโอดีเซล ประกอบกับสถานการณปจจุบันที่ทัว่โลกกําลังเผชิญแรงกดดันจากราคาน้ํามันที่
สูงขึ้นอยางตอเนื่อง ทุกประเทศจําเปนตองแสวงหาแหลงพลังงานทดแทนทําใหความตองการพืช
น้ํามันเพื่อนาํมาผลิตเปนไบโอดีเซลขยายตวัขึ้น สงผลใหเกิดการแยงวัตถุดิบระหวางผูผลิตใน
อุตสาหกรรมน้ํามันพืชและอุตสาหกรรมตอเนื่องจากน้าํมันปาลม  และผูผลิตไบโอดีเซล เกิดผล
กระทบไปยังอุตสาหกรรมปาลมน้ํามัน ทั้งดานการผลิตในภาคเกษตร การบริโภคอุปโภคสินคาที่ใช



 

120 

น้ํามันปาลมเปนวัตถุดิบ ตลอดจนดานนโยบายพลังงานของประเทศ  ซ่ึงจากกรณีการเปดเสรีน้ํามัน
ปาลมในป 2553 ภายใตความตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) โดยในป 2553 ที่ไทยจะตองเปด
ตลาดภาษีรอยละ 0  ในสวนของโรงงานผลิตไบโอดีเซล จะไดรับผลดีเนื่องจากมแีหลงวัตถุดิบเพิ่ม
มากขึ้น และจะทําใหสามารถลดตนทุนการผลิตไบโอดีเซลลงได  แตอุตสาหกรรมปาลมน้ํามันจะ
ไดรับผลกระทบทางลบอยางมากตั้งแตเกษตรกร จนถึงโรงงานสกัดน้าํมันปาลมบริสุทธิ์   
ภาครัฐบาลและเอกชนจึงควรรวมกันเรงปรับปรุงพันธุปาลม และการจดัการสวนปาลมใหมี
ประสิทธิภาพ ปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต และพัฒนากระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมน้ํามัน
ปาลมใหครบวงจรและตอเนื่อง ดวยการนําเทคโนโลยใีหมๆ มาใช เพื่อใหอุตสาหกรรมน้ํามันปาลม
ของไทย สามารถแขงขันกับน้ํามันปาลมนาํเขาไดในอนาคต 
 

2. จากการวิเคราะหความแปรเปลี่ยนทั้งดานตนทุนและผลประโยชนของโครงการ
โครงการมีคาความแปรเปลีย่นนอย  หากตนทุนเพิ่มขึน้เพียงรอยละ 0.71  หรือผลประโยชนลดลง
เพียงรอยละ  0.71 จะทําใหโครงการประสบกับความเสี่ยงในการขาดทนุทันที ผูประกอบการควรมี
แผนการปองกนัหรือรองรับความเสี่ยงดังกลาวที่จะเกิดขึน้  อาทิเชน ควบคุมกระบวนการผลิตของ
โรงงานใหเกิดประสิทธิภาพและประสิทธิผลมากที่สุด เพื่อประหยัดตนทุนการผลิตและเพิ่ม
ผลประโยชนใหกับโครงการควบคูกันไปดวย และควรจะมีการศึกษา ดดัแปลง และพฒันา
เทคโนโลยีใหสามารถผลิตไบโอดีเซลไดจากวัตถุดิบหลายชนิด เพื่อปองกันความเสี่ยงจากการขาด
แคลนวัตถุดิบหรือวัตถุดิบมรีาคาสูง 

 
3. จากผลการวิเคราะหความคุมคาทางการเงินของโครงการสรางไบโอดีเซลในจังหวดั

ชลบุรี ผูประกอบการควรเลือกใชเทคโนโลยีการผลิตไบโอดีเซลที่ยืดหยุน  มีประสิทธิภาพ 
และมีการเลือกสถานที่ตั้งจากปจจยัดานโลจิสติกสซ่ึงจะสงผลตอผลกําไรในธุรกิจ โดยจะมตีนทุนที่
ไดเปรียบสําหรับการจัดซื้อน้ํามันปาลมดบิ และการจําหนายไบโอดีเซล   สวนรัฐบาลควรปรับปรุง
กฎระเบยีบใหม เนื่องจาก ทศิทางการเติบโตของไบโอดีเซลที่จะเขาถึงผูบริโภคไดอยางรวดเร็วนั้น
มีจุดแข็งอยูทีก่ารตั้งโรงงานผลิตไบโอดีเซลขนาดเล็กกระจายอยูทุกภูมภิาคของประเทศ เพื่อลดการ
ขนสง ซ่ึงปจจุบันไบโอดีเซลที่ผลิตไดตองสงเขากรุงเทพฯ ทั้งหมด เพื่อผสมกับดีเซลแลวกระจาย
ออกจําหนายสูปมในภูมภิาคทั่วประเทศ  รัฐบาลควรลดขั้นตอนใหควบคุมตรวจสอบคุณภาพใน
ศูนยกลางแตละภูมภิาคแทน เพื่อเปนการลดตนทุนในการขนสง  จะทําใหมีผูสนใจลงทุนผลิตไบโอ
ดีเซลในเชิงพาณิชยมากขึ้น               
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ขอเสนอแนะสําหรับการศึกษาครั้งตอไป 
 

1.  อัตราคิดลดที่ใชในการวเิคราะหความเปนไปไดทางการเงินมีพยีงอัตราเดียวซ่ึง
กําหนดใหใกลเคียงกับสถานการณในปจจุบัน หากจะทาํโครงการในอนาคตอัตราคิดลดอาจจะไม
สะทอนความคุมคาของการลงทุนที่แทจริง ณ เวลานัน้ๆ จึงควรทําการศึกษาเพิ่มเติมเพื่อใหผล
การศึกษามีความครอบคลุมสถานการณ และภาวะเศรษฐกิจในหลายๆรูปแบบ 

 
2.  การผลิตไบโอดีเซลสามารถใชวัตถุดิบทางการเกษตรอื่นๆไดหลายอยาง อาทิเชน สบูดํา 

ถ่ัวเหลือง น้ํามนัมะพราว เปนตน จึงควรมีการศึกษาเพิ่มเติมเกี่ยวกับรูปแบบและแผนการผลิตอ่ืนๆ 
ทั้งนี้ เพื่อชวยใหเกิดทางเลือกที่สามารถเปรียบเทียบหารูปแบบของโรงงานไบโอดีเซลที่เหมาะสม
ตอการลงทุนและไดรับผลประโยชนสูงสุด 

 
3.  การศึกษาครั้งนี้ทําการศึกษาความเปนไปไดโดยวิเคราะห 3 ดาน ไดแก ดานการตลาด 

ดานเทคนิค และดานการเงนิเทานั้น ซ่ึงเปนแนวทางที่นยิมใชในการวิเคราะหโครงการ ดังนั้นใน
การศึกษาครั้งตอไป ควรทําการประเมินความเปนไปไดของโครงการในดานอื่นๆเพิม่เติม เชน ดาน
ส่ิงแวดลอม ดานสถาบัน เปนตน นอกจากนี้ควรทําการประเมินตนทนุและผลประโยชนทางออม
ของโครงการมาพิจารณาในระยะยาวดวย เพื่อใหครอบคลุมผลกระทบ ผลประโยชนสังคมโดยรวม
มากที่สุด 
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ตารางผนวกที่ 1  คาสถิติผลการทดสอบการเคลื่อนไหวเนื่องจากแนวโนม 
 

Model   
Unstandardized 

Coefficients 
Standardized 
Coefficients t Sig. 

    B Std. Error Beta     
1 (Constant) 10639.295 1225.316   8.683 .000 
  T 141.062 43.535 .431 3.240 .002 
ที่มา: จากการคํานวณ 
 
ตารางผนวกที่ 2  คาสถิติผลการทดสอบการเคลื่อนไหวเนื่องจากฤดกูาล 
  

 Sum of Squares df Mean Square F Sig. 
Between 
Groups 

134224412.563 11 12202219.324 .515 .880 

Within 
Groups 

852220573.750 36 23672793.715     

Total 986444986.313 47       
ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางผนวกที่ 3  พยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบุรีโดยวิธี  Decomposition 

 

เดือน-ป t Observation S T Forecast 
  Y   Y=T 

Jan-05 1 11,693.00 100.93 10,780.36 10,780.36 

Feb-05 2 14,616.00 102.63 10,921.42 10,921.42 

Mar-05 3 20,462.00 100.39 11,062.48 11,062.48 

Apr-05 4 16,077.00 84.23 11,203.54 11,203.54 

May-05 5 17,539.00 122.81 11,344.61 11,344.61 

Jun-05 6 13,154.00 103.74 11,485.67 11,485.67 

Jul-05 7 11,693.00 100.93 11,626.73 11,626.73 

Aug-05 8 10,231.00 113.09 11,767.79 11,767.79 

Sep-05 9 7,308.00 114.31 11,908.85 11,908.85 

Oct-05 10 7,308.00 107.15 12,049.92 12,049.92 

Nov-05 11 5,846.00 76.12 12,190.98 12,190.98 

Dec-05 12 10,231.00 73.67 12,332.04 12,332.04 

Jan-06 13 8,431.00 100.93 12,473.10 12,473.10 

Feb-06 14 16,114.00 102.63 12,614.16 12,614.16 

Mar-06 15 18,123.00 100.39 12,755.23 12,755.23 

Apr-06 16 12,914.00 84.23 12,896.29 12,896.29 

May-06 17 16,001.00 122.81 13,037.35 13,037.35 

Jun-06 18 13,994.00 103.74 13,178.41 13,178.41 

Jul-06 19 13,025.00 100.93 13,319.47 13,319.47 

Aug-06 20 15,314.00 113.09 13,460.54 13,460.54 

Sep-06 21 15,282.00 114.31 13,601.60 13,601.60 

Oct-06 22 13,188.00 107.15 13,742.66 13,742.66 

Nov-06 23 11,447.00 76.12 13,883.72 13,883.72 

Dec-06 24 8,165.00 73.67 14,024.78 14,024.78 

Jan-07 25 11,118.00 100.93 14,165.85 14,165.85 
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ตารางผนวกที่ 3  (ตอ) 
 

 

เดือน-ป t Observation S T Forecast 
  Y   Y=T 

Feb-07 26 8,407.00 102.63 14,306.91 14,306.91 

Mar-07 27 10,835.00 100.39 14,447.97 14,447.97 

Apr-07 28 9,026.00 84.23 14,589.03 14,589.03 

May-07 29 8,912.00 122.81 14,730.09 14,730.09 

Jun-07 30 9,249.00 103.74 14,871.16 14,871.16 

Jul-07 31 11,794.00 100.93 15,012.22 15,012.22 

Aug-07 32 13,845.00 113.09 15,153.28 15,153.28 

Sep-07 33 14,335.00 114.31 15,294.34 15,294.34 

Oct-07 34 19,319.00 107.15 15,435.40 15,435.40 

Nov-07 35 10,168.00 76.12 15,576.47 15,576.47 

Dec-07 36 10,804.00 73.67 15,717.53 15,717.53 

Jan-08 37 17,283.00 100.93 15,858.59 15,858.59 

Feb-08 38 16,945.00 102.63 15,999.65 15,999.65 

Mar-08 39 15,032.00 100.39 16,140.71 16,140.71 

Apr-08 40 14,762.00 84.23 16,281.78 16,281.78 

May-08 41 24,814.00 122.81 16,422.84 16,422.84 

Jun-08 42 22,121.00 103.74 16,563.90 16,563.90 

Jul-08 43 21,367.00 100.93 16,704.96 16,704.96 

Aug-08 44 23,143.00 113.09 16,846.02 16,846.02 

Sep-08 45 21,955.00 114.31 16,987.09 16,987.09 

Oct-08 46 18,272.00 107.15 17,128.15 17,128.15 

Nov-08 47 17,999.00 76.12 17,269.21 17,269.21 

Dec-08 48 16,914.00 73.67 17,410.27 17,410.27 

Jan-09 49  98.02 17,551.33 17,551.33 

Feb-09 50  97.94 17,692.40 17,692.40 

Mar-09 51  97.86 17,833.46 17,833.46 
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ตารางผนวกที่ 3  (ตอ)     

      

เดือน-ป t Observation S t Forecast 
  Y   Y=T 

Apr-09 52  97.78 17,974.52 17,974.52 

May-09 53  97.69 18,115.58 18,115.58 

Jun-09 54  97.61 18,256.64 18,256.64 

Jul-09 55  97.53 18,397.71 18,397.71 

Aug-09 56  97.45 18,538.77 18,538.77 

Sep-09 57  97.37 18,679.83 18,679.83 

Oct-09 58  97.29 18,820.89 18,820.89 

Nov-09 59  97.21 18,961.95 18,961.95 

Dec-09 60  97.13 19,103.02 19,103.02 

ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางผนวกที่ 4  พยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบุรีโดยวิธี Holt’s Model 
 

ผลผลิต year_ month_ date_ fit_1 err_1 

11,693.00 2005 1 Jan-05 11,748.54 -55.54 

14,616.00 2005 2 Feb-05 11,820.75 2,795.25 

20,462.00 2005 3 Mar-05 13,888.51 6,573.49 

16,077.00 2005 4 Apr-05 18,601.04 -2,524.04 

17,539.00 2005 5 May-05 16,945.30 593.70 

13,154.00 2005 6 Jun-05 17,471.97 -4,317.97 

11,693.00 2005 7 Jul-05 14,560.48 -2,867.48 

10,231.00 2005 8 Aug-05 12,664.33 -2,433.33 

7,308.00 2005 9 Sep-05 11,072.08 -3,764.08 

7,308.00 2005 10 Oct-05 8,548.31 -1,240.31 

5,846.00 2005 11 Nov-05 7,791.18 -1,945.18 

10,231.00 2005 12 Dec-05 6,540.64 3,690.36 

8,431.00 2006 1 Jan-06 9,234.98 -803.98 

16,114.00 2006 2 Feb-06 8,783.28 7,330.72 

18,123.00 2006 3 Mar-06 14,025.87 4,097.13 

12,914.00 2006 4 Apr-06 17,004.95 -4,090.95 

16,001.00 2006 5 May-06 14,252.37 1,748.63 

13,994.00 2006 6 Jun-06 15,587.50 -1,593.50 

13,025.00 2006 7 Jul-06 14,583.13 -1,558.13 

15,314.00 2006 8 Aug-06 13,603.53 1,710.47 

15,282.00 2006 9 Sep-06 14,911.94 370.06 

13,188.00 2006 10 Oct-06 15,282.07 -2,094.07 

11,447.00 2006 11 Nov-06 13,927.31 -2,480.31 

8,165.00 2006 12 Dec-06 12,302.18 -4,137.18 

11,118.00 2007 1 Jan-07 9,517.24 1,600.76 

8,407.00 2007 2 Feb-07 10,748.86 -2,341.86 
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ตารางผนวกที่ 4  (ตอ) 
    

ผลผลิต year_ month_ date_ fit_1 err_1 

10,835.00 2007 3 Mar-07 9,220.64 1,614.36 

9,026.00 2007 4 Apr-07 10,461.78 -1,435.78 

8,912.00 2007 5 May-07 9,567.82 -655.82 

9,249.00 2007 6 Jun-07 9,219.83 29.17 

11,794.00 2007 7 Jul-07 9,351.33 2,442.67 

13,845.00 2007 8 Aug-07 11,172.29 2,672.71 

14,335.00 2007 9 Sep-07 13,154.27 1,180.73 

19,319.00 2007 10 Oct-07 14,091.87 5,227.13 

10,168.00 2007 11 Nov-07 17,861.95 -7,693.95 

10,804.00 2007 12 Dec-07 12,587.27 -1,783.27 

17,283.00 2008 1 Jan-08 11,450.07 5,832.93 

16,945.00 2008 2 Feb-08 15,644.20 1,300.80 

15,032.00 2008 3 Mar-08 16,665.85 -1,633.85 

14,762.00 2008 4 Apr-08 15,633.24 -871.24 

24,814.00 2008 5 May-08 15,134.46 9,679.54 

22,121.00 2008 6 Jun-08 22,021.22 99.78 

21,367.00 2008 7 Jul-08 22,202.15 -835.15 

23,143.00 2008 8 Aug-08 21,728.63 1,414.37 

21,955.00 2008 9 Sep-08 22,829.77 -874.77 

18,272.00 2008 10 Oct-08 22,328.52 -4,056.52 

17,999.00 2008 11 Nov-08 19,600.04 -1,601.04 

16,914.00 2008 12 Dec-08 18,590.40 -1,676.40 

 2009 1 Jan-09 17,528.00  

 2009 2 Feb-09 17,639.09  

 2009 3 Mar-09 17,750.17  

 2009 4 Apr-09 17,861.26  
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ตารางผนวกที่ 4   (ตอ) 
     

ผลผลิต year_ month_ date_ fit_1 err_1 

 2009 5 May-09 17,972.34  

 2009 6 Jun-09 18,083.43  

 2009 7 Jul-09 18,194.51  

 2009 8 Aug-09 18,305.60  

 2009 9 Sep-09 18,416.69  

 2009 10 Oct-09 18,527.77  

 2009 11 Nov-09 18,638.86  

 2009 12 Dec-09 18,749.94  
ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางผนวกที่ 5  พยากรณผลผลิตปาลมน้ํามันในจังหวัดชลบุรีโดยวิธี Winter’s Model 
 

ผลผลิต year_ month_ date_ fit_1 err_1 

11,693.00 2005 1 Jan-05 11,306.68 386.32 

14,616.00 2005 2 Feb-05 12,051.54 2564.46 

20,462.00 2005 3 Mar-05 14,241.25 6220.75 

16,077.00 2005 4 Apr-05 16,812.23 -735.23 

17,539.00 2005 5 May-05 23,786.49 -6247.49 

13,154.00 2005 6 Jun-05 15,545.95 -2391.95 

11,693.00 2005 7 Jul-05 13,228.62 -1535.62 

10,231.00 2005 8 Aug-05 13,494.85 -3263.85 

7,308.00 2005 9 Sep-05 10,894.50 -3586.50 

7,308.00 2005 10 Oct-05 7,395.78 -87.78 

5,846.00 2005 11 Nov-05 5,347.03 498.97 

10,231.00 2005 12 Dec-05 5,753.55 4477.45 

8,431.00 2006 1 Jan-06 13,600.16 -5169.16 

16,114.00 2006 2 Feb-06 9,299.45 6814.55 

18,123.00 2006 3 Mar-06 15,290.74 2832.26 

12,914.00 2006 4 Apr-06 15,133.92 -2219.92 

16,001.00 2006 5 May-06 19,391.49 -3390.49 

13,994.00 2006 6 Jun-06 14,005.44 -11.44 

13,025.00 2006 7 Jul-06 13,814.30 -789.30 

15,314.00 2006 8 Aug-06 14,903.70 410.30 

15,282.00 2006 9 Sep-06 15,660.85 -378.85 

13,188.00 2006 10 Oct-06 14,569.53 -1381.53 

11,447.00 2006 11 Nov-06 9,616.41 1830.59 

8,165.00 2006 12 Dec-06 11,045.38 -2880.38 

11,118.00 2007 1 Jan-07 11,777.79 -659.79 

8,407.00 2007 2 Feb-07 11,573.22 -3166.22 
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ตารางผนวกที่ 5  (ตอ) 
     

ผลผลิต year_ month_ date_ fit_1 err_1 

10,835.00 2007 3 Mar-07 8,728.77 2106.23 

9,026.00 2007 4 Apr-07 9,079.52 -53.52 

8,912.00 2007 5 May-07 13,407.19 -4495.19 

9,249.00 2007 6 Jun-07 8,110.59 1138.41 

11,794.00 2007 7 Jul-07 9,085.63 2708.37 

13,845.00 2007 8 Aug-07 13,132.49 712.51 

14,335.00 2007 9 Sep-07 14,145.49 189.51 

19,319.00 2007 10 Oct-07 13,628.58 5690.42 

10,168.00 2007 11 Nov-07 13,469.76 -3301.76 

10,804.00 2007 12 Dec-07 10,304.26 499.74 

17,283.00 2008 1 Jan-08 14,930.10 2352.90 

16,945.00 2008 2 Feb-08 17,535.84 -590.84 

15,032.00 2008 3 Mar-08 16,827.86 -1795.86 

14,762.00 2008 4 Apr-08 12,928.62 1833.38 

24,814.00 2008 5 May-08 21,494.81 3319.19 

22,121.00 2008 6 Jun-08 20,883.12 1237.88 

21,367.00 2008 7 Jul-08 21,600.16 -233.16 

23,143.00 2008 8 Aug-08 24,188.39 -1045.39 

21,955.00 2008 9 Sep-08 23,721.27 -1766.27 

18,272.00 2008 10 Oct-08 20,954.50 -2682.50 

17,999.00 2008 11 Nov-08 13,320.78 4678.22 

16,914.00 2008 12 Dec-08 17,110.88 -196.88 

 2009 1 Jan-09 23,396.11  

 2009 2 Feb-09 23,991.31  

 2009 3 Mar-09 23,662.03  

 2009 4 Apr-09 20,019.34  
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ตารางผนวกที่ 5  (ตอ) 
     

ผลผลิต year_ month_ date_ fit_1 err_1 

 2009 5 May-09 29,426.97  

 2009 6 Jun-09 25,060.14  

 2009 7 Jul-09 24,580.32  

 2009 8 Aug-09 27,762.71  

 2009 9 Sep-09 28,285.05  

 2009 10 Oct-09 26,722.40  

 2009 11 Nov-09 19,133.81  

 2009 12 Dec-09 18,661.92  
ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางผนวกที่ 6  คํานวณคาเฉล่ียความผิดพลาดเปรียบเทียบระหวาง Decomposition, Holt’s  
                            Model และ Winter’s Model 
 
เดือน-ป คาจริง Decompo

sition 
APE Holt's 

Model 
APE Winter's 

Model 
APE 

Jan-05 11,693.00 10,780.36 0.078 11,748.54 0.005 11,306.68 0.033 

Feb-05 14,616.00 10,921.42 0.253 11,820.75 1.000 12,051.54 0.175 

Mar-05 20,462.00 11,062.48 0.459 13,888.51 1.000 14,241.25 0.304 

Apr-05 16,077.00 11,203.54 0.303 18,601.04 0.157 16,812.23 0.046 

May-05 17,539.00 11,344.61 0.353 16,945.30 1.000 23,786.49 0.356 

Jun-05 13,154.00 11,485.67 0.127 17,471.97 0.328 15,545.95 0.182 

Jul-05 11,693.00 11,626.73 0.006 14,560.48 0.245 13,228.62 0.131 

Aug-05 10,231.00 11,767.79 0.150 12,664.33 0.238 13,494.85 0.319 

Sep-05 7,308.00 11,908.85 0.630 11,072.08 0.515 10,894.50 0.491 

Oct-05 7,308.00 12,049.92 0.649 8,548.31 0.170 7,395.78 0.012 

Nov-05 5,846.00 12,190.98 1.085 7,791.18 0.333 5,347.03 0.085 

Dec-05 10,231.00 12,332.04 0.205 6,540.64 1.000 5,753.55 0.438 

Jan-06 8,431.00 12,473.10 0.479 9,234.98 0.095 13,600.16 0.613 

Feb-06 16,114.00 12,614.16 0.217 8,783.28 0.455 9,299.45 0.423 

Mar-06 18,123.00 12,755.23 0.296 14,025.87 0.226 15,290.74 0.156 

Apr-06 12,914.00 12,896.29 0.001 17,004.95 0.317 15,133.92 0.172 

May-06 16,001.00 13,037.35 0.185 14,252.37 0.109 19,391.49 0.212 

Jun-06 13,994.00 13,178.41 0.058 15,587.50 0.114 14,005.44 0.001 

Jul-06 13,025.00 13,319.47 0.023 14,583.13 0.120 13,814.30 0.061 

Aug-06 15,314.00 13,460.54 0.121 13,603.53 0.112 14,903.70 0.027 

Sep-06 15,282.00 13,601.60 0.110 14,911.94 0.024 15,660.85 0.025 

Oct-06 13,188.00 13,742.66 0.042 15,282.07 0.159 14,569.53 0.105 

Nov-06 11,447.00 13,883.72 0.213 13,927.31 0.217 9,616.41 0.16 

Dec-06 8,165.00 14,024.78 0.718 12,302.18 0.507 11,045.38 0.353 
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ตารางผนวกที่ 6  (ตอ)         
        

เดือน-ป คาจริง 
Decomp
osition APE 

Holt's 
Model APE 

Winter's 
Model APE 

Jan-07 11,118 14,165.85 0.274 9,517.24 0.144 11,777.79 0.059 

Feb-07 8,407 14,306.91 0.702 10,748.86 0.279 11,573.22 0.377 

Mar-07 10,835.00 14,447.97 0.333 9,220.64 0.149 8,728.77 0.194 

Apr-07 9,026.00 14,589.03 0.616 10,461.78 0.159 9,079.52 0.006 

May-07 8,912.00 14,730.09 0.653 9,567.82 0.074 13,407.19 0.504 

Jun-07 9,249.00 14,871.16 0.608 9,219.83 0.003 8,110.59 0.123 

Jul-07 11,794.00 15,012.22 0.273 9,351.33 0.207 9,085.63 0.230 

Aug-07 13,845.00 15,153.28 0.094 11,172.29 0.193 13,132.49 0.051 

Sep-07 14,335.00 15,294.34 0.067 13,154.27 0.082 14,145.49 0.013 

Oct-07 19,319.00 15,435.40 0.201 14,091.87 0.271 13,628.58 0.295 

Nov-07 10,168.00 15,576.47 0.532 17,861.95 0.757 13,469.76 0.325 

Dec-07 10,804.00 15,717.53 0.455 12,587.27 0.165 10,304.26 0.046 

Jan-08 17,283.00 15,858.59 0.082 11,450.07 0.337 14,930.10 0.136 

Feb-08 16,945.00 15,999.65 0.056 15,644.20 0.077 17,535.84 0.035 

Mar-08 15,032.00 16,140.71 0.074 16,665.85 0.109 16,827.86 0.119 

Apr-08 14,762.00 16,281.78 0.103 15,633.24 0.059 12,928.62 0.124 

May-08 24,814.00 16,422.84 0.338 15,134.46 0.390 21,494.81 0.134 

Jun-08 22,121.00 16,563.90 0.251 22,021.22 0.005 20,883.12 0.056 

Jul-08 21,367.00 16,704.96 0.218 22,202.15 0.039 21,600.16 0.011 

Aug-08 23,143.00 16,846.02 0.272 21,728.63 0.061 24,188.39 0.045 

Sep-08 21,955.00 16,987.09 0.226 22,829.77 0.040 23,721.27 0.080 

Oct-08 18,272.00 17,128.15 0.063 22,328.52 0.222 20,954.50 0.147 

Nov-08 17,999.00 17,269.21 0.041 19,600.04 0.089 13,320.78 0.260 

Dec-08 16,914.00 17,410.27 0.029 18,590.40 0.099 17,110.88 0.012 

Jan-09  17,551.33  17,528.00  23,396.11  

Feb-09  17,692.40  17,639.09  23,991.31  

Mar-09  17,833.46  17,750.17  23,662.03  

Apr-09  17,974.52  17,861.26  20,019.34  

May-09  18,115.58  17,972.34  29,426.97  
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ตารางผนวกที่ 6  (ตอ) 
  

เดือน-ป คาจริง 
Decomp
osition APE 

Holt's 
Model APE 

Winter's 
Model APE 

Jun-09  18,256.64  18,083.43  25,060.14  

Jul-09  18,397.71  18194.51  24580.32  

Aug-09  18,538.77  18305.6  27762.71  

Sep-09  18,679.83  18416.69  28285.05  

Oct-09  18,820.89  18527.77  26722.40  

Nov-09  18,961.95  18638.86  19133.81  

Dec-09  19,103.02  18749.94  18661.92  

รวม   13.324  12.453  8.262 

MAPE   7.76 - 25.94 - 17.21 
ที่มา: จากการคํานวณ 
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ตารางผนวกที่ 7  บัญชีสมดุลน้ํามันปาลมของไทย  ป 2548 – 2551 
(หนวย : ตัน) 

ผลผลิต 
(2) 

นําเขา
(3) 

รวม 
(4) 

สงออก
(5) 

บริโภคภายใน  
(6) 

สต็อก
ปลายป(7) 

รวม 
(8) 

% สต็อก 
 

% 
สงออก 

ป สต็อกตน
ป (1) 

    บริโภค ผลิตไบโอดีเซล     

2548 151,122 783,953 - 935,075 - 821,406 - 113,669 935,075 12.16% - 
2549 113,669 1,167,126 - 1,280,795 163,180 953,094 - 164,521 1,280,795 12.85% 12.74% 
2550 164,521 1,115,579 - 1,280,100 219,700 877,400 100,000 83,000 1,280,100 6.48% 17.16% 
2551 88,916 1,377,848 36,000 1,502,764 60,000 900,000 350,000 192,764 1,502,764 12.83% 3.99% 

เฉลี่ย 129,557 1,134,509 9,000 1,249,684 110,720 887,975 112,500 138,489 1,273,066 11.08% 8.70% 
ที่มา: กลุมพืชน้ํามันสํานักวจิัยเศรษฐกิจการเกษตร สํานกังานเศรษฐกจิการเกษตร (2552)

141 
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ตารางผนวกที่ 8  ปริมาณการผลิตไบโอดีเซลตอเดือน และปริมาณการผลิตไบโอดีเซลตอวัน 
                            ตั้งแต มิ.ย.2550 – ก.ย.2552 
 

2550 2551 2552 
เดือน ปริมาณ

(ลานลิตร) 
เฉล่ีย 

(ลานลิตร/วัน) 
ปริมาณ 

(ลานลิตร) 
เฉล่ีย 

(ลานลิตร/วัน) 
ปริมาณ 

(ลานลิตร) 
เฉล่ีย 

(ลานลิตร/วัน) 
ม.ค.    29.47 0.95 43.20 1.39 
ก.พ.    36.58 1.31 43.81 1.56 
มี.ค.    44.58 1.44 45.02 1.45 
เม.ย.    40.10 1.34 47.52 1.58 
พ.ค.    39.02 1.26 52.27 1.69 
มิ.ย. 3.64 0.12 41.05 1.37 50.30 1.68 
ก.ค. 5.18 0.17 35.25 1.14 50.71 1.64 
ส.ค. 7.97 0.26 37.42 1.21 46.37 1.50 
ก.ย. 12.34 0.41 36.32 1.21 45.99 1.53 
ต.ค. 10.84 0.35 33.54 1.08     
พ.ย. 11.97 0.40 34.39 1.15     
ธ.ค. 15.85 0.51 39.80 1.28     

รวม 67.77 2.22 447.52 14.73 425.20 14.02 
ที่มา : กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน (2552) 
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ตารางผนวกที่ 9 ปริมาณการใช บี100 เพื่อผสมและจําหนายเปนน้ํามันดีเซลหมุนเร็วบี5 และ บี2 
         (หนวย : ลิตร/วัน) 

เดือน-ป บี100 ผสม บ5ี บี100 ผสม บ2ี รวมปริมาณ บ1ี00 
Nov-47 33  33 
Dec-47 44  44 
Jan-48 47  47 
Feb-48 64  64 
Mar-48 137  137 
Apr-48 122  122 
May-48 103  103 
Jun-48 212  212 
Jul-48 244  244 

Aug-48 763  763 
Sep-48 1,785  1,785 
Oct-48 1,732  1,732 
Nov-48 1,706  1,706 
Dec-48 1,998  1,998 
Jan-49 2,410  2,410 
Feb-49 2,691  2,691 
Mar-49 2,794  2,794 
Apr-49 4,423  4,423 
May-49 6,825  6,825 
Jun-49 5,744  5,744 
Jul-49 5,137  5,137 

Aug-49 4,587  4,587 
Sep-49 4,696  4,696 
Oct-49 5,529  5,529 
Nov-49 9,492  9,492 
Dec-49 16,007  16,007 
Jan-50 23,472  23,472 
Feb-50 33,475  33,475 
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ตารางผนวกที่ 9  (ตอ)   
   (หนวย : ลิตร/วัน) 

เดือน-ป บี100 ผสม บ5ี บี100 ผสม บ2ี รวมปริมาณ บ1ี00 
Mar-50 44,426  44,426 
Apr-50 53,615  53,615 
May-50 64,231  64,231 
Jun-50 75,272 1,067 76,338 
Jul-50 83,344 80,903 164,247 

Aug-50 89,700 112,935 202,635 
Sep-50 96,700 126,233 222,933 
Oct-50 105,053 132,806 237,860 
Nov-50 156,255 270,167 426,422 
Dec-50 202,090 280,355 482,445 
Jan-51 245,803 451,548 697,351 
Feb-51 263,038 944,016 1,207,054 
Mar-51 375,838 917,890 1,293,729 
Apr-51 421,408 903,264 1,324,672 
May-51 478,037 790,805 1,268,843 
Jun-51 530,098 691,679 1,221,778 
Jul-51 490,784 612,014 1,102,797 

Aug-51 507,145 643,582 1,150,727 
Sep-51 596,010 598,970 1,194,980 
Oct-51 666,853 619,632 1,286,485 
Nov-51 717,436 620,533 1,337,969 
Dec-51 857,766 697,058 1,554,824 
Jan-52 928,921 714,852 1,643,773 
Feb-52 998,619 617,709 1,616,328 
Mar-52 1,094,561 595,838 1,690,399 
Apr-52 1,179,582 575,253 1,754,835 
May-52 1,288,883 550,496 1,839,378 
Jun-52 1,232,575 475,969 1,708,544 
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ตารางผนวกที่ 9  (ตอ)   
   (หนวย : ลิตร/วัน) 

เดือน-ป บี100 ผสม บ5ี บี100 ผสม บ2ี รวมปริมาณ บ1ี00 
Jul-52 1,177,645 464,415 1,642,059 

Aug-52 1,114,590 467,996 1,582,587 
Sep-52 1,078,119 496,487 1,574,607 
Oct-52 1,061,743 511,989 1,573,731 

ที่มา : กรมพัฒนาพลังงานทดแทนและอนุรักษพลังงาน (2552) 
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ตารางผนวกที่ 10  อัตราดอกเบี้ยเงินใหสินเชื่อของธนาคารพาณิชย ณ วนัที่  1 กันยายน 2552 
 

ธนาคาร MOR MLR MRR สูงสุด ผิดนดั 
ธนาคารพาณิชยจดทะเบยีน
ในประเทศ 

     

กรุงเทพ 6.125 5.875 6.375 11.5 15 
กรุงไทย 6.125 5.85 6.375 13.375 18 
กสิกรไทย 6.15 5.85 6.45 21.45 23.45 
ไทยพาณิชย 6.15 5.85 6.45 10.45 15 
กรุงศรีอยุธยา 6.75 6.25 6.75 21 28 
ทหารไทย 6.5 6.25 6.75 28 28 
นครหลวงไทย 6.75 6.25 6.75 25 28 
ยูโอบี 7.15 6.65 7.4 28 28 
ซีไอเอ็มบี ไทย 6.75 6.5 7.125 28 28 
แสตนดารดชารเตอรด(ไทย) 8.5 8.25 9.5 28 40 
ธนชาต 6.875 6.375 8.25 15.75 18 
ทิสโก 6.4 6.15 6.65 28 28 
เมกะ สากลพาณิชย 8.25 7 7.5 12 15 
เกียรตินาคนิ 6.65 6.35 6.95 28 28 
แลนด แอนด เฮาส เพื่อราย
ยอย 

6.625 6 6.875 18 21 

สินเอเซีย 6.75 6.5 7 21 21 
ไทยเครดิตเพือ่รายยอย 7.75 7.5 8 24 24 
เอไอจีเพื่อรายยอย 7.75 7.5 8 28 28 
เฉล่ียธนาคารพาณิชยจด
ทะเบียนในประเทศ 

6.89 6.50 7.175 21.64 24.14 

หมายเหต:ุ MLR คือ ลูกคารายใหญช้ันดี ประเภทเงนิกูแบบมีระยะเวลา (Minimum Loan Rate) 
                  MOR คือ ลูกคารายใหญช้ันดี ประเภทเงนิเบกิเกินบัญชี (Minimum Overdraft Rate) 
                  MRR คือ ลูกคารายยอยชั้นดี (Minimum Retail Rate) 
ที่มา: ธนาคารแหงประเทศไทย (2552) 
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ตารางผนวกที่ 11  ราคาขายสงน้ํามันปาลมดิบเกรดบี ในตลาดกรุงเทพรายเดือน  
                             (ม.ค.2548 – ก.ค. 2552) 
 

ป เดือน ราคา (บาท/กก.) 
2548 ม.ค. 15.26 

 ก.พ. 13.23 
 มี.ค. 14.6 
 เม.ย. 14.65 
 พ.ค. 15.31 
 มิ.ย. 16.27 
 ก.ค. 18.05 
 ส.ค. 17.34 
 ก.ย. 16.28 
 ต.ค. 17.19 
 พ.ย. 16.25 
 ธ.ค. 15.85 

2549 ม.ค. 16.79 
 ก.พ. 16.41 
 มี.ค. 14.38 
 เม.ย. 13.13 
 พ.ค. 13.78 
 มิ.ย. 13.4 
 ก.ค. 13.51 
 ส.ค. 15.07 
 ก.ย. 13.96 
 ต.ค. 13.52 
 พ.ย. 15.63 
 ธ.ค. 17.2 

2550 ม.ค. 17.63 
 ก.พ. 17.84 
 มี.ค. 18.02 

 เม.ย. 20.82 
 พ.ค. 24.23 
 มิ.ย. 25.35 
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ตารางผนวกที่ 11  (ตอ) 
 

ป เดือน ราคา (บาท/กก.) 
 ก.ค. 24.35 
 ส.ค. 23.29 
 ก.ย. 23.79 
 ต.ค. 26.48 
 พ.ย. 28.8 
 ธ.ค. 30.44 

2551 ม.ค. 34.95 
 ก.พ. 33.66 
 มี.ค. 33.45 
 เม.ย. 31.65 
 พ.ค. 32.05 
 มิ.ย. 34.72 
 ก.ค. 33.11 
 ส.ค. 24.37 
 ก.ย. 21.23 
 ต.ค. 16.05 
 พ.ย. 17.3 
 ธ.ค. 19.34 

2552 ม.ค. 22.50 
 ก.พ. 25.13 
 มี.ค. 20.77 
 เม.ย. 23.16 
 พ.ค. 26.5 
 มิ.ย. 25.48 
 ก.ค. 21.72 

เฉล่ีย 20.82 
ที่มา: สํานักงานสงเสริมการคาสินคาเกษตร (2552) 
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ตารางผนวกที่ 12 ราคาขายสงน้ํามันปาลมดิบเกรดเอ  ในตลาดกรุงเทพรายเดือน  
                             (ม.ค.2548 – ก.ค. 2552) 

ป เดือน ราคา (บาท/กก.) 
2548 ม.ค. 16.28 

 ก.พ. 14.26 
 มี.ค. 15.74 
 เม.ย. 15.82 
 พ.ค. 16.35 
 มิ.ย. 17.27 
 ก.ค. 19.03 
 ส.ค. 18.34 
 ก.ย. 17.3 
 ต.ค. 18.19 
 พ.ย. 17.24 
 ธ.ค. 16.85 

2549 ม.ค. 17.8 
 ก.พ. 17.41 
 มี.ค. 15.81 
 เม.ย. 14.2 
 พ.ค. 14.86 
 มิ.ย. 14.39 
 ก.ค. 14.64 
 ส.ค. 16.18 
 ก.ย. 14.76 
 ต.ค. 14.52 
 พ.ย. 16.66 
 ธ.ค. 18.31 

2550 ม.ค. 18.63 
 ก.พ. 18.84 
 มี.ค. 19.02 
 เม.ย. 21.91 
 พ.ค. 25.29 
 มิ.ย. 26.43 
 ก.ค. 25.46 

 ส.ค. 24.29 
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ตารางผนวกที่ 12 (ตอ) 
 

ป เดือน ราคา (บาท/กก.) 
 ก.ย. 24.79 
 ต.ค. 27.49 
 พ.ย. 29.8 
 ธ.ค. 31.44 

2551 ม.ค. 35.98 
 ก.พ. 35.02 
 มี.ค. 34.95 
 เม.ย. 33.15 
 พ.ค. 33.53 
 มิ.ย. 36.26 
 ก.ค. 34.61 
 ส.ค. 25.87 
 ก.ย. 22.48 
 ต.ค. 17.02 
 พ.ย. 18.31 
 ธ.ค. 20.31 

2552 ม.ค. 23.5 
 ก.พ. 26.11 
 มี.ค. 21.78 
 เม.ย. 24.16 
 พ.ค. 27.51 
 มิ.ย. 26.49 
 ก.ค. 22.7 

เฉล่ีย 21.92 
ที่มา: สํานักงานสงเสริมการคาสินคาเกษตร (2552) 
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ตารางผนวกที่ 13  คาเสื่อมราคาทรัพยสิน 
(หนวย: บาท) 

ปที่ 

มูลคางาน
รากฐานอาคาร
โรงงานและ
สํานักงาน 

คาเสื่อมราคา
อาคารโรงงาน
และสํานักงาน

(10%) 

มูลคา
เครื่องจักรและ

อุปกรณ 

คาเสื่อมราคา
เครื่องจักรและ
อุปกรณ(10%) 

มูลคาเครื่องใช
สํานักงาน 

คาเสื่อมราคา
เครื่องใช
สํานักงาน

(20%) 

คาเสื่อมราคา
รวม 

คาเสื่อมราคา
สะสม 

1 11,000,000 1,100,000 2,144,800 2,214,480 150,000 30,000 3,344,480 3,344,480 
2 9,900,000 1,100,000 19,930,320 2,214,480 120,000 30,000 3,344,480 6,688,960 
3 8,800,000 1,100,000 17,715,840 2,214,480 90,000 30,000 3,344,480 10,033,440 
4 7,700,000 1,100,000 15,501,360 2,214,480 60,000 30,000 3,344,480 13,377,920 
5 6,600,000 1,100,000 13,286,880 2,214,480 30,000 30,000 3,344,480 16,722,400 

6 5,500,000 1,100,000 11,072,400 2,214,480 150,000 30,000 3,344,480 20,066,880 
7 4,400,000 1,100,000 8,857,920 2,214,480 120,000 30,000 3,344,480 23,411,360 
8 3,300,000 1,100,000 6,643,440 2,214,480 90,000 30,000 3,344,480 26,755,840 
9 2,200,000 1,100,000 4,428,960 2,214,480 60,000 30,000 3,344,480 30,100,320 

10 1,100,000 1,100,000 2,214,480 2,214,480 30,000 30,000 3,344,480 33,444,800 
ที่มา: จากการคํานวณ
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ตารางผนวกที่ 14  การหามูลคาปจจุบันสุทธิของโครงการ (NPV) อัตราคิดลดรอยละ 7.175 
หนวย: บาท 

ปท่ี ผลตอบแทนรวม ตนทุน Bt - Ct (1+r)t (Bt - Ct)/(1+r)t 

 (Bt) (Ct)  r = 7.175%  

0 0 37,452,040 -37,452,040 1.000 - 37,452,040 

1        109,177,523 105,122,948 4,054,575 1.072               3,783,135 

2        136,471,904 130,211,505 6,260,399 1.149               5,450,233 
3        136,471,904 130,082,549 6,389,355 1.231               5,190,110 
4        136,471,904 129,953,593 6,518,312 1.319               4,940,389 
5        136,471,904 129,974,636 6,497,268 1.414               4,594,765 
6        136,471,904 129,695,680 6,776,224 1.516              4,471,228 
7        136,471,904 129,566,724 6,905,180 1.624               4,251,289 
8        136,471,904 129,440,468 7,031,437 1.741               4,039,207 
9        136,471,904 129,440,468 7,031,437 1.866               3,768,796 
10        136,471,904 129,440,468 7,031,437 2.000               3,516,488 
รวม                   6,553,600 

ที่มา:  จากการคํานวณ 
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ตารางผนวกที่ 15  การหาอัตราสวนผลประโยชนตอตนทนุโครงการ (BCR) ณ อัตราคดิลด 
                              รอยละ 7.175 

(หนวย: บาท) 
ปท่ี ผลตอบแทนรวม ตนทุน (1+r)t Bt/(1+r)t Ct/(1+r)t 

 (Bt) (Ct) r = 7.175%   
0 0 37,452,040 1.000 -        -37,452,040 
1          109,177,523 105,122,948 1.072    101,868,461           98,085,326 
2           136,471,904 130,211,505 1.149    118,810,895         113,360,662 
3           136,471,904 130,082,549 1.231    110,856,912         105,666,802 
4           136,471,904 129,953,593 1.319    103,435,420          98,495,031 
5           136,471,904 129,974,636 1.414      96,510,772           91,916,007 
6           136,471,904 129,695,680 1.516      90,049,706           85,578,478 
7           136,471,904 129,566,724 1.624      84,021,186           79,769,897 
8           136,471,904 129,440,468 1.741      78,396,255           74,357,047 
9           136,471,904 129,440,468 1.866      73,147,893           69,379,097 
10           136,471,904 129,440,468 2.000      68,250,892           64,734,404 

  รวม     925,348,392         918,794,792 

  BCR   1.007 
ที่มา: จากการคํานวณ     
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ตารางผนวกที่ 16  การหาอัตราผลตอบแทนภายในของโครงการ (IRR) 
(หนวย: บาท) 

ปท่ี ผลตอบแทนรวม ตนทุน (Bt - Ct) (1+r)t (Bt - Ct)/(1+r)t 

 (Bt) (Ct)  r = 7.175%  
0 0 37,452,040 - 37,452,040 1.000 -  37,452,040 
1           109,177,523 105,122,948             4,054,575 1.072               3,783,135 
2          136,471,904 130,211,505             6,260,399 1.149               5,450,233 
3           136,471,904 130,082,549             6,389,355 1.231               5,190,110 
4           136,471,904 129,953,593             6,518,312 1.319               4,940,389 
5           136,471,904 129,974,636             6,497,268 1.414               4,594,765 
6           136,471,904 129,695,680             6,776,224 1.516               4,471,228 
7           136,471,904 129,566,724             6,905,180 1.624               4,251,289 
8           136,471,904 129,440,468             7,031,437 1.741               4,039,207 
9           136,471,904 129,440,468             7,031,437 1.866               3,768,796 
10           136,471,904 129,440,468             7,031,437 2.000               3,516,488 

    IRR 10.60% 
ที่มา : จากการคํานวณ 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

155 

ภาพผนวกที่ 1  ผังโรงงานผลิตไบโอดีเซลประเภทเมทิลเอสเตอรของกรดไขมัน(บ1ี00) 
ที่มา: สถานวิจยัและพฒันาพลังงงานทดแทนจากน้ํามันปาลมและพืชน้าํมัน มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร (2552) 
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ประวัติการศึกษา และการทํางาน 
 
ช่ือ –นามสกุล นางสาวสุพัจร ี ปนประณต 
วัน เดือน ป ที่เกิด 21 ตุลาคม 2526 
สถานที่เกิด  จังหวดัชลบุรี 
ประวัติการศึกษา เศรษฐศาสตรมหาบัณฑติ (เศรษฐศาสตรธุรกิจ) 
 มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
ตําแหนงปจจบุัน เจาหนาทีว่ิเคราะหธุรกิจ 
สถานที่ทํางานปจจุบัน ธนาคารไทยพาณิชย 

 

 




