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การศึกษานี้มีวัตถุประสงคเพื่อหาปริมาณอากาศ สัดสวนของปริมาณตะกอนที่เหมาะสม
ตอการหมักทําปุย คุณภาพของปุยหมักที่ไดจากกระบวนการหมัก และการทดสอบความเปนพิษ
ของปุยหมัก โดยวิธีทดสอบการงอกของเมล็ดพืช สภาวะของการทดลองประกอบดวย อัตราการ
เติมอากาศ 0.2 , 0.4 และ 0.6 ลูกบาศกเมตรตอกิโลกรัมของแข็งระเหยไดตอวัน และสัดสวนของ
ปริมาณตะกอนน้ําทิ้งในกองหมักเทากับ รอยละ 0 , 5 , 10 และ 15 โดยปริมาตร ประสิทธิภาพของ
การหมักทําปุยไดจากการวิเคราะหปริมาณอินทรียคารบอน ปริมาณปโตรเลียมไฮโดรคารบอนทั้ง
หมด ซ่ึงเปนสวนประกอบสําคัญในกากตะกอนจากอุตสาหกรรมปโตรเคมี ปริมาณของแข็งระเหย
ได สวนคุณภาพของปุยหมักหาไดจากปริมาณธาตุอาหารหลักของพืชในคาของ ไนโตรเจน 
ฟอสฟอรัส และโพแทสเซียม อัตราสวนคารบอนตอไนโตรเจน ความชื้น คาความเปนกรดดาง 
และโลหะหนัก เปรียบเทียบคาที่ไดกับมาตรฐานปุยอินทรียของกรมวิชาการเกษตร 
 

จากการทดลองพบวาอัตราการเติมอากาศในถังหมักที่เหมาะสม คือ 0.4 ลูกบาศกเมตรตอ
กิโลกรัมของแข็งระเหยไดตอวัน สัดสวนกากตะกอนรอยละ 5 ผสมวัสดุหมักทําใหประสิทธิภาพ
การยอยสลายสารอินทรียสูงสุด โดยมีปริมาณอินทรียคารบอนลดลงรอยละ 52.79  ปริมาณ
ปโตรเลียมไฮโดรคารบอนทั้งหมดลดลงรอยละ 60.16 ปริมาณของแข็งระเหยไดลดลงรอยละ 
62.26 โดยระยะเวลาที่ใชในการหมักทั้งหมด 41 วัน ในการตรวจวิเคราะหคุณภาพของปุยหมัก พบ
วา มีปริมาณไนโตรเจนรอยละ 1.92 ฟอสฟอรัสรอยละ 0.55 และโพแทสเซียมรอยละ0.58 อัตรา
สวนของคารบอนตอไนโตรเจนเทากับ 18.59 ความชื้นมีคารอยละ  42.35 คาความเปนกรดดางมี
คา 7.48 และโลหะหนักไดแกสารหนู แคดเมียม ทองแดง ตะกั่ว และปรอทมีคา 3.00 , 0.10 , 2.32 , 
2.00 ,0.19 มิล ลิก รัมตอกิ โลกรัม  ตามลํ าดับ  ซ่ึ งค าที่ วิ เคราะห ไดอยู ใน เกณฑ มาตรฐาน 
ปุยอินทรียของกรมวิชาการเกษตร  เมื่อทําการทดสอบความเปนพิษของปุยหมัก โดยการทดสอบ
การงอกของเมล็ดพืช พบวาปุยหมักที่ไดไมมีสารพิษที่มีผลตอการงอกของเมล็ดพืชทดสอบ 
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