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การกระจายหวัมันสําปะหลังไปยังอุตสาหกรรมตางๆในป 2542/43   
ลักษณะผลิตภณัฑมันสําปะหลังเสนที่ตองการ 
อุปกรณที่ใชในการทําความสะอาดหวัมันสําปะหลังสดของโรงงานมันเสน 
เครื่องจักรที่ใชในการทําความสะอาดลานมัน 
เครื่องจักรที่ใชในการหัน่หวัมันสําปะหลังสด 
เครื่องจักรที่ใชในการโรยหวัมันที่หัน่แลวบนลานตาก  
เครื่องจักรที่ใชในการพลิกกลับชิ้นมันบนลานตาก   
อุปกรณที่ใชในการเก็บรวบรวมมันเสนในแตละวนั 
 คาเฉลี่ยที่ไดจากขอมูลของแรงเคลื่อนไฟฟาสูงสุดของคาทอรก 10 คา ที่
ความเร็วรอบของเพลาใบมีดในการตัดหวัมันสําปะหลังสด ตามแนวแกน  
สมการถดถอยเชิงเสนจากความสัมพันธระหวางทอรกและความเรว็รอบของ
เพลาใบมีด และ คา R2   ที่ไดจากสมการถดถอยเชิงเสนในตัดหวัมันสําปะหลัง
ขนาดเล็ก ขนาดกลาง และขนาดใหญ ดวยเครื่องตัดตามแนวแกน 
คาเฉลี่ยที่ไดจากขอมูล 5 คาของแรงเคลื่อนไฟฟาสูงสุดของคาทอรกและ
ความเร็วรอบของเพลาใบมีดในการตัดหวัมันสําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับ
แนวแกน 
สมการถดถอยเชิงเสนจากความสัมพันธระหวางทอรกและความเรว็รอบของ
เพลาใบมีดและ คา R2 ของสมการถดถอยเชิงเสนในตดัหวัมันสําปะหลังขนาด
เล็ก ขนาดกลาง และขนาดใหญ ดวยเครื่องตัดตามแนวตัง้ฉากกับแนวแกน 
การวิเคราะหเปรียบเทียบคาเฉลี่ยความชื้นสุดทายที่ไดจากการลดความชื้นโดย
การ ตากดวยแสงอาทิตยตอเนื่องกันปนเวลา 3 วัน 
คาที่ใชเปรียบเทียบทางสถิติแบบจําลองของ Henderson and Pabis 
และ Newton  สําหรับการลดความชื้นรวมทั้ง 3 วัน (3 วนั 1 สมการ) ของชิ้น
มันที่ถูกตัดที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
คาที่ใชเปรียบเทียบทางสถิติแบบจําลองของ Henderson and Pabis และ 
Newton  สําหรับการลดความชื้นรวมทั้ง 3 วัน (3 วัน 1 สมการ) ของชิ้นมันที่
ถูกตัดที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
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คาที่ใชเปรียบเทียบทางสถิติแบบจําลองของ Henderson and Pabis และ 
Newton สมการการลดความชื้นรวมทั้ง 3 วนั สําหรับชิ้นมันที่ถูกตัดที่
ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร  
คาที่ใชเปรียบเทียบทางสถิติแบบจําลองของการลดความชื้นรวมทั้ง 3 วนั 
และ การลดความชื้นในแตละวัน ของ Henderson and Pabis ของชิ้นมนัที่
ถูกตัดจากเครื่องตัดแบบจานหมุนที่ไดจากโรงงานมันเสน 
คาที่ใชเปรียบเทียบทางสถิติแบบจําลองของ Henderson and Pabis และ 
Newton การลดความชื้นในแตละวนัของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
คาที่ใชเปรียบเทียบทางสถิติแบบจําลองของ  Henderson and Pabis และ 
Newton การลดความชื้นในแตละวนั ของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
คาที่ใชเปรียบเทียบทางสถิติแบบจําลองของ Henderson and Pabis และ 
Newton การลดความชื้นในแตละวนัของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด2.0 เซนติเมตร 
คาคงที่ในแบบจําลองการลดความชื้นชิน้มันแบบชั้นบางของ Henderson 
and Pabis และ คา R2 ที่แสดงสหสัมพันธระหวางตัวแปร 
คาที่ใชเปรียบเทียบทางสถิติสําหรับแบบจาํลองการลดความชื้นชิ้นมนั
แบบชั้นบางของ Henderson and Pabis  
 
 
ขอมูลปริมาณฝุนของโรงงานที่1 
ขอมูลปริมาณฝุนของโรงงานที่2 
ขอมูลปริมาณฝุนของโรงงานที่3 
ขอมูลปริมาณฝุนของโรงงานที่4  
ขอมูลผลการหาความสัมพนัธระหวางความเร็วรอบของเพลามอเตอร 
และความถี่ที่ไดจากเครื่องตดัตามแนวแกน 
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ขอมูลผลการหาความสัมพนัธระหวางความเร็วรอบของเพลามอเตอร และ
ความถี่ที่ไดจากเครื่องตัดตามแนวตั้งฉากกบัแนวแกน 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรกเมื่อมีภาระและไมมภีาระในการ
ตัดหวัมันสําปะหลังขนาดเล็ก ที่ไดจากเครือ่งตัดตามแนวแกน 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรกเมื่อมีภาระและไมมภีาระในการ
ตัดหวัมันสําปะหลังขนาดกลาง ที่ไดจากเครื่องตัดตามแนวแกน 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรกเมื่อมีภาระและไมมภีาระในการ
ตัดหวัมันสําปะหลังขนาดใหญ ที่ไดจากเครื่องตัดตามแนวแกน 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเมื่อมีภาระ
และไมมภีาระในการตัดหวัมนัสําปะหลังขนาดเล็กที่ไดจากเครื่องตัดตาม
แนวแกน 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเมื่อมีภาระ
และไมมภีาระในการตัดหวัมนัสําปะหลังขนาดกลาง ที่ไดจากเครื่องตดัตาม
แนวแกน 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเมื่อมีภาระ
และไมมภีาระในการตัดหวัมนัสําปะหลังขนาดใหญ ที่ไดจากเครื่องตัดตาม
แนวแกน 
มวลหัวมนัสําปะหลังขนาดเล็กกอนตัด หลังตัด และมวลแตละชิ้นที่ตดัได
สําหรับการตัดตามแนวแกน ที่ไดจากเครื่องตัดตามแนวแกน 
มวลหัวมนัสําปะหลังขนาดกลางกอนตัด หลังตัด และมวลแตละชิ้นทีต่ัดได
สําหรับการตัดตามแนวแกน  
มวลหัวมนัสําปะหลังขนาดใหญกอนตัด หลังตัด และมวลแตละชิ้นที่ตดัได
สําหรับการตัดตามแนวแกน  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรกเมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดเล็กในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 1.5 เซนติเมตร  
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ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรกเมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดกลางในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรกเมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดใหญในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 1.5 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด 
เมื่อมีภาระและไมมีภาระในการตัดหัวมันสําปะหลังขนาดเล็กในแนวตั้งฉาก
กับแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด 
เมื่อมีภาระและไมมีภาระ  ในการตัดหัวมันสําปะหลังขนาดกลางใน
แนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด 
เมื่อมีภาระและไมมีภาระในการตัดหัวมันสําปะหลังขนาดใหญในแนวตั้งฉาก
กับแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรก เมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดเล็กในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 1.8 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรกเมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดกลางในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรก เมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดใหญในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 1.8 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด
เมื่อมีการภาระและไมมภีาระในการตัดหวัมนัสําปะหลังขนาดเล็กใน
แนวตั้งฉากกบัแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร  
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ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด
เมื่อมีภาระและไมมีภาระในการตัดหวัมันสําปะหลังขนาดกลางใน 
 แนวตั้งฉากกบัแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด 
เมื่อมีภาระ และไมมีภาระ ในการตัดหัวมนัสําปะหลังขนาดใหญใน
แนวตั้งฉากกบัแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรก เมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดเล็กในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 2.0 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรกเมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดกลางในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของทอรก เมื่อมีภาระและไมมีภาระในการ
ตัดหัวมันสําปะหลังขนาดใหญในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 2.0 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด
เมื่อมีการภาระและไมมภีาระในการตัดหวัมนัสําปะหลังขนาดเล็กใน
แนวตั้งฉากกบัแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด
เมื่อมีภาระและไมมีภาระในการตัดหวัมันสําปะหลังขนาดกลางใน 
 แนวตั้งฉากกบัแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาแรงเคลื่อนไฟฟาของความเร็วรอบเพลามอเตอรเพลาใบมีด 
เมื่อมีภาระ และไมมีภาระ ในการตัดหัวมนัสําปะหลังขนาดใหญใน
แนวตั้งฉากกบัแนวแกน ที่ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาปริมาณการสูญเสียที่ในการตัดหัวมันสําปะหลังขนาดเล็ก 
ขนาดกลาง และขนาดใหญ ในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง 
ระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร  
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สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางผนวกที่ หนา 
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43 

ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ 
ปริมาณเศษ ในการตัดหัวมันขนาดเล็กแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ 
ปริมาณเศษ การตัดหัวมันขนาดกลางในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ 
ปริมาณเศษ การตัดหัวมันขนาดใหญในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ ระยะหาง
ระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร  
ขอมูลผลการหาปริมาณการสูญเสียที่ในการตัดหัวมันสําปะหลังขนาดเล็ก 
ขนาดกลาง และขนาดใหญ ในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง ระหวาง
ใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ
ปริมาณเศษ ในการตัดหัวมันขนาดเล็กในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ 
ปริมาณเศษ  ในการตัดหัวมันขนาดกลางในแนวตั้งฉากกับแนวแกน  ที่
ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ
ปริมาณเศษ  ในการตัดหัวมันขนาดใหญในแนวตั้งฉากกับแนวแกน  ที่
ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาปริมาณการสูญเสียที่ในการตัดหัวมันสําปะหลังขนาดเล็ก 
ขนาดกลาง และขนาดใหญ ในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง 
ระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ 
ปริมาณเศษ การตัดหัวมันขนาดเล็กในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ระยะหาง
ระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
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สารบัญตาราง (ตอ) 
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ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ
ปริมาณเศษ  ในการตัดหัวมันขนาดกลางในแนวตั้งฉากกับแนวแกน  ที่ 
ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการหาปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการ ปริมาณชิ้นมันขนาดยาว และ
ปริมาณเศษ การตัดหัวมันขนาดใหญในแนวตั้งฉากกับแนวแกน ที่ 
 ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลผลการวิเคราะหคาเฉลี่ยความชื้นสุดทายทางสถิติดวยวิธี DMRT ที่ 
 ระดับความเชื่อมั่น 95 % 
ขอมูลอุณหภูมพิื้นคอนกรีต 
ขอมูลอุณหภูมช้ิินมันสําปะหลัง 
ขอมูลอุณหภูมอิากาศเหนือพืน้คอนกรีต 
ขอมูลการแผรังสีดวงอาทิตย 
ขอมูลความเร็วลม และ ความชื้นสัมพัทธ 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดเล็ก ขนาดชิ้นมันที่ตองการ ที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดเล็ก ขนาดชิ้นมันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดกลาง ขนาดชิน้มันที่ตองการ ที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดกลาง ขนาดชิน้มันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดใหญ ขนาดชิน้มันขนาดที่ตองการ ที่ระยะหาง
ใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดใหญ ขนาดชิน้มันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัคละขนาด ขนาดชิน้มันที่ตองการ ที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
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ขอมูลความชื้นหัวมนัคละขนาด ขนาดชิน้มันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดเล็ก ขนาดชิ้นมันที่ตองการ ที่ระยะหางใบมีด 1.8
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดเล็ก ขนาดชิ้นมันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดกลาง ขนาดชิน้มันที่ตองการ ที่ระยะหางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดกลาง ขนาดชิน้มันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดใหญ ขนาดชิน้มันขนาดที่ตองการ ที่ระยะหาง
ใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดใหญ ขนาดชิน้มันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัคละขนาด ขนาดชิน้มันที่ตองการ ที่ระยะหางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัคละขนาด ขนาดชิน้มันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 1.8
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดเล็ก ขนาดชิ้นมันขนาดที่ตองการ ที่ระยะหาง
ใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดเล็ก ขนาดชิ้นมันขนาดยาว ที่ระยะหางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร 
ขอมูลลดความชื้นหัวมนัขนาดกลาง ขนาดชิ้นมันที่ตองการ ที่ระยะหางใบมีด 
2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดกลาง ขนาดชิน้มันยาว ที่ระยะหางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร 
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สารบัญตาราง (ตอ) 
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ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดใหญ ขนาดชิน้ที่ตองการ ทีร่ะยะหางใบมดี 2.0 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัขนาดใหญ ขนาดชิน้ยาว ที่ระยะหางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัคละขนาด ขนาดชิน้ที่ตองการ ที่ระยะหางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัคละขนาด ขนาดชิน้ยาว ที่ระยะหางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร 
ขอมูลความชื้นหัวมนัที่ไดจากเครื่องตัดแบบจานหมนุ 
มวลชิ้นมันหลังการลดความชื้น 
ขอมูลคาคงที่จากสมการอัตราสวนความชืน้ของ Henderson and Pabis 
 (MR = a.exp(-kt)) ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ขอมูลคาคงที่จากสมการอัตราสวนความชืน้ของ Henderson and Pabis  
(MR = a.exp(-kt)) ที่ระยะหางระหวางใบมดี 1.8 เซนติเมตร 
ขอมูลคาคงที่จากสมการอัตราสวนความชืน้ของ Henderson and Pabis 
 (MR = a.exp(-kt)) ที่ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลคาคงที่จากสมการอัตราสวนความชืน้ของ Newton  
(MR = exp(-kt)) ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ขอมูลคาคงที่จากสมการอัตราสวนความชืน้ของ Newton  
(MR = exp(-kt)) ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ขอมูลคาคงที่จากสมการอัตราสวนความชืน้ของ Newton  
(MR = exp(-kt)) ที่ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ขอมูลคาคงที่จากสมการอัตราสวนความชืน้ของ Henderson and Pabis 
(MR = a.exp(-kt)) ช้ินมนัที่ไดจากเครือ่งตัดแบบจานหมุนดวยสมการการ
ลดความชื้นรวมทั้ง3วัน (3 วนั 1 สมการ) และสมการการลดความชื้นในแต
ละวัน (3 วัน 3สมการ) 
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รูปรางของหัวมันสําปะหลังแบบตางๆ 
เครื่องโมมันเสนขนาดใหญ 
เครื่องหั่นมันเสนแบบจานหมุน 
จานตัดกอนและหลังการออกแบบจากจานเดิม 
การตัด 
การตากมันเสน 
การกลับมันเสน 
การเก็บตวัอยางมันเสนภายในกรอบโลหะขนาดพื้นทีภ่ายใน 0.25 ตารางเมตร 
ระบบถายทอดกําลังของเครื่องตัดตามแนวแกนและแนวตั้งฉากกับแนวแกน 
อุปกรณวดั (ก) Dynamic Strain Amplifier (ข)  เครื่องบันทึกและวเิคราะห 
(Analyzing Recorder) (ค) เครื่องวัดความเร็วรอบ (Digital Tachometer) 
หัวมันสําปะหลังสดจากโรงงาน 
หัวมันสําปะหลังสดภายหลังการตัดสวนโคนและสวนปลายออกทําใหมลัีกษณะ
เปนทรงกระบอก 
ตัวอยางชิน้มันสําปะหลังที่ใชในการทดลองกับเครื่องตัดในแนวตั้งฉากกับแกน 
(ก) ช้ินมันขนาดที่ตองการ (ข)  ช้ินมันขนาดยาว  
เศษชิ้นมัน 
ตําแหนงการตดิตั้งสายเทอรโมคัพเปล เครื่องวัดความเร็วลม เครื่องวัดความชื้น
สัมพัทธ และเครื่องวัดความเขมของดวงอาทิตย 
การติดตั้งสายเทอรโมคัพเปล เครื่องวัดความเร็วลม เครื่องวัดความชื้นสมัพัทธ 
และเครื่องวดัความเขมของดวงอาทิตย 
ตารางที่กําหนดแบบสุมสําหรับการวางชิ้นมันที่ไดจากการตัด 
อุปกรณทําความสะอาดหวัมนัสําปะหลังสด 
หัวมันสําปะหลังสดภายหลังการทําความสะอาด 
การทํางานของรถดูดฝุน 
เครื่องหั่นหวัมนัแบบจาน 
จานหัน่หวัมันสําปะหลังสดขนาด 40 นิว้ 
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รถโรยช้ินมันสําปะหลังสด 
ช้ินมันหลังการโรยดวยรถโรยมันเสน 
คราดขนาดหนากวาง 6 เมตร 
คราดหนากวาง 4 เมตร พวงกับรถปกอัพ     
อุปกรณรวบรวมมันเสน 
การเก็บรวบรวมมันเสน 
ปริมาณฝุนมันสําปะหลังที่เกดิขึ้นในกระบวนการผลิตมนัเสน 
(ก)  การติดตั้งเครื่องวัด (ข) เครื่องตัดหัวมนัสําปะหลงัสดตามแนวแกน 
ความสัมพันธระหวางความเร็วรอบของเพลามอเตอรที่ไดจากเครื่องตดัตาม
แนวแกน และความถี่ของเครื่อง Inverter 
ความสัมพันธระหวางแรงเคลื่อนไฟฟา และความเรว็รอบเพลามอเตอรที่ได
จากเครื่องตัดตามแนวแกน 
การติดตั้งเครือ่งวัดกับเครื่องตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวตั้งฉากกบั
แนวแกน 
ความสัมพันธระหวางความเร็วรอบของเพลามอเตอรของเครื่องตัดใน
แนวตั้งฉากกบัแนวแกน และความถี่ของเครื่อง Inverter  
ความสัมพันธระหวางแรงเคลื่อนไฟฟา และความเรว็รอบของเครื่องตัดใน
แนวตั้งฉากกบัแนวแกน 
ความสัมพันธระหวางทอรก และความเรว็รอบเพลาใบมีดในการตัดหวัมัน
สําปะหลังสด ตามแนวแกน 
ความสัมพันธระหวางกําลัง และความเรว็รอบเพลาใบมีดในการตัดหวัมนั
สําปะหลังสดตามแนวแกน 
ความผิดพลาดของการตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวแกน 
การเกิดรอยราวเกดิขึ้นในแนวตัดขวางเนื่องจากการแทรกตัวของใบมดีเขาไป
ในเนื้อมนัสําปะหลังสดที่มคีวามเปราะ  
การเกิดรอยราวเกดิขึ้นในแนวยาวเนื่องจากการแทรกตวัของใบมีดเขาไปใน
เนื้อมันสําปะหลังสดที่มีความเปราะ 
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ปริมาณการสูญเสียในการตดัหัวมนัสําปะหลังสดตามแนวแกน 
การตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวแกน ภาพมองจากดานบน (Top view) 
ความสัมพันธระหวางทอรก และความเรว็รอบเพลาใบมีดในการตัดหวัมัน
สําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกนทีร่ะยะหางระหวางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
ความสัมพันธระหวางกําลัง และความเรว็รอบเพลาใบมีดในการตัดหวัมนั
สําปะหลงัสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกนทีร่ะยะหางระหวางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร 
ความสัมพันธระหวางทอรก และความเรว็รอบเพลาใบมีดในการตัดหวัมัน
สําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกนทีร่ะยะหางระหวางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร 
ความสัมพันธระหวางกําลัง และความเรว็รอบเพลาใบมีดในการตัดหวัมนั
สําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกนทีร่ะยะหางระหวางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร 
ความสัมพันธระหวางทอรก และความเรว็รอบเพลาใบมีดในการตัดหวัมัน
สําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกนทีร่ะยะหางระหวางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร 
ความสัมพันธระหวางกําลัง และความเรว็รอบเพลาใบมีดในการตัดหวัมนั
สําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกนทีร่ะยะหางระหวางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร 
ปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการที่ไดจากการตัดหวัมันสําปะหลังสดใน
แนวตั้งฉากกบัแนวแกนที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการที่ไดจากการตัดหวัมันสําปะหลังสดใน
แนวตั้งฉากกบัแนวแกนที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ปริมาณชิ้นมันขนาดที่ตองการของการตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวตั้งฉาก
กับแนวแกนทีร่ะยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ลักษณะการตดัในแนวตั้งฉากกับแนวแกน มองจากดานบน (Top view) 
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ปริมาณชิ้นมันขนาดยาวของการตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวตั้งฉากกับ
แนวแกนที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ปริมาณชิ้นมันขนาดยาวของการตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวตั้งฉากกับ
แนวแกนที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ปริมาณชิ้นมันขนาดยาวของการตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวตั้งฉากกับ
แนวแกนที่ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
ปริมาณเศษชิน้มันของการตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวตั้งฉากกบั
แนวแกนที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ปริมาณเศษชิน้มันของการตัดหวัมันสําปะหลังสดตามแนวตั้งฉากกบั
แนวแกนที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ปริมาณเศษชิ้นมันของการตัดหัวมันสําปะหลังสดตามแนวตั้งฉากกับ
แนวแกนที่ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
รอยราวที่เกดิขึ้นกับตัวอยางหัวมันขนาดใหญกอนการตดัตามแนวตั้งฉากกับ
แนวแกน 
ช้ินมันตัวอยางของหัวมันขนาดใหญหลังการตัดตามแนวตั้งฉากกับแนวแกน 
ปริมาณการสูญเสียของการตัดหวัมันสําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกน
ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ปริมาณการสูญเสียของการตัดหวัมันสําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกน
ที่ระยะหางระหวางใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ปริมาณการสูญเสียของการตัดหวัมันสําปะหลังสดในแนวตั้งฉากกับแนวแกน
ที่ระยะหางระหวางใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
การสูญเสียน้ําในเนื้อมนัสําปะหลังสดของการตัดในแนวตั้งฉากกับแนวแกน 
เศษชิ้นมันสําปะหลังสดที่เกิดขึ้นในการตัดในแนวตั้งฉากกับแนวแกน 
ความเขมของการแผรังสีดวงอาทิตย และความชื้นสัมพทัธ  ที่เวลาตางๆ 
อุณหภูมิช้ินมนั อุณหภูมิพืน้คอนกรีต  และอุณหภูมิอากาศ 
ความเร็วลม 
ความชื้นของชิน้มันจากการตดัที่ระยะหางระหวางใบมดี 1.5 เซนติเมตร 
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อัตราการเปลี่ยนแปลงความชื้นของชิ้นมันจากการตัดที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 1.5 เซนติเมตร 
ความชื้นของชิน้มันจากการตดัที่ระยะหางระหวางใบมดี 1.8 เซนติเมตร 
อัตราการเปลี่ยนแปลงความชื้นของชิ้นมันจากการตัดที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 1.8 เซนติเมตร 
ความชื้นของชิน้มันจากการตดัที่ระยะหางระหวางใบมดี 2.0 เซนติเมตร 
อัตราการเปลี่ยนแปลงความชื้นของชิ้นมันจากการตัดที่ระยะหางระหวาง
ใบมีด 2.0 เซนติเมตร 
การทํานายการลดลงของความชื้นของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร โดยแบบจําลองการลดความชื้นของ Newton รวมทั้ง 3 วัน (3 
วัน 1 สมการ) 
การทํานายการลดลงของความชื้นของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร โดยแบบจําลองการลดความชื้นของ Newton รวมทั้ง 3 วัน (3 
วัน 1 สมการ)  
การทํานายการลดลงของความชื้นของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร โดยแบบจําลองการลดความชื้นของ Newton รวมทั้ง 3 วัน (3 
วัน 1 สมการ) 
การทํานายการลดลงของความชื้นของชิ้นมันที่ถูกตัดดวยเครื่องตัดแบบจาน
หมุน โดยแบบจําลองการลดความชื้นของ Henderson and Pabis ในแตละ
วัน (3 วัน 3 สมการ) 
การทํานายการลดลงของความชื้นของชิ้นมันที่ถูกตัดดวยเครื่องตัดแบบจาน
หมุน โดยแบบจําลองการลดความชื้นของ Henderson and Pabis รวมทั้ง 3 
วัน (3 วัน 1 สมการ)  
การทํานายการลดลงของความชื้นของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหางใบมีด 1.5 
เซนติเมตร โดยแบบจําลองการลดความชื้นของ Henderson and Pabisในแต
ละวัน (3 วนั 3 สมการ) 
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การทํานายการลดลงของความชื้นของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหางใบมีด 1.8 
เซนติเมตร โดยแบบจําลองการลดความชื้นของ Henderson and Pabisใน
แตละวนั (3 วนั 3 สมการ) 
การทํานายการลดลงของความชื้นของชิ้นมันที่ถูกตัดที่ระยะหางใบมีด 2.0 
เซนติเมตร โดยแบบจําลองการลดความชื้นของ Henderson and Pabisใน
แตละวนั (3 วนั 3 สมการ)  
 
 
 
ช้ินมันที่ถูกหัน่จนปนเมื่อใชเครื่องหั่นหวัมันสําปะหลังสดแบบจานหมุน 
การใชแรงงานคนในการสับหัวมันสําปะหลงัสดแบบตามแนวแกน 
การสับหัวมันสําปะหลังสดแบบตามแนวแกนดวยแรงงานคน 
ช้ินมันสําปะหลังสดที่สับแบบตามแนวแกนที่ผานการตากแหง 
ช้ินมันสําปะหลังหลังที่โรยดวยรถโรยมันเสน 
ช้ินมันสําปะหลังหลังที่มีขนาดไมแนนอนที่หั่นดวยเครื่องหั่นมัน
สําปะหลังแบบจานขนาดใหญที่นิยมใชในโรงงานมันเสน 

รถดูดฝุนที่ใชดูดฝุนมันสําปะหลังเสนบนลานตาก 
ตัวอยางมนัเสนที่ไดจากการสุมบนลานตากในโรงงานมนัเสน 
ฝุน และ ช้ินมนัขนาดตางๆหลังจากผานการรอนดวยตะแกรงรอน 
ช้ินมันสําปะหลังที่ถูกสับดวยเครื่องสับตามแนวแกน 
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