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1.  การวิเคราะหลักษณะเนื้อสัมผัสโดยใชเคร่ือง T-XT2 Texture Analyzer, England 
1.1  การวิเคราะหลักษณะเนื้อสัมผัสดานแรงดึงของมะมวงแผน 

       วิธีการเตรียมตัวอยาง ตัดตวัอยางกวาง 20 มิลลิเมตร และยาว 230 มลิลิเมตร 
        ชนิดของหัววัด  หัววัดแรงดึงแบบเสนกวยเตีย๋ว 
        การวัดลักษณะเนื้อสัมผัส 

- ระยะหางหวัวดั 80 มิลลิเมตร 
- อัตราเร็วของการทดสอบ 3 มิลลิเมตร /วนิาที 
- Trigger 0.5 นวิตัน 
- ระยะสูงสุดทีใ่หหวัวัดเคลื่อนที่ 80 มิลลิเมตร 

รายงานคา Tensile strength =                  คาที่อานได (กิโลกรัม) 
                        ความกวาง (มลิลิเมตร)Xความหนา (มิลลิเมตร)  
  
1.2   การวิเคราะหลักษณะเนื้อสัมผัสดานความเหนียว (Hardness) 
วิธีการเตรียมตัวอยาง ตัดตวัอยางขนาด 3X3 เซนติเมตร 
ชนิดของหัววัด  Single hardness หัว ball ขนาดเสนผานศูนยกลาง 5 mm. 
การวัดลักษณะเนื้อสัมผัส 

- คา hardness 
- ระยะหางหวัวดั 12 มิลลิเมตร  
- อัตราเร็วในการทดสอบ 20มิลลิเมตร /วินาที 
- Trigger 0.5 นวิตัน 

 
2.  การวัดคาสโีดยใช Chrom meter 9Minolta, CR-30D 
       วิธีการ  วัดสีของผลิตภัณฑโดยใสตวัอยางในภาชนะทําการวัดคาที่ไดจากเครื่องมือ คาที่
ไดจากเครื่องคือ L*, a*และ b* โดยที ่
คา  L*    แทนคาความสวาง 
คา  *    แทนคาสีแดง(+) แทนคาสีเขียว (-) 
คา  b*    แทนคาสีเหลือง (+) แทนคาสีน้ําเงินเปน (-) 
 
3. การวัด aW

                  เตรียมตัวอยางใหช้ินเล็กๆใสลงในตลับพลาสติกสําหรับวัดคา aW นําไปใสในชองใส
ตัวอยางในเครือ่งวัด aW แลวรอเวลาจนเครือ่งอานคา aW ของตัวอยางใหคงที่ จึงอานคา aW ที่ได 


