
บทที่ 5 
สรุปผลงานวิจัยและขอเสนอแนะ 

 
5.1 สรุปผลงานวิจัย 
 

 ในบทนี้นาํเสนอการสรุปผลการวิจัย ซึง่ไดสรางแบบจําลองเชงิคณิตศาสตร สําหรับ
อุตสาหกรรมการผลิตที่เวลาในการผลิตนอยกวาหรือเทากับเวลาในการขนสง  และอัตรา
การผลิตมากกวาอัตราความตองการ  ไมยอมใหเกิดสภาวะสนิคาขาดมือ โดยมีการผลิต
เสร็จแลวจึงทาํการจัดสง เพื่อทาํใหเกิดตนทนุโลจิสติกสรวมที่ตํ่าที่สุด ซึ่งเนนตนทุนในการจัดการ
สินคาคงคลังและการขนสง ซึ่งสามารถการคํานวณหาคาํตอบที่เหมาะสม (Optimal Solution) โดย
จะใชโปรแกรม Solver ใน Microsoft Excel และทําการสรางแบบจําลองเชิงการจําลองเพื่อใหเห็น
ภาพการดําเนินงานสําหรับสถานการณของแบบจาํลองดงักลาว ซึง่สามารถหาคาใชจายทีเ่กิดขึน้จริง
ตามทีเ่จาของอุตสาหกรรมนั้นตองการ โดยที่อาจจะไมทําใหเกิดคาใชจายที่ตํ่าที่สุดหากแต
เหมาะสมกับการดําเนินงานจริง   โดยไดใชโปรแกรมคอมพิวเตอรแอรีนา (Arena) ในการสราง
แบบจําลองเชงิการจาํลองดงักลาว 
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 จากแบบจําลองเชิงคณิตศาสตรทําใหไดทฤษฎีตาง ๆดังตอไปนี้ 
1. เวลาในการผลิตเทากัน เวลาในการดาํเนินงานในแตละรอบเทากนั 
ทฤษฎบีทที่ 3.1 เมื่อสมมุติใหขอกําหนดของอุตสาหกรรมการผลิตเปนไปตามกรณีที่ 3.1 แลวจะ
ไดวา ตนทนุโลจิสติกสรวม  
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โดยที่ ปริมาณการผลิตทีท่ําใหไดตนทนุโลจิสติกสรวมต่าํที่สุด 
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2. เวลาในการผลิตในแตละรอบไมเทากนั เวลาการดําเนินงานในแตละรอบเทากัน 
ทฤษฎบีท 3.2 เมื่อสมมุติใหขอกําหนดของอุตสาหกรรมการผลิตเปนไปตามกรณีที ่3.2 แลวจะได
วา ตนทนุโลจสิติกสรวมต่ําที่สุดจะสามารถหาไดจากแบบจําลองการหาเหมาะสมที่สุด 
(Optimization Model) ดังตอไปนี้ 
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เงื่อนไขบังคับคือ    1 2 ... nQ Q Q D+ + + =

            
และ           สําหรับ 0 iQ PT< ≤ 1,...,i n=  

 
3. เวลาในการผลิตแตละรอบเทากนั และเวลาในแตละรอบการดาํเนินงานไมเทากัน 
ทฤษฎีบทที่ 3.3 เมื่อสมมุติใหขอกําหนดของอุตสาหกรรมการผลิตเปนไปตามกรณีที่ 3.3 แลวจะไดวา  
ตนทนุโลจิสติกสรวม  
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โดยที่ ปริมาณการผลิตที่ใหไดตนทุนโลจิสติกสรวมต่ําทีสุ่ด 
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4. เวลาการผลติในแตละรอบไมเทากัน เวลาการดําเนินงานแตละรอบไมเทากัน 
ทฤษฎบีท 3.4 เมื่อสมมุติใหขอกําหนดของอุตสาหกรรมการผลิตเปนไปตามกรณีที ่3.4 แลวจะได
วา ไดตนทุนโลจิสติกสรวมตํ่าที่สุดจะสามารถหาไดจากแบบจําลองการหาคาที่เหมาะสมที่สุด 
(Optimization Model) ดังตอไปนี้  
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เงื่อนไขบังคับ     1 2 ... nQ Q Q D+ + + =

 
และ   0  สําหรับ  iQ PT< ≤ i 1, 2,...,i n=

 
5.2 ขอเสนอแนะ 

สําหรับแบบจาํลองเชงิคณิตศาสตรดังทีก่ลาวมาในบทที ่3 สามารถปรับปรุงแบบจําลองดังนี ้
1. การเปลีย่นเงื่อนไขการคิดคาขนสง ซึง่อาจจะคิดคาขนสงตามระยะทาง ตามปริมาณสินคา

ที่กําหนด    
2. สามารถเปลี่ยนเปนสนิคาหลายชนิด ซึง่จะทําใหเหมาะสมกับโรงงานอุตสาหกรรมมาก

ข้ึน  เนื่องจากอุตสาหกรรมบางสวนผลิตสินคาหลายชนิด 
3. สามารถเปลี่ยนแปลงเปนสนิคาที่เสื่อมสลาย  

 จากแบบจําลองขางตน สามารถปรับปรุงและเปลี่ยนแปลงสมมุติฐานดังกลาวเพื่อใหเขากับ
อุตสาหกรรมตาง ๆ ที่เหมาะสม 

สําหรับแบบจาํลองเชงิการจําลอง สามารถปรับปรุงไดตามสถานการณตาง ๆ ที่ตองการ 
1. ปรับปรุงโปรแกรมใหสามารถปอนขอมูลเปนคาสุม (Random) ได ซึ่งผลที่ไดสามารถ
มองเห็นแนวโนมที่จะเกิดขึ้นได  

2. ใหสามารถหาตนทุนโลจิสติกสที่เกิดขึ้นในแตละวันหรือชวงเวลาที่เฉพาะเจาะจงลง
ไปได 

3. ใหตนทนุโลจิสติกสรวมที่เหมาะสมกับความตองการของเจาของอุตสาหกรรม ซึง่จะคลาย
กับแบบจําลองเชิงคณิตศาสตร 

 
 


