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งานวจิยัน้ีไดศึ้กษาอิทธิพลของปัจจยัในกระบวนผลิตที่มีต่อการกระจายตวัความหนาผนัง
ของช้ินงานที่ผา่นกระบวนการฉีด-เป่าขึ้นรูปแบบดึงยดื (stretch blow molding) และกระบวนการ
อดัรีด-เป่าขึ้นรูป (extrusion blow molding) โดยปัจจยัที่ไดท้  าการศึกษาในกระบวนการฉีด-เป่าขึ้น
รูป ไดแ้ก่ ขนาดหลอดพรีฟอร์ม อุณหภูมิหลอดพรีฟอร์ม ระยะทางการเคล่ือนที่และความเร็วการ
เคล่ือนที่ของแท่งยดื ในขณะที่ปัจจยัที่ท  าการศึกษาในกระบวนการอดัรีด-เป่าขึ้นรูป ไดแ้ก่ ขนาด
และอุณหภูมิของหลอดพาริสัน อุณหภูมิแม่พิมพ์ และแรงดันเป่า นอกจากน้ียงัได้ท  าการ
เปรียบเทียบผลการทดลองที่ได้กบัผลการวิเคราะห์โดยใชร้ะเบียบวิธีไฟไนต์เอลิเมนต์ (Finite 
Element Method, FEM) ซ่ึงใชแ้บบจ าลอง Mooney Rivlin และแบบจ าลอง K-BKZ จากผลการ
ทดลองพบว่า ขนาดหลอดพรีฟอร์มและพาริสัน รวมถึงระยะทางการเคล่ือนที่ของแท่งยืด มี
อิทธิพลอยา่งมากต่อการกระจายตวัความหนาผนงัของช้ินงาน ในขณะที่การเพิม่อุณหภูมิหลอดพรี
ฟอร์ม ความเร็วการเคล่ือนที่ของแท่งยืด อุณหภูมิแม่พิมพเ์ป่า และแรงดันเป่า ไม่ส่งผลต่อการ
เปล่ียนแปลงความหนาผนังที่เกิดขึ้น จากผลการวิเคราะห์ที่ไดจ้ากแบบจ าลอง Mooney Rivlin 
และแบบจ าลอง K-BKZ เม่ือเปรียบเทียบกบัผลการทดลองจริง พบว่าผลการวิเคราะห์การกระจาย
ตวัความหนาผนังที่ไดจ้ากแบบจ าลอง Mooney Rivlin มีความสอดคลอ้งและใกลเ้คียงกบัผลการ
ทดลองที่ไดจ้ากกระบวนการฉีด-เป่าขึ้นรูป ในขณะที่ แบบจ าลอง K-BKZ ใหผ้ลการวิเคราะห์การ
กระจายตวัความหนาผนงัที่สอดคลอ้งและแม่นย  า ในกรณีขึ้นรูปโดยกระบวนการอดัรีด-เป่าขึ้นรูป 
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