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งานวิจยัน้ีไดท้าํการศึกษาอิทธิพลของชนิดแม่พิมพ ์ และปัจจยัในกระบวนการผลิต ซ่ึง

ไดแ้ก่ อุณหภูมิแผน่พลาสติกและแม่พิมพท์ี่ใชใ้นการขึ้นรูป ที่มีต่อการกระจายตวัความหนาผนัง 

และความเคน้ตกคา้งภายในช้ินงานท่ีผา่นกระบวนการขึ้นรูปแบบเทอร์โมฟอร์มม่ิง นอกจากน้ียงั

ไดท้าํการเปรียบเทียบผลการทดลองที่ไดก้บัผลการวเิคราะห์ซ่ึงไดจ้ากโปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วย

วเิคราะห์ทางวิศวกรรมกรรม ซ่ึงไดแ้ก่ โปรแกรม T-SIM และ MSC.Marc จากผลการทดลองใน

กรณีการขึ้นรูปช้ินงานโดยใชแ้ม่พิมพแ์บบคาวิต้ี พบว่า การเพิ่มอุณหภูมิของแผ่นพลาสติก ไม่

ส่งผลต่อการเปล่ียนแปลงความหนาผนงัของช้ินงาน ในขณะที่การเพิ่มอุณหภูมิแม่พิมพ ์ส่งผลให้

ช้ินงานมีความหนาที่บริเวณผนงัเพิม่มากขึ้น และเม่ือพจิารณาการเปล่ียนแปลงความหนาผนังของ

ช้ินงานที่ขึ้นรูปโดยใชแ้ม่พิมพแ์บบปลัก๊ พบว่า การเพิ่มอุณหภูมิของแผ่นพลาสติกและแม่พิมพ ์

ส่งผลให้ช้ินงานมีความหนาที่บริเวณผนังลดลง จากผลการวิเคราะห์ที่ได้จากโปรแกรม

คอมพิวเตอร์ แสดงให้เห็นว่าโปรแกรม T-SIM สามารถวิเคราะห์การกระจายตวัความหนาผนัง 

และความเคน้ตกคา้งที่เกิดขึ้นบนช้ินงานเทอร์โมฟอร์มม่ิงได้อย่างแม่นยาํ และสามารถนําไป

ประยกุต์ใชใ้นการพฒันาการออกแบบแม่พิมพ ์รวมถึงการกาํหนดปัจจยัในกระบวนการผลิตที่

เหมาะสมได ้
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