
 (1)

สารบัญ 
 

หนา 
สารบัญ           (1) 
สารบัญตาราง           (2) 
สารบัญภาพ           (9) 
คํานํา           1 
วัตถุประสงค           2 
การตรวจเอกสาร           3 
อุปกรณและวธีิการ 
 การทดสอบเพือ่ศึกษาคุณสมบัติของออยพนัธุสุพรรณบุรี 50              15 
 การออกแบบและสรางเครื่อง                 23 
 การทดสอบหาความตองการกําลังในการทํางานของเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง                  31 
 การทดสอบหาความสามารถในการทํางานของเครื่องขัดผิวทอนออยแบบ 
 ปอนตอเนื่อง                   39 
 การทดสอบคาความหวานและสีของน้ําออยที่ผานการขัดผิวกอนนําไปคั้นน้ํา 
 โดยเปรียบเทยีบกับน้ําออยทีไ่ดจากการเตรยีมดวยวิธีอ่ืน              43 
 การวิเคราะหทางเศรษฐศาสตรวิศวกรรม                45 
 สถานที่ทําการวิจัย                  47 
 ระยะเวลาทําการวิจัย                  47 
ผลและวิจารณ                    48 
สรุปและขอเสนอแนะ                   91 
เอกสารและสิ่งอางอิง                   93 
ภาคผนวก 
 ภาคผนวก ก (การออกแบบและการคํานวณ)               96 
 ภาคผนวก ข (การปรับตั้งอุปกรณวดัและการคํานวณ)              113 
 ภาคผนวก ค (ขอมูลที่ไดจากการทดสอบและการคํานวณ)              125 
 ภาคผนวก ง (แบบเครื่องขัดผิวทอนออย)                162 
 ภาคผนวก จ (การวิเคราะหขอมูลทางสถิติ)                169 
 ภาคผนวก ฉ (ตารางผนวก)                 186 
 ภาคผนวก ช (เอกสารตีพิมพ)                 191 
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สารบัญตาราง 
 
ตารางที่                    หนา 
 

1 ลักษณะทางพฤกษศาสตร                 6 
2 ลักษณะทางการเกษตร                 7 
3 ลักษณะทางการเกษตรของออยค้ันน้ําพนัธุสุพรรณบุรี 50 กับพันธุสิงคโปร 
  เมื่อเก็บเกีย่วทีอ่ายุตาง ๆ กัน ที่ศูนยวิจัยพืชไรสุพรรณบุรี ป 2535 - 2536           8 
4 อัตราการทํางานในการขัดผิวออยพันธุสุพรรณบุรี 50 ดวยเครื่องขัดผิวออย  
  ชนิดขัดตามแนวยาวใชมอเตอรไฟฟาเปนตนกําลัง              10 
5 อัตราการทํางานปอกเปลือกออยพันธุสุพรรณบุรี 50              11 
6 ความเร็วรอบแปรงขัดจากการถายทอดกําลังจากมอเตอรไฟฟา            32 
7 ความเร็วรอบของชุดปอนจากการถายทอดกําลังจากมอเตอรไฟฟา            34 
8 ความสัมพันธของความเร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชุดปอนที่ใช 
  ในการทดลอง                  34 
9 แสดงคาความสม่ําเสมอของออยพันธุสุพรรณบุรี 50             48 
10 แสดงคาแรงกดตามแนวแกนของออยพันธุสุพรรณบุรี 50             49 
11 แสดงคาแรงกดตามแนวรัศมีของออยพันธุสุพรรณบุรี 50             51 
12 แสดงคาแรงดดัที่มีชุดรองรับสองขางของออยพันธุสุพรรณบุรี 50            53 
13 แสดงคาความหวานของออยพันธุสุพรรณบุรี 50              55 
14 แสดงคาเปอรเซ็นตน้ําหนกัออยที่ถูกขัดออกหลังผานการขัดผิวดวย 
  เครื่องขัดผิวทอนออย                 57 
15 คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตน้ําหนกัทีถู่กขัดออกภายใตอิทธิพลของความเร็วรอบ 
  แปรงขัดและความเร็วรอบชดุแปรงของเครื่องขัดผิวออยแบบปอนตอเนื่อง           58 
16 แสดงเปอรเซ็นตความสะอาดของออยหลังผานการขัดผิวดวยเครื่องขัดผิว 
  ทอนออย                  60 
17 คาเฉลี่ยเปอรเซน็ตความสะอาดภายใตอิทธิพลของความเร็วรอบแปรงขัด  
  และความเรว็รอบชุดแปรง ของเครื่องขัดผิวออยแบบปอนตอเนื่อง            61 
18 แสดงความตองการกําลังของเครื่องขัดผิวทอนออย              63 
19 คาเฉลี่ยความตองการกําลังภายใตอิทธิพลของความเร็วรอบแปรงขัดและ 
  ความเร็วรอบชุดแปรงของเครื่องขัดผิวออยแบบปอนตอเนื่อง            64 
20 แสดงขนาดและความสม่ําเสมอของออยที่ใชทดสอบ             66 



 (3)

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางที่                    หนา 
 
21 แสดงอัตราการทํางานของเครื่องขัดผิวทอนออย โดยทําการขัดสองครั้ง           67 
22 คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตน้ําหนกัทีถู่กขัดออกหลังจากขัดผิวคร้ังที่ 2  ภายใตอิทธิพล 
  ของความเร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชุดปอนของเครื่องขัดผิวออย 
  แบบปอนตอเนื่อง                 68 
23 เวลารวมที่ใชในการขัดผิวทั้ง 10 ลํา หลังขัด 2 คร้ัง ภายใตอิทธิพลของความ 
  เร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชดุปอนของเครื่องขัดผิวออยแบบปอน 
  ตอเนื่อง                   70 
24 อัตราการทํางานหลังการขัดครั้งที่ 1 ภายใตอิทธิพลของความเร็วรอบแปรง 
  ขัดและความเร็วรอบชุดปอนของเครื่องขัดผิวออยแบบปอนตอเนื่อง            72 
25 อัตราการทํางานหลังการขัดครั้งที่ 2 ภายใตอิทธิพลของความเร็วรอบแปรง 
  ขัดและความเร็วรอบชุดปอนของเครื่องขัดผิวออยแบบปอนตอเนื่อง            74 
26 แสดงเปอรเซ็นตความสะอาดของออยหลังการขัดผิวดวยเครื่องขัดผิวทอนออย         76 
27 คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตความสะอาดหลังการขดัผิวคร้ังที่ 1 ภายใตอิทธิพลของ 
  ความเร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชดุปอนของเครื่องขัดผิวออย 
  แบบปอนตอเนื่อง                 78 
28 คาเฉลี่ยเปอรเซ็นตความสะอาดหลังการขดัผิวคร้ังที่ 2 ภายใตอิทธิพลของ 
  ความเร็วรอบแปรงขัด และความเร็วรอบชุดปอนของเครื่องขัดผิวออย 
  แบบปอนตอเนื่อง                 80 
29 แสดงคาความหวานและคาสขีองน้ําออยชนิดตาง ๆ              82 
30 คาใชจายในการสรางเครื่องขัดผิวทอนออยแบบปอนตอเนื่อง            84 
31  จุดคุมทุนและระยะเวลาคืนทุนของเครื่องขัดผิวทอนออย             88 
ข1  แสดงจํานวนพิกเซลลของรูปสอบเทียบตาง ๆ จากโปรแกรมหาพื้นที ่           123 
ค1 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 1 (ความเรว็รอบแปรงขัด 864  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 16.11 รอบ/นาที)             126 
ค2 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 2 (ความเรว็รอบแปรงขัด 864  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 24.17 รอบ/นาที)             128 
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สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางผนวกที่                   หนา 
 

ค3 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 3 (ความเรว็รอบแปรงขัด 864  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 36.25 รอบ/นาที)             130 
ค4 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 4 (ความเรว็รอบแปรงขัด 1080  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 16.11 รอบ/นาที)             132 
ค5 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชดุแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 5 (ความเรว็รอบแปรงขัด 1080  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 24.17 รอบ/นาที)             134 
ค6 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 6 (ความเรว็รอบแปรงขัด 1080  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 36.25 รอบ/นาที)             136 
ค7 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 7 (ความเรว็รอบแปรงขัด 1152  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 16.11 รอบ/นาที)             138 
ค8 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 8 (ความเรว็รอบแปรงขัด 1152  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 24.17 รอบ/นาที)             140 
ค9 ผลการทดสอบหาความตองการกําลังขับชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิว 
 ทอนออยแบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 9 (ความเรว็รอบแปรงขัด 1152  
 รอบ/นาที และความรอบเรว็ชุดปอน 36.25 รอบ/นาที)             142 
ค10 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 1 (ความเร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 16.11 รอบ/นาที)              144 
ค11 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 2 (ความเร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 24.17 รอบ/นาที)              146 
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สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางผนวกที่                   หนา 
 
ค12 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 3 (ความเร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 36.25 รอบ/นาที)              148 
ค13 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 4 (ความเร็วรอบแปรงขัด 1080 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 16.11 รอบ/นาที)              150 
ค14 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 5 (ความเร็วรอบแปรงขัด 1080 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 24.17 รอบ/นาที)              152 
ค15 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 6 (ความเร็วรอบแปรงขัด 1080 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 36.25 รอบ/นาที)              154 
ค16 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 7 (ความเร็วรอบแปรงขัด 1152 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 16.11 รอบ/นาที)              156 
ค17 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 8 (ความเร็วรอบแปรงขัด 1152 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 24.17 รอบ/นาที)              158 
ค18 ผลการทดสอบหาความสามารถในการทํางานเครื่องขัดผิวทอนออย 
 แบบปอนตอเนื่อง การทดลองที่ 9 (ความเร็วรอบแปรงขัด 1152 รอบ/นาที  
 และความรอบเร็วชุดปอน 36.25 รอบ/นาที)              160 
จ1 การวิเคราะหความแปรปรวนของความหวานของออยค้ันน้ําพันธุสุพรรณ 
 บุรี 50 ที่ช้ันตาง ๆ ของออยบริเวณยอดออย, กลางลําออยและโคนออย 
 โดยวดัที่ช้ันนอก ช้ันกลาง และช้ันใน               170 
จ2  การวิเคราะหความแตกตางของความหวานของออยค้ันน้าํพันธุสุพรรณ 
  บุรี 50 ที่ ช้ันตาง ๆ ของออยบริเวณยอดออย, กลางลาํออยและโคนออย           170 
จ3 การวิเคราะหความแตกตางของความหวานของออยค้ันน้าํพันธุสุพรรณ 
 บุรี 50 ที่ ช้ันนอก, ช้ันกลางและชั้นใน               171 
 



 (6)

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางผนวกที่                   หนา 
 
จ4  การวิเคราะหความแปรปรวนเปอรเซ็นตน้ําหนักออยที่ถูกขัดออกหลัง 
  การขัดผิวภายที่ความเร็วรอบแปรงขัดและความเรว็รอบชุดปอนตาง ๆ           172 
จ5  การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตน้ําหนักออยที่ถูกขัดออกหลัง 
  การขัดผิวที่ความเร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที และ 
  1152 รอบ/นาที                  172 
จ6  การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตน้ําหนักออยที่ถูกขัดออกหลัง 
  การขัดผิวที่ความเรว็รอบชุดปอน 16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ 
  36.25 รอบ/นาที                  173 
จ7 การวิเคราะหความแปรปรวนเปอรเซ็นตความสะอาดภายที่ความเร็วรอบ 
 แปรงขัดและความเร็วรอบชดุปอนตาง ๆ               173 
จ8 การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตความสะอาดภายทีค่วามเร็วรอบ 
  แปรงขัด 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที และ1152 รอบ/นาท ี            174 
จ9 การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตความสะอาดภายทีค่วามเร็วรอบ 
  ชุดปอน 16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ36.25 รอบ/นาที            174 
จ10 การวิเคราะหความแปรปรวนความตองการกําลังที่ความเรว็รอบ 
 แปรงขัด และความเร็วรอบชุดปอนตาง ๆ               175 
จ11 การวิเคราะหความแตกตางความตองการกาํลังที่ความเร็วรอบแปรงขัด 
 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที และ1152 รอบ/นาที              175 
จ12 การวิเคราะหความแตกตางความตองการกาํลังที่ความเร็วรอบชุดปอน 
 16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ36.25 รอบ/นาที             176 
จ13 การวิเคราะหความแปรปรวนเปอรเซ็นตน้ําหนักที่ถูกขดัออกหลังจาก 
 ขัดผิวคร้ังที่ 2 ที่ความเร็วรอบแปรงขัดและความเรว็รอบชุดปอนตาง ๆ           177 
จ14 การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตน้ําหนักที่ถูกขดัออกหลังจาก 
 ขัดผิวคร้ังที่ 2 ที่ความเร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที 
 และ1152 รอบ/นาท ี                 177 
จ15 การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตน้ําหนักที่ถูกขดัออกหลังจาก 
 ขัดผิวคร้ังที่ 2 ที่ความเร็วรอบชุดปอน16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาท ี
 และ36.25 รอบ/นาท ี                 178 
 



 (7)

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางผนวกที่                   หนา 
 
จ16 การวิเคราะหความแปรปรวนเวลารวมที่ใชในการขัดผิว 2 คร้ัง ที่ความ 
 เร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชุดปอนตาง ๆ              178 
จ17 การวิเคราะหความแตกตางเวลารวมที่ใชในการขัดผิว 2 คร้ัง ที่ความ 
 เร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที และ1152 รอบ/นาที            179 
จ18 การวิเคราะหความแตกตางเวลารวมที่ใชในการขัดผิว 2 คร้ัง ที่ความ 
 เร็วรอบชุดปอน 16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ36.25 รอบ/นาที           179 
จ19 การวิเคราะหความแปรปรวนอัตราการทํางานหลังการขัดครั้งที่ 1ที่ 
 ความเร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชดุปอนตาง ๆ             180 
จ20  การวิเคราะหความแตกตางอตัราการทํางานหลังการขัดครั้งที่ 1 ที่ความ 
  เร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที และ1152 รอบ/นาที            180 
จ21 การวิเคราะหความแปรปรวนอัตราการทํางานหลังการขัดครั้งที่ 1 ที่ความ  
 เร็วรอบชุดปอน 16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ36.25 รอบ/นาที           181 
จ22 การวิเคราะหความแปรปรวนอัตราการทํางานหลังการขัดครั้งที่ 2 ที่ 
 ความเร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชดุปอนตาง ๆ             181 
จ23 การวิเคราะหความแตกตางอตัราการทํางานหลังการขัดครั้งที่ 2 ที่ความ 
 เร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที และ1152 รอบ/นาที            182 
จ24 การวิเคราะหความแตกตางอตัราการทํางานหลังการขัดครั้งที่ 2 ที่ความ 
 เร็วรอบชุดปอน 16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ36.25 รอบ/นาที           182 
จ25 การวิเคราะหความแปรปรวนเปอรเซ็นตความสะอาดหลังการขัดผิว 
 คร้ังที่ 1 ที่ความเร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชุดปอนตาง ๆ            183 
จ26 การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตความสะอาดหลังการขัดผิวคร้ังที่ 1 ที่ 
 ความเร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที และ1152 รอบ/นาท ี           183 
จ27 การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตความสะอาดหลังการขัดผิวคร้ังที่ 1 ที่ความเเรว็

รอบชุดปอน 16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ36.25 รอบ/นาที            184 
จ28 การวิเคราะหความแปรปรวนเปอรเซ็นตความสะอาดหลังการขัดผิว 
 คร้ังที่ 2 ที่ความเร็วรอบแปรงขัดและความเร็วรอบชุดปอนตาง ๆ            184 
จ29 การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตความสะอาดหลังการขัดผิวคร้ังที่ 2 ที่ 
 ความเร็วรอบแปรงขัด 864 รอบ/นาที, 1080 รอบ/นาที และ1152 รอบ/นาท ี           185 
 



 (8)

สารบัญตาราง (ตอ) 
 

ตารางผนวกที่                   หนา 
 
จ30 การวิเคราะหความแตกตางเปอรเซ็นตความสะอาดหลังการขัดผิวคร้ังที่ 2 ที่ความ 
 เร็วรอบชุดปอน 16.11 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ36.25 รอบ/นาที           185 
ฉ1 ตัวประกอบความลา                 187 
ฉ2  คาตัวประกอบใชงาน                 187 
ฉ3 คาตัวประกอบ k2                 187 
ฉ4 คาตัวประกอบใชงาน Ns สําหรับสายพานลิ่ม              188 
ฉ5 คาตัวประกอบแกไขสวนโคงสัมผัส Na สําหรับสายพานลิ่ม             188 
ฉ6 สมรรถนะในการสงกําลังของสายพานลิ่มหนาตัด "B" ตอเสน PR (kW) 
 สําหรับสายพานยาว LP=2282 mm และสวนโคงสัมผัส α =180°            189 
ฉ7 สมรรถนะในการสงกําลังของสายพานลิ่มหนาตัด "A" ตอเสน PR (kW) 
 สําหรับสายพานยาว LP=1732 mm และสวนโคงสัมผัส α =180°            190 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 (9)

สารบัญภาพ 
 
ภาพที ่                    หนา 
 

1 รูปรางของปลอง                  4 
2 การจัดเรียงของขอปลอง                 4 
3 เครื่องขัดผิวออยทอนออยชนิดขัดตามแนวยาวใชมอเตอรไฟฟาเปนตนกําลัง           9 
4 เครื่องขัดผิวออยทอนออยชนิดขัดตามแนวยาวใชเครื่องยนตเบนซินเปน 
  ตนกําลัง                  12 
5 เครื่องทําความสะอาดออยแบบใชแปรงลวดรูปถวย              12 
6 เครื่องทําความสะอาดออยแบบใชผาทราย               13 
7 การวัดความยาวของลําออย                16 
8 วิธีการทดสอบหาแรงกดในแนวแกนของทอนออย              17 
9 การวัดความสามารถในการทนแรงกดในแนวแกน              18 
10 วิธีการทดสอบหาแรงกดในแนวรัศมีของทอนออย              19 
11 การวัดความสามารถในการทนแรงกดในแนวรัศม ี              19 
12 วิธีการทดสอบหาแรงดดัในแนวนอนของทอนออยโดยมีชุดรองรับสองขาง           20 
13 การวัดความสามารถในการทนแรงดัดในแนวนอนโดยมีชุดรองรับสองขาง           21 
14 การวัดคาความหวานที่ช้ันตาง ๆ ของลําออย              22 
15 แสดงทิศทางการทํางานของชุดปอนขณะดงึทอนออยเขาสูเครื่องขัดผิว           24 
16 แสดงรายละเอยีดและลักษณะของลูกกลิ้งเหล็ก              24 
17 แสดงชุดปอนของเครื่องขัดผิวทอนออยแบบปอนตอเนือ่ง             25 
18 แสดงทิศทางการทํางานของชุดแปรงขัด               25 
19 แสดงชุดแปรงขัดของเครื่องขัดผิวทอนออยแบบปอนตอเนื่อง            26 
20 เครื่องขัดผิวทอนออยแบบปอนตอเนื่อง               27 
21 ขนาดมิติและภาพไอโซเมตกิของเครื่องขัดผิวทอนออยแบบปอนตอเนื่อง           28 
22 รายการวัสดุของเครื่องขัดผิวทอนออยแบบปอนตอเนื่อง             29 
23 การสงผานกําลังของชุดแปรงขัดขณะทดสอบหาความตองการกําลัง            32 
24  ผนผังการถายทอดกําลังของชุดปอน               33 
25  การสงผานกําลังของชุดปอน                33 
26  ผนผังการติดตัง้ของอุปกรณวัดแรงบดิและความตองการพลังงานกับ 
  เครื่องขัดผิวทอนออย                 35 
 



 (10)

สารบัญภาพ (ตอ) 
 
ภาพที ่                    หนา 

 
27  กราฟสอบเทียบระหวางความเร็วรอบ (รอบ/นาท)ี และแรงเคลื่อนไฟฟา 
  (โวลต) สําหรับเครื่องขัดผิวทอนออยแบบปอนตอเนื่อง             37 
28  การสงผานกําลังของชุดแปรงขัดขณะทดสอบหาความสามารถในการทาํงาน           39 
29  แสดงคาเฉลี่ยคาแรงกดตามแนวแกนของออยที่ความยาวทอนออย 3 ระดับ  
  ในตําแหนงโคนลํา กลางลํา และยอดลํา               50 
30  ดงคาเฉลี่ยคาแรงกดตามแนวรัศมีของออยที่บริวเณขอปลองและ 
  ระหวางขอปลอง ในตําแหนงโคนลํา กลางลํา และยอดลํา             52 
31 แสดงคาเฉลี่ยคาแรงดัดของออยที่ระยะระหวางจดุรองรับสองขาง 3 ระดับ           54 
32 แสดงคาเฉลี่ยความหวานทีบ่ริวเณชัน้ตาง ๆ ของออยในตําแหนงโคนลํา  
  กลางลํา และยอดลํา                 56 
33 แสดงคาเฉลี่ยเปอรเซ็นตน้ําหนักที่ถูกขดัออกจากความเรว็รอบแปรงขัด  
  ที่ความเร็วรอบชุดปอน 36.25 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ 16.11  
  รอบ/นาที ตามลําดับ                 59 
34 แสดงคาเฉลี่ยเปอรเซ็นตความสะอาดจากความเร็วรอบแปรงขัด ที่ความ 
  เร็วรอบชุดปอน 36.25 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ 16.11 รอบ/นาที  
  ตามลําดับ                  62 
35 แสดงคาเฉลี่ยความตองการกําลังจากความเร็วรอบแปรงขัด ที่ความเรว็ 
  รอบชุดปอน 36.25 รอบ/นาที, 24.17 รอบ/นาที และ 16.11 รอบ/นาที  
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