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การผลิตน้้ายางข้นโดยวิธีการปั่นเป็นวิธีการผลิตน้้ายางข้นที่ใช้อยู่อย่างแพร่หลายทั้งในและ
ต่างประเทศ  จุดอ่อนหนึ่งของการผลิตด้วยวิธีการนี้คือจะต้องมีการท้าความสะอาดกรวยกรองน้้ายางข้นที่ติด
ต้ังอยู่ภายในเครื่องปั่นความเร็วสูงอยู่เป็นประจ้า ซึ่งโดยปกติจะต้องท้าความสะอาดทุก 2-3 ช่ัวโมงหลังการใช้
งานอย่างต่อเนื่อง  ปัจจุบัน การท้าความสะอาดดังกล่าวใช้แรงงานคนเป็นหลัก  เริ่มต้ังแต่การถอดกรวยกรองน้้า
ยางข้นออกจากเครื่อง น้ากรวยมาล้างและน้ากลับไปประกอบเข้ากับเครื่องใหม่   

 
ขั้นตอนการล้างดังกล่าวเป็นปัญหาและอุปสรรคแก่โรงงาน ทั้งในด้านของก้าลังคน ประสิทธิภาพการ

ผลิตน้้ายางข้น และคุณภาพของน้้ายางข้นที่ผลิตได้  เนื่องจากความสะอาดของกรวยกรองน้้ายางข้นมีผลต่อ
คุณภาพของน้้ายางข้นที่ผลิตได้โดยตรง  รวมถึงสภาพแวดล้อมในการท้างานของพนักงานท้าความสะอาดที่
จะต้องอยู่ในบริเวณที่มีสารระเหยแอมโมเนียและสัมผัสกับน้้าอยู่ตลอดเวลา  ท้าให้ประสิทธิภาพในการท้าความ
สะอาดลดลง 

 
การวิจัยนี้มีวัตถุประสงค์ เพื่อพัฒนาเครื่องท้าความสะอาดกรวยกรองน้้ายางข้น เพื่ออ้านวยความ

สะดวกและเพิ่มประสิทธิภาพการท้าความสะอาด โดยอาศัยหลักการทางวิศวกรรมในการออกแบบเครื่องจักรให้
มีรูปแบบที่ไม่ซับซ้อนและสามารถซ่อมบ้ารุงได้ง่าย  ผู้วิจัยได้ทดลองท้าความสะอาดกรวยด้วยวิธีต่างๆเพื่อหา
วิธีการที่เหมาะสมที่สุดในการท้าความสะอาดกรวยกรองน้้ายางข้น รวมถึงการสร้างเครื่องต้นแบบเพื่อทดสอบ
วิธีการดังกล่าว 

 
ผลจากการทดสอบดังกล่าว พบว่า วิธีการที่ดีท่ีสุดในการท้าความสะอาดกรวยกรองน้้ายางข้น ได้แก่ 

การใช้แปรงลูกกลิ้งท้าความสะอาดทั้งที่ผิวด้านในและด้านนอก พร้อมกับการใช้น้้าฉีดที่ขนแปรงเพื่อหล่อลื่น
ผิวพร้อมล้างสิ่งสกปรกออกจากขนแปรงและผิวกรวย  ความเร็วรอบแปรงลูกกลิง้ที่เหมาะสมควรอยู่ระหว่าง 
250 ถึง 400 รอบต่อนาที  การใช้น้้าแรงดันสูงเพียงอย่างเดียวไม่สามารถท้าให้ผิวกรวยกรองน้้ายางข้นสะอาดได้
ทั้งหมด 
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