
คเณศ  พลอยดนัย  2554: การพัฒนาขั้นตอนวิธีสําหรับการแกปญหาการจัดตารางการผลิต
แบบยืดหยุนตามงาน  ปริญญาวิศวกรรมศาสตรดุษฎีบัณฑิต (วิศวกรรมอุตสาหการ) 
สาขาวิศวกรรมอุตสาหการ ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ  อาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธหลัก: 
รองศาสตราจารยอนันต  มุงวัฒนา, Ph.D.  76 หนา 

 
 
 ปญหาการจัดตารางการผลิตแบบยืดหยุนตามงานเปนปญหาท่ีซับซอนท่ีสุดปญหาหนึ่ง
ในบรรดาปญหาการจัดตารางการผลิต เริ่มตนงานตองถูกระบุลงบนเครื่องจักรและงานในแตละ
เครื่องจักรตองถูกเรียงลําดับ คําตอบท่ีคุณภาพสูงตองอาศัยเวลาในการแกปญหาท่ียาวนาน สําหรับ
ปญหาขนาดใหญแลว คําตอบท่ีเหมาะสมไมสามารถหาไดภายในชวงเวลาการหาคําตอบท่ีจํากัด 
ในงานวิจัยฉบับนีพั้ฒนาวิธีวิทยาการศึกษาสมนึกท่ีเรียกวาเมคสแปนทรีเพ่ือจัดลําดับงานบนเครื่องจกัร 
ตอจากนั้นเมตาฮิวริสติกท้ังสองวิธีคือวิธีเจเนติกอัลกอรทึิมและพาติเคิลสวอมถูกพัฒนาขึ้น ซ่ึงท้ัง
สองวิธีใชเมคสแปนทรีเปนสวนหนึ่งของการแกปญหาการจัดตารางการผลิตแบบยืดหยุนตามงาน 
โดยมีสมการเปาหมายเพ่ือหาเมคสแปนท่ีมีคานอยท่ีสุด 
 

ผลลัพธจากการหาคําตอบสําหรับปญหาการจัดตารางการผลิตแบบตามงาน พบวาวิธี
เมคสแปนทรีใหคําตอบดีกวานอนดีเลย 11.80% ดีกวาวิธีเลือกงานท่ีเสร็จเร็วท่ีสุด 13.60% และ
ดีกวาวิธีเลือกงานท่ีใชเวลานอยท่ีสุด 17.41% การเปรียบเทียบพาติเคิลสวอมใหผลลัพธดีกวา
เจเนติกอัลกอริทึม 0.97% 
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