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 โดยทั่วไปแลวการขึ้นรูปผลิตภัณฑยางดวยแมพิมพอัดนั้นเหมาะสมกับการผลติผลิตภัณฑยาง 
ท่ีมีรูปรางไมซบัซอน และมีปริมาณการผลิตท่ีไมสูงมากนกั แตสําหรับผลิตภัณฑยางที่มีความเที่ยงตรงสงู 
มีขนาดเล็กและมีความบาง เชนผลิตภัณฑยางในอุปกรณอิเล็กทรอนิกส จําเปนตองข้ึนรูปดวยแมพิมพฉีด
หรืออัดสงแทนการใชแมพิมพอัด อยางไรก็ตามในการผลิตช้ินงานดวยแมพมิพอัดสงชนิดหลายเบา 
มักจะเกิดความไมสมดุลของความดันในแตละเบาขณะขึ้นรูป สงผลใหช้ินงานที่ไดไมมีคุณภาพตามที่
ตองการ ดังนั้นงานวิจัยนี้จงึเปนการศึกษาการพัฒนาการออกแบบและผลิตแมพิมพแบบอัดสงชนิดหลาย
เบาท่ีใชข้ึนรูปผลิตภัณฑยางที่มีความเที่ยงตรงสูง โดยมีกรณีศึกษาไดแก ผลิตภัณฑยางซิลิโคนปุมกด
ภายในกลองถายรูป โดยมุงไปที่การศึกษาผลกระทบของประเภทของทางเขาและรูวิ่งท่ีมีผลตอการขึ้นรูป
ดวยแมพิมพอดัสงผลติผลิตภัณฑยางแบบหลายเบาท่ีมีความเที่ยงตรงสูง  ซึ่งในงานวิจยันี้ไดนําคอมพวิเตอร
ชวยในการออกแบบและผลิต มาชวยในการสรางแมพิมพท่ีมีทางเขาลักษณะเปนแบบพัดและแบบฟลม 
ซึ่งมีขนาดความกวาง 6.00 8.00 และ 10.00 มิลลิเมตร ตามลําดับ โดยกําหนดความหนาเทากันที่ 0.05 
มิลลิเมตร สวนรูวิ่งมีสองประเภทที่มีลักษณะแบบตัวเอช และกากบาท ท่ีมีรูปรางเปนแบบ บอลโนส 
สัดสวนความกวางตอความสูงเทากันกับ 0.90  และใชคอมพิวเตอรชวยในการวิเคราะหทางวิศวกรรม 
ในการจําลองวิเคราะหการไหล ผลการวิจัยพบวารูวิง่แบบตัวเอชท่ีไมสมดุลทางกายภาพแบบที่ 2 ซึ่งมี
ทางเขาแบบฟลมท่ีมีความกวาง 8 มิลลิเมตร  มีความสมดุลในการเติมเนื้อยางใกลเคียงกันในทุกเบาของ
แมพิมพ โดยมีความดันสูญเสียภายในเบาแมพิมพท่ี 531 บาร ความเคนเฉือนของยางที่ไหลเขาเบา
แมพิมพท่ี 229 กิโลปาสคาล ความเร็วของยางที่ไหลเขาเบาแมพิมพท่ี 406 มิลลิเมตรตอวินาที เวลาใน 
การเติมยาง 4.99 วินาที และอุณหภูมิการคงรปูยาง 180 องศาเซลเซียส  ซึ่งผลการจําลองสอดคลองกัน 
กับผลการทดสอบขึ้นรูปผลิตภัณฑดวยแมพมิพอัดสงช้ินงานจริง  นอกจากนั้นกระบวนการการศึกษาใน
งานวิจัยนี้ยงัสามารถนําไปประยุกตใชในการออกแบบและพัฒนาการผลิตแมพิมพผลิตภัณฑยางชนิดอื่น
ใหมีคุณภาพที่สูงข้ึนได  ดังนั้นจะเห็นไดวางานวิจัยนี้เปนประโยชนตอการพัฒนาอุตสาหกรรมแมพิมพ
ผลิตภัณฑยางของประเทศใหสามารถแขงขันระดับนานาชาติตอไป  
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