
บทที่ 2 

เอกสารและงานวิจยัที่เก่ียวของ 
 
            ในการศึกษาแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับเครื่องปนดินเผาเกาะเกร็ด เพื่อพัฒนา
ใหไดโครงสรางที่ปกปองผลิตภัณฑไดดีและมีเอกลักษณสําหรับเกาะเกร็ด เพื่อเปนแนวทางในการ
ออกแบบบรรจุภัณฑผลิตภัณฑใกลเคียงไดนําไปใชประโยชน  
             ดังนั้นเพื่อบงชี้ใหเห็นความสําคัญของปญหา  ความชัดเจนของปญหา  ลักษณะการ
ดําเนินการแกปญหาวิจัยที่เกี่ยวของหรือใกลเคียง และกรอบแนวทางการดําเนินการแกปญหาใน
งานวิจัยแนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑสําหรับเครื่องปนดินเผาเกาะเกร็ดในโครงการหนึ่งตําบล 
หนึ่งผลิตภัณฑ เพื่อโครงสรางบรรจุภัณฑและมีเอกลักษณเฉพาะสําหรับเกาะเกร็ด จึงมีแนวคิด 
ทฤษฎี และงานวิจัยที่เกี่ยวของกับการศึกษา ดังนี้ 

2.1 ขอมูลเกี่ยวกับโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ 
2.2 ประวัติความเปนมาของเครื่องปนดินเผาเกาะเกร็ด 
2.3 การบรรจุภัณฑ 
2.4 หลักการออกแบบกราฟก 
2.5 การทดสอบบรรจุภัณฑ 
2.6 งานวิจัยที่เกี่ยวของ 
 

2.1 ขอมูลเกี่ยวกับโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ 
 

2.1.1 ความเปนมาของโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรมในครัวเรือน  มีความสัมพันธกับวิถีชีวิตของคนในชนบทควบคูกับการทํา

เกษตรกรรม จากเดิมเปนการผลิตเพื่อใชสอยในครอบครัว  โดยใชวัตถุดิบทรัพยากรที่อยูอยูใน  
ทองถ่ินผสมผสานกับภูมิปญญาที่ไดรับการสั่งสมและถายทอดมาจากบรรพบุรุษ  ผลิตเครื่อง
อุปโภคบริโภคเพื่อใชสอยในครอบครัว  ตอมามีการสงเสริมฝกอบรมจากหนวยงานราชการ  ทําให
อุตสาหกรรมในครัวเรือนขยายเปนอุตสาหกรรมชุมชนและอุตสาหกรรมขนาดยอม  และมีบทบาท
สําคัญในการสรางรายได  สงเสริมการกระจายรายไดอยางกวางขวาง พรอมกับเงินตราตางประเทศ
เขาประเทศในรูปแบบการสงออกเปนจํานวนมาก 

ปจจุบันจะเห็นไดวาการประกอบอุตสาหกรรมทองถ่ินมีแนวโนมเพิ่มขึ้น จากการสํารวจ 
อุตสาหกรรมในครัวเรือนของสํานักงานสถิติแหงชาติ ป 2542 มีผูประกอบการจํานวน  1.2  ลาน
ครัวเรือน เพิ่มจากป 2538  รอยละ 21.5 ทําใหปริมาณผลผลิตอุตสาหกรรมในครัวเรือนมีจํานวนมาก  
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หากการดําเนินการผลิตแบบตางคนตางผลิต  ไมมีทิศทางที่ชัดเจนจะสงผลใหเกิดปญหาดาน
การตลาด ดังนั้นการสงเสริมผลิตภัณฑในทองถ่ินใหมีศักยภาพทางการตลาด  ดังนั้นการสงเสริม     
ผลิตภัณฑในทองถ่ินใหมีศักยภาพทางการตลาด  โดยเนนภาพลักษณะและจุดเดนของผลิตภัณฑ 
เพื่อเผยแพรใหเปนที่รูจักอยางแพรหลาย  จึงเปนแนวทางสําคัญที่ทําใหผลิตภัณฑในทองถ่ินมี    
ชองทางการจําหนายและมีสวนแบงทางตลาดที่สมดุล 

ภายหลังที่ประเทศไทยประสบกับภาวะวิกฤตเศรษฐกิจในชวงระหวางป  2540  เปนตนมา  
ทําใหเกิดการชะลอตัวทั้งภาคเกษตรและอุตสาหกรรม  สินคาเกษตรตกต่ํา  การสงออกลดลง      
ภาคอุตสาหกรรมลดกําลังการผลิต โรงงานอุตสาหกรรมเปนจํานวนมากทยอยปดตัวเองลง สงผล
ใหเกิดการวางงานโดยทั่วไป  ทําใหกําลังการซื้อของประชาชนลดลง  เกิดระบบฝดเคืองทั้งประเทศ  
ประชาชนมีฐานะยากจนลง  ประกอบกับการพัฒนาประเทศที่ผานมาไดสะสมพึ่งพาตางประเทศมา
โดยตลอด 

รายไดของประเทศมากกวารอยละ  80 มาจากการสงออก  โดยมีตลาดสงออกหลักที่สําคัญ 
ไดแก  สหรัฐอเมริกา  สหภาพยุโรป  และญี่ปุน  ซ่ึงเมื่อเกิดภาวะเศรษฐกิจถดถอยขึ้นกับประเทศ
เหลานี้  จึงสงผลกระทบตอเศรษฐกิจภายในประเทศ  อีกทั้งสินคาสงออกหลักที่สําคัญไดแก สินคา
อุตสาหกรรมประเภทชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส  เพราะไทยเปนเพียงฐานในการประกอบชิ้นสวน
อิเล็กทรอนิกส  ซ่ึงเปนสินคาที่สรางมูลคาเพิ่มใหประเทศต่ํา  เพราะไทยเปนเพียงฐานในการ
ประกอบชิ้นสวนเพื่อสงออกเทานั้น  มูลคาเพิ่มที่ไดรับจึงเปนเพียงการจางงาน  ทําใหโอกาสในการ
ถายทอดเทคโนโลยีขั้นสูงจึงมีนอย  สงผลใหแรงงานในภาคอุตสาหกรรมของไทยขาดทักษะและ
ประสบการณทางดานเทคโนโลยีในการผลิตสินคาที่มีความละเอียดซับซอนในเชิงวิศวกรรม ผูผลิต
สินคาวัตถุดิบขั้นตนและขั้นกลางไมสามารถผลิตสินคา เพื่อตอบสนองความตองการของผูผลิตใน
ลําดับถัดไป  ทําใหผูผลิตสวนใหญหันไปนําเขาวัตถุดิบที่ใชในการผลิตจากตางประเทศ 

ดังนั้น การที่ประเทศไทยหวังพึ่งแตเพียงภาคการสงออกสินคาอุตสาหกรรมที่ใชเทคโนโลยี
นําเขาและวัตถุดิบนําเขาจากตางประเทศเพียงอยางเดียว  คงไมสามารถที่จะดํารงเศรษฐกิจทั้งระบบ
ใหอยูไดอยางมั่นคง  การหันมาใหความสนใจถึงศักยภาพที่มีอยูในประเทศตั้งแตแตระดับรากหญา
สินคา  สินคาเกษตร  ภูมิปญญาทองถ่ิน  ความรู   ความชํานาญ   ความสามารถทักษะ  และ
ประสบการณในการผลิตสินคาที่บงบอกถึงความเปนเอกลักษณไทย  จึงเปนส่ิงที่หลายฝายเริ่ม
ตระหนักและใหความสนใจเพื่อนําไปสูการพึ่งตนเองไดทั้งในระดับบุคคล  ระดับครัวเรือน  และ
ระดับประเทศ  สรางความเขมแข็งใหกับระบบเศรษฐกิจประเทศโดยรวมทั้งประเทศโดยเริ่มตนจาก
การพัฒนา    ชุมชนแตละชุมชนใหมีความเขมแข็งแลวจึงขยายไปสูระดับจังหวัด  ระดับภาค  และ
ระดับประเทศอันเปนเปาหมายการพึ่งตนเองไดอยางยั่งยืน 

จากเหตุดังกลาวรัฐบาลจึงไดกําหนด “โครงการหนึ่งตําบล หนึ่งผลิตภัณฑ” ใหเปน
นโยบายสําคัญในการแกปญหาเศรษฐกิจและความยากจนของประเทศโดยมุงหวังใหเกิดการปรับ
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โครงสรางภาคการผลิตหันมาสรางมูลคาเพิ่มใหกับวัตถุดิบที่มีอยูใชภูมิปญญาทองถ่ินใหเกิด
ประโยชนผสมผสานกับวัฒนธรรมประเพณี และการทองเที่ยว สามารถเชื่อมโยงสนับสนุนการ
กระจายสินคาชุมชนออกสูตลาดภายนอกไดในระดับสากลเปนการสรางเศรษฐกิจชุมชนพึ่งตนเอง  
ใหราษฎรมีงานทํา มีรายได อาศัยศักยภาพในชุมชนเพื่อใหเกิดความมั่นคงยั่งยืน โดยอยูบนรากฐาน
ความคิด  “การมีสวนรวมของชุมชน  ประชาชนคิดเองทําเอง”  รัฐทําหนาที่เปนเพียงผูใหการ
สนับสนุนเทานั้น  เปนแนวคิดในการพัฒนาเพื่อวางรากฐานความยั่งยืนจากขางลางไปสู
ระดับประเทศในที่สุด 

 

ชื่อโครงการฯ 
 ภาษาไทย  “หนึ่งตําบล  หนึง่ผลิตภัณฑ” 
 ภาษาอังกฤษ “One Tambon One Product” ตัวยอ “OTOP” 
 

2.1.2 ความหมายและตราสัญลักษณของโครงการหนึ่งตําบล  หนึ่งผลติภณัฑ 
กระทรวงอุตสาหกรรมไดใหความหมายของไทย  “หนึ่งตําบล  หนึ่งผลิตภัณฑ” เพื่อใชเปน

ส่ือกลางและแนวทางในการปฏิบัติงานวา หมายถึง “ความมุงหวังใหกลุมราษฎรไดมีอาชีพ มีงานทํา            
มีรายได  มีการสรางมูลคาเพิ่มใหแกผลิตภัณฑ  ดวยการผลิตภัณฑอุตสาหกรรมที่ผูบริโภคยอมรับ
ดวยตนเองในตําบลยังคงอยูในทองถ่ิน” 
 
ตราสัญลักษณของโครงการฯ 
 

                                                                  
ภาพที ่2.1 โลโกโครงการหนึ่งตําบลหนึง่ผลิตภัณฑ 

 
2.1.3  หลักการของโครงการฯ 

1. ภูมิปญญาทองถ่ินสูสากล  (Local  Yet Global)  ผลิตสินคาและบริการที่ใช  
ภูมิปญญาและวัฒนธรรมทองถ่ินใหเปนที่ยอมรับในระดับสากล 

2. พึ่งตนเองและคิดอยางสรางสรรค (Self –Reliance-Creativity)  ทําความฝนให
เปนจริงดวยกระบวนการหนึ่งตําบล  หนึ่งผลิตภัณฑ โดยสรางกิจกรรมที่อาศัยศักยภาพของทองถ่ิน 

3. การสรางทรัพยากรมนุษย (Human Resource Development) ฟูมฟกประชาชน
ใหสูชีวิตดวยความทาทายและจิตวิญญาแหงการสรางสรรค 
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2.1.4     ขอมูลเก่ียวกับผลิตภัณฑในโครงการหนึ่งตําบล  หนึ่งผลิตภัณฑในปจจุบัน 
ขณะนี้มีจํานวนทั้งหมด  346  ผลิตภัณฑ  423 ตําบล  75  จังหวัด  แบงออกเปน 5 กลุม ดังนี้ 
กลุม  1 ผลิตภัณฑผาและสิ่งทอ 
 48 จังหวัด  109  ตําบล จํานวน 81  ผลิตภัณฑคิดเปน23.41% เชน ผาบาติก ผาไหม

แพรวา  เสนไหม ผาไหมมัดหมี่  ผามัดยอม  หมอนขิต เส้ือหมอหอม  เส้ือผาสําเร็จรูป  ตุกตาผา เปน
ตน 

กลุม  2 ผลิตภัณฑจักสานและเสนใยพืช 
 33 จังหวัด  52 ตําบล  จํานวน  41  ผลิตภัณฑ คิดเปน 11..85%  เชน ผลิตภัณฑจาก

เสื่อกก จักสานไมไผ  โคมไฟจากไมไผ  เฟอรนิเจอรหวาย  ผลิตภัณฑกระจูด  ผลิตภัณฑจาก
ยานลิเภา ปลาตะเพียนใบลาน  หมวกและกระเปาปานศรนารายณ  จักสานตะกราพลาสติก เปนตน  

กลุม  3  ผลิตภัณฑอาหารและสมุนไพร 
 67 จังหวัด  184  ตําบล  จํานวน  149 ผลิตภัณฑ คิดเปน  43.06%  เชน  ผลไมแปร

รูปตาง ๆ สุราแชผลไม ชาเขียวใบหมอน  ซอสพริก  น้ําพริกปรุงรส ขนมไทย  ไขเค็ม  ผลิตภัณฑ
จากปลา  แชมพูสมุนไพร เปนตน 

กลุม  4  ผลิตภัณฑศิลปประดิษฐและหัตถกรรม   
45 จังหวัด 77 ตําบล จํานวน 66 ผลิตภัณฑ คิดเปน 19.08% เชน หัตถกรรมเปาแกว  

หัตถกรรมหินออน  เครื่องประดับจากเขาสัตว  ดอกไมประดิษฐ  ผลิตกระดาษสา ตีเหล็ก  ภาพแกะ
หนังตะลุง  เปนตน 

กลุม  5  ผลิตภัณฑเคร่ืองปนดินเผา 
9 จังหวัด  11  ตําบล  จํานวนผลิตภัณฑ  คิดเปน  2.60 เชน  เครื่องปนดินเผาและ

หมอเขียนสีลายลานนา  
จากขอมูลเบื้องตนจะเห็นไดวากําลังผลิต ประเภทผลิตภัณฑอาหารและสมุนไพรจะมีกําลัง

ผลิตมากที่สุด เพราะในปจจุบันผลิตภัณฑประเภทอาหารและสมุนไพร สามารถผลิตไดในระบบ 
อุตสาหกรรมซึ่งในทางตรงกันขาม ผลิตภัณฑที่ไมสามารถผลิตไดในระบบอุตสาหกรรม อยาง    
ผลิตภัณฑเครื่องปนดินเผา กําลังการผลิตนอยมากเมื่อเปรียบเทียบกับผลิตภัณฑที่สามารถผลิตใน
ระบบอุตสาหกรรมได  เพราะเครื่องปนดินเผาเปนงานหัตถกรรม  ที่ตองใชความประณีต
ละเอียดออนมากในการผลิตจึงไมสามารถผลิตไดมากเหมือน  การผลิตแบบอุตสาหกรรม 
เครื่องปนดินเผาเกาะเกร็ด ก็เปนหนึ่งในสินคาโครงการหนึ่งตําบลหนึ่งผลิตภัณฑ ที่ผลิตงาน
หัตถกรรมไดอยางมีประสิทธิภาพแหงหนึ่ง 

เกาะเกร็ดเปนตําบลหนึ่งในจังหวัดนนทบุรี เกาะเกร็ดเปนเกาะเล็กๆในแมน้ําเจาพระยา ซ่ึง
มีชุมชนมาอยูอาศัยตั้งแตสมัยกรุงศรีอยุธยาตอนปลาย รอบๆเกาะมีวัดสวยงามเกาแกหลายแหง วัด
เหลานี้สรางพรอมๆกับชุมชนที่มาอยูอาศัย  ชาวเกาะเกร็ดมีฝมือและมี ช่ือเสียงในการทํา
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เครื่องปนดินเผามานับรอยปแลวเครื่องปนดินเผาเกาะเกร็ดเปนที่รูจักกันวามีความละเอียด งดงาม มี
สีแดง ผิวมันและมีความประณีตมาก ชาวเกาะเกร็ดสืบเชื้อสายมาจากมอญ พวกเขายังคงรักษา
ประเพณีและฝมือเชนบรรพบุรุษทําไวเปนอยางดี 

 

2.2 ประวัติความเปนมาของเกาะเกร็ด 
  

เกาะเกร็ดเปนเกาะขนาดใหญอยูกลางแมน้ําเจาพระยา จากกรุงเทพมหานครขึ้นไป         
ทางเหนือมีสถานะเปนตําบล อยูในเขตพื้นที่อําเภอปากเกร็ด จังหวัดนนทบุรีเกาะเกร็ดมีประวัติ
ความเปนมายาวนาน ประชาชนที่อาศัยออยูบนเกาะนี้สวนใหญมีเชื้อสายมอญ หรือรามัญ ซ่ึงเปน
ชนชาติเกาแกที่มีความสัมพันธกับคนไทยมาชานาน ตั้งแตสมัยสุโขทัยเปนตนมาจนถึงอยุธยา      
ธนบุรีและรัตนโกสินทรในสมัยกรุงธนบุรีนั้น มีชาวมอญจากเมืองพะสิม (ปจจุบันอยูในประเทศ
สหภาพพมา หรือเมียนมาร) กลุมหนึ่งอพยพเขามาพึ่งพระบรมโพธิสมภารสมเด็จพระเจาตากสิน
มหาราช หรือพระเจากรุงธนบุรี พระองคจึงพระราชทานที่ดินบริเวณ “บานตลาดขวัญ” ใหเปนที่อยู
อาศัย และทํามาหากิน ตอมาชุมชนนี้เจริญขึ้นจึงยกฐานะขึ้นเปน “เมืองนนทบุรี” และโปรดเกลาฯ 
ใหขุดคลองลัดคุงน้ําของแมน้ําเจาพระยา เรียกวา “คลองรัดเกร็ดนอย” หรือ “คลองเกร็ดนอย” ตอมา
คลองนี้ไดขยายใหญจนทําใหที่ดินที่เปนคุงน้ําเดิมกลายเปนเกาะระหวางแมน้ําเจาพระยา และคลอง
รัดเกร็ดนอย แตเดิมเรียกเกาะนี้วา “เกาะศาลากุล” ภายหลังเมื่อตั้งอําเภอ     เกาะเกร็ดขึ้นชาวบานจึง
เรียก “เกาะเกร็ด” มาจนถึงทุกวันนี้ (สุภรณ โอเจริญ. 2519) 
 สมัยกอนที่ทางราชการจะแบงเขตการปกครองเปนตําบล และหมูบานนั้น ชาวรามัญ       
รุนแรกที่อพยพมาอยูอาศัยในเกาะเกร็ด ปลูกบานเรือนอยูเรียงรายกันไปตามแนวลําน้ํา และแบง  
หมูบานของตนออกเปน 5 หมู คือ 1. กวานฮาโม (บานลาง) จากวัดฉิมพลีถึงทาเรือกลางเกร็ด    
(โปะนายตรวจชื่น) ปจจุบันอยูในพื้นที่หมู 1,2 กวานฮาตาว (บานบน) จากทาเรือกลางเกร็ด       
(โปะนายตรวจชื่น) ถึงวัดปรมัย ปจจุบันอยูในพื้นที่หมู 1 เชนกัน , 3. กวานอามาน จากวัดปรมัยถึง
วัดไผลอม ปจจุบันคือหมู 7,4 กวานโต จากวัดไผลอมถึงวัดเสาธงทอง ปจจุบันคือหมู 6, และ 5 
กวานอะลาด จากวัดเสาธงทองถึงวัดมะขามทอง ปจจุบันอยูในพื้นที่หมู 5 
 ทั้ง 5 ช่ือ เปนชื่อหมูบานที่ติดมาจากเมืองมอญ เมื่อมาตั้งบานเรือนในเมืองไทยก็นําชื่อ
ดั้งเดิมมาเรียกหมูบานของตน และทุก “กวาน” (หมูบาน) ลวนเปนหมูบานเครื่องปนดินเผามาแต
เดิมทั้งสิ้น และพุทธศาสนิกชนในเกาะเกร็ด มีศาสนสถานประเภทวัดเปนศูนยรวมทางจิตใจอยู 7 
แหง อันไดแก วัดปรมัยยิกาวาส วัดฉิมพลีสุทธาวาส วัดเสาธงทอง วัดไผลอม วัดปาเลไลยก         
วัดศาลากุลนอก และวัดศาลากุลใน ซ่ึงสวนใหญเปนวัดที่สรางในสมัยอยุธยาตอนปลาย และไดรับ
การบูรณะในสมัยรัตนโกสินทรทั้งส้ิน (เอ็ด ภิรมย. 2542 : 19) 
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ภาพที ่2.2 แผนที่เกาะเกร็ด 

 

 2.2.1 สภาพสังคม 
 ความผูกพันอยางอิงอาศัยเกื้อกูลกันของวัดกับชุมชนหรือของพระกับชาวบานในเกาะเกร็ด
เรียกไดวาเปนวิถีชีวิต และวิถีของสังคมอยางแทจริง เพราะสัมพันธกับแทบทุกเรื่อง ทุกมิติ ตั้งแต
เกิดเติบโต เลาเรียน ประกอบอาชีพการงาน มีครอบครัว ความมีสุขมีทุกขในการดําเนินชีวิต ไป
จนถึงวาระสุดทายแหงชีวิต 
 เอด  ภิรมย (2542 : 24-25) กลาววา ชาวบานเกาะเกร็ด จะนิยมสงลูกหลานมา “ออกวัด” 
หมายถึงการใหเด็ก ๆ มาอยูวัดเพื่อรับใชพระ และเมื่อลูกหลานอายุถึงเกณฑก็จะใหบวชเณร และ
บวชพระตามความเชื่อเดิมซ่ึงลักษณะเหมือนความเชื่อของไทยที่วา ถาลูกชายบวชแลว พอแมจะได
เกาะชายผาเหลืองขึ้นสวรรค และในโอกาสเชนนี้เอง ที่เด็กจะไดรับการสั่งสอนบมเพาะทั้งจิตใจ 
และการเรียนรูวิชาการตาง ๆ โดยวัดจะเปนแหลงวิชาการทุกแขนง พระที่มีความรูเช่ียวชาญในทาง
ชาง จะเปนผูประสิทธิ์ประสาทวิชาแกศิษย ซ่ึงจะมีทั้งพระ เณร และฆราวาส ทั้งรุนเด็ก รุนโต มักจะ
มาฝากตัวมาฝกมาเรียนกันตั้งแตยังเด็ก วิธีการเรียนการสอน คือเรียนรูโดยปฏิบัติ มีขั้นตอนหรือ
ระดับดังนี้ ขั้นตน (พื้นฐาน) คือ การฝกแกะลาย สลักลาย ตามที่ครูเขียนไว, ระดับกลาง คือการ    
ฝกเขียนลวดลาย, ระดับสูง (สถาปตยกรรม) คือการออกแบบโครงสราง การประกอบหุน (Model) 
สัดสวนเหมือนจริง ทั้ง 3 ระดับนี้ อาจารยจะพิจารณาวาเมื่อฝมือถือข้ึนแลวถึงจะครอบครูใหเปน  
ขั้น ๆ ไป 
 

2.2.2  ศิลปมอญกับเคร่ืองปนดินเผาเกาะเกร็ด 
ชาวมอญที่ตั้งถ่ินฐานอยูบนเกาะเกร็ด แตเดิมมีอาชีพทํานาทําสวน ตอมามีผูนําดินบน   

เกาะเกร็ดมาทําเครื่องปนดินเผาไดผลดี จึงทําใหชาวบานบนเกาะเกร็ดหันมาประกอบอาชีพทํา
เครื่องปนดินเผากันอยางแพรหลาย เนื่องจากชาวมอญ หรือรามัญ มีฝมือในการทําเครื่องปนดินเผา
มาแตโบราณ เมื่อบรรพบุรุษชาวไทยรามัญอบพบหลบภัยสงครามมาอยูในประเทศไทยจึงไดยึดการ
ทําเครื่องปนดินเผาเปนอาชีพ มีช่ือเสียงเปนที่รูจัก ยอมรับกันทั่วมาแตอดีตวางดงาม เหมาะแก
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ประโยชนใชสอย ทนทานสมบูรณดวยคุณภาพดี แตเดิมนั้นเครื่องปนดินเผาเกาะเกร็ดมี 2 ประเภท 
ประเภทแรกคือ เครื่องใช เชน โอง อาง ครก กระปุก อีกประเภทคือ เครื่องปนดินเผาประเภท     
สวยงาม ที่เรียกวา “หมอน้ําลายวิจิตร”  เปนทรงตุม ทรงโกศ ทรงฟกทอง และทรงมะเฟอง ซ่ึงเนน
ความงานของรูปทรง และการสลักลวดลาย พัฒนามาจากหมอนําที่ชาวบานใชกันทั่วไปเพื่อตองการ
ใหเปนของใชของเจาอาวาส พระภิกษุ และคหบดี ที่มีสถานภาพสูงทางสังคม 

 

 
ภาพที ่2.3 ภาพวาดแสดงวิถีชีวิตการทําเครือ่งปนดินเผาเกาะเกร็ด 

 

 
   ภาพที ่2.4 การทําเครื่องปนดินเผาแบบดั้งเดิมที่สืบทอดกันมา 

 

 
ภาพที ่2.5 การทําเครื่องปนดนิเผาแบบดั้งเดิมที่สืบทอดกนัมา 
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             2.2.3  การดํารงชีวิต 
 นับแตยุคที่สินคาอุตสาหกรรมเขามาตีตลาด ทําใหอาชีพทําโอง อาง ประสบภาวะถดถอย
ปดตัวลง ชาวบานที่มีอาชีพเกี่ยวเนื่องไดรับผลกระทบประสบความลําบากเลิกลากันไปไมนอย  
และโรงปนหันมาทํากระถางดินเผากันพอเลี้ยงตัวไดอยูระยะหนึ่ง พอเขาหนาน้ําป พ.ศ. 2538 เกิด
น้ําทวมใหญ น้ําขังยาวนานชาวบานไดรับความเดือดรอนอยางหนักกันทั่วหนา  ชาวสวน
ส้ินเนื้อประดาตัว เพราะลงทุนทําเขื่อนคันกั้นนํา แตไมอาจตานพลังอุทกภัยได สวนผลไมลมเกือบ
หมดสิ้น โรงงานเครื่องปนดินเผาก็ประสบชะตากรรมไมแตกตางกัน เขาสูป พ.ศ. 2539 – พ.ศ. 2540 
ส่ิงที่ตามติดอุทกภัยอันสาหัสสากรรจคร้ังนั้นมาก็คือ ยุคฟองสบูแตก กําลังซื้อและความตองการ
ของตลาดหมดไป  โรงงานกระถางปดตัวเกือบหมด 
 เกาะเกร็ดยุคฝากระแสวิกฤติเศรษฐกิจเริ่มตนขึ้นเมื่อ นายอําเภอวัชรินทร โรจนพาณิช     
เขามารับตําแหนงปลายป พ.ศ. 2539 โครงการพัฒนาเกาะเกร็ดทั้งทางดานวัฒนธรรม ดานเศรษฐกิจ 
รวมทั้งการพัฒนาทางสังคมใหเปนแหลงทองเที่ยวเชิงนิเวศจึงเริ่มตนขึ้นเนื่องจากเกาะเกร็ดมีจุดเดน
ทางดานสภาพแวดลอม คือมีลักษณะภูมิประเทศเปนเกาะอยูกลางแมน้ําเจาพระยา มีทัศนียภาพที่
สวยงาม มีวัฒนธรรมดั้งเดิมของชาวรามัญ (มอญ) ตลอดจนมีวัดที่เปนโบราณสถาน มีโบราณวัตถุที่
สวยงาม และที่สําคัญสถานที่ตั้งเกาะเกร็ดยังอยูบริเวณชาญเมืองที่มีการคมนาคมสะดวก ซ่ึงสามารถ
ดึงดูดนักทองเที่ยวในกรุงเทพฯ – นนทบุรี และจังหวัดใกลเคียง และจังหวัดอ่ืน ๆ ใหเดินทางมา
ทองเที่ยวเพื่อพักผอน โดยมีคาใชจายที่ไมสูงนัก และดานประชาชน ที่มีกลุมชาวบานสวนใหญ
ยังคงอนุรักษ และรักษาวัฒนธรรมตลอดจนอาชีพดั้งเดิมไว เชนการทําเครื่องปนดินเผา การ
ทําอาหารพื้นเมือง และขนมคาวหวานของชาวมอญ (เอ็ด ภิรมย.  2542 : 8-9) 
 การพัฒนาเปลี่ยนแปลงดานเศรษฐกิจทามกลางความถดถอยทางเศรษฐกิจปจจุบัน         
และความทอแทของชาวบานเกาะเกร็ดในระยะแรกหลังยุคฟองสบูแตก นายอําเภอวัชรินทร      โร
จนพาณิชยไดหาแนวทางการฟนฟูศิลปหัตถกรรมเครื่องปนดินเผา และกําหนดแนวทางปฏิบัติขึ้น
คือ ไดสํารวจโรงงานและแหลงผลิตเครื่องปนดินเผาตั้งแตหมู 6 ผานมาหมู 7 จนถึงหมู 1         วัด
ฉิมพลี พบวามีโรงเครื่องปนอยู 20 โรง แตปดตัวไปเกือบหมด จึงจัดทําปาย “ศูนยเครื่องปน    ดิน
เผาเกาะเกร็ด” ติดไวที่หนาโรงปนทุกโรง พรอมกับสงเสริมใหฟนฟูกิจการขึ้นใหม แลวไดจัดงาน
เปดศูนยเครื่องปนดินเผาขึ้นที่วัดปรมัยยิกาวาส มีการประชาสัมพันธผานสื่อมวลชน ชักชวน 
นักทองเที่ยวมาเยี่ยมชนเกาะเกร็ด โรงปนตาง ๆ ไดมีโอกาสนําผลิตภัณฑมาแสดงและขายในงาน
และมีการจัดกิจกรรมประกวดเครื่องปนดินเผา การแกะลายสลัก เพื่อฟนฟูผีมือที่วัดปรมัยยิกาวาส 
ปรากฎวาไดรับความสนใจจากสื่อมวลชน และนักทองเที่ยวเปนอยางมาก ในชวงเวลาเพียง 2 ปผลดี
ที่เกิดขึ้นจาก พัฒนาเกาะเกร็ดเปนแหลงทองเที่ยวทําใหชาวบานเกาะเกร็ดไดใชภูมิปญญาดั้งเดิม
ของทองถ่ินประกอบอาชีพหารายไดพอมีพอกินตามแนวเศรษฐกิจพอเพียงของพระบาทสมเด็จ 
พระเจาอยูหัว 

 



 17 

 ปจจุบันนี้เกาะเกร็ดที่เคยเปนแหลงผลิตภาชนะที่ใชในชีวิตประจําวันปอนใหกับผูใช
แพรหลายไปทั่ว โดยเฉพาะในจังหวัดตางๆ  ในภาคกลางในยุคกอนที่พลาสติก และสินคา
อุตสาหกรรมจะเฟองฟูนั้น บัดนี้ผลิตภัณฑเครื่องปนดินเผาหลายอยาง หลายชนิดเลิกผลิตกันไป
แลว ดวยไมอาจทนสูกับสินคาอุตสาหกรรมได ความตองการของตลาดเปลี่ยนไป การผลิต
เครื่องปนดินเผาของ  ชาวมอญเกาะเกร็ด จึงเนนงานประเภทของที่ระลึก และของตกแตงบานกัน
เปนสวนใหญ เพราะเปนที่ตองการของนักทองเที่ยว (แอด ภิรมย. 2542 : 46)         

 
ภาพที ่2.6 วิถีชีวิตคนเกาะเกร็ดในปจจุบัน 

 

 
ภาพที ่2.7 วิถีชีวิตคนเกาะเกร็ดในปจจุบัน 

  
               2.2.4 ปจจัยท่ีกอใหเกิดคุณคาของงานศิลปหัตถกรรมพื้นบาน 
 ความหมาย ลักษณะ และคุณคาของงานศิลปหัตถกรรม แยกเปนคําศัพทได 2 คํา คือ 
“ศิลปะ” และ “หัตถกรรม” โดย “ศิลปะ” ที่นํามาใชกับงานหัตถกรรมนั้น จะหมายถึง “ศิลปะ” ที่
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เปนประยุกตศิลป ซ่ึงเปนการนําความรูความสามารถเชิงศิลปะมาประยุกตใชใหเกิดประโยชนตาม
ความประสงคของผูอ่ืน มิไดสนองตอบความรูสึกนึกคิด และอารมณของผูผลิตแตเพียงฝายเดียว 
ศิลปลักษณะนี้อาจทําดวยมือหรือเครื่องจักรก็ได ขณะที่ “หัตกรรม” หมายถึง งานที่สรางขึ้นจาก    
ฝมือและภูมิปญญาของมนุษย เพื่อประโยชนใชสอยในชีวิตประจําวัน ตอมาไดพัฒนางาน
หัตถกรรมใหสวยงามนาใชและมีคุณคาทางสุนทรียภาพควบคูไปกับประโยชนใชสอย ซ่ึงตองใช
องคประกอบทาง “ศิลปะ” มาสรางสรรค ทําใหงาน “หัตถกรรม” บางชิ้นกลายเปนงาน            
“ศิลปหัตถกรรม” กลาวโดยสรุป งานศิลปหัตถกรรม จึงเปนงานที่ทําดวยมือ ที่ผูสรางใชความรู
ความสามารถเชิงศิลปะมาเสริมใหงานหัตถกรรมสวยงามนาใชกลายเปนความงดงามที่เกิดขึ้นกับ
หัตถกรรมนั้น (วิบูลย ล้ีสุวรรณ. 2535 : 11-39) งานหัตถกรรมและงานศิลปหัตถกรรมสัมพันธกับ
ชีวิตความเปนอยู ความเชื่อ และวัฒนธรรมระหวางผูใชและผูผลิต งานศิลปหัตกรรมจึงเปนผลงานที่
แสดงออกทางวัฒนธรรมในกรอบของขนบธรรมประเพณี ที่แฝงลักษณะเฉพาะทางสุนทรียภาพ
และภูมิปญญาของผุสรางโดยมีขนบประเพณี วัฒนธรรม ความเชื่อ และคานิยมของทองถ่ินหรือ   
ชุมชนเปนตัวกําหนดรูปแบบและลักษณะของงานศิลปหัตถกรรม โดยท่ีชางผูผลิตงานอาจสื่อคาม
หมายเชิงสัญลักษณดวยการกําหนดลวดลายและรูปทรงใหเปนไปตามกรอบที่ชุมชนกําหนดไว เชน 
การนําไมไผมาจักสานเพื่อทําเปน เฉลว ไวใชปกกันผีไมใหเขาบาน เขานา หรือปกแสดงสิทธิใน
พื้นที่ เปนตน 
 ดวยเหตุที่งานศิลปหัตถกรรมผลิตขึ้นภายใตกรอบของสังคมและชุมชนดังนั้นงาน        
ศิลปหัตถกรรมแตละทองถ่ินหรือแตละชุมชนจึงมีลักษณะแตกตางกันอยางมีลักษณะเฉพาะตัว จึง
นิยมใชคําวา “ศิลปะพื้นบาน” หรือ “ศิลปหัตถกรรมพื้นบาน” เพื่อแสดงพื้นที่ที่กําเนิดงาน         
ศิลปกรรม ซ่ึงหมายถึง ศิลปะและหัตถกรรมที่ทําขึ้นโดยประชาชนที่ไมไดรับการฝกฝนดานศิลปะ
อยางเปนระบบแตสามารถสรางผลงานตามประเพณีนิยมดวยความชํานาญและมีลักษณะเฉพาะถิ่น
เฉพาะประเทศ (Ralph Mayer อางในวิบูลย  ล้ีสุวรรณ. 2535 : 29) 
 ลักษณะในการสรางสรรคผลงานศิลปหัตกรรมพื้นบานแตละทองถ่ิน สวนมากจะไดรับ
การสืบทอดจากชางรุนหนึ่งไปสูอีกรุนหนึ่งดวยการบอกเลาแบบมุขปาถะ แบบพอสอนลูก เพื่อน
บานสอนเพื่อนบานเปนสวนใหญ มากกวาการเรียน หรือการถายทอดกันอยางมีระบบ และกรรมวิธี
นั้น ๆ จะตองใชเวลาในการพัฒนาปรับปรุงเปลี่ยนแปลงอยางชา ๆ จนเมื่อไดรูปแบบ และกรรมวิธี
ในการผลิตลงตัวคือสามารถใชสอยไดสมบูรณที่สุด ส่ิงเหลานี้เปนความสามารถที่ถายทอดกันมา
ตั้งแตบรรพบุรุษ มิใชการลอกเลียนแบบหรือไดรับอิทธิพลมาจากถิ่นอื่น ทําใหในการสรางสรรค     
ผลงานศิลปหัตถกรรมพื้นบาน “ชาง” ผูผลิตงานจึงเปนผูที่มีบทบาทสําคัญยิ่ง และมีลักษณะเฉพาะ
ตางจากศิลปนประเภทอื่น ๆ ซ่ึงวิบูลย ล้ีสุวรรณ (2535 : 41-45) กําหนดลักษณะของชางพื้นบานไว
ดังนี้คือ 
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 1. ไมไดรับการศึกษาจากสถาบันการชางอยางเปนระบบ ความรูในงานชางจะสืบทอดกัน
ในครอบครัว พี่นอง เพื่อนบาง ลักษณะการเรียนรูของชางพื้นบานจะเนนที่การเรียนรูจากการฝกฝน
เปนหลัก และสืบทอดดวยการบอกกลาวหรือที่เรียกวา มุขปาฐะ และใชการจดจํามากกวาจดบันทึก
เปนลายลักษณอักษร 
 2. ความสามารถพิเศษของชางพื้นบานเกิดจากการฝกฝนจนมีฝมือสูง แตไมไดแสดงออก
ถึงความคิดสรางสรรคอยางศิลปน ทั้งนี้ เพราะงานศิลปหัตถกรรมของชางพื้นบานจะอยูในกรอบ
ของขนมประเพณี ความเชื่อและวิถีของชุมชน ทําใหชางพื้นบานทั่วไปสามารถแสดงความคิด
สรางสรรคไดอยางอิสระ เปนเหตุใหชางพื้นบานสวนมากแสดงความสามารถของตนใหปรากฎ
ออกมาในความละเอียดและปราณีตของผลงาน เชน  ชางจักรสานพื้นบานจะแสดงออกในความ
ละเอียดประณีตของลวดลายมากกวาที่จะสรางรูปทรงหรือลวดลายที่แปลกใหม ผิดแปลกไปจาก
แบบแผนที่สืบทอดกันมาแตโบราณ 
 3. ชางพื้นบานจะไมเขียนชื่อลงบนผลงานของตน เนื่องจากศิลปหัตถกรรมสรางขึ้นมาเพื่อ
ประโยชนใชสอย ซ้ือขาย แลกเปลี่ยน หรือทําตามการวาจาง ดังนั้นความเปนเจาของหรือ                
ผูรับผิดชอบผลงานจึงไมมีเชนในลักษณะของศิลปน ที่มักจะเซ็นชื่อกํากับไวบนผลงานของตน 
 และลักษณะการแสดงออกของผลงานศิลปหัตถกรรมพื้นบานนั้น เปนเสมือนกระจกเงา
สะทอนใหเห็นวัฒนธรรม ส่ิงแวดลอม วัสดุ และรสนิยม ของกลุมชนในหมูบานหนึ่ง ๆ            เปน
ตัวแทนของทองถ่ินภูมิภาค และของชาติที่มีความแตกตางกันทั้งทางดานวัฒนธรรม ส่ิงแวดลอม 
วัสดุ และความเชื่อทางศาสนา มีลักษณะเฉพาะในตัวของมันเอง (วรรณรัตน  อินทรอํ่าตั้งเจริญ. 
2532 : 28) ซ่ึงสอดคลองกับวิบูลย  ล้ีสุวรรณ (2535 : 29) ที่วา งานศิลปหัตถกรรมพื้นบานจะมาจาก
ชีวิตจิตใจของกลุมชนที่แสดงออกใหเห็นถึงพื้นฐานของชีวิต ขนบประเพณี ความเชื่อ และ       
วัฒนธรรม โดยที่อาจจะสนองความเชื่อเพื่อความสุขทางจิตใจ หรือ เพื่อใชสอยในชีวิตประจําวัน 
เพื่อซ้ือขายแลกเปลี่ยนกันภายในชุมชน ศิลปะประเภทนี้จึงมีลักษณะเฉพาะถิ่นของตนเอง 
 ดังนั้นคุณคาของงานศิลปหัตถกรรมพื้นบานในแตละถ่ินแตละที่จะมีลักษณะพิเศษที่      
แตกตางกันออกไปภายใตกรอบของขนบประเพณี ความเชื่อ และวัฒนธรรมของชุมชนหรือทองถ่ิน
นั้น เพราะชางผูผลิตงานศิลปหัตถกรรมพื้นบานจะแสดงความสามารถเชิงศิลปะ ความงามและ
ความละเอียดออนใหปรากฎในลักษณะของสํานึกในทางศิลปะที่ถูกถายทอดโดยผานการขัดเกลา 
และกลั่นรองจากบุคลิกลักษณะเฉพาะตนที่ผานการฝกฝนบมเพาะมาเปนเวลานานปผานทางงาน
ฝมือจนกลายเปนหัตถกรรมชิ้นหนึ่งๆ  สามารถบอกถึงแหลงกําเนิด และสภาพแวดลอมแหง
แหลงกําเนิดนั้นวาเปนดินแดนแหงขุนเขาของภาคเหนือ ที่ราบสูงแหงอีสาน หรือที่ราบลุมแมน้ํา
เจาพระยา ยากนักที่เครื่องจักรกลชนชาติอ่ืน หรือแมกระทั่งชนชาติเดียวกันทวาตางภูมิภาคจะ
ลอกเลียนแบบ ถายทอดความรูสึกนึกคิดได เชนเดียวกับชนพื้นบาน (วิบูลย ล้ีสุวรรณ. 2532  : 167) 
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                2.2.5  ปจจัยท่ีกอใหเกิดการดึงดูดนักทองเที่ยว 
 ผลจากการพัฒนาเกาะเกร็ดใหเปนแหลงทองเที่ยว ทําใหตามความตองการของตลาด     
เครื่องปนดินเผาเปลี่ยนไปจากการผลิตเครื่องปนดินเผาที่ใชในชีวิตประจําวัน กลายเปนผลิต   
เครื่องปนดินเผาที่เนนงานประเภทสินคาของที่ระลึก และของตกแตงบานกันเปนสวนใหญ ซ่ึงการ
พัฒนาสรางสรรคงานศิลปหัตถกรรมพื้นบานมาสูรูปแบบของสินคาของที่ระลึกนั้นเปนแนวทาง
การปรับตัวศิลปหัตถกรรมพื้นบานใหดํารงอยูไดในสภาพเศรษฐกิจ และสังคมปจจุบันที่ดี เพราะ
การเดินทางทองเที่ยวไปสูสถานที่แหงใดแหงหนึ่ง นอกจากนักทองเที่ยวจะนําความประทับใจใน
สถานที่ที่สวยงามและทรงคุณคานั้นกลับมาเปนความทรงจําแลว ส่ิงหนึ่งที่จะนําติดไมติดมือ
กลับไปเปนตัวแทนความทรงจําวาครั้งหนึ่งเคยไปเยือนสถานที่แหงนั้นมาแลว จนกลายเปนคานิยม
สําหรับนักทองเที่ยวทั้งชาวไทย และชาวตางประเทศ ก็คือผลงานดานศิลปหัตถกรรมพื้นบานที่ผลิต
ไดในทองถ่ินนั้นนั่นเอง อีกทั้งลักษณะเฉพาะถิ่นที่สะทอนผานสินคาของที่ระลึกนี้ จะเปนส่ิงจูงใจ
ดึงดูดใหนักทองเที่ยวนั้น ๆ  ในลักษณะ ปากตอปากตอไปวาเมื่อไปเยือนแหลงทองเที่ยวแหงนั้น
จะตองซื้อสินคาของที่ระลึกอยางนี้กลับมา 
 เนื่องจากศิลปหัตถกรรมพื้นบานในแตละทองถ่ินลวนมีบทบาทอันสําคัญดวยเสมือน
ทรัพยากรพื้นฐานที่นํ าไปสูการสรางสรรคผลิตภัณฑ สินคาของที่ ระลึกที่แสดงออกถึง
ลักษณะเฉพาะของทองถ่ินไดอยางดียิ่ง เปนตัวแทนในการถายทอดศิลปวัฒนธรรมของแตละ
ภูมิภาค สะทอนไดกระทั่งสภาพภมูิศาสตร และบรรยากาศของแตละทองถ่ิน โดยเฉพาะอยางยิ่งเปน
งานอันแสดงออกถึงคุณคาในความเปนศิลปหัตถกรรมพื้นบาน ซ่ึงสรางสรรคขึ้นดวยฝมือของผูคน
ในทองถ่ินนั้นๆ (วิบูลย ล้ีสุวรรณ. 2532 : 139) 
 

 
ภาพที ่2.8 กลุมหัตถกรรมเครื่องปนดินเผา เปนหมูบาน OTOP ตนแบบของ ภาคกลาง 
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ภาพที ่2.9 เครื่องปนดินเผาเกาะเกร็ด  

 

2.3    การบรรจุภัณฑ (Packaging)   
 

 2.3.1    นิยามและความสําคัญ 
              2.3.1.1    นยิาม 
 ดํารงศักดิ์ ชัยสนิท (2537 : 3) ไดสรุปนิยามของคําวาบรรจุภัณฑไวดังนี้ “บรรจุ
ภัณฑ” หมายถึง สงหอหุมหรือบรรจุภัณฑ รวมทั้งภาชนะที่ใหเพื่อการขนสงผลิตภัณฑจากแหลง
ผูผลิตไปยังแหลงผูบริโภค หรือแหลงใชประโยชน หรือวัตถุประสงคเบื้องตนในการปองกันหรือ
รักษาผลิตภัณฑใหคงสภาพตลอดจนคุณภาพใกลเคียงกันกับเมื่อแรกผลิตใหมากที่สุดชวยอํานวย
ความสะดวกตางๆ ทั้งการขนสงและชวยกระตุนการซื้อตลอดจนแจงรายละเอียดของผลิตภัณฑ 
               บรรจุภัณฑแตดั้งเดิมการซื้อขายในตลาดสินคาทั่วไปเปนการซื้อขายโดยใช
ประโยชนจากตัวสินคาเต็มที่สินคาทุกประเภทยอมจะมีคุณสมบัติแลประโยชนใชเฉพาะตัวของมัน
เอง ดังนั้น      ผูบริโภคยอมตองการประโยชนเหลานี้โดยตรง  ประกอบกับการแขงขันทาง
การตลาดของสินคามีคอนขางนอย ผูบริโภคจึงมีความรูสึกดีตอสินคานั้นๆ และจะเลือกซ้ือแต
สินคาเหลานี้  เสมอมาหรือทางการตลาดเราเรียก 1 วาสินคานั้นไดรับความไววางใจสูง ( 
Brand Royalty) ปจจุบันนี้สินคา     ถูกผลิตมากขึ้น แขงขันกันดวยคุณภาพ ประสิทธิภาพ 
ประโยชนใชสอย ราคาขาย การบริการหลังการขาย การลดแลกแจกแถม ฯลฯ โดยเฉพาะอยางยิง่มี
การโฆษณาประชาสัมพันธกันอยูตลอดเวลา ตัวสินคานั้นแมจะมีตนทุนต่ํา โดยเฉพาะสินคา
อุปโภคทั่วไป(Customer Product) ก็ยังทุมคาใชจายในการโฆษณาประชาสัมพันธมากขึ้น 
จุดนี้เองคือที่มาของการเพิ่มคุณคาของสินคาโดยใช       บรรจุภัณฑ package is at people 
buy, the product is what people use. หมายถึงวา ภาชนะบรรจุ คือตัวที่ผูบริโภค
ซ้ือ แตผลิตภัณฑคือตัวที่ผูบริโภคจะใชจริง ๆการซื้อซํ้าหรือไมนั้นขึ้นอยูกับคุณภาพของสินคา
ภาชนะบรรจุนั้นชวยแคใหการซื้อคร้ังแรกนั้นสัมฤทธิ์ผล แตการซื้อคร้ังแรกก็ถือวามีความสําคัญ
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มากเพราะวาถาไมมีคร้ังแรก จะไมมีคร้ังที่2 ที่3 และครั้งตอๆไป นอกเหนือจากประโยชนใชสอย
แลว ส่ิงสําคัญคือ ตองสะดุดตา และสราง brand image หรือภาพลักษณทางการตลาดใหได 
โดยจะตองสรางใหถูกรสนิยมของกลุมเปาหมายดวย ปจจุบันสวนแบงทางการตลาดมีมากขึ้น 
ผูผลิตสินคาจึงตองหาชองทางเขาแทรกแซงกลุมเปาหมายโดยการแจกแจงแยกแยะประเภทของ
กลุมเปาหมายใหยอยละเอียดออกไปไดมากเทาไหร ก็ยิ่งเปนการดีมากขึ้นเทานั้น 
            จุดประสงคสําคัญในการออกแบบภาชนะบรรจุอาจแบงไดเปน 2 ประการสําคัญ 
คือ เพื่อประโยชนในการใชงานทางกายภาพประการหนึ่ง และเพื่อประโยชนในเชิงจิตวิทยาอีก
ประการ หนื่งประการแรกที่กลาวถึง หมายถึงการออกแบบเพื่ออํานวยใหภาชนะบรรจุมีรูปลักษณที่
จะ      คุมครองผลิตภัณฑสามารถผลิต ขนสง เก็บรักษา นําวางจําหนาย ตลอดจนอุปโภคบริโภค
ผลิตภัณฑนั้นไดโดยสะดวก สวนประการหลังนั้นออกแบบเพื่ออํานวยใหภาชนะบรรจุและสลากมี             
คุณลักษณะที่สามารถสงเสริมการจําหนายไดแกการสรางบุคลิกพิเศษใหแก ผลิตภัณฑ ดึงดูดความ
สนใจ และแสดงใหผูบริโภคไดเห็นถึงคุณประโยชนของผลิตภัณฑเปนตน 
              บรรจุภัณฑ  หมายถึง  ส่ิงหอหุมหรือบรรจุผลิตภัณฑ รวมทั้งภาชนะที่ใชในการ
ขนสงผลิตภัณฑจากแหลงผูผลิตไปสูผูบริโภค หรือแหลงใชประโยชนเพื่อวัตถุประสงคเบื้องตนใน
การ     ปองกันและรักษาผลิตภัณฑใหคงสภาพตลอดจนคุณภาพใกลเคียงเมื่อแรกผลิตใหมากที่สุด
นอกจากนี้ยังกลาวไดวาหีบหอหรือบรรจุภัณฑเปนปจจัยที่สําคัญอยางหนึ่งในกระบวนการผลิตและ
หีบหออาจสรางขึ้นเพื่อวัตถุประสงคอ่ืนๆไดอีกหลายอยาง เชน วัตถุประสงคทางดานการตลาด 
วัตถุประสงคทางดานการเก็บรักษาเปนตน 
 โดยสรุปแลวบรรจุภัณฑ หมายถึง หนวยรูปแบบวัตถุภายนอกที่ทําหนาที่ปกปองคุมครอง 
หรือหอหุมผลิตภัณฑภายในใหปลอดภัย สะดวกตอการขนสงเอื้ออํานวยใหเกิดผลประโยชนทาง
การคาและการบริโภค        
 

2.3.2  บทบาทและหนาท่ีทางการตลาดของบรรจุภัณฑ 
บรรจุภัณฑลวนมีบทบาทของตนเอง ตามแตประเภทของสินคา และประเภทของบรรจุ

ภัณฑในสภาวการณปจจุบัน บรรจุภัณฑเร่ิมเขามามีบทบาทในดานการตลาดมากขึ้น จึงไดรับความ
สนใจและมีบทบาทมากอยางมากในดานการสงเสริมการจําหนาย ดังนี้ (ปุน คงเจริญเกียรติ และ  
สมพร คงเจริญเกียรติ. 2541 : 8-9) 

1 . การบรรจุและการคุมครองปองกัน (contain and protect) 
บรรจุภัณฑที่จะประสบความสําเร็จไดนั้น ตองเอื้ออํานวยตอการบรรจุและการคุมครอง 

ซ่ึงภาชนะบรรจุจะตองไดรับการออกแบบใหสามารถคุมครองผลิตภัณฑจากความเสียหายเนื่องจาก
การขนสง ปองกันการเนาเสีย เก็บรักษางาย ไมเสื่อมสลายไว เพราะผูบริโภคไมตองการที่จะไดรับ
อันตรายจากอาหารเปนพิษ หรือบาดแผลอันเนื่องมาจากบรรจุภัณฑที่ไมเรียบรองสมบูรณ 
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2.  การบงชีผ้ลิตภัณฑ (identification) 
ตัวบรรจุภัณฑตองแสดงใหเห็นตัวผลิตภัณฑตัวผลิตภัณฑตอผูบริโภคในทันที โดยการใช

ส่ือการคาเครื่องหมายการคา ช่ือผูผลิตและประเภทของสินคา เขามาเปนเครื่องมือบงชี้  เพราะ        
ผูบริโภคตองการบรรจุภัณฑที่มีรูปทรงเดนชัด มองหาไดงาย ตัวอักษรจึงควรมีขนาดพอเหมาะ  
อานงาย สีที่ใชก็ควรใหเดนหรือแตกตางกัน ซ่ึงนอกจากจะงายตอการจดจําแลว ยังชวยใหเกิดการ
ผิดพลาดในการหยิบฉวยผลิตภัณฑไมตองการ ทั้งของรานคาปลีกและผูบริโภคไดดี 

3. การอํานวยความสะดวก (convenience) 
ในแงของการผลิตและการตลาดนั้นบรรจุภัณฑตองเอื้ออํานวยตอความสะดวกในการ

ขนสงและการเก็บรักษาในคลังสินคา ซ่ึงตองมีความมั่นคงแข็งแรงในการวางซอน(stacking) 
ทับกันไดหลายชั้นเพื่อประหยัดพื้นที่ในระดับการขายปลีกก็เชนกัน บรรจุภัณฑตองมีขนาดรูปราง
ที่ลงตัว งายและสะดวกตอการวางซอนกันในชั้นวางของ หรือจัดแสดงโชว ดังนั้นเราจึงไมคอยพบ
เห็นบรรจุภัณฑที่มีรูปสามเหลี่ยมหรือแบบแปลกๆในรานขายของชํามากนักในสวนที่เกี่ยวของกับ        
ผูบริโภคนั้นเปนการอํานวยความสะดวกในแงของการใชสอยตามหนาที่ของผลิตภัณฑแตละชนิด 
ซ่ึงมีความแตกตางกันไปตามประเภทการใชงานและการเก็บรักษาเมื่อสินคาถึงมือผูบริโภค
ผูออกแบบจึงตองออกแบบใหมีความเหมาะสมกับพฤติกรรมและสรีระรางกายของมนุษย เชนมี
ขนาดเหมาะมือ สะดวกตอการจับ ถือ หิ้ว มีความปลอดภัยและเหมาะสมตอสภาวะการใชงานเปน
ตน 

4 .การดึงดูดความ ใจของผูบริโภค (consumer appeal) 
การที่บรรจุภัณฑ หมารถดึงดูดความสนใจของผูบริโภคไดนั้น เปนผลมาจากองคประกอบ

หลายๆ อยาง อาทิ ขนาด รูปราง  รูปทรง  สี  วัสดุ ขอความตัวอักษรบอกวิธีการใช ฯลฯ หรือ
อาจจะกลาวไดวาสิ่งที่ ปรากฎเปนรูปบรรจุภัณฑทั้งหมดก็คือส่ิงที่จะนํามาซึ่งความสนใจของ
ผูบริโภค   นั่นเอง ผูออกแบบจะตองสรางสิ่งที่ประกอบเปนรูปลักษณบรรจุภัณฑใหเกิด
ประสิทธิภาพทางการสื่อ และเกิดผลกระทบทางจิตวิทยาแกผูบริโภค เชน 

-  ออกแบบใหบรรจุภณัฑมีหลายขนาด เพราะผูบริโภคมีความตองการขนาด
ปริมาณตลอดจนงบประมาณการซื้อที่แตกตางกัน 

-   การใชสีบรรจุภัณฑใหความรูสึกสัมพันธกับผลิตภัณฑ ที่อยูภายใน  เชน  สี
แดง  ชมพูเขียว ฟา กับบรรจุภณัฑประเภทเครื่องสําอาง หรืออาหาร เพื่อชวยเสริมสรางบรรยากาศ
ใหรูสึกสดใส นากิน นาใช เปนตัน 

-  การใชรูปรางรูปทรงบรรจุภณัฑใหตรงมโนทัศนเฉพาะกรณเีทศกาล  โอกาส  
เพศและวัยใหผูบริโภคเกิดความรูสึกรวมสมัย (contemporary period) 
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ส่ิงหนึ่งที่ดึงดูดความ ใจผูบริโภคดวยเชนกัน เชน เทศกาลวันแหงความรัก วันปใหม วัน
ตรุษจีน ซ่ึงบรรจุภัณฑจะเปนตัวแสดงใหผูบริโภคทราบวาควรจะนําไปใชในโอกาสหรือกรณีใดจึง
จะเหมาะสมบางกรณีบรรจุภัณฑอาจจะดึงดูดความสนใจของผูบริโภคดวยการเอื้ออํานวยความ
สะดวกสบายในการนําไปใชและใหความรูสึกคุมคากับเงินตราที่ไดจายออกไป  เชน  การรวม
ผลิตภัณฑขายเปนชุด หรือบรรจุรวม (unit package) เปน 2 , 4 , 6, 8 ... หรืออาจ
มากกวา ทําใหผูบริโภค รูสึกสะดวกในการขนถาย ประทับใจในวัสดุและการออกแบบ โดยเฉพาะ
เกิดความรูสึกวามีราคา ถูกลงเมื่อเทียบราคาตอหนวยบรรจุ บางครั้งอาจจะสรางบรรจุภัณฑให
สามารถแปลงหนาที่เปนภาชนะบรรจุอยางอื่นไดอีก สรางความรูสึกตอผูบริโภควาไดของแถมที่มี
ประโยชนขึ้นมาอีก       กลยุทธและวิธีการกลาวมานี้ นับวาเปนสิ่งที่บรรจุภัณฑไดทําหนาทีด่งึดดู
ความใจใหเกิด           พฤติกรรมการซื้อ การขาย การนําไปใชอันจะนํามาซึ่งวัฎจักรหมุนเวียน
เปลี่ยนแปลงในระบบเศรษฐกิจอีกตอไป 

5. การเศรษฐกิจ (economic) 
บรรจุภัณฑที่มีบทบาทและหนาที่สําคัญอีกประการหนึ่งก็คือ  เปนองคประกอบรวมใน

การกําหนดราคาขายผลิตภัณฑเพราะถือวาเปนตนทุนในการผลิตอีกอันหนึ่งที่ทําใหเกิดผลกําไรแก      
ผูผลิต  เกิดการวาจาง  การใชแรงงาน ตลอดจนการใชทรัพยากรตางๆ ในการนํามาสรางบรรจุ
ภัณฑ 

ปจจัยตางๆเหลานี้มิใชเพียงแตมีผลตอการกําหนดราคาสินคาเทานั้น  แตยังทําใหระบบ
เศรษฐกิจเกิดการหมุนเวียนไปอยางครบวงจร ดังนั้น บรรจุภัณฑจึงเปนสวนหนึ่งที่สามารถสะทอน
ใหเห็นถึงสภาพเศรษฐกิจของประเทศ ความกาวหนาทางวิชาการ เทคโนโลยี วิธีการดําเนินชีวิต 
ตลอดจนศิลปวัฒนธรรมของมนุษยในแตละยุคสมัยไดดีอีกดวย 

                 

                                      หนาท่ีดานการใชงาน 
 1. การทําหนาที่บรรจุใส-หอสินคา 
 2. การทําหนาที่ปกปองคุมครองสินคาไมใหเสียหาย 
 3. การทําหนาที่รักษาคุณภาพอาหาร เชน การปองกันความชื้น ฝุนละออง 
 4. การทําหนาที่ขนสง จากแหลงผลิตไปยังแหลงขาย การรวมหนวยสินคาเพื่อสะดวกใน
การเคลื่อนยาย 
 5. การวางจําหนายที่เหมาะสมกับชั้นวางสนิคา 
 

                  หนาท่ีดานการตลาด 
 1. ทําหนาที่สงเสริมการขาย เพราะบรรจุภัณฑที่ออกเเบบสวยงามสามารถเปนสือโฆษณา
ตัวเองได หรือการออกแบบบรรจุภัณฑเฉพาะกาล เปนตน 
 2. ทําหนาที่เปนฉลากแสดงขอมูลของสินคา เชน สวนประกอบ วันผลิต ฯลฯ 
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 3. ทําใหตั้งราคาขายไดสูงขึ้น เนื่องจากบรรจุภัณฑที่สวยงามจะสรางมูลคาเพิ่มใหแกสินคาได 
 4. การเพิ่มปริมาณขายดวยการรวมหนวยบรรจุภัณฑ  
              5. ทําใหเกิดความถูกตองรวดเร็วในการขาย โดยการใชบารโคดบนบรรจุภัณฑ 
 6. การรวมมีบทบาทในการณรงคเร่ืองตางๆ เชน การทองเที่ยว การกินของไทยใชของไทย เปนตน 
 2.3.3   ประเภทของบรรจุภัณฑ 
 ประเภทของบรรจุภัณฑที่สามารถแบงตามประเภทตางๆไดหลายลักษณะแลวแต             
จดุมุงหมายในการแยกประเภท ดังนี้ (ประชิด ทิณบุตร. 2531 : 31-33 ; ปุน คงเจริญเกียรติ และ 
สมพร คงเจริญเกียรติ. 2541 : 10-12) 
             2.3.3.1 แบงตามลักษณะการใชงาน 
                             (1) บรรจุภัณฑในหรือปฐมภูมิ (Primary Packaging) 
 บรรจุภัณฑช้ันในหรือปฐมภูมิ เปนบรรจุภัณฑที่ ผู ซ้ือจะไดสัมผัสเวลาที่จะบริโภค        
บรรจุภัณฑนี้เปนบรรจุภัณฑที่อยูช้ันในสุดติดกับตัวสินคา 
 ในการออกแบบบรรจุภัณฑช้ันในมีปจจัยสําคัญที่ตองพิจารณา 2 ประการ คือ อันดับแรก
จะตองมั่นใจวาอาหารที่ผลิตและบรรจุภัณฑเลือกใชจําเปนตองเขากันได  (Compatibility)         
หมายความวา ตัวอาหารจะไมทําปฏิกิริยากับบรรจุภัณฑ 
 นอกเหนือจากความเขากันไดของอาหารและบรรจุภัณฑแลว ปจจัยอันดับตอมาที่ตอง
พิจารณา คือ บรรจุภัณฑช้ันในจะเปนบรรจุภัณฑที่วางขายบนหิ้งหรือไม ในกรณีที่บรรจุภัณฑ    
ช้ันในจําตองวางขายแสดงตัวบนหิ้ง การออกแบบความสวยงาม การสื่อความหมาย และภาพพจน
จะเริ่มเขามามีบทบาทในการออกแบบบรรจุภัณฑ 
                             (2) บรรจุภัณฑท่ีสองหรือทุติยภูมิ (Secondary Packaging) 
 บรรจุภัณฑช้ันที่สองหรือทุติยภูมิเปนบรรจุภัณฑที่รวบรวมบรรจุภัณฑช้ันแรกเขาดวยกัน 
เพื่อเหตุผลในการปองกันหรือจัดจําหนายสินคาไดมากขึ้น หรือดวยเหตุผลในการขนสง บรรจุภัณฑ
ขั้นที่สองที่เห็นไดทั่วไป เชน กลองกระดาษแข็งของหลอดยาสีฟน ถุงพลาสติกใสซองสีน้ําตาล    
50 ซอง  เปนตน 
 ในการออกแบบบรรจุภัณฑช้ันที่สองนี้มักจะเปนบรรจุภัณฑที่ตองวางแสดงบนหิ้ง           
ณ จุดขายดังนั้นการเนนความสวยงามและภาพพจนของบรรจุภัณฑช้ันที่สองจึงมีความจําเปน   
อยางยิ่ง เชนกลองยาสีฟน การออกแบบของหลอดยาสีฟนที่อยูภายในก็ไม จําเปนตองออกแบบใหมี
สีหลายสีในทางกลับกันหากบรรจุภัณฑช้ันในไดรับการออกแบบอยางสวยงาม ในการออกแบบ
บรรจุภัณฑช้ันที่สองนี้อาจใชวิธีการเปดเปนชองหนาตางเพื่อใหเห็นความงามของบรรจุภัณฑช้ันใน
แทน     เปนตน 
 บรรจุภัณฑช้ันในหรือปฐมภูมิ (Primary Packaging) และบรรจุภัณฑช้ันที่สองหรือทุติยภูมิ
(Secondary Packaging) มีช่ือเรียกอีกชื่อหนึ่งวา บรรจุภัณฑเพื่อการจําหนายปลีก 
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(CommercialPackaging) 
               (3) บรรจุภัณฑชั้นที่สามหรือตติยภูมิ (Tertiary packaging) 
 หนาที่หลักของบรรจุภัณฑบรรจุภัณฑช้ันที่สามหรือตติยภูมินี้คือการปองกันสินคาระหวาง 
การขนสง บรรจุภัณฑขนสงนี้ อาจแบงยอยเปน 3 ประเภท คือ 
 1.    บรรจุภัณฑที่ใชจากแหลงผลิตถึงแหลงขายปลีกเมื่อสินคาไดรับการจัดเรียงวางบนหิ้ง
หรือคลังสินคาของแหลงขายปลีกแลว บรรจุภัณฑขนสงก็หมดหนาที่การใชงาน บรรจุภัณฑเหลานี้ 
เชน แคร และกระบะ (Pallet) เปนตน 
 2.    บรรจุภัณฑที่ใชระหวางโรงงานเปนบรรจุภัณฑที่จัดสงสินคาระหวางโรงงานตัวอยาง 
เชน ลังใสชองพริกปน ถุงน้ําจิ้ม เปนผลผลิตจากโรงงานหนึ่งสงไปยังโรงงานอาหารสําเร็จรูปเพื่อ
ทําการบรรจุไปพรอมกับอาหารหลัก เปนตน 
 3.    บรรจุภัณฑที่ใชจากแหลงขายปลีกไปยังมือผูอุปโภคคบริโภค เชน ถุงตางๆ ที่รานคา
ใชสินคาใหผูซ้ือ 
 ประเภทของบรรจุภัณฑที่กลาวมาทั้ง 3 ลักษณะที่กลาวมา เปนการแบงประเภทตาม
ลักษณะกรรมวิธีการบรรจุ และการขนถายผลิตภัณฑ ที่ตั้งอยูภายใตวัตถุประสงคหลักที่คลายคลึง
กัน คือ การปองกันผลิตภัณฑ (To protect products) การจําหนายผลิตภัณฑ (To distribute  
products) และ การโฆษณาประชาสัมพันธ (To promote products) 

 2.3.3.2     แบงตามวัสดุ 
 ประเภทของบรรจุภัณฑ แยกตามวัสดุหลักที่ใชในการผลิตได 4 ประเภท คือ (ประชิด     
ทิณบุตร. 2531 : 36-75) 
                 (1 ) กระดาษ 
 กระดาษ เปนวัสดุที่แพรหลายและนิยมใชกันมากที่สดเพราะสามารถออกแบบสรางสรรค
เปนบรรจุภัณฑไดมากมายหลายชนิดอยางไมมีที่ส้ินสุด ซ่ึงอาจจะตองอาศัยคุณสมบัติทางกายภาพ
ของกระดาษที่สามารถ ตัด ดัด พับ งอ ได งาย มากําหนดสรางเปนรูปราง รูปทรงตางๆ ขึ้นมาเปนถุง 
เปนกลอง พับเปนซอง หรือกระปองไดหลายวิธี ดังนั้นคุณสมบิตของกระดาษที่ทําจากเยื่อไม
ธรรมดา จึงไดรับการพัฒนาปรับปรุงคุณภาพมากขึ้นโดยการผนึกหรือเคลือบเขากับวัสดุอ่ืนๆ 
เพื่อใหสามารถสรางสรรคเปนโครงสรางบรรจุภัณฑ และกระทําหนาที่บรรจุหอหุมผลิตภัณฑได
หลายประเภทขึ้น เชน กระดาษเคลือบฟลมพลาสติก (plastic coated paper) กระดาษเคลือบขี้ผ้ึง 
(wax laminated paper) กระดาษทนน้ํามัน (Greaseproof paper) เปนตน ลักษณะของบรรจุภัณฑ
ประเภทกระดาษที่ปรากฏอยูในทองตลาดทั่วๆไป ไดแก 
 1 . กลองกระดาษแข็งแบบพับ (Folding cartons) นิยมใชกันอยางแพรหลาย มีราคาถูก ทั้ง
วัสดุและกรรมวิธีการผลิตสามารถพับเก็บแบนราบไดเมื่อไมตองใช ทําใหประหยัดเนื้อท่ีในการเก็บ
และการขนสง สามารถพิมพสีสัน ลวดลาย ไดหลายวิธีการออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑประเภท
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นี้จึงสามารถกระทําใหสวยงามงายไมจํากัดตามกรรมวิธีการพิมพมีแบบพับและขนาดมากมายหลาย
รูปแบบกลองกระดาษแข็งแบบพับ อาจจะใหคํานิยามไดวาเปนภาชนะบรรจุแบบปด ทําจาก
กระดาษประเภท Bending board ที่เหนียวและอัดเนื้อแนน สามารถตัดและทํารอยพับไดหลายขนาด
หลาย รูปราง พับ ทากาว โดยผูผลิต นํามาประกอบเปนรูปทรง (set up) เพื่อการบรรจุและเปดโดย  
ผูใชกระดาษทํากลองชนิดนี้สวนใหญเปนกระดาษแข็งชนิดบาง แตมีความเหนียวทนทานตอการ
พับไปมาสามารถพับไดถึง 180 องศา โดยไมปริ ขาด ผิวตานหนาของกระดาษมักปรับปรุงคุณภาพ 
เชน เคลือบหรือฟอกสีใหเหมาะสมกับคุณภาพการพิมพ เชน กระดาษ clay coated board หรือ
เพื่อใหเหมาะสมกับหนาที่การปองกันความเปยกชื้นสามารถบรรจุของเหลวไดดวยเชน กระดาษ 
solid bleached sulfate paperboard ดังนั้นกลองกระดาษแข็งแบบพับเราจึงมักพบเห็นในทองตลาด
ในรูปบรรจุภัณฑภายนอกของผลิตภัณฑประเภท ยา อาหาร เครื่องสําอาง เปนตน 
 2. กลองกระดาษแข็งแบบตายตัว (Rigid boxes) บรรจุภัณฑกลองกระดาษแข็งโดยปกติมัก
ทําจากกระดาษแข็งประเภท Non-bending board ที่มีความหนาอยูระหวาง 0.020 นิ้ว ถึง0.120 นิ้ว 
กลองประเภทนี้เปนกลองประกอบสําเร็จรูปที่นําสูผูใชในรูปทรงที่พรอมสําหรับการใชงานไดทันที 
(Ready-to-use) หรือเปนชิ้นสวนของกระดาษเปลาที่ผูใชตองนํามาประกอบกอนการบรรจุ 
                3. กลองกระดาษลูกฟูก กลองกระดาษลูกฟูกนับไดวาเปนบรรจุภัณฑที่ใชเปน
บรรจุภัณฑขนสงมากที่สุด เนื่องจากมีความแข็งแรงเหมาะสมกับราคา ขนาด และรูปลักษณ 
สามารถผลิตไดตามความตองการและยังสามารถพิมพสอดสีไดอยางสวยงาม 
 รูปทรงอยางงายๆทั่วๆ ไป ของกลองกระดาษแข็งแบบตายตัวคือ รูปทรงสี่เหล่ียมมุมฉาก
ประกอบดวยโครงสราง 2 ช้ินทําใหแข็งแรงดวยขอบมุมในเเนวตั้ง เนื้อกระดาษทํากลองชนิดนี้เปน 
กระดาษแข็ง-หนา ที่พับแลวอาจเกิดการปริหรือฉีกขาดไดงายโดยเฉพาะบริเวณรอยพับแลวรอยตอ
ของมุมกลองขนาดใหญซ่ึงอาจตองใชวัสดุอ่ืนๆ เชน ผาเทป พลาสติก โลหะ ฯลฯ มาประกอบเพื่อ
ยึดเหนี่ยวร้ัง (stay) เพิ่มความแข็งแรง ในกรณีที่ตองการตกแตงกลองดานในก็มักจะปดผนึกดวย
กระดาษเนื้อละเอียดอีกชั้นหนึ่ง สวนดานนอกก็จะหอหุม (over wrapped) ดวยวัสดุตกแตงตางๆ ปด
บนกลองกระดาษแข็งอีกก็ได 
 4. ถุงและซอง (Bags and envelopes) วัสดุที่ใชทําถุงและซองกระดาษสวนใหญนิยมใช
กระดาษคราฟท ซ่ึงมีความหนาบาง นํามาซอนเปนผนังหลายช้ัน (Multiwall bag) หรือเคลือบผิว
ประกอบ แตกตางกันไปตามหนาที่ใชสอย เปนบรรจุภัณฑที่ใชกันมากสําหรับผลิตภัณฑประเภท
เครื่องอุปโภค บริโภค ในหนวยขายแบบปลีกยอยจึงจัดไดวาเปน lndividual package อีกแบบหนึ่ง 
ที่มีความใกลชิดกับวิถีชีวิตความเปนอยูของผูบริโภคเปนอยางมาก อีกทั้งยังเปนส่ือโฆษณา
ประชาสัมพันธประเภทสิ่งพิมพ โฆษณาเคลื่อนที่แสดงเอกลักษณ ช่ือผลิตภัณฑหรือผูผลิตไดดีอีก
ดวย 
 บรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุออนตัว เชน กระดาษ และเปด-ปดไดดานเดียว สวนใหญแลวมัก
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เรียกวา “ถุง” (Bag) แตถามีขนาดใหญที่ใชบรรจุของตั้งแตน้ําหนัก 50 ปอนดขึ้นไปเราเรียกวา
“กระสอบ” (sack) สวนซอง (Envelope) นั้นจะมีขนาดเล็กกวา และมีรูปรางลักษณะที่แตกตางไป
จากถุงทั่วไป คือซองจะเปนแผนกระดาษตัดพับสําเร็จรูป (Die-cut and folded) ที่มีลักษณะแบนราบ 
และหลายขนาด เชน ของแบบ Monarch pay commercial baronial drug coin และแบบ catalog 
 
 สวนถุงนั้นโดยทั่วไปมักมีอยู 4 รูปแบบ ดวยกันคือ 
 1 . แบบ Automatic bottom or Seal-opening ( SOS ) กนถุง มีลักษณะเปนไปทรงสี่เหล่ียม 
เมื่อกางถุงออกสามารถวางตั้งตรงได เพราะมีการพับความกวางของ ดานขาง (Gusset) ที่สามารถ
พับเก็บและขยายออกเปนรูปทรงกระบอก ส่ีเหล่ียมได หรือที่เรียกกันทั่วๆ ไปวา เปนถุงเเบบขยาย
ขางใชเปนถุงสําหรับบรรจุของชําทั่วไป 

2 แบบ Square bottom หรือ Pinch bottom มีลักษณะ Gusset คลายแบบ SOSเเตกนถุงพับ 
เปนตะเข็บแนวตรง 
 3. แบบ Flat bag เปนถุงแบบแบน เนื่องจากกนถุงพับเปนตะเข็บแนวตรง 
 4. แบบ satchel bottom มีลักษณะกนถุงคลายแบบ SOS แตไมมี Gusset  ดานขาง 
 ลักษณะของบรรจุภัณฑที่ทําขึ้นมาจากกระดาษที่กลาวมาแลว จะเห็นวามีหลายรูปแบบ แต
ถึงอยางไรก็ตามการสรางบรรจุภัณฑประเภทกระดาษ ก็ยังตองสรางสรรคขึ้นมาภายใตขอกําหนด
ของกรรมวิธีการผลิต คุณสมบัติของกระดาษตลอดจนบุคลิกสวนตัวของกระดาษที่มีคุณภาพ และ
ความเหมาะสมกับหนาที่ใชสอยที่แตกตางกันไป ซ่ึงโดยสรุปแลวกระดาษที่นํามาเปนวัสดุภัณฑ
สามารถแบงประเภทไดคือ 
 1. กระดาษธรรมดา (papers) ไดแก กระดาษจําพวก 

1.1 Tissue เปนกระดาษทีมีน้ําหนักเบา ทําไดจากเยื่อไมหลายชนิดในอัตราระหวาง 
7- 8 ปอนดตอรีม อาจเปนกระดาษแข็งหรือนุมก็ได นอกจากนี้ยังอาจปรับปรุงคุณภาพ ใหสามารถ
ตานแรงดึงขาดเมื่อเปยก (wet strength) ใชเปนกระดาษสําหรับ ปด หอหุม (Twist wrap)หรือเปน 
ผิวหนา (Liner) ที่อาจจะเคลือบขี้ผ้ึงหรือเคลือบกับวัสดุอ่ืนๆ เชน อลูมิเนียมฟอยดอีกก็ได 

1.2 Bleached or Natural laminating paper เปนกระดาษที่ผลิตมาจากเยื่อซัลเฟต 
(sulfate or sulfite pulp) ในระตับ 10-90ปอนดตอรีมทีอาจมีผิวหยาบหรือละเอียด โดยทั่วไปจะมีผิว
ที่ซับซับไดดี (Fairy porous) ถาทํามาจากเยื่อกระดาษคราฟทจะมีความแข็งแรง ฟาทําจากเยื่อไม 
เนื้อดีจะไดผิวที่เรียบกวาซ่ึงสวนใหญเปนกระดาษฟอกสีดวยเกลือของกรดกํามะถัน (sulfite) 

1.3 Bleach or Nayual printing paper คลายกับกระดาประเภทที่ 2 แตมีหนากระดาษ
ที่เรียบและละเอียดกวาอยางนอย 1 ดาน ซ่ึงตองนําเอาดิน clay เขามาผสมเพื่อใหไดคุณสมบัติตามที่
ตองการ มีการควบคุมคุณภาพของเนื้อกระดาษใหทึบและสามารถดูดซับ (Porosityand opacity) 
หมึกพิมพหรือกันการซึมผานของหมึกพิมพที่เหมาะสมกับเทคนิควิธีการพิมพในแตละประเภทอีก
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ดวย 
1.4 Pouch paper ทําจากเยื่อกระดาษคราฟทใหม (Virgin kraft pulp) อัดแรงโดยปกติ

มักฟอกสีเปนกระดาษที่มีคุณภาพดีสําหรับการนําไปเคลือบหรือเหมาะสําหรับงานพิมพ 
1.5 Greaseproof ทําจากเยึ่อไฮเดรตที่มีคุณภาพ (Hydrated pulp) มีความหนาแนนสูง 

เนื้อละเอียดเปนกระดาษกันน้ํา น้ํามัน และกันกลิ่นไดดี 
1.6 Glassine ทําจากเยื่อไฮเดรตเชนกัน ผิวเรียบเปนมัน เปนกระดาษไขโปรงใส

(Transparency) หลายระตับ ซ่ึงมักจะผสมสารประกอบพลาสติกเขาไปดวย เพื่อลดการกรอบและ
เปราะแตกหักงาย 

1.7 Parchment เปนกระดาษผิวเรียบที่เคลือบผิวหนาดวยกรรมวิธีทางเคมี เพื่อ     
ปองกันการซึมผานของน้ํา เชนเดียวกันกับกระดาษ Greaseproof แตกระดาษ Parchment จะมี      
คุณสมบัติในการตานแรงดึงขาดเมื่อเปยก (wet strength) ไดดีกวา ถึงแมวาจะนําไปตมในน้ําก็ตาม 
 2. กระดาษแข็ง (Paperboard) กระดาษแข็งที่ใชสําหรับผลิตบรรจุภัณฑโดยทั่วไป 
ไดแกประเภท 

2.1 Chipboards เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อกระดาษที่ใชแลวนํามายอยสลายเนื้อเยื่อ
ใหม (Reclaimed fibers) มีคุณภาพหยาบ ละเอียด เเละความเหนียวของกระดาษแตกตางกันหลาย
ระดับ     เชน Bengding boards สามารถโคงงอไดถึง 180 องศา Semi-bending board โคงงอได 90 
องศา ฯลฯ กระดาษประเภทนี้ประกอบดวยกระดาษลูกฟูก หรือกระดาษอัด เปนตน 

2.2 Solid manila boards เปนกระดาษแข็งที่ทํามาจากกระดาษที่ใชแลวสวนมาก
มักจะมีผิวกระดาษสีขาว (white liner) มีความแข็งเเรงและดัดโคงงอไดดี  

2.3 Kraft cylinder boards ผลิตจากเยื่อกระดาษคราฟทเกาเละใหมดวยเครื่อง
Cylinder machine เปนกระดาษที่มีคุณภาพคงทนตอการโคง งอ พับ ไดดีเยี่ยม 

2.4 Kraft four drainer boards ผลิตจากเยื่อกระดาษคราฟทใหม 100% มีความคงทน
ตอการพับโคงงอไดดีมาก ซ่ึงสามารถที่จะเคลือบผิวดวยวัสดุตางๆ เชน พลาสติก ขี้ผ้ึง ไดในกรณีที่
ตองการปองกันความเปยกขึ้น 
                 (2) พลาสติก 
 บรรจุภัณฑแกวพลาสติก เปนวัสดุบรรจุภัณฑที่มีอัตราการเจริญเติบโตสูงมาคุณประโยชน
ของพลาสติกคือ มีน้ําหนักเบา ปองกันการซึมผานของอากาศและกาซไดระดับหนึ่ง สามารถตอตาน
การทําลายของแบคทีเรียและเชื้อรา มีคุณสมบัติหลายอยางที่สามารถเลือกใชในงานที่เหมาะสม
พลาสติกบางชนิดยังเปนฉนวนกันความรอนอีกดวย พลาสติกที่ใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑมีอยู
หลากหลายประเภทการศึกษาคุณสมบัติของพลาสติกแตละประเภทมีความจําเปนอยางยิ่งที่จะทําให
บรรจุภัณฑพลาสติกที่เลือกใชสามารถทําหนาที่ไดอยางสมบูรณ 
 ปจจุบันความนิยมในการใชพลาสติกเปนวัสดุในการผลิตภาชนะบรรจุหรือหีบหอใน      
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รูปแบบตางๆ ตลอดจนสงประดิษฐอ่ืนๆ สําหรับใชเปนสวนประกอบในการบรรจุผลิตภัณฑ 
เพิ่มขึ้นตามลําดับการนํามาใชเปนสวนประกอบในการบรรจุผลิตภัณฑ เพิ่มขึ้นตามลําตับการ
นํามาใชประโยชนมีใหเห็นไดในรูปตางๆ เชน ถุง ขวด กลอง ฯลฯ และลักษณะพิเศษอื่นๆ อีกเปน
จํานวนมาก ซ่ึงอาจจัดเปนประเภทไดหลายๆ ประเภท โดยปกติแลวไดมีการจัดแบงประเภทของ
พลาสติกออกเปน 2 ประเภทใหญๆ คือ 
 1. ประเภท Thermosetting พลาสติกประเภทนี้สามารถใหความรอนแลวพิมพเปน
ผลิตภัณฑในรูปของหีบหอไดเพียงครั้งเดียวเมื่อแข็งตัวแลวอาจแตกได ไมสามารถทําใหหลอมตัว
ดวยความรอนหรือพิมพใหมได เชน ภาชนะพลาสติกของมาลาพลาสติก 
 2. ประเภท Thermoplastic พลาสติกประเภทนี้สามารถใหความรอนทําใหหลอมตัวแลว
พิมพออกมาเปนผลิตภัณฑไดหลายๆครั้งตามความตองการ เชน ภาชนะพลาสติกของทัพเพอรแวร
ถุงพลาสติกใสใสขนม ขวดน้ําโพลาลิส ฯลฯ 
 ในการแบงประเภทของผลิตภัณฑในการบรรจุหรือหีบหอที่ทําจากพลาสติก สามารถ
จัดแยกออกเปนประเภท ไดโดยยอคือ 
 1. ถุงและกระสอบพลาสติก มีขนาด ลักษณะ และความแข็งแรงตางกันตาม ขนาดแบบ 
ลักษณะ และน้ําหนักของผลิตภัณฑที่นํามาบรรจุตลอดจนประเภทของงานที่ใช อาจแบงเปนตาม
ลักษณะงาน ไดแก 

1.1 ประเภทใชงานเบา ใชบรรจุผลิตภัณฑที่มีน้ําหนักไมเกิน 1 กิโลกรัม 
1.2 ประเภทใชงานปานกลางใชบรรจุผลิตภัณฑที่มีน้ําหนัก 1 กิโลกรัม ถึง 10 กิโลกรัม 
1.3 ประเภทใชงานหนักมาก ใชบรรจุผลิตภัณฑที่มีน้ําหนัก 10 กิโลกรัม ถึง 50 กิโลกรัม 
ในการผลิตภาชนะหรือหีบหอประเภทถุงนี้ นิยมใชโพลีอีทีลีน เปนวัสดุผลิตถุงได

รวดเร็ว และมีประสิทธิภาพ 
 2. ขวดพลาสติก นิยมใชแทนขวดแกวเพราะผลิตเร็วงดงาม ราคาถูก แตตองระวังในเรื่อง
การเลือกใชวัสดุ เพื่อใชในการบรรจุ ประโยชนในดานการคุมครองผลิตภัณฑทั้งทางดานความ
แข็งแรงและคุณภาพทางเคมี และชีววิทยา ปกตินิยมใช Polyvinylchloride เปนวัสดุในการผลิตขวด
โดยเฉพาะเมื่อใชกับอาหารและเครื่องดื่ม เพราะวาโปรงแสง รูปทรงแข็งแรงยอมใหอากาศผานไป
ไดเล็กนอย เหมาะสําหรับการบรรจุอาหาร เพราะไมตองการใหแสงผานมากหรือไมตองการให
กล่ินระเหย 
 3. หลอดพลาสติกนิยมใชสําหรับผลิตภัณฑสามประเภท คือ ยารักษาโรค เครื่องสําอาง และ
อาหาร เพราะวาแข็งแรงไมแตกงาย ไมร่ัว รักษารูปราง น้ําหนักเบา นิยมใชโพลิอีทิลีน ทังชนิด
ความหนาแนนมากและนอย เปนวัสดุในการผลิต ปลอดภัยเมื่อใชและสะดวกในการเดินทางขนสง 
 4. ลังพลาสติก นิยมใชแทนลังไมในการบรรจุขวดทนทาน แข็งแรง ผลิตไดรวดเร็วโดย
เครื่องจักร นิยมใช  lnjection maudling ซ่ึงผลิตได  ในประเทศไทย 
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 5. ชริงค แพเกจ นิยมเนื่องจากสามารถหุมคุมครองผลิตภัณฑไดอยางรัดกุมไมวาผลิตภัณฑ
จะมีรูปรางขนาดไหนโดยไมหยอนยน แสดงใหเห็นผลิตภัณฑไดขัดปองกันฝนละอองความ       
เสียหายขณะขนสง สามารถบรรจุผลิตภัณฑไดมากๆ เชนในการบรรจุเครื่องดื่มทีละ ½ โหล 
 ฟลมพลาสติกที่นิยมใชทําชริงค  แพกเกจ  ไดแก  โพลีอิธีลีน  พี .วี .ซี  โพลีโอเลฟน               
โพลิโพรพีลิน และโพลิเอสเตอร สามารถปองกันความชื้นไดดี 
 6. บลิสเตอร แพกเกจ เปนการบรรจุแผนพลาสติกบาง ซ่ึงพิมพจากแมพิมพแบบโดยวิธี 
Thermoforming ใหมีรูปลักษณะ เปนถาด มีเบาหลุม หรือเปนที่สําหรับบรรจุยา ของเลนอาหารบาง
ชนิด ในชอง แลวปดดวยกระดาษ สวนมากนิยมผนึกดวยความรอน (Heat sealed) นิยมใชP.V.C.
และสไตลีน เปนวัสดุในการผลิต สามารถคุมครองผลิตภัณฑไดดี ชัดเจน ประหยัด และรวดเร็ว 
 7. โฟมพลาสติก ชวยคุมครองกันการกระทบกระเทือนระหวางขนสงนิยมใชPolyethylene 
ในการทําใหเปนโฟม อาจทําโตยการพิมพจากแมพิมพเปนรูปที่ตองการ หรือตัด ตกแตงใหเปนรปูที่
ตองการ หรือวิธีอ่ืนๆ ผลิตไดดวยตนทุนต่ําเปนฉนวนความรอนไดดี ทนอุณหภูมิต่ําความชื้น 
 8. แอรแคป เปนวัสดุใหมในการบรรจุผลิตจากพลาสติก โดยการทําฟองอากาศใหเกิดขึ้น
ตลอดแผนฟลมพลาสติกที่ติดกันมีประโยชนในการใชเปนวัสดุรองรับในการบรรจุ เพื่อบรรเทาการ
กระทบกระเทือนเสียหายของสินคา นิยมใชกับสนคาที่บอบบางมากๆ ราคาสูง 
                  (3)  แกว 
 บรรจุภัณฑแกว นับเปนบรรจุภัณฑที่มีความเฉื่อยตอการทําปฏิกริยากับสารเคมีชีวภาพ
ตางๆเมื่อเทียบกับวัสดุบรรจุภัณฑอ่ีนๆ และรักคุณภาพสินคาไดดีมาก ขอดีของแกวคือมีความใส
และทําเปนสีตางๆ ไดสามารถทนตอแรงกดไดสูงแตเปราะแตกงาย ในดานสิ่งแวดลอม แกว
สามารถนํากลับมาใชไดหลายคร้ัง อาจจะถึง 100 คร้ัง และสามารถหมุนเวียนนํากลับมาหลอมใช
ใหมได ส่ิงที่พึงระวังในเรื่องการบรรจุคือ ฝาขวดแกวจะตองเลือกใชฝาที่ไดขนาด และตองสามารถ
ปดใดสนิทแนน เพื่อชวยรักษาคุณภาพและยืดอายุของสินคา 
 ตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม วิธีทดสอบความทนทานทางเคมีของภาชนะแกว
บรรจุยา มอก.501-2527 ไดแบงภาชนะแกวออกเปน 4 ประเภท ดังนี้ 
 1. แกวประเภท 1 หมายถึง แกวบอโรชิลิเกด (แกวที่มีโบรอนไตรออกไซค ไมนอยกวา       
รอยละ 5 โดยน้ําหนัก) ซ่ึงเปนแกวที่มีคุณภาพสูง โดยทั่วไปใชทําภาชนะบรรจุยาสําหรับฉีด   
 2. แกวประเภท 2 หมายถึง แกวโซดาไลม (แกวที่ทําจากไลม โซดา และทรายเปนสวนผสม
หลัก) ที่ผานกรรมวิธีทางผิว โดยวิธีอัลคาไลสอยางเหมาะสม โดยทั่วไปใชภาชนะบรรจุยา 
สําหรับฉีดที่มีความเปนกรดหรือความเปนกลาง แตอาจใชทําภาชนะบรรจุยาสําหรับฉีดที่มีความ
เปนตางได ถาผานการทดสอบวามีความคงตัวเหมาะสม 
 3. แกวประเภท 3 หมายถึง แกวโซดาไลมซึงโดยทั่วไปไมใชทําภาชนะบรรจุยาสําหรับฉีด 
ยกเวนยาฉีดที่ทดสอบแลววา ไมมีการเปลี่ยนแปลงเมื่อบรรจุในภาชนะที่ทําจากแกวประเภทนี้   
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 4. แกวประเภท NP หมายถึงแกวโซดาไลมที่ใชทําภาชนะบรรจุยาที่ใชรับประทาน 
 แกวทั้ง 4 ประเภทนี้ โดยเฉพาะอยางยิ่งแกวประเภทที่ 3 ไดถูกนํามาใชเปนภาชนะบรรจุใน
อุตสาหกรรมประเภทตางๆ มากมาย เชน อุตสาหกรรมเบียร น้ําอัดลม สุรา ยา อาหาร เครื่องสําอาง
เครื่องดื่มบํารุงกําลัง และเครื่องแกว (จาน ชาม แกวตางๆ) เปนตน นอกจากนี้เรายังแบงขวดแกว
ออกเปนขวดปากกวางและขวดปากแคบ ซ่ึงใชขบวนการผลิตที่ตางกันคือ 

1. ใชขบวนการผลิตดวยการเปา ใชผลิตขวดปากแคบ 
2. ใชขบวนการผลิตดวยการอัด ใชผลิตขวดปากกวาง (ขนาดเสนผานศูนยกลางของ

ปากตั้งแต 48 มิลลิเมตรขึ้นไป) 
                (4) โลหะ 
 โลหะมีคุณสมบัติแข็งแรง ทนทาน การเคลือบผิวภายในจะชวยลดการสึกกรอน ซ่ึงเกิดจาก
ปฏิกริยาระหวางโลหะกับผลิตภัณฑที่บรรจุ ไมมีการซึมผานของไอน้ําและกาซ แตมีจุดออนอยูตาม 
รอยตอหรือฝา อาจนําโลหะไปทําภาชนะบรรจุตางๆ ดังนี้ 
 1. กระปอง (Can) หมายถึงกระปองรูปแบบตางๆ เชนกระบอกรูปเหล่ียม รูปไข เปนตน 
อาจจะทําจากโลหะตางๆ ชนิด แผนเหล็ก แผนเหล็กอาบดีบุก อลูมิเนียมและอื่นๆ ใชบรรจุอาหาร 
ยา น้ํามันหลอล่ืนและเครื่องใชอ่ืนๆ 
 คุณสมบัติเดนของกระปองโลหะ คือมีขนาดที่คอนขางจะเปนมาตราฐานเดียวกันทั้งโลก 
การเรียกมิติ จะเรียกตัวเลขชุดแรกเปนเสนผาศูนยกลางของกระปองภายนอกตรงบริเวณตะเข็บคู 
และตัวเลขชุดตอไปเปนความสูงทั้งหมดของตัวกระปองที่วัดจากขอบหนึ่งถึงขอบอีกดานหนึ่ง ใน
กรณีที่วัดเปนนิ้ว กระปองขนาด 307 x 113 คือ กระปองที่มี เสนผาศูนยกลางเปน 3 (7/16) นิ้ว และมี
ความสูงเปน11 3/16 นิ้ว เมื่อวัดเปนมิลลิเมตรตามมาตรฐานขององคการมาตราฐานระหวางประเทศ 
(lSO) จะปดเศษตัวเลขเปนหนวยมิลลิเมตรเต็ม 2 หนวย โดยจะไดเปน 84 x 46 มิลลิเมตรนั่นเอง 
 2. ถัง (Drum) มีความจุ และมีขนาดใหญกวากระปองมาก ใชบรรจุสารเคมี 
น้ํามันหลอล่ืนและอื่นๆ 
 3. Aerosols or pressurized containers ใชบรรจุผลิตภัณฑที่เปนของเหลวและมี 
สารที่ใชขับ (Propellant) ซ่ึงเปนทั้งของเหลวและกาซผสมกันอยู ใชบรรจุยาฆาแมลงตางๆ 
เครื่องสําอาง อาหาร ยาบางชนิด 
 4. Collapsible tubes บรรจุสินคาที่มีลักษณะหนืด เชน เครื่องสําอาง ยา และกาว 
 5. อะลูมิเนียมแผนเปลว (Aluminum foil) ใชทําเปนรูปรางตางๆ เพื่อบรรจุอาหาร ยา 
  

2.3.4  กระบวนการจัดการออกแบบบรรจุภัณฑ 
             การวางแผนการดําเนินงานอยางมีประสิทธิ์ภาพ ที่จะชวยในการตัดสินใจเลือกรูปแบบ
บรรจุภัณฑที่เหมาะสมได ดังนั้นทางเลือกในการใชบรรจุภัณฑจงตองดําเนินการอยางมีแบบแผน
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ทางการตลาดดวย โดยใชวิธีการดําเนินตามขั้นตอนดังตอไปนี้ (ดํารงศักดิ์ ชัยสนิท. 2537 : 42-45) 
2.3.4.1 การวิเคราะหสถานการณ 

 การวิเคราะหสถานการณ (Situation analysis) เปนการวิเคราะหปจจัยภายใน และปจจัย 
ภายนอกซึ่งประกอบดวย  
 

(1) การวิเคราะหการแขงขัน 
การวิเคราะห การแขงขัน เปนการวิเคราะหโดยพยายามตอบคําถามตางๆ ที่เกี่ยวกับคูแขง

ใหมากที่สุดเทาที่จะมากได รวมทั้งศึกษาจุดออนจุดแข็งของคูแขง เพื่อหาโอกาสในการไดเปรียบ   
คูแขงขัน เชน ใครมุงเขาสูตลาดเดียวกับเรา คูแขงรายไหนเปนคูแขงสําคัญที่มีผลกระทบตอยอดขาย
หรือการขยายตลาดของเรา จุดเดนและจุดดอยของคูแขงเมื่อเปรียบเทียบกับของเรา เชน คุณภาพ 
สินคา บุคลากร เงินทุน ความสามารถในการกระจายสินคา ภาพพจน ฯลฯ คูแขงกําลังทําอะไรหรือ
เคยทําอะไรหรือจะทําอะไรในอนาคต แนวโนมการดําเนินกิจกรรมทางการตลาดของคูแขงเปน
อยางไร การตอบโตของคูแขงจากความเคลื่อนไหวของเราจะเปนแบบใด คูแขงขันรายใหมที่อาจ
เกิดขึ้นคือใคร 
 (2) การวิเคราะหสถานะบริษัท 
 การวิเคราะหสถานะบริษัท โดยจะทําการวิเคราะหถึงเรื่องเงินลงทุนของบริษัทที่จะใชใน
การดําเนินการ เชน กําลังคน ความพรอมของกําลังการผลิต การเคลียรการดําเนินงานของเดิมกอน
ทําการ เปลี่ยนแปลง นโยบายหลักของบริษัท  วิเคราะหผลตอบแทนที่ จะไดรับจากการลงทุน       
จุดแข็ง จุดออนของบริษัท ฯลฯ 
 (3) การวิเคราะหบริบททางสังคม 
 การวิเคราะหบริบททางสังคม ไดแก กฎหมาย การเมือง สภาพเศรษฐกิจ การเจริญเติบโต
ของตลาด วิเคราะหสังคมวัฒนธรรม ฯลฯ 
 (4) การวิเคราะหผูบริโภค 
 การวิเคราะหผูบริโภค ไดแก ลักษณะทางประชากรศาสตร พฤตกรรมในการใชการซื้อ
สินคา ใคร คือ กลุมเปาหมาย ส่ิงที่มีอิทธิพลตอพฤติกรรม ทัศนคติทีมีตอสินคา การดําเนินชีวิตของ
ผูบริโภค 

2.3.4.2 การกําหนดแนวความคิดในการออกแบบ 
หลังจากการวิเคราะหสถานการณอยางละเอียดแลว เราจะทราบความตองการขององคกรวา

เราตองการบรรจุภัณฑในลักษณะใดหรือตองปรับปรุงเปลี่ยนแปลงอยางไร ทั้งนี้ยอมขึ้นอยูกับ
ปญหาหรือความตองการหลักขององคกรเปนสําคัญโดยจะตองพิจารณาแกไขปญหาที่สําคัญที่สุด 
เชน จากการวิเคราะหสถานการณพบวาบริษัทควรจะขยายตลาดไปสูกลุมเปาหมายใหม ทําใหเรา
ทราบความตองการวาควรเปลี่ยนหรือใชกลยุทธการบรรจุภัณฑซ่ึงตองมีคุณสมบัติพิเศษที่แตกตาง
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จากคูแขงขันเพื่อมุงไปสูกลุมเปาหมายใหมที่สามารถดึงดูดความสนใจของกลุมเปาหมายใหมให
มากที่สุดเทาที่จะทําได ส่ิงตางๆ เหลานี้จะเปนตัวกําหนดและเปนที่มาของ “แนวความคิด” บางครั้ง
แนวคิด ที่ไดอาจมีมากกวาหนี่งอยาง ซ่ึงจะตองคัดเลือกเอาแนวความคิดที่ดีที่สุดมาใชเพื่อเตรียม
ดําเนินการในขั้นตอนตอไป 

 
 2.3.4.3 การประเมินแนวความคิด 

 การประเมินแนวความคิดนี้เปนการประเมินในขั้นแรก อาจจะเปนการประเมินในที่ประชุมเพื่อ
คัดเลือกแนวความคิดบรรจุภัณฑ ที่สอดคลองกับความตองการมากที่สุด หรือทําการปรับปรุงเพื่อใหได
แนวความคิดที่สมบูรณที่สุดกอน ที่จะทําการทดสอบในเชิงปฏิบัติจริงอีกครั้ง การปรับปรุงแนวความคิด
อาจเกิดขึ้นโดยครั้งแรก เรากําหนดแนวความคิดวาดองการหีบหอที่แสดงภาพพจนแตจากการประเมิน
แลวเราอาจตองการหีบหอที่สามารถนํามาใชสงเสริมการขายดวย นอกเหนือจากภาพพจนจากการ
กําหนดแนวคิดใหมจะสงผลทําใหการออกแบบในขั้นตอไป แตกตางกัน 

 2.3.4.4 การออกแบบ 
 ในขั้นตอนการพัฒนาบรรจุภัณฑ การออกแบบถือเปนขั้นตอนที่สําคัญอยางยิ่ง ที่ทางบริษัท
จําตองมีการกําหนดแผนงานเพื่อใชเปนแนวทางในการนําขอมูลตางๆไปใชในการออกแบบ ที่จะเปน
การกําหนดรูปแบบ ชนิดของวัสดุตามวัตถุประสงคและตามแนวทางที่วางไวนั้น ซ่ึงอาจตองอาศัย
ผูเชี่ยวชาญจากที่อ่ืนเปนผูรับดําเนินการ โดยบริษัทมีหนาที่ ประสานงาน ควบคุมและตัดสินใจเพื่อใหได
บรรจุภัณฑที่ตองการในสวนของการออกแบบจะเกี่ยวของกับการออกแบบ ขนาดสี โลโก ตราสินคา
รูปทรง พื้นผิว วัสดุที่ใชในการผลิต คําพูดบนฉลาก รวมทั้งหีบหออ่ืนที่ใชรวมกับ Packaging  ที่ออก
เเบบไว ฯลฯ 
 การพัฒนาการออกแบบบรรจุภัณฑไดแบงเปน 2 สวนคือ (ปุน คงเจริญเกียรติ. 2541 : 71) 
 1 . การออกแบบโครงสราง เปนการออกแบบทางดานเทคนิคและทางกายภาพของ 
บรรจุภัณฑโดย เนนกระบวนการรักษาคุณภาพดวยการประเมินอายุของอาหาร 
 การปกปองที่เหมาะสมตอการขนสงและการกระจายสินคาเปนการกําหนดลักษณะ รูปราง 
ขนาด ปริมาตร น้ําหนัก ประเภทของวัสดุที่จะนํามาทําเปนบรรจุภัณฑ กิจกรรมขั้นตอนนี้เปนสวน
สําคัญควรอาศัยความรูและคําแนะนําจากผูชํานาญการโดยเปนการสรางภาพพจนจากขอมูลตางๆ ให
ปรากฏเปนรูปลักษณของบรรจุภัณฑ โดยมีลําดับขั้นตอนดังนี้ 

1.1 กําหนดนโยบายหรือวางแผนยุทธศาสตรตางๆ 
1.2 การศึกษาและวิจัยเบื้องตน ไดแก ขอมูลทางดานเทคโนโลยีตางๆ 
1.3 การศึกษาถึงความเปนไปไดของบรรจุภัณฑ 
1.4 การพัฒนาและแกไขแบบ 
1.5 การพัฒนาตนแบบจริง 
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1.6 การผลิตจริง 
 2. การออกแบบกราฟก เปนการออกแบบรายละเอียดบนบรรจุภัณฑเพื่อสรางแรงจูงใจในการ
จูงใจในการชื้อและสื่อความหมายใหแกผูบริโภค พรอมทั้งสามารถโนมนาวใหเกิดการสั่งซื้อการ
ออกแบบกราฟกจะเนนในเรื่องของการตกแตงรูปลักษณดวยภาพพจนที่สรางความประทับใจโดยที่
ลักษณะกราฟกบนบรรจุภัณฑจะแสดงบทบาทหนาที่สําคัญ อันไดแก 

2.1 การสรางทัศนคติที่ดีงามตอผลิตภัณฑและผูผลิต 
2.2 การชี้แจงและบงชี้ใหผูบริโภคทราบถึง ชนิด ประเภทของผลิตภณัฑ 
2.3 การแสดงเอกลักษณเฉพาะสําหรับผลิตภัณฑและผูประกอบการ 
2.4 การแสดงสรรพคุณและวิธีการใชผลิตภัณฑ 

 โดยการออกแบบมีลําดับขั้นตอนดังนี้ 
 1. กําหนดขอบเขตของปญหา เพื่อไดผลและขอสรุปที่จะเปนขอมูลสําหรับการวางแผนการ
ออกแบบในลําดับตอไป ขอมลพื้นฐานตางๆ เกี่ยวกับ แนวโนมทางการตลาด พื้นฐานทางเทคนิค 
 2. การเสนอแนวความคิดเบื้องตน โดยอาศัยขอมูลท่ีสรุปไตจากขอที่ 1 เพื่อใหไดแนวคิดและ
จินตภาพที่สัมพันธกับโครงสรางของผลิตภัณฑและโครงสรางของบรรจุภัณฑที่ไดออกแบบมีการ
กําหนดรูปราง สีสัน การจัดวางตําแหนงขอความ ภาพประกอบ เปนตน 
 3. การพัฒนาและแกไขแบบ เปนการพัฒนาแบบรางใหมีรายละเอียดสวนประกอบตางๆ ชัดเจน 
 4. การวิเคราะหผลงานออกแบบ โดยการจัดทําบรรจุภัณฑจําลองรูปทรง 3 มิติเทาของจริงเพื่อ
วิเคราะหถึงปญหากอนการตัดสินใจสรางแบบจริง 
 5. การสรางตนแบบเพื่อการพิมพ ไดแกการจัดเตรียมตนฉบับที่สมบูรณดวยการเขียนแบบและ
การจัดวางองคประกอบตางๆ 
 6. การผลิต 

 2.3.4.5 การทดสอบ 
 เมื่อไดแบบบรรจุภัณฑตามทีออกแบบไวแลว ขั้นตอไปคือ นําแนวความคิดการออกแบบนั้นมา
ทดสอบ โดยการนําเสนอแบบของบรรจุภัณฑออกมาในลักษณะของรูปภาพหรือแบบจําลองเพื่อ
ทดสอบกับผูบริโภค ฯลฯ ประเด็นหลักของการทดสอบคือ การคนหาโอกาสและความเปนไปไดของ
การผลิตภัณฑชนิดนั้นออกมานั่นเอง ทั้งนี้สามารถแบงระดับการทดสอบออกได 4 ระดับดวยกันคือ 
 1. การทดสอบทางวิศวกรรม ก็เพื่อคนหาวาวัสดุประเภทนี้สามารถนํามาผลิตไดหรือไม หรือ
นํามาใชบรรจุสินคาแลวจะสงผลกระทบทําใหสินคามีคุณภาพดอยหรือไม เปนดน 
 2. การทดสอบลักษณะทางกายภาพของตัวบรรจุภัณฑ เชน ตัวบรรจุภัณฑนั้นมีรูปรางอยางไร มี
ลักษณะและประโยชนใชสอยอยางไร มีความสวยงามเมื่อเทียบกับคูแขงแลวเปนอยางไร      คุณสมบัติ
เดนหรือประโยชนใชสอยของตัวบรรจุภัณฑนั้นสามารถนํามาใชประโยชนไดจริงหรือไม เปนตน 
 3. การทดสอบกับรานคา เชน สะดวกตอการที่รานคาที่จะเก็บรักษาสินคาคงคลังหรือไมสราง
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ความสับสนหรือเปนภาระแกรานคาในการจดจําชื่อยีห่อหรือลักษณะของสินคาหรือไม 
 4. การทดสอบกับผูบริโภค ซ่ึงอาจจะเปนการทดสอบที่สําคัญที่สุดที่ผูผลิตสินคาแตละราย
จําเปนตองกระทํา เพราะในบางครั้งเราเคยเห็นบรรจุภัณฑดีและเปนที่นิยมในประเทศอื่นมาแลวแตใน
ความเปนจริงอาจจะไมสอดคลองกับพฤติกรรมการใชของผูบริโภคในประเทศเราก็เปนได 
 
 แตทั้งนี้ทั้งนั้น  การทดสอบอาจไมจําเปนตองกระทําครบทุกขั้นตอน เพราะบางครั้งอาจประสบ
กับปญหามากมาย เชนการวิจัยตลาดมักไมสามารถทําไดอยางมีประสิทธิภาพ เนื่องจากคนไมใหความ
รวมมือ เปนตน 

 2.3.4.6 การผลิต 
 หลังจากทําการทดสอบจนไตมาซึ่งแนวคิดและรูปแบบในการผลิตแลว ก็จะมาสูขั้นตอนตอไป 
คือการผลิตภายหลังจากที่ผลิตออกมาแลวอาจมีการตรวจสอบหรือทดสอบอีกครั้งก็ได 

2.3.4.7  ระบบการพิมพบรรจุภัณฑ 
       (1) การพิมพบรรจุภัณฑ   

ขั้นตอนทายที่สุดของการบรรจุภัณฑ  คือ  การผลิตซึ่งอาจจะผกผันขั้นตอนของการผลิต 
รูปรางของภาชนะหรือลักษณะของกราฟก   วาขั้นตอนใดตองผลิตขึ้นมากอน เชน การบรรจุภัณฑ
ประเภทรูปทรงแข็งตัว อาทิ  ขวดแกว ขวดพลาสติก  เซรามิกส  ตองผลิตเปนรูปทรงภาชนะบรรจุ
สําเร็จรูปมากอนแลวคอยสรางลักษณะของกราฟกบนบรรจุภัณฑขึ้นทีหลังหรือบรรจุภัณฑที่สรางขึ้นมา
จากกระดาษ ฟลมพลาสติก รูปอลุมิเนียมฟอยส แผนเหล็กอาบดีบุก  จะตองสรางลักษณะกราฟกบน
แผนระนาบ 2 มิติ ของวัสดุใหเสร็จกอนนํามาขึ้นรูปเปนบรรจุภัณฑที่สมบูรณ เปนตน แตไมวาจะ
ผกผันขั้นตอนอยางใดก็ตาม การสรางงานลักษณะกราฟกบรรจุภัณฑเพื่อการบงชี้ของเอกลักษณเฉพาะ
ผลิตภัณฑจะตอง คงอยูโดยอาศัย เทคนิคและกรรมาวิธีของการพิมพเขามาชวย 

ดังนั้นเมื่อกระบวนการกําหนดโครงสราง และการออกแบบกราฟกบรรจุภัณฑผานการลงมติ
เปนที่ยอมรับ ระหวางผูออกแบบและผูผลิตแลว จึงตองมีกระบวนการเลือกพิมพบรรจุภัณฑที่เหมาะสม
กันโครงสราง และความตองการทางคุณภาพของผลงานดวย เชน บรรจุภัณฑทรงกลม อาทิ ขวด
น้ําอัดลม ขวดแชมพูสระผม ตองปองกันการหลุดลอกของสีจากความเปยกชื้น ระบบการพิมพที่
เหมาะสมจึงตองใชวิธีการพิมพ  ซิลคสกรีน  โดยพิมพสีสันลวดลายงานกราฟกลงบนผิวของบรรจุ
ภัณฑโดยตรงเพราะภาชนะบรรจุ มีผิวโคง เปนตน 

(2) ระบบการพิมพ  
ระบบการพิมพที่ใชในการสรางสรรคลักษณะกราฟกบนบรรจุภัณฑในวงการอุตสาหกรรมทุก

วันนี้นั้น สวนใหญจะเกี่ยวของกับหลักการพิมพ 4 กระบวนการใหญๆตามลักษณะของการสราง
แมพิมพ คือ 
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1. กระบวนการพิมพผิวนูน(relief printing process) ไดแกการพิมพระบบ 
press 
letter และการพิมพระบบ flexor. 

2. กระบวนการพิมพรองลึก(intaglio printing process) เชน การพมิพ
ระบบราเวยีร gravure 

3. กระบวนการพิมพพื้นราบ (paleographic printing process) ไดแก
การพิมพในระบบออฟเซต 

4. กระบวนการพิมพผานฉากพิมพ (serigraphic printing process) ไดแก 
การพิมพระบบซิลคสกรีน silk screen การพิมพฉลุลาย stencil 

(3) การพิมพระบบเลตสเตอรเพรส 
การพิมพโดยระบบเลตสเตอรเพรส เปนระบบการพิมพที่เกาแกที่วุดมีอายุกวา 500 ปมาแลว 

โดยนักประดิษฐ  ชาวเยอรมันชื่อ กูเตนเบอรก gurenburg เปนผูคิดคนการพิมพโดยใชตัวอักษร 
แตละตัวมาผสมกัน เปนคําขึ้นได คนแรก ทําใหการพิมพหนังสือเปนที่แพรหลายตั้งแตบัดนั้นเปนตน
มา 

การเกิดภาพในการพิมพของระบบนี้ เกิดขึ้นโดยวิธีที่กระดาษถูกกดลงบนแมพิมพ ที่ไดรับการ
คลึงหมึกแลวโดยตรง การกดทับลงไปทําใหหมึกถายทอดลงบนกระดาษเกิดเปนภาพพิมพขึ้น แมพิมพ
ของระบบเลตเตอรเพรสมีลักษณะนูนสูงขึ้นมาจากพื้น คือสวนที่เปนภาพจะสูงขึ้นมากกวา บริเวณที่
ไมใชภาพ หมึกจะจับติดเฉพาะบริเวณที่เปนภาพสูงขึ้นมานี้เทานั้น แมพิมพอาจเปนตัวเรียงโลหะ หรือ
เปนบล็อกทั้งชิ้นก็ได สําหรับตัวเรียงโลหะนั้น ทําดวยโลหะผสมของตะกั่วและดีบุกกดเปนสวนใหญ 
มีความสูงจากฐานจนถึงผิวตัวอักษร 0.918 นิ้ว ตัวอักษรที่ใชมีขนาดแตกตางกันทั้งความสูง และ
ความหนา ดังที่เห็นในหนังสือทั่งๆไป ตังเรียงโลหะนี้จะใชเรียงไดเฉพาะขอความที่เปนตัวอักษร
เทานั้น สวนพวกแผนภูมิ กราฟ ตาราง หรือภาพ จะตองใชแมพิมพที่เปนบล็อกแทน 

การพิมพในระบบนี้ เหมาะสําหรับใชพิมพบรรจุภัณฑที่ทํามาจากวัสดุจําพวกกระดาษเปน  
สวนใหญเชน พิมพบนกลองกระดาษแข็งแบบพับ ถุงกระดาษ ซองกระดาษ หรือพิมพเปนแบบตรา
ฉลากสําหรับ ปดผนึกบน บรรจุภัณฑ เปนตน แตขอเสียของคุณภาพการพิมพก็มีอยู เชน ทําใหเกิด
รอยดุนนูนขึ้นดายหลังของกระดาษ ขอบภาพและตัวอักษรไมเรียบ เนื่องจากกระดาษและแมพิมพ
โลหะถูกกดอัดใหสัมผัส และดึงกระดาษออกมา โดยตรง อีกทั้งแมพิมพทําดวยโลหะแข็ง อาจทําให
เกิดการทะลุฉีกขาดจากการกดอัดพิมพได  

(4) การพิมพระบบเฟลกโซ 
หลักการพิมพระบบ flexor นั้น แมพิมพทําดวยยางบริเวณที่เกิดภาพ จะนูนสูงขึ้นมาจากพืน้  

เชนเดียวกับ แมพิมพในระบบเลตเตอรเพรส การทําแมพิมพจะตองทําแมพิมพบนสังกะสีกอนแลวจึง
เอา bakelite ไปทาบนแผนสังกะสีที่กัดกรดเปนแมพิมพเมื่อถายแบบมาแลวนําแผนยางไปอัดบน 
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bakelite จึงจะได แมพิมพยางออกมา กรรมวิธีก็คลายคลึงกับการตรายางที่ใชปมในสํานักงานทั่งไป 
แมพิมพยาง ที่ไดเรียกวา polymer plate ซ่ึงเปนยางสังเคราะหมีความเหมาะสมในการใชงาน 
เพราะทนทานรับหมึกไดดี 

ระบบการพิมพจะมีลูกกลิ้งยางจุมอยูในอางหมึก ลูกกลิ้งจะพาหมึกมาติดที่ลูกกลิ้งเหล็ก ลูกกลิง้
เหล็กนี้จะถายถอดหมึกไปใหลูกกลิ้งอีกลูก ที่จะถายทอดหมึกใหแมพิมพยางแลวคอยถายทอดลงบนผิว
ของวัตถุ โดยมีลูกกลิ้งเหล็กอีกอันติดอยู 

บรรจุภัณฑที่ทําดวยระบบเฟลกโซก็ไดแกกลองกระดาษลูกฟูก ถุงกระดาษ ถุงปูนซีเมนต       
ถุงใสปุย ถุงพลาสติกใหญๆกลองนม  UHT  เปนตน 

(5) การพิมพระบบราเวียร 
การเวียรเปนกรรมวิธีการพิมพแบบแมพิมพรองลึก intaglio ซ่ึงสวนที่เปนภาพหรือลายเสน

ที่พิมพ จะถูกกัดเจาะ เปนบอเล็กๆจํานวนนับลานบอเรียกวา เซลล ซ่ึงขังหมึกสําหรับที่จะพิมพลงบน
วัสดุอะไรก็ตาม สวนบริเวณที่ไมใชภาพจะเปนผิวเรียบและอยูสูงกวาบอหมึก บอหมึกแตละบอแยก
ออกจากกันโดยผนัง ที่เรียกวา cell wall หรือ land บอเล็กๆนี้ขังหมึกไวในปริมาณที่ไมเทากัน
แลวแตขนาดของบอปริมาณหมึก ถามากก็จะทําใหสีเขมมากกวาบอท่ีมีหมึกนอยกวา ทําใหสามารถ
พิมพภาพที่มีโทนตอเนื่องได 

แมพิมพราเวียรนี้ทํามาจากเหล็กรูปทรงกระบอกซึ่งมีผิวชุบดวยทองแดงและบอหมึกเล็ก ๆ ก็จะ
ถูกกัดลงในชั้นของทองแดงนี้ หรือแมพิมพอาจนํามาเปนแผน แลวนํามาหุมรอบลูกกลิ้งเหล็กอีก
ช้ันหนึ่ง 

หลักการพิมพกราเวียร แมพิมพที่ถูกกัดเปนภาพแลวจะหมุนอยูในอางหมึกเหลวเหมือนกับการ
พิมพ แบบเฟลกโซ หมึกจะเกาะอยูในบอหมึกที่กัดไวและจะมีมีดปาดหมึก เปนเหล็กสปริงยาว ๆ กด
แนบ สนิทอยูกับผิวของแมพิมพทําหนาที่ปาดหมึกออกจากผิว หมึกก็จะติดอยูกับเฉพาะในบอหมึก 
เมื่อผานวัสดุแผนเรียบเขาไปจะมีลูกกลิ้งเหล็กทําหนาที่กดวัสดุติดกับแมพิมพ หมึกเหลวเมื่อรับแรงอัดก็
จะถายทอดหมึก จากแมพิมพลงบนผิวของวัตถุเปนลายเสนกราฟกออกมา 

การพิมพระบบกราเวียร เปนระบบการพิมพที่สามารถผลิตภาพลายเสน และภาพฮาลฟโตน   
ไดอยางมีคุณภาพและรวดเร็ว อีกทั้งยังพิมพบนผิววัตถุตางๆ ไดอีกหลายไประเภท โดยเฉพาะอยางยิ่ง
บรรจุภัณฑที่ทําจากวัสดุจําพวกพลาสติกและอลุมิเนียมฟอยส  ระบบการพิมพในระบบนี้จึงเปนที่นิยม
ใช ในการบรรจุภัณฑเปนจํานวนมาก  เพราะคุณภาพการพิมพทัดเทียมกับระบบ ออฟเซทไดเชนกัน  
บรรจุภัณฑที่ใชการพิมพระบบกราเวียรนี้ไดแก 

-  กลองกระดาษพับ 
-  หอของที่ยืดหยุนได (polyethylene, polypropylene, 

cellophane , nylon, 
polyester,vinyl,foil, ect. ) 
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-  กระดาษหอของขวัญ 
-  กระดาษหอของ 
-  ฉลาก ตรา ทั้งแผนและมวนประเภทสิ่งพิมพพิเศษอื่นๆ 
-  ส่ิงพิมพพิเศษ กนกรองบุหร่ี กระปองโลหะ เปนตน 

(6) การพิมพระบบออฟเซท 
การพิมพดวยระบบออฟเซทเปนที่แพรหลายนิยมใชกันทั่วโลก  จะสังเกตไดวาในปจจุบัน 

ระบบนี้มีสวนผูกพันกับชีวิตประจําวันจนแยกไมออกไมวาหนังสือพิมพ   หนังสือตํารา นวนิยาย 
วารสารรายสัปดาห  รายเดือน  โปสเตอร   แผนพับหรือโบรชัวร   ทุกรายการนี้พิมพดวยระบบ ออฟ
เซท  ทั้งสิ้น หรืออาจจะกลาวไดวา  การพิมพดวยระบบออฟเซทมีบทบาทเขามาแทนที่ระบบเลตเตอร
เฟรสที่ลาหลังไป งานออฟเซทสามารถใหคุณคาของงานพิมพไดสูงเนื่องจากมีการผสมผสานของเม็ด
สกรีนไดอยางละเอียด  

หลักการพิมพในระบบนี้ มีความแตกตางจากการพิมพระบบเลตเตอรเฟรสโดยสิ้นเชิง กลาวคือ 
1. แมพิมพเปนแบบผิงระนาบแทนที่จะเปนตัวนูน 
2. แมพิมพจะรับหมึก แลวถายทอดภาพไปยังตัวกลาง คือผายางแบลงเกตแลวจึงลงไปบน

กระดาษ ไมใชเปนการสัมผัสโดยตรงเหมือนระบบเลตเตอรเฟรส 
3.การที่แมพิมพเปนแบบผิวระนาบ ทําใหสวนที่เปนภาพที่ตองรับหมึก และสวนที่ไมใชภาพ 

ที่จะรับหมึกไมได อยูในระดับเดียวกัน จึงตองหาวิธีที่จะทําใหสวนที่เปนภาพเทานั้นที่จะรับหมึก และ 
ถายทอดไปยังแบลงเกต ซ่ึงทําไดโดยการนําน้ํามาเคลือบผิวสวนที่ไมใชภาพ แลวปลอยใหสวนที่เปน
ภาพ (ซ่ึงไมรับน้ําหมึก) รับหมึก ดังนั้นระบบออฟเซทจึงมีน้ําเขามาเกี่ยวของดวย  

(7) การพิมพระบบซิลคสกรีน 
การพิมพซิลคสกรีน ก็คือการนําผาไหม(silk) ที่ผลิตขึ้นมาเพื่อการพิมพนี้โดยเฉพาะนํามาขึง

ใหตึง กับขอบไมหรือกรอบโลหะ แลวสรางภาพขึ้นบนผาไหมซึ่งมีสภาพเปนฉากพิมพปดกั้นในสวนที่
ไมตองการใหเกิดเปนภาพทึบตัน และปลอยใหสวนที่ตองการใหเปนภาพโปรงไว การพิมพปดกั้นผา
ไหมนี้มีหลายวิธีการ เชน ระบายดวยสีน้ํามัน แซลแลคฟลม ตลอดจนถึงการใชน้ําบาวาว แสงปดกั้น 
และเมื่อนําแผนฟลมไปวางทาบลงบนสิ่งที่จะพิมพทั้งรูปทรง 3 มิติ หรือแผนเรียนที่มีพื้นผิว ไมขรุขระ
มาก เชน กระดาษ ผา แกว พลาสติก โลหะ ไม ฯลฯ แลว หยอดสีลงบนแมพิมพใชยางปาด 
(squeegee ) ที่มีผิวหนาตัดเรียบ ปาดดันสีใหผานแมพิมพทะลุออกไปติดบนพื้นรองรับ ซ่ึงก็จะได
ภาพพิมพตามที่ตองการ 

การพิมพดวยระบบซิลคสกรีนนี้ มีบทบาทกับภาชนะบรรจุภัณฑเปนอยางมาก เพราะเปนวิธี
เดียว ที่จะพิมพบนวัสดุหรือภาชนะผิวโคง เชน ขวดแกว ขวดพลาสติก กระปองโลหะที่ผานการขึ้นรูป
แลว 
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จากการพิมพระบบตางๆที่กลาวมาแลว จะเห็นวามีเทคนิคและระบบการพิมพที่นํามาใช พิมพ
บนบรรจุภัณฑ มากมายหลายกรรมวิธี และมิใชวาจะมีแตกรรมวิธีที่กลาวมาแลวเทานั้น ระบบการพิมพ
ในปจจุบัน นับวามีการพัฒนากาวหนาไปมาก ระบบการพิมพตางๆ ถูกคิดคนมามากมาย  แตถึงอยางไร
ก็เปนการแตกยอดออกไปในกระบวนการพิมพ 4 ประการหรือการประสานกันใน 

เทคนิคกรรมวิธีที่กลาวมาแลวขางตน เชน การพิมพระบบอิงคเจ็ค เปนการพิมพดวยการยิง
หมึกออกมาเปนจุดประกอบเปนตัวอักษร และขอความตอเนื่องบนบรรจุภัณฑก็พัฒนาขึ้นมาแทนการ
พิมพแบบ stencil และ silk screen การพิมพระบบแพด (pad transfer printing ) ก็
เปนการประสานหลักการระหวางการพิมพระบบออฟเซท ซิลคสกรีนและเฟลกโซ เพื่อใหพิมพบนวัตถุ
ที่มีพื้นผิวตางระดับกันได เปนตน  ( ภาควิชาเทคโนโลยีการบรรจุ คณะอุตสาหกรรมเกษตร
มหาวิทยาลัยเชียงใหม.  2547)[online] 
 
 
 

              2.3.5 บรรจุภัณฑกับการรกัษาสิ่งแวดลอม 
 เปนการศึกษาเพี่อชี้ใหเห็นถึงวิธีการหรือหนทางในการออกแบบบรรจุภัณฑที่ไมทําลาย         
ส่ิงแวดลอม หรือยูในลักษณะที่เปนอันตรายตอสภาพแวดลอมที่นอยกวาสภาพปจจุบันที่เปนอยู อีกทั้ง
เปนการศึกษาขอมูลเพื่อสนับสนุนการเลือกวัสดุ และการออกแบบในการทําบรรจุภัณฑได สอดคลอง
กับสิ่งแวดลอม 
 ดวยในการตลาดยุคปจจุบันนอกจากจะตองคํานึงถึงหนาที่ของบรรจุภัณฑในดานเทคนิคและ
การตลาดแลว ยังตองคํานึงถึงการอนุรักษส่ิงแวดลอม ทําใหเกิดการเลือกวัสดุที่จะมาผลิตเปน         
บรรจุภัณฑอยางพิถีพิถันมากขึ้น เมื่อบรรจุภัณฑถูกมองวาเปนตัวการในการกอใหเกิดปญหาขยะจึงมี
การนํากระบวนการจัดการขยะ 3R ไปปฏิบัติ ดังนี้ 
 1. การลดการใชบรรจุภัณฑ (Reduce) หมายถึง การลดปริมาณวัสดุที่ใชในการผลติบรรจุ
ภัณฑ หลีกเลี่ยงการใชบรรจุภัณฑเกินพอดี คือการเลือกใชบรรจุภัณฑที่แข็งแรงพอดีสินคา หลีกเลี่ยง
การใชสารในบรรจุภัณฑที่ทําลายสิ่งแวดลอม เชนหลีกเลี่ยงการใชสาร CFCs 
 2. การนํากลับมาใชใหม  (Recycle) โดยสวนใหญจะนํากลไกการมัดจํามาใช เพื่อกระตุนใหมี
การนํากลับมาใชใหม หรือนําไปใชประโยชนอยางอื่นได 
 3. การแปลงใชใหม (Recycle) หมายถึง การนําวัสดุหรือพลังงานจากวัสดุที่ใชแลวกลับเขาง 
กระบวนการผลิตเพื่อนํากลับมาใชใหม การนําบรรจุภัณฑที่ใชแลวกลับเขาสูกระบวนการผลิตทํา   
บรรจุภัณฑใหม 
 

              2.3.6  การสรางภาพลักษณทองถิ่นบนบรรจุภัณฑ 
 เอกลักษณในงานออกแบบบรรจุภัณฑคือ ส่ิงสําคัญที่ชวยในการจดจํา และชวยบงชี้ถึง
แหลงที่มาของสินคา โดยการอาศัยแนวทางการสรางภาพลักษณทองถ่ินบนบรรจุภัณฑ ดังนี้ 
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                        2.3.6.1 บทบาทและความสําคัญ 
 พัฒนาการของศิลปะบรรจุภัณฑของญี่ปุนเปนกรณีศึกษาที่ดียิ่งสําหรับชาวไทย ศิลปะการหอ
มัดของขาวญี่ปุนที่เรียกวา ทสึชุมิ (Tsutsumi) เปนวัฒนธรรมพื้นฐานของจิตวิญญาณ ความเชื่อถือ        
คานิยมและวิถีการดําเนินชีวิตที่ผูกมัดจิตใจของชาวญี่ปุนตั้งแตเกิดจนตาย ที่นาสนใจคือศิลปะแขนงนี้มี
วิวัฒนาการประยุกตและปรับเปลี่ยนรูปแบบและวิธีการของการบรรจุภัณฑเพื่อสืบสานสายใยของ
วัฒนธรรมดั้งเดิมผสมผสานกับศิลปะบรรจุภัณฑยุคใหม ไดอยางสอดคลองกลมกลืน รวมทั้งยังคง
สามารถปรับพื้น ฐานความเชื่อทางจิตวิญญาณ คานิยม และปฏิสัมพันธระหวางมนุษย  ธรรมชาติ
ส่ิงแวดลอม และศาสนาไวไดอยางสมบูรณ นับตั้งแตอดีตกาลถึงปจจุบัน และจากผลการวิจัยเร่ือง
“ศิลปะบรรจุภัณฑในเมืองโตเกียวและเมืองเชียงใหม : ศึกษาเปรียบเทียบในมุมมองทางสังคมและ
วัฒนธรรม” ของ      พงษธาดา วุฒิการณ และยลฤดี วุฒิการณ (2541 : 42)   สะทอนถึงความสําคัญของ
เมืองเกียวโตใน ฐานะของการเปนศูนยกลาง เมื่อญ่ีปุนเปลี่ยนสถานภาพของประเทศ จากประเทศที่มี
พื้นฐานสังคมเกษตรกรรมกลายเปนประเทศอุตสาหกรรมกาวหนา ศิลปะบรรจุภัณฑแบบจารีตเดิมถูก
นํามาประยุกตปรับ บทบาทใหกลายเปนส่ิงสําคัญในโลกของธุรกิจการคาขาย  กอใหเกิดความตอเนื่อง
ในการสืบสาน     รากฐานของวัฒนธรรมดั้งเดิมจากพื้นฐานวัฒนธรรมตะวันออกผสมผสานเขากับ
วัฒนธรรมสังคมบริโภคแบบตะวันตก 
 ศิลปะการหอมัดเปนวัฒนธรรมดั้งเดิมของมนุษยในแตละชุมชนเปนเอกลักษณอันโดดเดที่    
ชนชาติตางๆควรอนุรักษ สืบสานสายใยของศิลปะแขนงนี้ไมใหสูญสลาย พัฒนาการและการ
ปรับเปลี่ยนศิลปะบรรจุภัณฑของญี่ปุนเปนกรณีศึกษาที่นาสนใจยิ่งสําหรับชาวไทย   
  

2.3.7   สรีระในการอาน 
สวนประกอบตางๆ ที่ออกแบบชั้นวางสินคาไดรับการอานโดยประสาทตา ประสาทความ 

รูสึกของคนจะอานขอมูลเปรียบเทียบกับประสบการณเดิมที่มี เชนยีห่อ สรีระการออกแบบ ขั้นตอน
การ    ตัดสินใจซื้อแสดงไดดังแผนภูม ิ(ปุน และสมพร คงเจริญเกียรต.ิ 2541 : 191)  

 

เกิดความสนใจ 

สรางความประทับใจ 

 

 
 
 
 
 
 
 
                                                     

การเปรียบเทยีบ 

หารายละเอยีดเพิ่มเติม 
เพื่อความมั่นใจ
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ตัดสินใจ 

ภาพที ่2.10 แสดงขั้นตอนการตัดสินใจซื้อ 
 
            ภายใตสภาวะการจัดจําหนายในซปุเปอรมารเก็ต ขั้นตอนของความสนใจในบรรจุภัณฑใดๆ ที่
วางอยูบนหิ้งมกัจะเกิดในระยะประมาณ 3 เมตร ขึ้นไปหรือในระยะที่คนผานหิ้งชั้น การออกแบบใหเกิด
ความสนใจในระยะนี้มักจะเกิดจากรูปทรงและสวนประกอบโดยรวมของบรรจุภัณฑ เชน ตราสินคา
เปนตน  
 ขั้นตอนความประทับใจในบรรจุภัณฑจะเกิดขึ้นในระยะ ไมเกิน 3 เมตร ซ่ึงเปนระยะที่
กลุมเปาหมายเริ่มอานไดวาเปนสินคาอะไรผลิตโดยใครในชวงระยะเวลาไมเกิน3เมตรที่กลุมเปา หมาย
เร่ิมอานรายละเอียดบนบรรจภุัณฑได สวนประกอบในการออกแบบที่สําคัญ คือตองทราบจุดเดนของ

สินคา ที่เรียกวา Unique Selling Point ซ่ึงบรรจุภัณฑพยายามจะอวดและเชิญชวนให
ติดตามรายละเอียดบนผลิตภณัฑดวยการหยิบมาพิจารณาเปรียบเทียบ 
 ขั้นตอนที่เหลือ คือ การเปรียบเทียบหารายละเอียดเพื่อความมั่นใจ การตัดสินใจในการซื้อนั้น
มักจะเกิดในระยะไมเกิน 1 เมตร ตามรูปที่ 6.5 ระยะนีเ้กิดขึน้ที่ระยะประมาณ 20 เซนติเมตร คือ
ระยะทีก่ลุมเปาหมายจะหยิบบรรจุภัณฑขึน้มาศึกษาเปรียบเทียบและตัดสินใจ 
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ภาพที ่2.11  แสดงความกวางที่มองเหน็ในแตละระยะจากหิ้ง 
ที่มา : lee, t.l.’visual design part 1-point, line plan’ 1992 : p.24 
 

2.3.7.1  สรีระการอาน ณ จุดขาย  
   ภายในซุปเปอรมารเก็ตโดยเฉลี่ยการอานรายละเอยีดบนบรรจุภณัฑที่อยูบนหิ้งจะอยู

ระยะหางไมเกนิ 1 เมตร หรือประมาณ 90 เซนติเมตร จากหิ้งชัน้ที่จัดแสดงสินคา ณ ระยะหาง
ประมาณ 90 เซนติเมตร นี้สายตาทีก่วาดอานไปตามแนวราบหรอืแนวดิ่งพบวา ระดับความสูงที่
สายตาใหความสนใจมากทีสุ่ดอยูที่ระดับความสูงจากพืน้ประมาณ 110 เซนติเมตร หิ้งชั้นที่อยูจากพื้น
ตั้งแตระยะ 60-125 เซนติเมตรจะเปนหิ้งที่ไดรับความสนใจมากกวาหิ้งชั้นในระดบัความสูงอ่ืนๆ  

 
 

ภาพที ่2.12 แสดงผลการศึกษาการอานตามแนวดิ่งของหิ้งชั้น 
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การศึกษายังไดศึกษาถึงโอกาสที่สินคาจะถูกหยิบจากชัน้ที่มีความสูงตางๆกัน ผลปรากฎวา

สินคาที่วางอยูในระดับความสูงที่ 93-100 เซนติเมตร จากพื้นที่จะมีโอกาสหยิบมากที่สุด สําหรับความ
สูงอ่ืนๆ ที่ลดหล่ันกันไปตามที่แสดงเปนคะแนนไว สรุปวาเมื่อเทยีบความสูงของหิ้งชั้นจากความสูงของ
ไหล หิ้งชั้นทีห่างจากไหลทางดานลางจะมีโอกาสไดรับการหยิบมากกวาหิ้งชั้นที่อยูในระดับสูงกวาไหล 

 
 
 
 185  ซม. 
 

ระดับสายตามอง  

เอื้อมหยิบอยางสุด

120-125 ซม. 

140-145 

 
 
 
 
 

55-60  

เอื้อมหยิบขณะยืนได  
 
 

ตอนกมตัวเพือ่หยิบ   
 
        
ภาพที่ 2.13  แสดงผลการศึกษาโอกาสถูกหยิบและขายไดของสินคา ณ ความสูงที่แตกตางกัน 

ของหิ้งชั้น 
จากขั้นตอนและระยะทางที่เกี่ยวของดังกลาวนี้เปนหนาที่ของผูออกแบบบรรจุภัณฑจําตอง

ออกแบบสวนประกอบของบรรจุภัณฑตางๆ ที่กลาวมา เชน ช่ือ ตราสินคา เปนตน ไวดานใดดานหนึ่ง
ทั้ง 6 ดาน ของบรรจุภัณฑเพื่อดึงดูดความสนใจของผูซ้ือ 

2.3.7.2    สรีระในการอานบรรจุภัณฑ   
จากการทดลองโดยใชอุปกรณวัดการเคลื่อนไหวของสายตาพบวาคนสวนใหญมีการ

เคล่ือนไหวของลูกนัยนตาในการอานคลายคลึงกัน คือ  
1.  เมื่อสายตาเริ่มเพิ่งจากจุดเริ่มตนจุดใดจุดหนึ่งเหมือนๆกัน สายตาจะเริ่มอานจากทาง  ซายมือ

ขึ้นสูขางบน 
2.  การกวาดสายตาจะเริ่มกวาดจากดานซายไปยังดานขวาในแนวทางตามเข็มนาฬิกา 
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3. สายตาจะเสาะหาจุดส้ินสุดในการอานซึ่งมักเปนขวามือขางลาง การคนพบสรีระการอาน
ดังกลาว จะพบวาตําแหนงของบรรจุภัณฑทางซายมือจะไดรับการอานทางขวามือในขณะเดียวกัน
ตําแหนงทาสวนบนของบรรจุภัณฑจะไดเรียบสวนขางลางของบรรจุภัณฑ 

ในรูปแสดงถึงการเคลื่อนไหวของสายตาในการอานโดยมีสรีระในการอานดังนี้ถาแบง  พื้นที่
บรรจุภัณฑออกเปน 5 จุด คือเร่ิมจากจุดที่ 1 สวนซายมือดานบน แลวคอยๆ เคล่ือนมากที่จุดที่ 2 คือ สวน
ซายดานบน (บนจุดที่ 1 ) ตําแหนงที่สําคัญคือ จุดที่ 3 สวนขวาดานบน ถาผูบริโภคยังมีความสนใจอาน
ตอ สายตาจะเบนไปสูจุดที่ 4 คือ สวนซายดานลางซึ่งเปนจุดที่แสวงหาสิ่งที่ตองการ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
                               ภาพที ่2.14  แสดงการเคลื่อนไหวของสายตาในการอาน 

 
จุดสนใจที่จะดึงใหกลุมเปาหมายอานไดครบวงจรกอนสายตาไปที่อ่ืน คือ เมื่อสรีระการอาน

จากจุดที่ 1 มาถึง จุดที่ 3 พบวาไมมีอะไรนาสนใจนักสายตาจะกวาดออกนอกบรรจุภัณฑ ดวยเหตุนี้จุดที่ 
4 จึงเปนจุดสําคัญที่จะดึงความสนใจของคนอานใหมีโอกาสอานขอมูลไดครบ บริบูรณจนถึงจุดที่ 5 ใน
กรณีที่มีขอมูลมากพอที่จะซื้อเกิดความสนใจและสามารถตัดสินใจซื้อได 

 

2.4  หลักการออกแบบกราฟก 
 

การออกแบบกราฟกในปจจุบันชวยใหการนําเสนอขอมูลขาวสารมีความชัดเจน นาสนใจและ
งายตอการทําความเขาใจมากยิ่งขึ้น ถึงแมวากลุมเปาหมายจะมีความแตกตางกันทางดานชาติและภาษา 
เนื่องจากองคประกอบของกราฟกทั้ง 2 สวน คือ ภาพ และตัวอักษร มีสวนสําคัญอยางยิ่งในการถายทอด
ขอมูลใหผูรับสารสามารถรับรูและตีความหมายของขอมูลไดงายและรวดเร็ว การเลือกใชองคประกอบ
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กราฟก บางครั้งก็สามารถเลือกใชเพียงองคประกอบเดียวก็สามารถถายทอดขอมูล และสื่อความหมาย
ไดอยางมีประสิทธิภาพทั้งนี้ขึ้นอยูกับประเภทของขอมูล ประเภทของสื่อนําเสนอกราฟกวัตถุประสงค
หลักในการนําเสนอขอมูล และกลุมเปาหมายหลัก 

การออกแบบกราฟกมีบทบาทสําคัญอยางยิ่งในการสื่อความหมายและถายทอดขอมูล     แตใน
ความคิดของหลายคนก็ยังคงเขาใจและคิดวาการออกแบบกราฟกเปนเรื่องยากที่จะเขาใจ และยากที่จะ
อธิบายถึงที่มาในการออกแบบได ในหลักการทํางานที่แทจริงแลวการออกแบบกราฟก จําเปนที่จะตอง
ใชความรูและความเขาใจทั้งทางดานศาสตรและศิลป ทฤษฎีในการออกแบบ และทฤษฎีในการรับรู
รวมกับกระบวนการออกแบบที่ชัดเจน กอนที่ผูเรียนจะเรียนรูหลักการออกแบบและทฤษฎีในการ
ออกแบบตางๆ  ผูเรียนจําเปนที่จะตองเขาใจในความหมายของการออกแบบกราฟกความสําคัญของการ
ออกแบบกราฟก และจรรยาบรรณของนักออกแบบกราฟก ตลอดจน ความรูเบื้องตนดานทรัพยสินทาง
ปญญา   ทั้ งนี้ก็ เพื่อให ผู เ รียนเขาใจในความหมายและความสําคัญของการออกแบบกราฟก
 ตลอดจนปลูกฝงจิตสํานึกผูเรียนซึ่งจะเปนนักออกแบบกราฟกในอนาคตใหตระหนักถึง
ความสําคัญของสิทธิในทรัพยสินทางปญญาของตนและผูอ่ืนเพื่อหลีกเล่ียงการละเมิดผลงานของผูอ่ืน
ซ่ึงเปนหนึ่งในจรรยาบรรณของนักออกแบบที่ตองถือปฎิบัติอยางเครงครัด 

 

2.4.1 ความหมายของการออกแบบกราฟก 
ในอดีตการออกแบบกราฟกไมไดเปนศาสตรที่รูจักกันอยางแพรหลายเหมือนในปจจุบันนี้

เนื่องจากกราฟกเปนเพียงสวนประกอบหนึ่งของงานออกแบบอื่นๆ เทานั้นปจจุบันนักออกแบบกราฟก
เร่ิมมีบทบาทมากยิ่งขึ้นในการสรางสรรคผลงานเพื่อการสื่อความหมายและถายทอดขอมูลและขาวสาร
ไปสูกลุมเปาหมายจํานวนมากใหรับรูและเขาใจในขอมูลขาวสารเดียวกันไดอยางตรงกันนั่นเอง 

ในพจนานุกรมภาษาอังกฤษ ไดใหความหมายของการออกแบบ และกราฟกไววา การออกแบบ 
(design) หมายถึง การวาดภาพสิ่งของที่อาจจะถูกนํา ไปผลิตการจัดการและการวางแผนทั้วไป การสราง
ตนแบบจากเสน รูปราง หรือรูปทรงเพื่อการประดับตกแตงบนพื้นปูพรม แจกัน1และอื่น ๆ สวนคําวา
กราฟก (graphic) หมายถึง การแสดง ภาพสัญลักษณ ตัวอักษร ไดอะแกรม หรือการวาดภาพ เพื่อ      
ถายทอดรายละเอียดของความคิดใหผูอ่ืนสามารถรับรูและเขาใจได 

ขณะเดียวกันในป 1990 เบอรร่ีแมน (Berryman) ไดใหคําจํากัดความของการออกแบบกราฟก
ไววาเปนการวาดภาพเพื่อการอาน  เชน  หนังสือ  นิตยสาร  การโฆษณา บรรจุภัณฑ       ภาพสัญลักษณ  
โปสเตอร โทรทัศนและการแสดงงานนิทรรศการ 

กลาวโดยสรุป  "การออกแบบ"  หมายถึง การแกปญหา และ “กราฟก” หมายถึง ภาพ
สัญลักษณ,  รูปภาพ หรือตัวอักษรซึ่งถูกใชเพื่อการนําเสนอรายละเอียดของความคิด และถายทอดขอมูล
ขาวสารบางอยาง ดังนั้น "การออกแบบกราฟก" หมายถึง การใชความรูและความเขาใจทั้งทางดาน
ศาสตรและศิลปในการสรางสรรคผลงานออกแบบที่มีคุณคาโดยการนําเอาตัวอักษรและภาพมา
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ผสมผสานกันเพื่อชวยแกปญหาในการถายทอดขอมูลไปสูกลุมเปาหมายหลักสามารถรับรูดวยการอาน
ไดอยางรวดเร็วและชัดเจน  ดังนั้นงานออกแบบกราฟกจึงถือไดวาเปนผลงานซึ่งสามารถผลิตในระบบ   
อุตสาหกรรมได                

 

2.4.2 การออกแบบกราฟกบนบรรจุภัณฑ 
 บรรจุภัณฑเปนตัวแทนของกระบวนการสงเสริมการขายทางดานการตลาด ณ จุดขายที่

สามารถจับตองได   เปรียบเสมือนกุญแจดอกสุดทายที่จะไขผานประตูแหงการตัดสินใจซื้อบรรจุภัณฑ
สามารถทําหนาที่เปนส่ือโฆษณาไดอยางดีเยี่ยม ณ จุดขาย เพราะบรรจุภัณฑเปนงานพิมพ 3 มิติ และมี
ดานทั้งหมดถึง 6 ดาน ที่จะสามารถใชเปนสื่อโฆษณาไดดีกวาแผนโฆษณาที่มีเพียง 2 มิติ หรือดานเดียว 
 การออกแบบกราฟกมีความสําคัญตอหนวยงานทุกสาขาในปจจุบัน เนื่องจากหัวใจหลักของ
การออกแบบกราฟก คือ การสื่อความหมายที่ชัดเจน รวมเร็วและงายตอการทําความเขาใจ  ดังนั้น
ความสําคัญของการออกแบบกราฟกจึงสามารถแบงออกแบบไดดังนี้ 

2.4.2.1  ความสําคัญของการออกแบบกราฟกที่มีตอการสื่อความหมายรวมกันภายใน
สังคม ยกตัวอยางเชน การออกแบบภาพสัญลักษณเพื่อการสื่อความหมายในสถานที่สาธารณะ ทําให
บุคคลในสังคมเกิดการสื่อความหมายรวมกันและสามารถปฏิบัติตน ไดตามขอตกลงของสังคมไดอยาง
ถูกตองและเหมาะสม ยกตัวอยางเชน ปายจราจร และปายบอกตําแหนงตาง ๆ ของสถานที่สาธารณะ   
ดังรูปที่  2.15  ภาพสัญลักษณบนปายบอกตําแหนงของในอาคารสนามบินในปจจุบัน ซ่ึงออกแบบโดย  
โรเจอร  คุก (Roger cook) และ ดอน ชาโนสกี้ (Don Shanosky) ในป 1974 สําหรับกรมการขนสงแหง
ประเทศสหรัฐอเมริกา การออกแบบกราฟกเพื่อการสื่อความใน ครั้งนี้มีความสําคัญอยางยิ่งตอสังคมใน
ปจจุบัน เพราะบุคคลในสังคมปจจุบันมีความหลากหลายทั้งเชื้อชาติและภาษาซึ่งตองการความชัดเจน 
กระชับ และงายตอการอานและแปลความหมาย (ศิริพรณ ปเตอร. 2546) 
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ภาพที่  2.15  แสดงภาพสัญลักษณ ผลงานออกแบบโดยโรเจอร  คุก (Roger Cook) 

และ  ดอน  ชาโนสกี้  (Don Shansky) 
 

2.4.2.2 ความสําคัญของการออกแบบกราฟกที่มีตอความกาวหนาทางธุรกิจและพัฒนา
ประเทศโดยการประชาสัมพันธขอมูลขาวสารไปยังกลุมเปาหมายหลักเพื่อชวยใหเกิดการมารวมกันและ
รวมกิจกรรมเพื่อทําธุรกิจรวมกันได ดังรูปที่ 2.16 ไดแสดงถึงความสําคัญของการออกแบบกราฟกเพื่อ
ประชาสัมพันธใหกลุมเปาหมายหลักและผูที่สนไจเกี่ยวกับการงานแสดงสินคาประเภทอาหารชื่องาน 
THAIFEX 2002 & THAIMEX 2002  ณ ศูนยนิทรรศการและการประชุมไบเทค กรุงเทพฯ ในวันที่ 29  
พฤษภาคม 2545 - 2 มิถุนายน 2545  ไดรับรูขอมูลในรายละเอียดที่ ชัดเจน และถูกตอง 
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ภาพที่  2.16  ภาพบนปกหนังสือสําหรับงาน THAIFEX 2002& THAIFEX 2002 

 
2.4.2.3    ความสําคัญของการออกแบบกราฟกที่มีตอการสื่อสาร เนื่องจากการถายทอด

ความรูไดเปลี่ยนไปจากการเรียนรูจากธรรมชาติเปนศูนยกลางแหงวิทยาการตางๆ  กลายมาเปนการ
เรียนรูดวยตัวเองมากขึ้นในปจจุบัน เนื่องจากการเรียนรูส่ิงใหมไมมีวันส้ินสุดสําหรับทุกคนและทุกวัย 
ดังนั้นการแบบกราฟกจึงไดเขามามีบทบาทสําคัญยิ่งตอกระบวนการของการเรียนรูที่งายตอกาทําความ
เขาใจ และสามารถเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมของการเรียนรูของผูเรียนได ยกตัวอยาง เชน ดังภาพที่  2.17  
แสดงถึงการใชกราฟกมาชวยการอธิบายขั้นตอนการสรางสรรคภาพประกอบโดยชี้เฉพาะจุดสําคัู 
บางสวนของภาพเพื่อเปนตัวส่ือความหมายของภาพทั้งหมดตามแนวความคิดของการสรางภาพที่นอย
รายละเอียดแตมากไปดวยความหมาย (less is more)วิธีการสรางสรรคนี้ ไดถูกคิดคนขึ้น โดย ภาบ โล   
ปกาโซ  และถูกถายทอดผานภาพวาดของปกาโซ ดังรูปที่ 2.18 โดยมีวัตถุประสงคหลักใหผูที่สนใจ
สามารถเรียนถึงแนวคิด และสรางสรรคผลงานออกแบบกราฟกแบบตัดทอนนี้ตอไปไดดวย ตนเองแทน
การเรียน โดยมีครูเปนผูถายทอดโดยตรงนอกจากนั้นแลวบางครั้งในบางเนื้อหาในบางรายวิชามีความ 
ยุงยากซับซอน  และยากที่จะอธิบายเพียงคําพูดหรือคําบรรยาย ดังนั้นการนําเอากราฟกเขามาชวย
ประกอบคําอธิบายในรายละเอียดจะชวยใหกระบวนการเรียนรูในรายละเอียดตางๆ ทําไดงาย รวดเร็ว
และชัดเจนมากยิ่งขึ้น ดังนั้นการออกแบบกราฟกจึงไดเขามามีบทบาทสําคัญตอการสื่อสารเปนอยางมาก
ในปจจุบัน 
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ภาพที่  2.17  ขั้นตอนของการสรางสรรคภาพโดยการตดัทอนรายละเอียด ไรเดอร (Wildes) 

 

 
            
ภาพที ่ 2.18  รูปแสดงขั้นตอนการสรางภาพนามธรรม ช่ือ เดอ โบล  (The Blul) 

โดย ภาบโล ปกาโซ ( Pablo Picsasso) 
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2.4.2.4    ความสําคัญของการออกแบบกราฟกที่มีตอการพัฒนาธุรกิจและ 
อุตสากรรมของประเทศ เนื่องจากปจจุบันไมวาจะเปนการออกแบบกราฟกในรูปของเครื่องหมาย
การคา ลวดลายบนผลิตภัณฑส่ิงทอ หรือกราฟกบนผลิตภัณฑชนิดตางๆ ลวนมีความสําคัญในการ
ผลักดันใหธุรกิจภายในประเทศกาวไกลไปสูสากลได  จะเห็นไดชัดเจนก็คือเครื่องหมายคาและกราฟก
บน บรรจุภัณฑ  ดังภาพที่ 2.19  ซ่ึงมีบทบาทสําคัญอยางยิ่งในการผลักดันใหผลิตภัณฑแปรรูปของไทย       
กาวไกลไปสูตลาดโลกไดอยางเต็มภาคภูมิ 

                                

 
ภาพที่  2.19  กราฟกที่มีตอการพัฒนาธุรกิจและอุตสาหกรรมกราฟกออกแบบ 

 
2.4.2.5   ความสําคัญของการออกแบบกราฟกที่มีตอนักออกแบบกราฟก  จากวิธีการ

เรียนรูของ อัลเดียส ฮักสเลย (Aldous Huxlex’s) ดังรูปที่ 20 ไดแสดงใหเห็นวาวิธีเรียนรูกราฟกที่ดีที่สุด
ของนักออกแบบกราฟก ก็คือการการเรียนรูจากสิ่งที่นักออกแบบไดรับรูเมื่อไดรับรูจะเกิดการ จดจําและ
เรียนรูถึงวิธีการคิด วิธีการนําเสนอกราฟกในรูปแบบตางๆ เมื่อเกิดการเรียนรู จะเกิดความเขาใจ เมื่อ   
นักออกแบบมีความรูและความเขาใจ  ส่ิงเหลานี้จะชวยใหนักออกแบบเกิดความรูสึกไดอยางถึงสิ่งตางๆ  
โดยรอบตัวเมื่อรูสึกและรับไดแลวส่ิงเหลานี้จะพัฒนานักออกแบบใหเกิดรสนิยมเปนของตนเองและจะ
เลือกที่จะรับรูในสิ่งที่สรางสรรคเพื่อสงเสริมใหตนเกิดการเรียนรูสูงขึ้นไปเรื่อยา เนื่องจากการเรียนรู
ของนักออกแบบกราฟกไมมีวันสิ้นสุด  ยิ่งนักออกแบบไดเห็นงาน     ออกแบบกราฟกมากเทาใดก็ยิ่งทํา
ไหเกิดความคิดสรางสรรคส่ิงใหมๆ ไดมากเทานั้น วิธีการนี้เปนวิธีการฝกฝนทักษะในการสรางสรรค
ผลงานกราฟกที่ดี และมีความหมายได นอกจากนั้น นักออกแบบตองฝกฝนทักษะในการตีความหมาย
ของภาพดวย ทั้งนี้เพื่อใหเกิดความชํานาญในการตีความหมายของภาพใหมๆ ไดอยางชัดเจนและถูกตอง 
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ภาพที ่ 2.20  วิธีการเรียนรูและการทําความเขาใจในภาพกราฟกของ  อัลเดียส ฮักสเลย (Aldous 
Huxley’s) 

 
การออกแบบกราฟกไดมีบทบาทสําคัญอยางยิ่งในงานออกแบบสวนใหญในปจจุบัน 

โดยเฉพาะอยางยิ่งงานออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เชน บรรจุภัณฑ ฯลฯ เนื่องจากปจจุบันการ        
ออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรมไดมีวิวัฒนาการและความล้ําหนาทางดานเทคโนโลยีและมีระบบที่   
ซับซอนมากยิ่งขึ้นและการผลิตสินคาไปสูตลาดในปจจุบันไดเปดกวางมากขึ้นไปจนตลาดตางประเทศ 
(ศิริพรณ ปเตอร.  2546) 

มีการเปรียบเทียบการออกแบบบรรจุภัณฑวาเปรียบเสมือนรายกายของมนุษย เริ่มตนจาก       
รูปทรงของบรรจุภัณฑอันไดแก ทรงสี่เหล่ียมของกลอง ทรงกลมของขวด หรือกระปอง เปนตน 
รูปทรงเหลานี้เปรียบไดกับตัวโครงรางกายของมนุษย สีที่ออกแบบบรรจุภัณฑเปรียบเสมือนผิวหนัง
ของมนุษย คําบรรยายบนบรรจุภัณฑเปรียบไดกับปากที่กลาวแจงแถลงสรรพคุณของสินคา    การ
ออกแบบทั้งหมดของบรรจุภัณฑจึงเปรียบเสมือนระบบการทํางานของมนุษย  ในการออกแบบนัก
ออกแบบจะนําเอา  องคประกอบตาง ๆ  อันไดแก กลยุทธการตลาด ชองทางการจัดจําหนายและ
สภาวะคูแขงขันมาเปน แนวคิดในการออกแบบใหสนองกับจุดมุงหมายที่ตั้งไว ดวยเหตุนี้ในแงของนัก
ออกแบบบรรจุภัณฑ การออกแบบอาจจะเขียนเปนสมการอยางงายๆ ไดดังนี้  

 
 

 

 

ภาพที ่2.21  สมการการออกแบบ 

 การออกแบบ      =      คําบรรยาย + สัญลักษณ + ภาพพจน 
 design             =    words + symbols 

i
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 ในสมการนี ้ คําบรรยายและสัญลักษณการออกแบบภาพพจนเปนศิลปะอยางหนึ่งซ่ึงอาจ
แสดงออกไดดวย จุด เสน สี รูปวาด และรูปถายผสมผสานกันออกมาเปนพาณิชยศิลปบนบรรจุภัณฑ
ดวย หลักการงายๆ 4 ประการ คือ safe ซ่ึงมีความหมายวา 
 

  S = simple      เขาใจงายสบายตา 
  A  = aesthetic      มีความสวยงาม ชวนมอง 
  F  = function    ใชงานไดงาย สะดวก 

 

 
 

 

ภาพที ่2.22  พาณิชยศิลปบนบรรจุภณัฑ 
 

2.4.3   แหลงขอมูลท่ีใชในการออกแบบบรรจุภัณฑ 
 บรรจุภัณฑเปนการออกแบบงานพิมพแบบ 3 มิติที่เปนพาณิชยศิลป ดังนั้นบุคลากรที่
รับผิดชอบการพัฒนาบรรจุภัณฑทางกราฟก  นอกจากเปนนักออกแบบแลวยังจะตองเปนคนชางสังเกต
มีความรูทางดานธุรกิจ เนื่องจากบรรจุภัณฑที่ออกแบบนั้นเปนสื่อและเกี่ยวของกับกิจกรรมตางๆ ทาง
ธุรกิจการจําหนาย ในการออกแบบขอมูลที่ผูพัฒนาบรรจุภัณฑควรรู มีดังนี้ 

(1) ดานการตลาด  เนื่องจากบรรจุภัณฑเปนองคประกอบสวนหนึ่งของการตลาด       
การออกแบบบรรจุภัณฑจึงตองคํานึงถึงหลักและเทคนิคทางดานการตลาด ซ่ึงจะประกอบดวย การ
ตั้งเปาหมาย การจัดกลยุทธ การวางแผนการตลาด การสงเสริมการจําหนาย เปนตนนอกจากนีย้ังตอง
ทราบวิธีการจดัเรียงและบรรยากาศของการจัดจําหนาย ณ จุดขายการคํานึงถึงสถานที่ที่วางขายสนิคา
เปนปจจยัแรกในการออกแบบ เชน การวางขายในตลาดสดหรือวางขายในหางเปนตน 

แนวทางในการออกแบบทั่วไป คือ การเปรียบเทียบกับสินคาคูแขง การเปรียบเทียบนี้  
ไมใชการเปรียบเทียบเพื่อลอกเลียนแบบ แตเปนการเปรียบเทียบเพื่อหาจุดเดนของสินคาเพื่อขาย           
(unique selling poking)การใชคําวา“ใหม” “สด” “ผลิตจากวัตถุดิบธรรมชาติ” ลวนเปนคํา
บรรยายที่จะเนนถึงจุดขายของสินคา คําบรรยายดังกลาวจําตองเปนสิ่งที่ผลิตไดและปฏิบัติไดจริง 
ยกตัวอยางเชน การออกแบบมีคําวา “ใหม” ผูผลิตตองมั่นใจวาวัตถุดิบที่ใชผลิตมีความสดและใหมตาม
คํากลาวอางจริงและตองมั่นใจวาในตลาดหาสินคาที่ทดแทนหรือคลายคลึงกันไดยาก 

(2) ตัวสินคาท่ีจะใชบรรจุ  บรรจุภัณฑจะประสบความสําเร็จไดตอเมื่อผูออกแบบและ    
ผูเกี่ยวของทราบถึงคุณลักษณะของตัวสินคาอยางถองแท  คุณสมบัติเดนของสินคาที่จะสนองความ
ตองการของลูกคาหรือกลุมเปาหมายเปนสิ่งจําเปนอยางยิ่งที่จะตองสรางขึ้นมา มิฉะนั้นจะไมทราบเลย
วาจะเสนออะไรเพื่อสนองความตองการของ  ผูซ้ือ/กลุมเปาหมาย และการออกแบบบรรจุภัณฑก็จะ    
ไมสามารถบรรลุถึงจุดเปาหมาย ทายที่สุดการตลาดของสินคานั้นก็พังพินาศ 
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(3) กลุมเปาหมายหรือกลุมผูซ้ือ  ซ่ึงอาจเปนผูบริโภคสินคาเองหรือไมไดเปนผูบริโภค
อาจแยกตามสถานะทางสังคม การออกแบบที่ดีจะตองทราบความตองการของกลุมเปาหมาย ปริมาณที่
บริโภค ความสะดวกในการนําอาหารออกจากบรรจุภัณฑมาบริโภค เปนตน สถานะของผูบริโภคที่
ควรคํานึงถึงมีดังนี้ 
 

ตารางที่ 2.1  สถานะของผูบริโภค 
เพศ อาชีพ 
ระดับการศึกษา สถานะครอบครัว 
เชื้อชาติ ขนาดครอบครัว 
ศาสนา สถานะทางสังคมเศรษฐกิจ 
ยานที่พักอาศัย ส่ิงอํานวยความสะดวกในชีวิตประจําวัน 

 

การออกแบบบรรจุภัณฑที่ทําขึ้นโดยไมไดทําการศึกษาวิจัยอาจจะตองใชวิธีการสังเกต แลว
ประเมินจากสิ่งที่สังเกตนําขอมูลที่วิเคราะหหรือรวบรวมไดสงตอใหนักออกแบบเพื่อทําการออกแบบ
บรรจุภัณฑใหสอดคลองกับความตองการและบริโภคของกลุมเปาหมาย 

ส่ิงที่พึงใหความสําคัญกับการออกแบบบรรจุภัณฑที่ผูซ้ือไมไดเปนผูบริโภค เชน สินคาของ
ฝากการออกแบบบรรจุภัณฑยิ่งมีความสําคัญที่จะตองสรางภาพพจนที่ดี เพิ่มคุณคาแกสินคาให
เหมาะสมกับเปนสินคาฝากจากแดนไกล โดยบรรจุภัณฑจําเปนตองสรางมโนภาพ Imaginary ที่ดี
ตอตัวสินคาพรอมทั้งมีการออกแบบบรรจุภัณฑที่คํานึงถึงความสะดวกในการนํากลับ และพิจารณาถึง
ระยะเดินทางพอสมควรกอนจะถึงมือผูบริโภคดวย ยกตัวอยางเชน ไอศกรีมที่บรรจุขายในปริมาณและ
ขนาดบริโภคของครอบครัว ควรพิจารณาใสน้ําแข็งแหงเพื่อรักษาคุณภาพสินคาในระหวางทาง เปนตน 

(4) กฎขอบังคับ ในกรณีของบรรจุภัณฑอาหาร องคกรของรัฐที่เขามา  มีบทบาท
ควบคุมดูแล คือ สํานักงานคณะกรรมกราอาหารและยา หรือ อย. สําหรับผลิตภัณฑอาหารที่บรรจุใน
ภาชนะบรรจุภัณฑปดสนิท จําตองขออนุญาตจาก อย. พรอมหมายเลขกํากับ 

ปรากฏการณใหม สําหรับสินคาที่จัดจําหนายผานทางซุปเปอรมารเก็ตและหางสรรพสินคา
ใหญ ๆ คือ การพิมพบนบรรจุภัณฑหรือฉลากดวยสัญลักษณรหัสแทงที่เรียกวา “บารโคด  (bar 
code)”  ซ่ึงเปนรหัสประจําตัวสินคา เพื่อความสะดวกในการคิดเงินและตัดสตอกของผูขายปลีก 

เมื่อวันที่ 10 กันยายน 2540 ทาง อย.ไดมีประกาศแตงตั้ง “คณะอนุกรรมการเฉพาะ
กิจดําเนินตามโครงการนําสัญลักษณรหัสแทงมาใชในฉลากอาหาร” ทําหนาที่ศึกษาขอมูล  กําหนด
รูปแบบและวิธีการนําสัญลักษณรหัสแทงมาใชในขั้นตอนขออนุญาตตามพระราชบัญญัติอาหาร และใน
ขั้นตอนการตรวจติดตามผลิตภัณฑในทองตลาดทั้งนี้เพื่อดูแลตรวจสอบผลิตภัณฑอาหารอยางมี
ประสิทธิภาพและปองกันการปลอมแปลงเลขทะเบียนตํารับและเลขที่การรับอนุญาต   ใชฉลาก  การที่ 
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อย. เตรียมการที่จะนําระบบสัญลักษณรหัสแทงมาใชแทนที่ตัวอักษรและตัวเลข ในอนาคตนั้น  การขอ
อนุญาตใชรหัสแทงเปนสิ่งที่นักออกแบบและผูประกอบการแปรรูปอาหารควรศึกษาและประยุกตใช 

(5) ชองทางการจําหนาย  กุญแจสําคัญของผลิตภัณฑอาหาร คือ อายุการ
เก็บของสินคาโดยปกติอาหารสด เชน กวยเตี๋ยวสด กระยาสารท เปนตน มีอายุการเก็บที่ส้ันเพียงไมกี่
วันเนื่องจาก   สูญเสียสภาวะคุณสมบัติของอาหาร ดวยวิวัฒนาการทางเทคโนโลยีของบรรจุภัณฑ 
พรอมกับการเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑที่ ถูกตองเพื่อชวยยืดอายุการเก็บสินคาและสงขายไดทั่ว
ราชอาณาจักรแทนที่จะขายเฉพาะที่ตลาดสดหรือสงขายวันตอวัน ดวยเหตุนี้ การเลือกใชบรรจุภัณฑที่
เหมาะสมยอมชวยเพิ่มโอกาสในการเลือกชองการจัดจําหนายใหมีมากขึ้นโดยการสงใหพอคาขายสง 
พอคาขายปลีกหรือสงขายใหแกหางราน การสงตรงไปยังศูนยรวบรวมกระจายสินคา 
(distribution แenter หรือ DC) เปนตน หรือพิจารณาชองทางการจําหนายเริ่มจากการขาย
หนาบาน ตลาดสด และขยายไปถึงการขายสูหางใหญที่มีศูนยรวบรวมกระจายสินคายอมมีผลตอการ
ออกแบบบรรจุภัณฑใหเหมาะสมกับแตละชองทาง 

(6) สภาวะการแขงขัน  การเก็บขอมูลของคูแขงขันเปนสิ่งจําเปนอยางยิ่งที่
จะทําให บรรจุภัณฑที่ออกแบบมาเดนกวาคูแขงภายใตสภาวะชองทางการจําหนายหรือจุดขายที่เปนจริง 
เชน การวางขาย ณ แหลงทองเที่ยวซ่ึงไมมีช้ันหิ้งวางอยางเรียบรอยเชนเดียวกับในซุปเปอรมารเก็ต การ
ออกแบบบรรจุภัณฑยอตองคํานึงความสามารถในการวางเรียงซอนไดอยางมั่นคง  เนื่องจากไมมีช้ันหิ้ง
รองรับ เปนตน 

การออกแบบบรรจุภัณฑดวยการลอกเลียนแบบของคูแขงขันเปนสิ่งที่ไมสมควรทํา  
อยางยิ่ง เพราะจะมีวัฏจักรชีวิตบรรจุภัณฑส้ันมาก ในทางปฏิบัติทั่วไปการออกแบบบรรจุภัณฑควร 
สอดคลองกับกลยุทธที่ตั้งไวและสรางความแตกตางในการออกแบบเพื่อใหบรรจุถึงจุดมุงหมายในการ
ออกแบบ 

(7) สิ่งแวดลอม  แมวาในประเทศไทยยังไมมีองคกรใดหรือหนวยงานของ
รัฐออกกฎ  ขอบังคับตอการควบคุมดูแลปญหาของบรรจุภัณฑที่มีผลกระทบตอสภาพสิ่งแวดลอมอยาง
จริงจัง แตกระแสการรณรงคใชบรรจุภัณฑที่เปนมิตรกับสภาพสิ่งแวดลอมไดรับความสนใจจากชุมชน
เมืองมากยิ่งขึ้น การออกแบบบรรจุภัณฑโดยใชวัสดุที่นํากลับมาผลิตใหมสามารถลดปริมาณขยะและ
กําจัดไดงาย จึงเปนจุดขายเพื่อเปนการสงเสริมการจําหนายไดอยางดี 

การพัฒนาออกแบบบรรจุภัณฑทางดานกราฟกดังไดกลาวมาแลวอาจจะสรุปเปนแผนภูมิ   
งาย ๆ ดังแสดงในภาพที่ 2.23 
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รายละเอียด 
 

               กลุม         กฎ         
ช         

การตลาด                                               
ขั้นตอน 

การรวบรวม 
ขอมูล 

สภาวะ 
การแขงขัน 

รายละเอียดผลิตภณัฑ 

ตนแบบผลิตภัณฑ 

รายละเอียดบรรจภุัณฑ 

ตนแบบบรรจภุัณฑ 

ความตองการทางผลิตภัณฑ 

ปจจัยทางดานการตลาด 
ชองทางการจัดจําหนาย 

ปจจัยทางดานการผลิต 
การแปรรปูบรรจภุัณฑ 

การออกแบบทางบรรจุภัณฑ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ภาพที ่2.23 แผนภูมแิสดงขั้นตอนการออกแบบกราฟก 
 

ส่ิงสําคัญที่สุดของการพัฒนาบรรจุภัณฑ คือ การพัฒนาอยางตอเนื่องเพราะวาปจจัยตาง ๆ ที่
มีอิทธิพลในการออกแบบอาจเปลี่ยนแปลงไดอยูเสมอ โดยเฉพาะอยางยิ่งปจจัยทางดานตลาดและ
ชองทางการจําหนาย ดวยเหตุนี้ความตองการตัวสินคาและบรรจุภัณฑจําตองพัฒนาใหสอดคลองกับ
ความเปลี่ยนแปลงดังกลาว โดยคํานึงถึงปจจัยทางดานการผลิตและความสามารถในการแปรรูปบรรจุ
ภัณฑ 

        2.4.3.1 องคประกอบการออกแบบ 
 ตามที่ไดทราบแลว องคประกอบบนบรรจุภัณฑมีอยูหลากหลายประเภท ณ จุดขายที่มีสินคา
เปนรอนใหเลือก องคประกอบตางๆ ที่ออกแบบไวบนบรรจุภัณฑจึงเปนปจจัยสําคัญในการเลือกซื้อ
บรรจุภัณฑและสินคานั้น รายละเอียดหรือสวนประกอบบนบรรจุภัณฑจะแสดงออกถึงจิตสํานึกของ
ผูผลิตสินคาและสถานะของบรรจุภัณฑ ซ่ึงสามารถขยับเปนสื่อโฆษณาระยะยาว สวนประกอบที่สําคัญ
บนบรรจุภัณฑอยางนอยที่สุดควรประกอบดวย 
  1. ช่ือสินคา 
  2. ตราสินคา 
  3. สัญลักษณทางการคา  
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  4.รายละเอียดของสินคา 
  5. รายละเอียดสงเสริมการขาย 
  6. รูปภาพ 
  7. สวนประกอบของสินคา 
  8. ปริมาตรหรือปริมาณ 
  9. ช่ือผูผลิตและผูจําหนาย (ถามี) 

เมื่อมีการเก็บขอมูลของรายการรายละเอียดตางๆ ดังกลาวมาแลวจึงเริ่มกระบวนการออกแบบ
ดวยการเปลี่ยนขอมูลที่ไดรับมาเปนกราฟกบนบรรจุภัณฑ จุดมุงหมายทั่วๆไปในการออกแบบมีดังนี้ 
   (1) เดน (stand out) ภายใตสภาวะการแขงขันอยางรุนแรง บรรจุภัณฑจําตอง
ออกแบบใหเดนสะดุดตา จึงจะมีโอกาสไดรับความสนใจจากกลุมเปาหมายเมื่อวางประกบกับบรรจุ
ภัณฑของคูแขง เทคนิคที่ใชกันมากคือ รูปทรงและขนาดซึ่งเปนองคประกอบพื้นฐานของบรรจุภัณฑ
หรืออาจใชการตั้งตราสินคาใหเดน เปนตน 
   (2) ตราภาพพจนและความแตกตาง (brand image differentiate)เปนความรูสึก
ที่จะตองกอใหเกิดขึ้นกับกลุมเปาหมายเมื่อมีการสังเกตเห็น แลวจูงใจใหอานรายละเอียดบนบรรจุภัณฑ
การออกแบบตราภาพพจนใหมีความแตกตางนี้ เปนวิธีการออกแบบที่แพรหลายมาก 
   (3) ความรูสึกรวมท่ีดี การออกแบบบรรจุภัณฑเปนพาณิชยศิลปที่สรางขึ้น
เพื่อใหผูซ้ือเกิดความรูสึกที่ดีตอศิลปะที่ออกแบบบรรจุภัณฑโดยรวมทั้งหมด เร่ิมจากการกอใหเกิด
ความ สนใจดวยความเดน เปรียบเทียบรายละเอียดตางๆ เพื่อจูงใจใหตัดสินใจซื้อ สรางความมั่นใจ
เพิ่มขึ้นสําหรับกลุมเปาหมายบางกลุม และจบลงดวยความรูสึกที่ดีที่สามารถสนองคอวามตองการของผู
ซ้ือได จึงกอใหเกิดการตัดสินใจซื้อ “ซ้ือฉันสิ” (buy me) จึงนับเปนรูปธรรมสุดทายที่บรรจุภัณฑตองทํา
ใหอุบัติขึ้นดวยเหตุนี้ การชักจูงหวานลอมโดยรูป คําบรรยาย สัญลักษณ หรือรางวัลท่ีไดรับยอมสรางให
เกิดความรูสึกอยากเปนเจาของและอยากทดลองสินคาพรอม บรรจุภัณฑนั้น  

 

2.4.4 เทคนิคการออกแบบกราฟกบนบรรจภุัณฑ 
 รูปลักษณของบรรจุภัณฑนั้นสามารถจับตองได ซ่ึงโดยปกติแลวมักจะเปนรูปทรงเรขาคณิต 

เชน ส่ีเหล่ียมและทรงกลมรูปทรงที่แตกตางกันยอมกอใหความรูสึกที่แตกตางกัน ความกาวหนาทาง
เทคโนโลยีคอมพิวเตอรทําใหเพิ่มขีดความสามารถในการออกแบบรูปทรงตาง ๆ กันของวัสดุหลัก 4 
ประเภท อันไดแก กระดาษโลหะ แกว และพลาสติกที่เห็นไดชัด คือ กระปองโลหะที่แตเดิมมักเปน    
รูปทรงกระบอกเทคโนโลยีสมัยใหมสามารถออกแบบเปนรูปทรงอื่นที่เรียกวา contour packaging      
รูปลักษณใหมนี้ยอมกอใหเกิดความสะดุดตาและสรางความสนใจใหแกกลุมเปาหมาย 

นอกจากรูปลักษณของตัวบรรจุภัณฑ การออกแบบกราฟกตามที่ไดบรรยายอยางละเอียด
มาแลว ยอมมีบทบาทอยางมากในการสรางภาพลักษณที่ดีกลุมเปาหมาย ในหัวขอนี้จะแยกตัวอยางของ
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เทคนิคการออกแบบกราฟก ที่ไดรับการประยุกตใชอยางกวางขวางเมื่อโอกาสเอื้ออํานวยให ยอมเห็นได
ชัดวากลองลางที่ออกแบบมีกราฟกเรียบขนานกับแนวราบยอมไมสะดุดตาเทากับกลองแถวบนที่     
ออกแบบเปนเสนเอียงที่สะดุดตามากกวาเมื่อวางอยูบนหิ้งเทคนิคการออกแบบนี้สามารถนําไป
ประยุกตใชบนกลองที่พิมพสอดสี 

(1)  การออกแบบเปนชดุ  
  การออกแบบเปนชุดเปนเทคนคิที่มีความนิยมใชกันมาก จากกราฟกงายๆ ที่เปนจุดเสนและภาพ 
มาจัดเปนรูปบรรจุภัณฑ สรางอารมณรวมจากการสัมผัสดวยสายตา หลักเกณฑในการออกแบบ คือ    
ใหดูงายสะอาดตา แตตองทันสมัยและเหมาะแกการใชงาน ความงายสะอาดตามีผลตอการดึงดูดความ
สนใจ ความทันสมัยชวยสรางความแปลกใหม สวนความรูสึกวาเหมาะแกการใชงานเสริมความรูสึกวา
คุมคาเงินและความมั่นใจในตัวสินคา 
 จากการออกเปนชุดของสินคา มีผลตอการทําใหผูบริโภคเกิดความทรงจําที่ดีถาออกแบบได
ตรงกับรสนิยมของกลุมเปาหมาย การออกแบบบรรจุภัณฑเปนชุดเปรียบเสมือนชุดแบบฟอรมของ    
เสื้อผาที่คนใส เชน มีชุดสูท ชุดพระราชทาน ชุมมอฮอม เปนตน การออกแบบเสื้อผาที่เปนชุดนี้เมื่อใคร 
เห็นก็ทราบวาชุดอะไรแมวาจะใชเสื้อผาและสีสันที่แตกตางกัน การออกแบบบรรจุภัณฑเปนชุดนี้ก็มี
หลักการคลายคลึงกัน 
 การออกแบบเสื้อผาเปดชุดยังมีช่ือเรียก แตในการออกแบบบรรจุภัณฑไมมีช่ือเรียก จึงจําตอง
ยึดเอกสารลักษณบางอยางบนบรรจุภัณฑเปนตัวเช่ือมโยงใหรูวาเปนชุมเดียวกัน อาจใชสัญลักษณ    
ทางการคา ใชสไตลการออกแบบ ใชการจัดเรียงวางรายละเอียดบนบรรจุภัณฑใหอยูในระดับเดียวกัน 
นอกจากนี้รูปแบบของตัวอักษรจะตองเปนแบบสไตลเดียวกัน ตัวอยางบรรจุภัณฑ 

(2)  การเรียงตอเปนภาพ ณ จุดขาย 
 เทคนิคการออกแบบวิธีนี้ยึดหลักในการสรางภาพ ณ จุดขายใหเปนภาพใหญ อาจจะดูเปนภาพ
ที่ปะติดปะตอ อาจเปนภาพกราฟกขนาดใหญโดยมีจุดมุงหมายเพื่อดึงดูดความสนใจของผูบริโภคใน
ระยะทางไกลตามรายละเอียดเร่ืองสรีสระในการอานและประสาทสัมผัสของผูซ้ือ ณ จุดขาย  เนื่องจาก
โอกาสที่ตัวบรรจุภัณฑและรายละเอียดบนบรรจุภัณฑจะสามารถมองเห็นในระยะเกิน 10 เมตรขึ้นไป
นั้นเปนไปไดยาก ดวยเหตุนี้จึงตองใชพื้นที่บนหิ้งที่วางสินคานั้นจัดเปนภาพใหญเพื่อดึงดูดความสนใจ 
 ส่ิงพึงระวังในภาพที่ตอขึ้นจากการเรียงบรรจุภัณฑนั้น จะตองเปนภาพที่สรางความประทับใจ
หรือกระตุนใหเกิดความอยากไดของกลุมเปาหมายที่อาจเคยเห็นภาพดังกลาวจาก     ส่ืออ่ืนๆ เชน บนตัว
บรรจุภัณฑที่ เคยบริโภค หรือส่ือโฆษณาตาง ๆ เปนตน การตอเปนภาพของบรรจุภัณฑนี้ยังตอง
ระมัดระวังขั้นตอนการแปรรูปบรรจุภัณฑ เชน การทับเสน และการพิมพบนบรรจุภัณฑจะตองแนนอน
มีคุณภาพดีเพื่อวาภาพที่ตอข้ึนมาจะเปนภาพที่สมบูรณตามตองการ 
 (3)  การออกแบบแสดงศิลปะทองถิ่น 
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 เทคนิคการออกแบบวิธีนี้มีจุดมุงหมายอันดับแรก คือ การสงเสริมสินคาที่ผลิตภายในทองถ่ิน
เพื่อเสนอแกนักทองเที่ยวใหซ้ือกลับไปเปนของฝาก ถาสามารถควบคุมคุณภาพการผลิตและมีวัตถุดิบ
มากพอ พรอมทั้งกระบวนการผลิตแบบอัตโนมัติที่สามารถวางแผนงานการผลิตได 
 รายละเอียดบนบรรจุภัณฑที่ใชส่ือความหมายเพื่อเปนของฝากนี้ มักจะใชส่ิงที่รูจักกันดีใน  
ทองถ่ินนั้น เชน รูปจระเขชาละวันของจังหวัดพิจิตร รถมาของจังหวัดลําปาง ภูมิประเทศในทองถ่ิน เปน
ตน  ในบางกรณีอาจนําวัสดุที่ผลิตไดในทองถ่ินมาใช เปนบรรจุภัณฑ  เพื่อความแปลกใหม             
ยกตัวอยาง ถุงกระดาษที่บรรจุใบชา รายละเอียดบนบรรจุภัณฑประเภทนี้ มักจะพบวามีการพิมพ
ประโยคที่วา “ของฝากจาก” เพื่อเนนหรือกระตุนใหนักทองเที่ยวที่อานพบเกิดความตองการที่จะซื้อเปน
ของฝากไปไปใหทางบานหรือญาติมิตร 
 นอกเหนือจากรายละเอียดของกราฟก การออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อซอมไปเปนฝากจําตอง
พิจารณาถึงความสะดวกในการนํากลับของผูซ้ือและความแข็งแรงของบรรจุภัณฑในการไปมอบเปน
ของขวัญ มีการออกแบบหูหิ้วเพื่อความสะดวกในการนํากลับ 

(4)  การออกแบบของขวัญ 
เทคนิคในการออกแบบบรรจุภัณฑแบบของขวัญคอนขางจะแตกตางจากเทคนิคตาง ๆ ที่ได

กลาวมา สาเหตุเนื่องจากผูซ้ือสินคาที่เปนของขวัญไมมีโอกาสบริโภค และหลายครั้งที่การตัดสินใจซื้อ
เกิดขึ้น ณ จุดขาย ดวยเหตุนี้การออกแบบบรรจุภัณฑของขวัญที่ดีจึงมีบทบาทสําคัญมากตอความสําเร็จ
ของการขายสินคา โดยเฉพาะอยางยิ่งในเทศกาลตาง ๆ 
 ตัวอยางของเหลาบรั่นดีซันโตร่ีเปนตัวอยางที่ดีในการอธิบายหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ
ของขวัญ    เปนที่เขาใจดีกันวาเหลาเปนของขวัญที่นิยมมากสําคัญเพศชายแตจะรูปลักษณที่เปนหัวใจ
ตรงกลาง และสีสันที่ใชมิไดแสดงถึงรูปลักษณโดยปกติของเหลา เนื่องจากออกแบบในรูปของขวัญ     
ผูซ้ือกลุมเปาหมายของบรรจุภัณฑนี้จึงเจาะไปยังกลุมสุภาพสตรี รายละเอียดบนบรรจุภัณฑเนน
ความสําคัญของรูปหัวใจ เนนความมั่นใจดวยช่ือบริษัท และย้ําความคุนเคยใหซ้ือดวยรายละเอียดสวน
สุดทายที่วา  for you  องคประกอบอยางอื่นที่สรางความสนใจ คือ มีการผูกโบวใหเรียบรอยเหมาะที่จะ
ใหเปนของขวัญ จะพบวาการออกแบบบรรจุภัณฑเปนไปอยางงาย แตสรางอารมณใหแกกลุมเปาหมาย
ที่อยากจะซื้อเปนของฝาก 
 

2.5  การทดสอบบรรจุภัณฑ 
 

              2.5.1  ความสําคัญของการทดสอบบรรจุภัณฑ 
 การใชบรรจุภัณฑกระดาษในประเทศไทยมีแนวโนมจะสูงขึ้นเรื่อยๆ แตมักพบอยูเสมอวามีการ
เลือกใชบรรจุภัณฑกระดาษอยางไมเหมาะสม โดยเฉพาะการใชกลองกระดาษลูกฟูกบรรจุสินคา 
ในสินคาบางประเภทมีการใชกลองที่มีความแข็งแรงเกินความจําเปน ทําใหเปนการเพิ่มตนทุนในสวน
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ของบรรจุภัณฑ ดังนั้นหากมีการทดสอบเรื่องของความแข็งแรงของกลองและการใชงานแลวก็จะ
สามารถประเมินผลไดระดับหนึ่งวา ควรจะลดตนทุนในเรื่องของกลองในสวนไหนยกตัวอยาง เชน การ
ลดตนทุนกลองโดยการลดเกรดกระดาษในแตละชั้นลง เพื่อลดความแข็งแรงแลวจึงทําการ ทดสอบซ้ํา 
เพื่อดูวากลองนั้นสามารถนําไปใชงานไดหรือไม 
 นอกจากนี้การทดสอบยังจะเปนการตรวจสอบถึงความสม่ําเสมอของคุณภาพวัสดุและ      
บรรจุภัณฑ เพราะบางครั้งจะพบปญหาวา กลองที่ผลิตในแตละงวดของการสงมอบมักจะมีคุณภาพ    
ไมเทากันเมื่อมีการนําไปใชงานปรากฏวา บางงวดของการสงมอบเมื่อนํากลองไปบรรจุสินคาแลวเกิด
ความเสียหาย นั่นก็แสคงวาคุณภาพของกลองไมสม่ําเสมอ ดังนั้นเพื่อเปนการลดความเสียหายของ
สินคาจึงตองมีการสุมกลองมาทดสอบเปนระยะเพื่อควบคุมคุณภาพของกลองกอนการใชงานสวน
ประโยชนของการทดสอบคุณสมบัติของวัสดุและบรรจุภัณฑ ยกตัวอยางเชน 
 1) การปรับปรุงคุณภาพบรรจุภัณฑเพื่อลดความเสียหายในระหวางการลําเลียงขนสง หรือ
ประเมินความเสียหายกอนการใชงานบรรจุภัณฑนั้น 
 2) เปนการตรวจสอบคุณภาพของวัสดุและบรรจุภัณฑวาเปนไปตามขอกําหนดและขอตกลง 
(Specirlcatio) ระหวางผูผลิตและผูใชหรือไมอันจะชวยตัดสินปญหาขอขัคแยงในการซื้อ เปนอยางดี 
 3) การเลือกใชวัสดุบรรจุภัณฑใหเหมาะสมกับสินคาโดยคํานึงถึงตนทุนบรรจุภัณฑกับปริมาณ
ความเสียหายของสินคาถาตนทุนบรรจุภัณฑสูงปริมาณความเสียหายของสินคาจะลดลงและเมื่อตนทุน
บรรจุภัณฑต่ํา ปริมาณความเสียหายของสินคาก็สูงขึ้นดังนั้นจึงจําเปนตองทําการทดสอบเพื่อหาวา
ปริมาณความเสียหายที่ยอมรับได เพี่อที่จะหาตนทุนบรรจุภัณฑที่เหมาะสมวาควรจะเปนเทาไร 
 4) ควบคุมคุณภาพของวัสดุและบรรจุภัณฑของผูผลิตในสายการผลิตหรือตรวจสอบคุณภาพ
บรรจุภัณฑ เพื่อใหไดคุณสมบัติตามความตองการของผูใชบรรจุภัณฑ 
 

 2.5.2  มาตรฐานการทดสอบบรรจุภัณฑ 
 การดําเนินการทดสอบตองอาศัยพื้นฐานทางวิทยาศาสตรและสถิติ เพื่อใชประมวลผลการ
ทดสอบ องคกรระดับประเทศและระหวางประเทศ ไดจัดทํามาตรฐานการทดสอบเพื่อใชยกระดับ  
มาตรความรูในการประกอบอาชีพและควบคุมคุณภาพของบรรจุภัณฑตามความเหมาะสมที่จะใชงาน
และทําใหการทดสอบวัสดุและบรรจุภัณฑแตละครั้ง มีวิธีการปฏิบัติคลายคลึงกันและลดความแตกตาง
กันของวิธีการทดสอบและสิ่งแวดลอมของการทดสอบ ทําใหผลการทดสอบที่ไดสามารถนํามา    
เปรียบเทียบกันได 
 มาตรฐานการทดสอบบรรจุภัณฑที่นิยมใชมีดังนี้ 
 - International Organization for Standardization ( ISO ) 
 - American Society for Testing Materials ( ASTM  ) 
 - British Standard ( BS ) 
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 - Japanese Industrial Standard ( JIS ) 
 - Technical  Association of the Pulp and Paper Industry ( TAPPI ) 
 - International Safe Transit Association ( ISTA ) 
 - National Safe Transit Association ( NSTA ) 
 สําหรับประเทศไทยมีการจัดทํามาตรฐานในการทดสอบโดยสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ   
อุตสาหกรรมและใชช่ือวา มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (มอก.) 
 การเลือกใชมาตร ฐานใดเปนแนวทางในการทดสอบจะขึ้นอยูกับการใชงานหรือบริษัทที่ติดตอ
ทางการคา ตัวอยางเชน เมื่อมีการสงสินคาไปประเทศใดประเทศหนึ่ง ก็ยอมที่จะตองใชมาตรฐานการ
ทดสอบของประเทศนั้นๆนอกจากนี้อาจจะใชมาตรฐานการทดสอบที่กําหนดโดยองคกร ระหวาง
ประเทศ มาเปนแนวทางในการกําหนดมาตรฐานการทดสอบสําหรับใชภายในองคกรของตัวเองก็ได 
                การตานแรงสั่นสะเทือน (vibration resistance) หมายถึงการสั่นสะเทือนเกิดขึ้นกับภาชนะ
บรรจุสินคาไดหลายรูปแบบ  ขึ้นอยูกับชนิดของยานพาหนะที่ใชในการขนสงและปจจัยอ่ืน  ๆ 
จุดประสงคของการทดสอบนี้เพื่อประเมินความแข็งแรงของภาชนะบรรจุ และวิธีการบรรจุสินคา 
รวมทั้งดูความเหมาะสมของวัสดุกันกระแทก ตลอดจนการปดภาชนะบรรจุวาจะสามารถปองกันความ
เสียหายเนื่องจากการสั่นสะเทือนไดเพียงไร เครื่องมือท่ีใชคือ โตะส่ันสะเทือน (vibration table) ซ่ึงมีทั้ง
แบบแนวตั้งและแนวนอน โดยปรับความถี่และชวงกวางของคลื่นได มาตรฐานการทดสอบ ไดแก ISO 
2247, ASTM D 999, ISTA และ NSTA เปนตน 
 การควบคุมสภาวะ 
 การควบคุมสภาวะในที่นี้หมายถึงการควบคุมทั้งอุณหภูมิและความชื้นทั้งกอนทําการทดสอบ
และระหวางการทดสอบนับเปนสิ่งสําคัญอยางยิ่งตอการการทดสอบวัสดุและบรรจุภัณฑทั้งนี้
เนื่องมาจาก วัสดุและบรรจุภัณฑที่ทําจากกระดาษ จะมีความวองไวตอการดูดและคายความชื้นกับ
บรรยากาศอยูตลอดเวลา ซ่ึงจะมีผลกระทบตอคุณสมบัติทางกายภาพในเรื่องของความแข็งแรงและ
ความเหนียว โดยมีการเปลี่ยนแปลงความชื้นจะมีผลกระทบตอความแข็งแรงมากกวาการเปลี่ยนแปลง
อุณหภูมิ ดังนั้นจะตองควบคุมความชื้นในหองปรับสภาวะใหคงที่อยูเสมอกอนทําการทดสอบจะตองมี
การเก็บตัวอยางไวในสภาวะที่อุณหภูมิและความชื้นสัมพัทธคงที่ในระยะเวลาที่นานพอ เพื่อใหความชืน้
ในตัวอยางเทากับความชื้นของหองปรับสภาวะ 
                การวิเคราะหคุณสมบัติ 
 การพิจารณาเลือกใชกระดาษเพื่อใชบรรจุหีบหอใหเหมาะสมนั้น ผูผลิตจะตองทราบถึง        
คุณสมบัติตางๆ ของกระดาษแตละประเภทที่มีอิทธิพลตอบรรจุภัณฑที่จะผลิต เพื่อใหบรรจุภัณฑนั้นทํา
หนาที่บรรจุหีบหอไดอยางสมบูรณ ตลอดจนเปนการปรับปรุงคุณภาพของบรรจุภัณฑดวย 
 การทดสอบคุณสมบัติของวัสดุและบรรจุภัณฑกระดาษ จึงมีความสําคัญอยางยิ่งเพื่อใหผูผลิต
และผูใชงาน มีความมั่นใจไดวา บรรจุภัณฑผลิตขึ้นจะมีคุณสมบัติตามที่ตองการและมีคุณภาพ
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สม่ําเสมอ ในการทดสอบคุณสมบัติของบรรจุภัณฑกระดาษมักประกอบดวยการทดสอบคุณสมบัติ
กระดาษที่ใชและการทดสอบคุณสมบัติในการใชงานของบรรจุภัณฑกระดาษ 
 
 คุณสมบัติที่สําคัญของกระดาษที่ใชทําบรรจุภัณฑ ไดแก 
 1. น้ําหนักมาตรฐาน (Basis weight) 
              น้ําหนักมาตรฐาน หมายถึง น้ําหนักของกระดาษตอพื้นที่ ซ่ึงมีหนวยเปน กรัมตอตาราง เมตร 
หรือ ปอนดตอ 1,000 ตารางฟุต น้ําหนักมาตรฐานมีความสัมพันธตอคุณสมบัติทางกายภาพของกระดาษ
โดยเฉพาะความแข็งแรงของกระดาษ จะพบวากระดาษทุกประเภทจะตองมีขอกําหนดที่เกี่ยวของกับ  
น้ําหนักมาตรฐาน  ถึงแมวาคุณสมบัตินี้ไมไดเปนคุณสมบัติที่จะนําไปใชงานโดยตรง  แตจะมี
ความสัมพันธกับคุณสมบัติอ่ืนๆ 
 กระดาษชนิดเดียวกันจะมีความแข็งแรงของกระดาษจะเพื่อข้ึนเมื่อน้ําหนักมาตรฐานเพิ่มขึ้น จึง
ใชในการแบงชั้นคุณภาพของกระดาษหรือเกรดกระดาษ การเลือกใชกระดาษนั้นมักเปรียบเทียบ       
คุณสมบัติที่ตองการโดยใชน้ําหนักมาตรฐานเดียวกันเปนเกณฑตัดสินเสมอเนื่องจากกระดาษเกรด
เดียวกันแตผลิตดวยวิธีการผลิตที่ตางกันเก็บใหคุณสมบัติที่แตกตางกัน 
 ความสม่ําเสมอของน้ําหนักมาตรฐานของกระดาษตลอดแผนมีความสําคัญอยางยิ่งใน
กระบวนการผลิตเพื่อการใชงานเปนอยางมาก ตัวอยางเชน น้ําหนักมาตรฐานที่คลาดเคลื่อนทําใหความ
สม่ําเสมอของผิวไมเทากันจะทําใหการพิมพบนผิวกระดาษคลาดเคลื่อนไป น้ําหนักมาตรฐานจะมีผลตอ
ตนทุนการผลิต กระดาษที่มีน้ําหนักมาตรฐานมากความยาวในมวนก็จะลดลงทําใหผลิตบรรจุภัณฑ
นอยลง ซ่ึงทําใหตนบรรจุภัณฑตอหนวยสูงขึ้น เนื่องจากการใชงานกระดาษนั้นจะใชพื้นที่เปนหลัก 
ในขณะที่ราคาซื้อขายของกระดาษคิดเปนราคาตอน้ําหนักกระดาษ ดังนั้นผูใชจึงนิยมสั่งกระดาษ'ที่มี
น้ําหนักเบาที่สุดแตยังคงใหคุณสมบัติตามประสงค โดยทั่วไปจะกําหนดใหน้ําหนักมาตรฐานมี
ความคลาดเลื่อนได      ไมเกินรอยละ 5 ของแตละเกรดกระดาษ ตาม มอก. 170 และ มอก.321 
 นอกจากนี้แลวน้ําหนักมาตรฐานยังมีความสัมพันธกับปริมาณความชื้นในกระดาษอีกดวย
เครื่องมือใชทดสอบคือ (Analytical balance) มาตรฐานที่ใชทดสอบ ไดแก  ISO 536,  
ASTM D  646 ( กระดาษเหนียว ) , TAPPI T 410 , ISO 3039 ( กระดาษลูกฟูก) 
 2. ความหนา ( Thickness ) 
 ความหนา  หมายถึง  ระยะทางตั้งฉากระหวางผิวหนาทั้งสองที่ขนานกับพื้นผิวของกระดาษ มี
หนวยเปนไมครอนหรือมิลลิเมตร ความหนาของกระดาษบางครั้งก็เรียกวา คาลิเปอร(Caliper) ซ่ึงจะมี
ความสัมพันธกับความเหนียวความสามารถในการโคงงอหรือความคงรูปของกระดาษ ราคาและ
กรรมวิธีตางๆ ในการแปรรูปเปนภาชนะบรรจุ เชน การพิมพ การตัด เปนตน ซ่ึงมีผลตอตนทุนการผลิต 
ความสม่ําเสมอของความหนาของกระดาษตลอดแผนมีความสําคัญในการผลิตเพื่อใชงานเชนเดียวกับ
น้ําหนักมาตรฐานโดยเฉพาะกระดาษที่ใชสําหรับงานพิมพ 
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 เครื่องมือใชวัดความหนาของกระดาษบางคือ ไมโครมิเตอร ถาเปนกระดาษหนา  เชน 
แผนกระดาษลูกฟูกและแผนกระดาษแข็งจะใชเวอรเนียวัดความหนามาตรฐานที่ใชทดสอบ ไดแก 
ASTM D 645 , TAPPI T 411 , มอก. 321 , ISO 534 
 3. การดูดซึมน้ํา ( Water absorption ) 
 การดูดซึมน้ํา หมายถึง ความสามารถในการดูดซึมของกระดาษในพื้นที่ 1 ตารางเมตรภายใน
ระยะเวลาที่กําหนด มีหนวยเปน กรัมตอตารางเมตร ใชสําหรับทดสอบกับกระดาษเหนียว และ
แผนกระดาษลูกฟูก คานี้จะบอกถึงของเหลวที่ใชกับกระดาษ  เชน  น้ํากาวเหลว  หมึกพิมพที่จะซึมเขา
ไป เนื้อกระดาษไดมากนอยเพียงไร เปนตน ตลอดจนมีความสัมพันธกับความแข็งแรงของกระดาษ ใน
กรณีของกลองกระดาษลูกฟูก ถากลองกระดาษลูกฟูกคาการดูดซึมน้ํามาก ยอมมีผลทําใหความแข็งแรง
ของกลองลดลงเมื่ออยูในสภาวะที่มีความชื้นสูงๆ จึงไมควรนํากลองประเภทนี้ไปบรรจุผลิตภัณฑ
ประเภทอาหารแช แข็ง ผัก ผลไม ควรเลือกใชกลองที่มีการเคลือบไขหรือเคลือบดวยฟลมพลาสติกที่ผิว
ของกลองแทน 
 วิธีการทดสอบนี้เรียกวา คอบบเทส (Cobb Test) เครื่องมือท่ีใชทดสอบคือ Cobb sizing tester 
มาตรฐานที่ใชทดสอบไดแก ISO 535 , TAPPI T 44l 
 สําหรับการดูดซึมน้ําของกระดาษทําลูกฟูก จะทดสอบดวยวิธีการวัดระยะเวลาที่กระดาษดูดซึม
น้ําปริมาตร 0.05 ลูกบาศกเซนติเมตรไดหมดมีหนวยเปน วินาทีตอน้ํา 0.05 ลูกบาศกเซนติเมตร คานี้จะ
บอกถึงความสามารถในการดูดซึมน้ําของกระดาษทําลูกฟูก อุปกรณที่ใชคือ บุเร็ต และนาฬิกาจับเวลา 
วิธีการทดสอบนี้ใชมาตรฐาน มอก. 321 ซ่ึงกําหนดใหกระดาษทําลูกฟูกมีคาการดูดซึมน้ําอยูในชวง 30 
ถึง 400 วินาทีตอน้ํา 0.05 ลูกบาศกเซนติเมตร 
 4. ปริมาณความชื้น (Moisture content) 
 ปริมาณความชื้น หมายถึง น้ําหนักของน้ําในกระดาษคิดเปนรอยละของน้ําหนักเดิม มีหนวย
เปนเปอรเซ็นต (%) ซ่ึงเปนอัตราสวนของน้ําหนักที่หายไปของกระดาษเมื่อแหงเทียบกับน้ําหนักของ
กระดาษกอนการอบ วิธีการทดสอบนี้ไมสามารถใชทดสอบกับกระดาษหรือแผนกระดาษ 
 
2.6  งานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
 

 สีหภูมิ  ศรีโสภา (2548 : 81)ไดทําวิจัยเร่ือง การศึกษาและพัฒนาบรรจุภัณฑของฝากสําหรับ
ผลิตภัณฑปลาชอนแปรรูป จังหวัดสิงหบุรี และประเมินประสิทธิภาพผลงานออกแบบ   บรรจุภัณฑของ
ฝากสําหรับผลิตภัณฑปลาชอนแปรรูป จังหวัดสิงหบุรี ในดานการใชงานและดานการตลาด ตรงตาม
ความตองการของกลุมเปาหมาย พัฒนาปรับปรุงรูปแบบบรรจุภัณฑของฝากสําหรับผลิตภัณฑปลาชอน
แปรรูป จังหวัดสิงหบุรี ประสิทธิภาพการใชงานของบรรจุภัณฑรูปแบบใหมหลังการพัฒนาเปรียบเทียบ
กับบรรจุภัณฑรูปแบบเดิม 
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 การนําเสนอภาพลักษณที่สะทอนถึงเอกลักษณประจําจังหวัด มาใชในทุกหมวดสินคาใน
ประเภทของฝากประจําจังหวัดสิงหบุรีรวมกัน ถือเปนการผนึกกําลังกันเพื่อสรางใหเกิดเอกลักษณรวม 
(cooperate identity) ของสินคาประจําชุมชน มีผลทําใหสินคาดูสะดุดตา นาสนใจ และชวยตอกย้ําให
เกิดการจดจําของนักทองเที่ยว สามารถใชเปนส่ิงที่บงชี้ใหเห็นถึงความแตกตางของสินคาที่มาจาก
จังหวัดสิงหบุรีกับสินคาของฝากที่มาจากทองถ่ินอ่ืนไดเปนอยางดี และในแตละกลุมตราสินคาอาจ
เลือกใชสีสันหรือลวดลายประกอบที่แตกตางกันออกไป เพื่อสรางใหเกิดความหลากหลายในแตละกลุม
ตราสินคายอยตอไป 
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