
 
 

บทท่ี 4 
การวิเคราะห์ข้อมูล 

 
 ในส่วนของการวิเคราะห์ข้อมูลในบทนี้จะเป็นกระบวนการในการน าข้อมูลที่ได้จากการลงพ้ืนที่เก็บ
รวบรวมข้อมูลเบื้องต้นมาท าการวิเคราะห์เพ่ือที่จะใช้มูลที่ผ่านกระบวนการวิเคราะห์แล้วมาท าการออกแบบเป็น
ผลิตภัณฑ์ในรูปแบบต่างๆ เช่น การออกแบบเฟอร์นิเจอร์และการออกแบบบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม  จากนั้น
ท าการประเมินผลความพึงพอใจของกลุ่มประชากรตัวอย่างในด้านต่างๆ จากนั้นท าการรายผลการประเมินใน
รูปแบบของสัดส่วนค่าเฉลี่ย  โดยสามารถท่ีจะแยกรายละเอียดเป็นรายกระบวนการวิเคราะห์ได้ ดังนี้ 
  4.1 การวิเคราะห์กระบวนการลอกเยื่อเพ่ือการพัฒนา 
  4.2 การออกแบบกราฟิคบนบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม 
  4.3 การพัฒนาผลิตภัณฑ์ของตกแต่งบ้านพักอาศัยและบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม 
  4.4 การประเมินความพึงพอใจผู้บริโภค 
  4.5 การประเมินความพึงพอใจกลุ่มนักวิชาการด้านเฟอร์นิเจอร์และบรรจุภัณฑ์ 
 จากการเก็บรวบรวมข้อมูลและท าการน าผลที่ได้มาท าการวิเคราะห์ในทางด้านทฤษฏีและทางด้านสถิติ
นั้นผู้วิจัยสามารถท่ีจะท าการแยกรายละเอียดรายด้านเพ่ือใช้ในการวิเคราะห์และสังเคราะห์ทิศทางความต้องการ
และแนวทางในการออกแบบเบื้องต้นได้และเริ่มเข้าสู่กระบวนการออกแบบได้อย่างมีความเหมาะสมและสามารถ
ที่จะแสดงรายละเอียดกระบวนการวิเคราะห์ได้อย่างเหมาะสม 
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4.1 การวิเคราะห์กระบวนการลอกเยื่อเพื่อการพัฒนา 
 
ส าหรับในการศึกษากระบวนการพัฒนาเนื้อวัสดุเพ่ือน ามาใช้เป็นบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมจากเศษ

วัชพืชในพ้ืนที่เพาะปลูกข้าวในภาคกลางนั้นผู้วิจัยท าการวิเคราะห์โดยอาศัยแนวคิดจากปริมาณส ารองของวัชพืชที่
เกษตรกรที่เพาะปลูกข้าวไม่ได้ใช้ประโยชน์น ามาพัฒนาเนื้อวัสดุร่วมกับต้นธูปฤษีที่มีจ านวนมากในพ้ืนที่เพาะปลูก
ข้าวและพ้ืนที่รกร้างในภาคกลางซึ่งมีปริมาณจ านวนมากและไม่มีการน ามาใช้ประโยชน์อย่างจริงจังโดยเป็นการ
น าเศษของต้นหญ้าที่เหลือทิ้งซึ่งน ามาวิเคราะห์และทดลองได้แบบร่วมผสมผสานหลากหลายชนิด  โดยสามารถที่
จะประมวลเป็นกระบวนการผลิตกระดาษจากส่วนต่างๆของเศษวัชพืชในพ้ืนที่เกษตรกรรมที่เพาะปลูกข้าว  
ร่วมกับวัตถุดิบเสริมชนิดต่างๆ ที่มีความเหมาะสมมาร่วมเป็นวัตถุดิบรอง สามารถที่จะสรุปกระบวนการผลิต
กระดาษได้ ดังนี้ 
 
 4.1.1การวิเคราะห์ปริมาณส ารองของเศษเหลือทิ้งในพื้นที่เกษตรกรรม 
 ส าหรับการวิเคราะห์ปริมาณส ารองของเศษวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางนั้นผู้วิจัยท าการลงพ้ืนที่เพ่ือ
การเก็บรวบรวมข้อมูลและท าการวิเคราะห์นั้นพบว่า  ปริมาณของเศษวัชพืชแต่ละชนิดที่พบมากนั้นจะมีจ านวน 
3 ชนิด คือ หญ้าข้าวนก , ผักแว่นนา , หญ้าแดง ซึ่งแต่จากการพิจารณานั้นพบว่าปริมาณของเศษวัชพืชแต่ละ
ชนิดนั้นจะมีจ านวนไม่มากเพียงพอในการน ามาเข้าสู่กระบวนการพัฒนาเนื้อวัสดุในรูปแบบต่างๆหรือเพ่ือการ
พัฒนาเนื้อวัสดุหากมีความเป็นไปได้ทางการผลิตในระบบอุตสาหกรรมนั้นจะไม่สามารถที่จะท าได้เนื่องจากมี
ปริมาณไม่เพียงพออีกทั้งยังมีความยุ่งยากที่จะท าการแยกส่วนต่างๆของวัชพืชออกตามชนิดต่างๆ จึงท าการ
วิเคราะห์เห็นว่า ควรมีการน าเศษวัชพืชทุกชนิดที่พบในพ้ืนที่เกษตรกรรมของนาข้าวมาใช้ประโยชน์โดยพิจารณา
เพ่ือแยกจากการใช้การพิจารณารูปแบบของล าต้นและใบเศษวัชพืชที่จะน ามาใช้ในส่วนของเนื้อเยื่อและใบให้มี
ความเป็นเศษวัชพืชที่ล าต้นอ่อนไม่แข็งมากและมีใบเป็น 60 -80 % ของล าต้นทั้งหมดนั้นจะมีความเหมาะสมใน
การน ามาใช้งานเพราะล าต้นวัชพืชที่ใช้จะมีความอ่อนสามารถที่จะน ามาแปลสภาพได้ง่าย 

ซึ่งจากการศึกษานั้นพบว่าวัชพืชที่พบในพ้ืนที่เพาะปลูกนาข้าวนั้นจะมีล าต้นและใบที่อ่อนไม่มีช่วงของล า
ต้นที่แข็งมากนักเนื่องจากวัชพืชที่พบในนาข้าวนั้นจะเป็นวัชพืชที่ชอบพ้ืนที่ชื้นแฉะและอยู่ในน้ าหรือโคลน จึงท า
ให้มีส่วนของล าต้นที่อ่อนและอวบน้ ามีเส้นใยยาวตรงสามารถที่จะน ามาใช้งานได้ง่าย  ซึ่งผู้วิจัยท าการวิเคราะห์จึง
สรุปเพ่ือการน าเศษวัชพืชมาใช้งานทั้งหมดที่พบในนาข้าวร่วมกับวัชพืชประเภทต้นธูปฤษี   เนื่องจากต้นธูปฤษีที่
พบในพ้ืนที่เพาะปลูกภาคกลางนั้นเป็นพืชรุกรานที่มีศักยภาพทางด้านปริมาณส ารองซึ่งมีเป็นจ านวนมากและมี
จ านวนเนื้อเยื่อที่ยาวและเป็นเส้นเหมาะสมทางด้านปริมาณและความง่ายในการน ามาใช้งานได้อย่างเหมาะสม
เมื่อมีการน ามาใช้ในการผลิตเชิงระบบอุตสาหกรรม 
 ในพ้ืนที่การเพาะปลูกนาข้าวแถบภาคกลางจะมีปริมาณของวัชพืชจ านวนไม่มากนักเนื่องจากจะมีการท า
นาติดต่อกันอย่างสม่ าเสมอและมีการก าจัดวัชพืชด้วยสารเคมีอยู่ตลอดเวลาท าให้ปริมาณส ารองของเศษวัชพืชนั้น
มีจ านวนไม่มากนักแต่สามารถที่จะน ามาร่วมกับเศษเหลือทิ้งของต้นธูปฤษีที่มีจ านวนมากในภาคกลางเนื่องจาก
เป็นพืชที่ถือได้ว่าเป็นพืชรุกรานจากแถบอเมริกาใต้ที่มาเจริญเติบโตในแถบภาคกลางที่เป็นพ้ืนที่ชุ่มน้ าจ านวนมาก
หรือแม้กระทั้งในพื้นที่รกร้างว่างเปล่าก็มีต้นธูปฤษีจ านวนมากและไม่มีการน าต้นธูปฤษีมาใช้งานหรือใช้ประโยชน์
ได้อย่างเหมาะสมจึงมีแนวคิดในการน าเศษวัชพืชในนาข้าวมาประยุกต์ใช้งานร่วมกับต้นธูปฤษี 
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4.1.2กระบวนการผลิตกระดาษเพื่อสร้างบรรจุภัณฑ์เพื่อสิ่งแวดล้อม 
 เบื้องต้นจะเป็นขั้นตอนการเตรียมวัตถุดิบหลัก คือ เศษวัชพืชในนาข้าวแถบภาคกลางที่มีจ านวนมากใน
พ้ืนที่จังหวัดภาคกลาง ซึ่งจะมีการก าจัดเศษวัชพืชทิ้งช่วงที่มีการหว่านหรือการปักด ากล้าแล้ว ซึ่งมีปริมาณมาก
ในช่วงการเพาะปลูกนี้ทัง้นาปรังและนาปี ในแต่ละปีซึ่งจะมีการก าจัดทุก 20 วัน ท าการก าจัดวัชพืชที่ขวางทางน้ า
หรือวัชพืชที่ขึ้นแซมข้าวในการเพาะปลูกที่ก าลังเติบโตขึ้นมาใหม่และเพ่ือที่จะป้องกันโรคและแมลงศัตรูพืชของ
ต้นข้าวอีกทางหนึ่ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.1 แสดงการก าจัดเศษวัชพืชในการเพาะปลูกในระยะเวลา 20 วัน 
 

ในขั้นตอนการเก็บเก่ียวผู้วิจัยได้ท าการศึกษาข้ันตอนการก าจัดเศษวัชพืชที่โดยมาจะเป็นการเผามักจะไม่
มีการใช้วิธีการไถกลบเนื่องจากเสียเวลาและจะมีปัญหาทางด้านศัตรูพืชตามมาระบาดในภายหลังโดยมาเกษตรกร
จะเน้นการเผาเพื่อการตัดตอนวัชพืชและศัตรูข้าวต่างๆ เช่น เพลี้ยกระโดดและหนูนาเพ่ือท าการย่อยเศษวัชพืชใน
นาข้าวให้มีขนาดที่มีความพอเหมาะในการน ามาต้มเพ่ือการลอกเยื่อส าหรับเป็นวัตถุดิบหลักในการผลิตกระดาษ
เพ่ือผลิตบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม 

ในส่วนการตัดแต่งและถางหญ้าหรือเศษวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางนั้นจะมีความแตกต่างจากพ้ืนที่
นาข้าวภาคอีสานเนื่องจากในพ้ืนที่ภาคกลางการเพาะปลูกข้าวจะเป็นแบบนาหว่านที่มีพ้ืนที่การเพาะปลูกจ านวน
มากจะมีการเก็บและท าลายวัชพืชโดยใช้เครื่องทุ่นแรงไม่ว่าจะเป็นเครื่องตัดหญ้าหรือเครื่องดายหญ้า ซึ่งจะมีการ
ใช้มือหรือแรงมนุษย์บ้างแต่ไม่มากโดยมากจะเป็นการถางในส่วนของบริเวณริมคันนาที่มีหญ้าขึ้นจ านวนมากดัง
ภาพด้านบน  ชาวนาจะท าการตัดหรือถางหญ้าด้วยเครื่องมือตัดหญ้าและมีเศษวัชพืชจ านวนมากที่จะต้องก าจัด
ทิ้ง จึงถือได้ว่าตัวเศษวัชพืชนั้นมีปริมาณจ านวนมากเพียงพอในการน ามาพัฒนาเป็นเนื้อวัสดุที่จะน ามาใช้ในการ
ผลิตในเชิงอุตสาหกรรมที่ต้องการผลิตจ านวนมากๆในคราวเดียวเพ่ือที่จะลดต้นทุนในการผลิตอีกทั้ง ยังมี
ศักยภาพในการน ามาพัฒนาเพ่ือต่อยอดแนวทางการใช้วัสดุ 
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ภาพที่ 4.2 ท าการก าจัดในแบบใช้มือถอนในนาข้าวแบบหว่าน 
 

 ในขั้นตอนการบดย่อยให้วัตถุดิบหลัก คือ การน าเศษวัชพืชในนาข้าวที่ท าการก าจัดออกจากพ้ืนที่
เพาะปลูกนั้น  ผู้วิจัยท าการย่อยด้วยเครื่องหั่นเศษวัชพืชที่ใช้ก าจัดและย่อยเศษเหลือทิ้งทางเกษตรกรรมให้มี
ขนาดชิ้นที่ 2 – 3 นิ้ว  เพ่ือให้มีขนาดเหมาะสมเพ่ือการน าไปเข้าสู่กระบวนการต้มเพ่ือการลอกเยื่อซึ่งใน
กระบวนการพัฒนาเนื้อวัสดุจากเศษวัชพืชในนาข้าวครั้งนี้ผู้วิจัยได้ใช้หลักการลอกเยื่อเพ่ือน าเศษใยวัชพืชที่เหลือ
มาพัฒนาเนื้อวัสดุต่างๆจากหลักการของ ทรงวุฒิ   เอกวุฒิวงศา (2553) ที่ว่าด้วยกระบวนการลอกเยื่อเศษเหลือ
ทิ้งในพื้นที่เกษตรกรรมประเภทไร่อ้อย ในครั้งนี้ใช้การน าไปต้มเพ่ือลอกเยื่อ ซึ่งขั้นตอนหลังการย่อยเศษวัชพืชใน
นาข้าวให้มีขนาด 2-3 นิ้ว หรือเล็กกว่านั้นก็ได้  แล้วน าวัตถุดิบที่ได้ไปตากแดดให้แห้งก่อนที่จะน าไปต้มเพ่ือลอก
เยื่อ ซึ่งหากน าชิ้นล าต้นและใบของวัชพืชที่ยังตากไม่แห้งไปต้มเพ่ือลอกเยื่อจะท าให้มียางเหนียวและน้ าที่ ต้มมี
คุณลักษณะที่เหนียวข้นและไม่สามารถน ามาต้มลอกเยื่อครั้งหลังได้ จึงต้องท าการตากเยื่อล าต้นและใบของวัชพืช
ในนาข้าวให้แห้งก่อนการน ามาต้มเพ่ือลอกเยื่อก่อนน าไปผลิตเป็นกระดาษผลิตบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบต่างได้อย่าง
เหมาะสม 
 ส าหรับเศษวัชพืชที่ตากให้แห้งนั้นจะมีน้ าหนักที่เบาเนื่องจากการก าจัดน้ าที่อยู่ในเนื้อเยื่อส่วนของล าต้น
และใบออกไปได้หมดแล้วนั้นจะท าให้เหลือเพียงแต่เส้นใยที่มีความเหมาะสมในการน ามาลอกเยื่อให้เหลือเพียงแต่
เส้นใยได้อย่างเหมาะสมและมีความพร้อมของเส้นใยที่ได้จากกระบวนการลอกเยื่อนั้นจะมีความสมบูรณ์และ
สวยงามของเส้นใยเมื่อน ามาใช้ในการสร้างเป็นบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบต่างๆได้อย่างเหมาะสมและแผ่นวัสดุที่ท า
เป็นกระดาษจากวัชพืชในนาข้าวนั้นจะมีความสวยงามของเส้นใยและตัวกระดาษที่ได้จะมีความเหนียวเหมาะสม
กับการใช้งาน 
 ในส่วนของการน าเศษวัชพืชมาใช้งานนั้นจะต้องมีการน าเศษวัชพืชมาท าความสะอาดก่อนที่จะเข้า
กระบวนการแปรสภาพ ซึ่งตัวเศษวัชพืชนั้นจะมีเศษหินหรือเศษดินเกาะจะต้องท าการล้างและท าความสะอาด
ก่อนเบื้องต้นเพ่ือเน้นการน ามาผลิตได้อย่างมาตรฐานและมีเนื้อวัสดุที่เหมาะสมกับกระบวนการผลิตที่เน้น
เทคโนโลยีแบบชาวบ้านสามารถน ามาประยุกต์ใช้งานได้อย่างเหมาะสม 
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ภาพที่ 4.3 ลักษณะของเศษวัชพืชในนาข้าวแบบผสมที่ย่อยและตากแดดจนแห้งสนิทแล้ว 
 

ลักษณะของล าต้นวัชพืชที่ตากแห้งแล้วจะมีความเหนียวมากกว่าเป็นล าต้นที่เปียกและจะมีน้ าหนักที่เบา
มีความง่ายในการน าเข้าหม้อต้มเพ่ือลอกเยื่อด้วย โซดาไฟและน้ าเปล่า  
 วัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตหลัก คือ เศษวัชพืชในนาข้าวที่ผ่านกระบวนการย่อยละเอียดที่ตากแห้งแล้ว
ร่วมกับวัตถุดิบรองชนิดต่างๆเพ่ือท าการทดลองหาสัดส่วนระหว่างวัตถุดิบหลักและวัตถุดิบรองที่เมื่อท าการ
ผสมผสานกันแล้วจะได้เนื้อกระดาษที่ใช้ส าหรับสร้างบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมส าหรับบรรจุกล้วยฉาบในรูปแบบ
ต่างๆ ของร้านต้นไม้ใหญ่ จังหวัดก าแพงเพชร 
 สิ่งที่ใช้ย่อยเพ่ือลอกเยื่อวัชพืชในนาข้าวย่อยละเอียดที่ตากแห้ง  ด้วยโซดาไฟเกล็ดที่น ามาต้มร่วมกับ
น้ าเปล่าตามระยะเวลาที่ก าหนด คือระยะเวลา 50 นาที ซึ่งใช้น้ าเปล่าต้มเพ่ือลอกเยื่อไม้จากเศษวัชพืชในนาข้าว
ร่วมกับพืชชนิดต่างๆที่น ามาทดลองเพ่ือหาเยื่อที่มีความเหมาะสม 
  

ตารางท่ี 4.1 คุณสมบัติของวัตถุดิบที่น ามาใช้ในกระบวนการลอกเยื่อไม้เพ่ือผลิตกระดาษ 
วัตถุดิบที่ใช้ทดลอง ลักษณะกายภาพภายนอก เส้นใยที่ได้หลังกระบวนการลอกเยื่อ 
วัชพืชในนาขา้ว  
(ล าต้นและใบอ่อน) 

มีล าต้นและใบเป็นองค์ประกอบหลักมีล าต้นและใบไม่เกิน 
10 -12 cm. มีเน้ือเยื่อที่อ่อนสามารถบดย่อยได้ง่ายมีเส้นใย
เหนียวจ านวนมากเมื่อผ่านการตากให้แห้งมีน้ าหนักที่เบามี
เส้นใยสูง 

เส้นใยที่ได้หลังกระบวนการลอกเยื่อแลว้นั้นจะมีเส้นใยที่
ละเอียดสวยงามและให้เส้นใยที่มีปริมาณมากเมื่อเทียบกับ
น้ าหนัก เส้นใยมีความสมบูรณ์ความละเอียดสวยงามสูง 

ต้นธูปฤษ ี มีล าต้นและใบเป็นองค์ประกอบหลักของต้นและต้นมีความ
สูง 1-2 เมตร ล าต้นมีความอวบน้ าสูงมีน้ าหนักมากแต่เมื่อ
น ามาตากให้แห้งแล้วนั้นจะมีน้ าหนักที่เบามากแต่จะมีเส้น
ใยที่ยาวและหยาบสูง 

เส้นใยที่ได้หลังกระบวนการต้มเพื่อการลอกเยื่อนั้นพบว่า
เส้นใยมีความหยาบมากที่สุดไม่เหมาะสมในการน ามาผลิต
เป็นกระดาษที่ต้องการความละเอยีดของเนื้อกระดาษที่สูง
เพียงวัตถุดิบเดียว 

 

 สรุปผลการทดลอง   ผลที่ได้นั้นพบว่าในส่วนของเส้นที่ได้จากเศษวัชพืชในนาข้าวนั้นจะให้เยื่อของเส้น
ใยที่ได้มีความละเอียดสูงสุดและมีความเหมาะสมในการน ามาใช้ในการผลิตเป็นกระดาษเพ่ือการผลิตบรรจุภัณฑ์
เพ่ือสิ่งแวดล้อมแต่ตัวเนื้อเยื่อของเส้นใยที่ได้นั้นจะให้เส้นใยที่น้อยกว่าปกติเมื่อเทียบกับน้ าหนักและปริมาณที่
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ต้องการหากจะผลิตในปริมาณมากในระบบอุตสาหกรรม  แต่ในส่วนของเส้นใยที่ได้จากต้นธูปฤษีนั้นจะให้ปริมาณ
ของเส้นใยที่ได้หลังกระบวนการลอกเยื่อต้นธูปฤษีนั้นจะให้ปริมาณเส้นใยจ านวนมากและเม่ือเทียบกับน้ าหนักแล้ว
นั้นจะพบว่าต้นธูปฤษีนั้นจะมีความคุ้มค่าในการให้เส้นใยจากต้นเมื่อลอกเยื่อคุ้มค่ามากกว่าการใช้ เศษวัชพืชในนา
ข้าว  แต่ตัวของเส้นใยจะมีความหยาบกระด้างไม่เหมาะสมในการน ามาผลิตเป็นกระดาษห่อบรรจุภัณฑ์เพียงชนิด
เดียว  จึงควรมีการใช้ระบบการปั่นละเอียดเข้ามาร่วมกันท าการปั่นผสมระหว่างเส้นใยจากเศษวัชพืชในนาข้าว
ร่วมกับเส้นใยต้นธูปฤษีน ามาปั่นละเอียดร่วมกันเพ่ือท าการผสมเนื้อของเส้นใยเข้าด้วยกันแล้วท าการทดลองขึ้น
รูปแบบแผ่นในรูปแบบต่างเพื่อดูเนื้อกระดาษที่ได้และทดลองกระบวนการพิมพ์ในรูปแบบต่างๆ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.4 โซดาไฟเกล็ดใส่เพ่ือลอกเยื่อล าต้นใบของวัชพืชในนาข้าวร่วมกับวัตถุดิบรองชนิดต่างๆ 
 
4.1.3 วิเคราะห์ระบบการลอกเยื่อต่อสิ่งแวดล้อม 
 ผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมในส่วนของผลกระทบทางด้านสิ่งแวดล้อมนั้นจะพบว่ามีการน ามาใช้งาน
อย่างคุ้มค่าของน้ าเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการต้มลอกเยื่อคือการน าน้ าต้มที่ผ่านการต้มลอกเยื่อจากโซดาไฟมาต้ม
ซ้ าจ านวนหลายๆครั้งจนน้ าต้มที่ได้นั้นจะมีการระเหยไปก็จะใส่น้ าเปล่าเพ่ือต้มใหม่อีกครั้งโดยจะไม่มีการทิ้งน้ า
เสียจากการต้มโซดาไฟลงไปสู่ธรรมชาติจะใช้ระบบปิดในการต้มและไม่ทิ้งออกสู่ธรรมชาติเพ่ือเป็นการใช้งานอย่าง
คุ้มค่าและมีความเหมาะสมและเพ่ือก าหนดแนวทางการใช้สารพิษที่อาจจะก่อให้เกิดโทษต่อสิ่งแวดล้อมได้ 
 ในส่วนกระบวนการต้มเพ่ือการลอกเยื่อนั้นจะมีการงานในส่วนของโซดาไฟที่จะก่อให้เกิดมลภาวะที่เป็น
พิษต่อสิ่งแวดล้อมได้เมื่อน้ าเสียที่ใช้ต้มลอกเยื่อที่มีการผสมโซดาไฟสามารถที่จะหลุดออกสู่ธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อมได้  ดังนั้นผู้วิจัยได้ท าการเสนอแนวทางการใช้ประโยชน์จากน้ าที่ใช้ในการต้มลอกเยื่ออย่างเหมาะสม
และคุ้มค่าในการน ากลับมาใช้งานใหม่ทั้งระบบโดยไม่มีการน าออกไปทิ้งภายนอกให้มีผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อม
โดยสิ้นเชิง  
 
 



 87 

กระบวนการต้มลอกเยื่อวัชพืชในนาข้าว 

น้ าจากการตม้ลอกเยื่อท่ีผสมโซดาไฟ 
 

น้ าเปล่าที่น ามาล้างเยื่อจากวัชพืชที่ได้ก่อให้เกิดน้ าท่ีมสี่วนผสมของโซดาไฟซึ่ง
น้ านี้จะเป็นน้ าเปล่าที่น ามาล้างเยือ่ซึ่งน้ าส่วนนี้จะเป็นน้ าดีที่มีการเตมิสู่ระบบ 
 

น าน้ าท่ีล้างเยื่อวัชพืชแล้วมาใสเ่พื่อท าการต้มลอกเยื่ออีกครั้งหนึ่งซึ่งน้ านั้นจะมี
โซดาไฟผสมอยู่บ้างแล้วจึงท าให้ประหยดัการใช้โซดาไฟท่ีจะเติมลงระบบ 
 

น้ าจากระบวนการล้างเยื่อหลังการลอกเยื่อ 
 

ตารางท่ี 4.2 แผนผังแสดงการน าน้ าเสียกลับมาใช้ใหม่อย่างคุ้มค่า 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ผลการวิเคราะห์แผนผังการใช้งานน้ าเสียในระบบ   เป็นการแสดงแผนผังการน าน้ าเปล่าเข้าสู่ระบบ
โดยจากผังการใช้งานระบบน้ าเปล่าที่น าเข้าจะใช้ประมาณของน้ าไม่มากเท่ากับการใช้น้ าแล้วทิ้งออกสู่ระบบ
สภาพแวดล้อมภายนอกซึ่งจะก่อให้เกิดผลเสียต่อสภาพแวดล้อมหรือระบบนิเวศโดยรวมของน้ าเสียที่ถ่าย เทออก
จากระบบ  แต่ในระบบที่แนะน านี้จะเป็นการใช้งานระบบน้ าแบบระบบปิดคือจะใช้น้ าเปล่าเข้าเพียงอย่างเดียว
และจะไม่มีการเทน้ าเสียออกจะน าน้ าเสียที่ผ่านกระบวนการล้างเยื่อไม้ที่ได้เข้ามาใช้ในการเติมน้ าในขั้นตอนการ
ต้มลอกเยื่อแทนการทิ้งน้ าเสียนั้นไป  ซึ่งจะท าให้ผู้ผลิตสามารถที่จะลดปริมาณน้ าเสียและยังลดปริมาณการใช้
โซดาไฟลงได้อย่างเหมาะสมและมีการใช้ทรัพยากรนั้นอย่างคุ้มค่าและไม่กระทบต่อสิ่งแวดล้อม ซึ่งน้ านั้นจะไม่มี
การถ่ายเทออกจากระบบแต่จะน าน้ าที่มีส่วนผสมของโซดาไปกลับมาต้มเพ่ือลอกเยื่ออีกครั้งและจะทิ้งเพียงการ
ระเหยของน้ าเปล่าเข้าสู่บรรยากาศแต่ในส่วนของโซดาไฟจะยังอยู่ในหม้อต้มเพ่ือลอกเยื่อในหม้อต่อไปและจะใส่
น้ าที่ล้างเยื่อแล้วกลับลงไปผสมเพ่ือลดการใช้น้ าเปล่า 
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ภาพที่ 4.5ขั้นตอนการต้มลอกเยื่อโดยใช้เตาแก๊สต้มเพ่ือลอกเยื่อวัชพืชออกมาใช้สร้างบรรจุภัณฑ์ 
 

 การต้มเพ่ือลอกเยื่อเศษวัชพืชในนาข้าวร่วมกับเศษพืชชนิดต่างๆ(ในที่นี้ใช้ต้นธูปฤษีเข้าร่วมในการ
ทดลอง) ที่น ามาทดลองโดยเน้นวัตถุดิบรองที่น ามาใช้ร่วมนั้นจะเป็นเศษเหลือทิ้งในพ้ืนที่การเพาะปลูกนาข้าวของ
จังหวัดพ้ืนที่ภาคกลางจ านวน 22 จังหวัดแบ่งตามพ้ืนที่การปกครอง ซึ่งในการวิจัยฉบับนี้ผู้วิจัยได้น าเศษพืช
มาร่วมต้มเพ่ือลอกเยื่อ ดังนี้ เศษวัชพืชประเภทต้นอ่อนในนาข้าวมีอายุไม่เกิน 1 ปี ที่ก าจัดทิ้งในช่วงของการ
เพาะปลูก , ต้นธูปฤษี (เนื่องจากมีจ านวนมากในพ้ืนที่รกร้างว่างเปล่าในพ้ืนที่ภาคกลาง) , โดยมีขั้นตอนการต้ม
เพ่ือลอกเยื่อ ดังนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.6 ลักษณะของเยื่อล าต้นวัชพืชที่ตากแห้งแล้วน ามาต้มในน้ าเปล่าร่วมกับโซดาไฟ 
 

 โดยเมื่อน าเศษวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางลงไปต้มร่วมกับเกล็ดโซดาไฟในน้ าเปล่าและเกลือแกงนั้น
จะใช้ระยะเวลาในการต้มลอกเยื่อที่ระยะเวลา 50 นาที โดยอ้างอิงจากระยะเวลาการต้มเพ่ือลอกเยื่อไม้ตาม
กระบวนการวิจัยเรื่อง การศึกษาและพัฒนากระบวนการผลิตวัสดุทดแทนไม้จากเศษเหลือทิ้งในพ้ืนที่เกษตรกรรม
ในภาคอีสาน ของ ทรงวุฒิ  เอกวุฒิวงศา (2552) ที่กล่าวว่าระยะเวลาที่มีความเหมาะสมที่สุดในการน าเยื่อไม้ที่มี
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ความอ่อนนุ่มและมีเส้นใยซ้อนกันจ านวนมากเพ่ือให้ได้เยื่อท่ีมีความเหมาะสมนั้นจะใช้ระยะเวลาต้มเพ่ือลอกเยื่อที่
ระยะเวลา 50 นาท ีใช้น้ าเปล่าจ านวน 4 ลิตร กับโซดาไฟเกล็ด 10 กรัม และเกลือแกง 2 กรัม  
 ซึ่งเมื่อท าการต้มไประยะเวลาประมาณ 10 – 20 นาท ีท าการคนให้ทั่วจากนั้นน าเยื่อไม้จากเศษวัชพืชใน
นาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางที่น ามาต้มลอกเยื่อนั้นหมั่นออกมาดูเพ่ือขยี้ดูเยื่อไม้ตลอดระยะเวลาเพ่ือก าหนดระยะเวลา
ให้เหมาะสมกับเยื่อแต่ละชนิด โดยผู้วิจัยได้ท าการคนเยื่อตลอดระยะเวลาที่ต้มลอกเยื่อเพ่ือพิจารณาหาเยื่อที่มี
ความเหมาะสมในการน ามาใช้ผลิตเป็นกระดาษส าหรับบรรจุผลิตภัณฑ์ประเภทกล้วยฉาบเพ่ือให้ได้บรรจุภัณฑ์ที่
เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมและไม่เป็นอันตรายต่อโลกที่ก าลังเปลี่ยนแปลงเพราะสภาพแวดล้อมที่มนุษย์นั้นสร้างขึ้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.7 ผู้ช่วยวิจัยท าการต้มเพ่ือลอกเยื่อกระดาษท่ีระยะเวลา 50 นาที 
 
 เมื่อต้มลอกเยื่อเศษวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางร่วมกับเศษวัตถุดิบรองชนิดต่างๆ(ต้นธูปฤษีตาม
ค่าสถิติที่มีปริมาณจ านวนมากในพ้ืนที่ภาคกลาง) เป็นระยะเวลา 50 นาที เยื่อที่ได้มีความเหมาะสม คือ เยื่อที่ได้
ออกมาหลังการต้มนั้นจะมีความละเอียดที่แสดงถึงลักษณะของเส้นใยที่มีความชัดเจน เมื่อได้เยื่อที่มีผ่านการต้ม
ลอกเยื่อแล้วน าลงจากเตาและน ามาล้างน้ าเปล่าให้สะอาด ประมาณ 2-3 ครั้งแล้วน าเยื่อที่ได้มาผึ่ง เพ่ือเตรียมเข้า
สู่กระบวนการล้างเยื่อและน าน้ าที่ล้างเยื่อกลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการต้มลอกเยื่อต่อไป โดยกระบวนการนี้จะมี
การเสียน้ าเปล่าไปจากการระเหยเท่านั้นจะไม่มีการทิ้งน้ าเสียออกสู่ระบบธรรมชาติ  เพ่ือเป็นการอนุรักษ์
สิ่งแวดล้อมและมีการใช้ทรัพยากรต่างๆท่ีเข้าสู่ระบบการผลิตได้อย่างคุ้มค่าและมีความเหมาะสม 
 ขั้นตอนการพิจารณาว่าเส้นใยจากเยื่อเศษวัชพืชที่ได้มีความเหมาะสม คือ การพิจารณาจากตัวของเยื่อ
เส้นใยที่ได้เมื่อผ่านระยะเวลาการต้มที่ 50 นาที แล้วนั้นให้ผู้วิจัยท าการพิจารณาเส้นใยของเศษวัชพืชในนาข้าวที่
ได้จะมีการลงไปอยู่ท่ีก้นภาชนะท่ีใช้ในการต้มเพ่ือการลอกเยื่อและจะลงไปกองกันที่ก้นหม้อจากนั้นท าการคนเยื่อ
ขึ้นมาใช้ไม้คีบหยิบออกมาจากนั้นทดลองขยี้เยื่อที่ได้ดูหากพบว่าเยื่อที่ได้เมื่อบี้หรือขยี้แล้วมีเส้นใยที่เป็นเส้นมี
ความอ่อนนุ่มและมองเห็นลักษณะของเส้นใยอย่างชัดเจนแล้วนั้นให้น าเยื่อไม้นั้นขึ้นถือว่าเยื่อเส้นใยที่ได้มีความ
เหมาะสมที่จะน าไปล้างเยื่อและเข้าสู่ขั้นตอนการปั่นละเอียดเพ่ือการผสมเยื่อแล้ว 
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ภาพที่ 4.8 ขั้นตอนการต้มด้วยน้ าเปล่า 
  

เยื่อที่ผ่านการต้มลอกเยื่อนั้นจะมีสีน้ าตาลเข้มมีลักษณะที่เป็นเส้นใยยาวประมาณ 2-3 นิ้ว ซึ่งเส้นใยจะ
เป็นลักษณะของเส้นใยที่เป็นเส้นแกนของเยื่อเศษวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางร่วมกับพืชวัตถุดิบรองต่างๆ (ต้น
ธูปฤษีตามค่าสถิติที่มีปริมาณจ านวนมากในพ้ืนที่ภาคกลาง) ในขั้นตอนการล้างเยื่อเศษวัชพืชนาข้าวและต้นธูปฤษี
ตามค่าสถิติที่มีปริมาณจ านวนมากในพ้ืนที่ภาคกลาง นั้นผู้วิจัยจะท าการขยี้เยื่อที่ยังมีการยึดเกาะกันเป็นก้อนหรือ
ยังคงรูปทรงเดิมของต้นวัชพืชอยู่ให้แตกแยกออกจากกันซึ่งจะต้องอาศัยการออกแรงในการขยี้เยื่อเพ่ือการให้ได้
เยื่อจากเศษวัชพืชในนาข้าวที่มีความสมบูรณ์และมีความเหมาะสมในการน ามาใช้งานในรูปแบบของการออกแบบ
บรรจุภัณฑ์ได้อย่างเหมาะสมและจะได้เยื่อวัชพืชที่มีคุณภาพในการน ามาแปรสภาพได้เหมาะสมยิ่งขึ้น 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4.9 ขั้นตอนการล้างเยื่อที่ผ่านการต้มด้วยน้ าเปล่าแล้ว 
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 ในการล้างเยื่อด้วยน้ าเปล่านั้นจะต้องท าการขยี้เยื่อไปพร้อมกันเพ่ือให้เยื่อที่ได้มีความละเอียดและเมื่อน า
เยื่อท่ีได้ไปผึ่งให้หมาดจากนั้นจะน าไปปั่นละเอียดด้วยเครื่องปั่นเพื่อให้เยื่อที่ได้มีความละเอียดสวยงามและเมื่อน า
ขึ้นแผ่นกระดาษส าหรับบรรจุภัณฑ์จะมีความเรียบสวยงามกว่าแบบไม่ปั่นละเอียดซึ่งแผ่นที่ได้จะมีความสวยงาม  
เหมาะสมกับการน าเมาผลิตเป็นบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบต่างๆ ตามความต้องการ  โดยเยื่อที่ได้นั้นจะมีความนุ่มและ
ละเอียดแต่จะมีการเกาะกลุ่มกันเป็นก้อน 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.10 ลักษณะของเยื่อที่ล้างน้ าเปล่าก่อนการน าไปปั่นละเอียด 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4.11 เยื่อท่ีผ่านการต้มลอกเยื่อแล้วบีบน้ าออกก่อนผึ่งลมก่อนน าไปปั่นละเอียด 
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ภาพที่ 4.12 เครื่องปั่นเยื่ออุตสาหกรรมส าหรับการปั่นละเอียดเยื่อกระดาษ 
 

เครื่องปั่นเยื่อไม้แรงปั่นสูงใช้ส าหรับการปั่นเยื่อไม้ที่ต้องการความละเอียดที่ค่อนข้างสูงโดยเน้นการปั่น
เยื่อให้มีความละเอียดเนียนเพ่ือใช้ในการขึ้นรูปแผ่นวัตถุดิบกระดาษจากล าต้นกล้วยและวัตถุดิบรองชนิดต่างๆ
(ต้นธูปฤษีตามค่าสถิติที่มีปริมาณจ านวนมากในพ้ืนที่ภาคกลาง)โดยระยะเวลาที่ใช้ในการปั่นเยื่อเศษวัชพืชในนา
ข้าวและเยื่อต้นธูปฤษีนั้นอยู่ที่ประมาณ 30-60 วินาที จะได้เยื่อที่มีความเนียนขอองเนื้อเยื่อที่เท่ากันทั้งหมด โดย
การปั่นละเอียดนั้นจะช่วยให้บรรจุภัณฑ์ที่ได้มีความสวยงามและสามารถน าไปใช้งานได้อย่างหลากหลายรูปแบบ
มากยิ่งขึ้นอีกท้ังยังง่ายต่อการผลิตในรูปแบบต่างๆส าหรับงานทางด้านการออกแบบ 
 คุณลักษณะของเยื่อกระดาษที่จะใช้ในการสร้างสรรค์บรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม  นั้นพบว่า เยื่อที่ผ่าน
กระบวนการปั่นละเอียดและผสมผสานกันแล้วนั้น  ซึ่งเป็นการผสมผสานกันระหว่างเยื่อของเศษวัชพืชในนาข้าว
ร่วมกับเยื่อจากต้นธูปฤษีนั้น มีความละเอียดมีความเนียนของเนื้อเส้นใยที่ได้ละเอียดสวยงามมีการจับตัวกันเป็น
ก้อนสามารถที่จะปั้นขึ้นรูปได้อย่างง่าย  โดยเนื้อเยื่อที่ผ่านกระบวนการปั่นละเอียดนั้นมีความสามารถที่จะน ามา
ขึ้นรูปเป็นบรรจุภัณฑ์รักษ์สิ่งแวดล้อมได้อย่างเหมาะสมโดยการขึ้นรูปในรูปแบบของบรรจุภัณฑ์แบบแผ่นที่จะ
สามารถน ามาต่อยอดทางด้านกระบวนการการออกแบบได้อย่างเหมาะสมและสวยงาม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.13 ขั้นตอนการปั่นเยื่อโดยเครื่องปั่นเยื่อกระดาษในระบบอุตสาหกรรม 
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ภาพที่ 4.14 อุปกรณ์ตะแกรงร่อนเยื่อกระดาษและกะละมังส าหรับร่อนเยื่อเศษวัชพืชในนาข้าว 
 

 ตะเกรงส าหรับการร่อนเยื่อเส้นใยวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางร่วมกับเยื่อต้นธูปฤษีที่ผ่านกระบวนการ
ปั่นละเอียดมาแล้วเพ่ือเตรียมเข้าสู่ขั้นตอนการขึ้นรูปแบบแผ่นเรียบส าหรับสร้างสรรค์เป็นแผ่นกระดาษในรูปแบบ
ของกระดาษสา  ซึ่งสามารถท่ีจะข้ึนรูปจากการกระจายเยื่อเส้นใยที่ได้ให้กระจายตัวไปบนแผ่นตะแกรงมุ้งลวดให้
มีความสม่ าเสมอกันทั่วทั้งแผ่นที่ส าคัญกระบวนการขึ้นรูปแบบแผ่นเรียบของกระดาษสานี้นั้นจะต้องท าการ
กระจายเยื่อเส้นใยวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางและต้นธูปฤษีนั้นในน้ าเปล่าซึ่งต้องมีอ่างน้ าขนาดใหญ่เพ่ือใช้ใน
การกระจายเยื่อให้มีความสม่ าเสมอท่ัวแผ่นอย่างสวยงาม 
 อุปกรณ์ส าหรับการร่อนเยื่อวัชพืชในพ้ืนที่นาข้าวและวัตถุดิบรองชนิดต่างๆ (ต้นธูปฤษีตามค่าสถิติที่มี
ปริมาณจ านวนมากในพ้ืนที่ภาคกลาง) ที่ผ่านการต้มเพ่ือลอกเยื่อไม้ออกมาแล้วจนได้เยื่อที่มีความเหมาะสม โดย
เน้นการน ามาละลายแล้วร่อนเยื่อลงในกะละมังที่มีขนาดใหญ่และน าตะแกรงมารองเยื่อในระหว่างที่ร่อนเยื่อ
กระดาษนั้นจะต้องน าเยื่อที่ได้มาละลายลงในกะละมังที่มีน้ าเต็ม จากนั้นละลายเยื่อที่ได้ให้เหมาะสมตามความ
ต้องการความหนาบางที่ต้องการตามประเภทของบรรจุภัณฑ์ที่จะน ามาใช้ในการผลิตบรรจุภัณฑ์ต่างๆ 
 

ตารางท่ี 4.3 เปรียบเทียบน้ าหนักและชนิดของกระดาษสาที่ต้องการน าไปใช้งาน 
ชนิดของผลิตภัณฑ์ที่ออกแบบ ประเภทกระดาษที่ขึ้นรูป น้ าหนักของเยื่อ 

(40 ซม. x 40ซม.) 

1. บรรจุภณัฑ์ประเภทกล่องใส่สินค้า แผ่นบาง หนาไมเ่กิน 0.5 มม.ใช้ห่อหุ่มโครงสร้างกล่อง
ที่ได้จากโครงกระดาษแข็ง 

200 กรัม 

2. บรรจุภณัฑ์ประเภทถุง (ใหญ่)  
ต้องการรับน้ าหนักได้พอสมควร 

แผ่นบางหนาประมาณ 1-2 มม. ใช้เป็นโครงสรา้งของ
ถุงกระดาษที่ต้องการรบัน้ าหนักของสิ่งของ 

300 – 400 กรัม 

3. บรรจุภณัฑ์ประเภทถุงขนาดเลก็ แผ่นบางหนาประมาณ 0.5 -1 มม. ใช้เป็นโครงสรา้ง
ของถุงที่มีการรับน้ าหนักไมม่าก 

200 – 300 กรัม 

 

 จากตารางนั้นจะพบว่ามีการใช้ปริมาณของเยื่อเส้นใยเศษวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางและต้นธูปฤษีที่
ไม่เท่ากันในการขึ้นรูปแบบแผ่นกระดาษสาแบบเรียบเนื่องจากลักษณะของบรรจุภัณฑ์ที่จะมีการน าไปใช้งานจะมี
ความแตกต่างกันของคุณลักษณะของแผ่นซึ่งในส่วนของบรรจุภัณฑ์ที่เป็นพ้ืนฐานเช่น ถุงใส่ของขนาดใหญ่ที่เน้น
การใส่บรรจุในรูปแบบต่างๆและเป็นโครงสร้างด้วยตัวเองนั้นจะใช้เยื่อเส้นใยของวัชพืชและต้นธูปฤษีจ านวนมาก
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เนื่องจากต้องการความหนาของกระดาษและสามารถที่จะรับน้ าหนักไปมากกว่าปกติจึงต้องใช้เส้นใยจ านวนมาก
ตั้งแต่ 300 -400 กรัมขึ้นไปในการขึ้นรูปแบบแผ่นเรียบ  แต่ในส่วนของบรรจุภัณฑ์ประเภทที่ไม่ต้องการรับ
น้ าหนักมากนักเช่นถุงขนาดเล็กหรือกล่องใส่ของนั้นจะมีการใช้น้ าหนักของเยื่อวัชพืชในนาข้าวและต้นธูปฤษี
จ านวนเพียงแค่ 100 – 200 กรัม ต่อแผ่นกระดาษสาที่ขนาด 40 x 40 เซนติเมตรเท่านั้น ซึ่งเมื่อน าเยื่อที่ขึ้น
รูปแบบแผ่นไปตากแห้งแล้วนั้นจะได้แผ่นกระดาษส าหรับบรรจุภัณฑ์ที่มีความเหมาะสมตามความต้องการของผู้ที่
ท าการออกแบบ 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4.15 ขั้นตอนการละลายเยื่อวัชพืชในนาข้างและต้นธูปฤษีที่ผ่านการปั่นละเอียดแล้วลงในน้ า 

 
 น าเยื่อที่ได้หลังจากกระบวนการปั่นละเอียดเยื่อที่ได้จะมีความละเอียดเนียนของเนื้อเยื่อที่ได้เป็นก้อน
เหนียวมีสีสันที่เป็นสีน้ าตาลเข้ม น าเอาเนื้อเยื่อกระดาษที่ได้ลงไปละลายน้ าโดยใช้เยื่อ 1 ก้อนต่อน้ า 1 ลิตร เพ่ือ
เยื่อท่ีได้จะละลายน้ าโดยมีปริมาณเยื่อที่มีความหนาแน่นที่มีความเหมาะสมจากนั้นน าไปร่อนลงในตะเกรงที่มีการ
ใส่น้ ารองที่ก้นของกะละมังที่ใส่น้ ารองไว้ส าหรับการขึ้นแผ่นได้อย่างเหมาะสม  ซึ่งการร่อนเยื่อกระดาษจากวัชพืช
และต้นธูปฤษีนั้นจะเป็นที่จะต้องอาศัยอ่างน้ าขนาดใหญ่ ในการหล่อน้ าเลี้ยงตัวตะแกรงร่อนเยื่ออยู่ตลอด
ระยะเวลาร่อนเยื่อเพ่ือการได้มาของเยื่อที่มีขนาดที่พอเหมาะสมส าหรับการขึ้นรูปแบบบรรจุภัณฑ์ในลักษณะ
ต่างๆที่ก าหนดไว้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.16 ขั้นตอนการข้ึนรูปแบบแผ่นโดยการละลายเยื่อกล้วยไข่ลงในตะแกรงร่อนเยื่อ 
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ภาพที่ 4.17 การตรวจสอบกระบวนการผลิตร่วมของนักวิจัยและนักวิจัยร่วม 
 
 เมื่อท าการขึ้นรูปแผ่นกระดาษด้วยการร่อนเยื่อเศษวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางและต้นธูปฤษีลงในตะ
เกรงแล้วสังเกตความหนาของกระดาษให้มีความเหมาะสมซึ่งการขึ้นรูปแผ่นกระดาษส าหรับใช้ในการออกแบบ
เพ่ือผลิตบรรจุภัณฑ์ในรูปแบบต่างๆนั้นไม่ควรจะใช้เยื่อร่อนลงในตะเกรงหนาจนเกินไปนัก  คือที่ระยะ 1-2 
มิลลิเมตร จะมีความเหมาะสมเมื่อเยื่อที่ได้แห้งแผ่นกระดาษจะไม่โก่งตัวได้แผ่นกระดาษที่มีความเรียบเนียน
สวยงาม แต่หากมีการใช้ร่อนเยื่อที่หนาเกิน 3 มิลลิเมตร ขึ้นไปจะท าให้เยื่อที่ได้แห้งตัวและมีการหดตัวของเยื่อที่
สูงกว่าอัตราหดของเยื่อแบบบางปกติจะท าให้เยื่อที่ได้เมื่อแห้งมีการหดตัวของแผ่นสูงและท าให้แผ่นกระดาษที่ได้
มีการบิดงอไม่มีความเหมาะสมในการน ามาใช้ในการผลิตบรรจุภัณฑ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.18 ลักษณะของแผ่นที่ร่อนเยื่อติดบนตะแกรงร่อนเยื่อแล้ว 
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ภาพที่ 4.19 ขั้นตอนการผึ่งและตากแดดแผ่นกระดาษจากเยื่อไม้ที่ได้ให้แห้งระยะเวลา 1 วัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.20 การตากแผ่นเยื่อกระดาษที่ได้จากการร่อนโดยใช้เวลาการตากแดดที่ระยะเวลา 1 วัน 
 

ส าหรับการตากเยื่อเศษวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางร่วมกับต้นธูปฤษีที่ผ่านกระบวนการร่อนเยื่อบน
ตะแกรงเรียบร้อยแล้วนั้นผู้ตากควรที่จะตากในร่มก่อนเพ่ือให้น้ าที่อยู่ในเยื่อเส้นใยที่ได้นั้นไหลออกจากเยื่อให้
หมาดเสียก่อน  จากนั้นจึงค่อยน าออกไปตากแดดที่มีแสงแดดจัด  เนื่องจากหากผู้ผลิตน าแผ่นเยื่อที่ได้หลังจาก
การร่อนแล้วออกไปตากแดดที่มีความร้อนแรงเลยในทันทีจะท าให้เยื่อที่ตากนั้นมีการคายน้ าอย่างรวดเร็วจะท าให้
เยื่อนั้นมีการบิดงอหรือโก่งตัวขึ้นตามการคายน้ าที่รวดเร็วจนเกินไป  ซึ่งจะท าให้ผู้ผลิตจะต้องสูญเสียทั้งเวลาและ
ต้องเริ่มกระบวนการผลิตใหม่ซึ่งจะต้องท าให้เกิดการคายน้ าอย่างค่อยเป็นค่อยไปไม่รวดเร็วเพ่ือที่จะลดการเสี่ยง
ต่อการบิดงอของเยื่อกระดาษท่ีตากไว้ 
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 ในส่วนของข้อส าคัญในการตากเยื่อไม้จากเศษวัชพืชในนาข้างและต้นธูปฤษีนั้นจะต้องท าให้เกิดการ
ระเหยหรือคายน้ าอย่างค่อยๆระเหยไม่รวดเร็วเพราะเนื่องจากจะท าให้เกิดปัญหาการบิดตัวของกระดาษที่ใช้ใน
การสร้างสรรค์บรรจุภัณฑ์ ซึ่งหากกระดาษสาแผ่นเรียบที่ได้มีการบิดตัวจะไม่สามารถน ากระดาษแผ่นที่บิดตัวนั้น
ไปใช้งานทางด้านการออกแบบได้  ซึ่งจะส่งผลให้ผู้ผลิตต้องสูญเสียทั้งเวลาและทรัพยากรใหม่ในการเริ่มต้น
กระบวนการผลิตใหม่อีกรอบ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.21 แผ่นกระดาษจากวัชพืชและต้นธูปฤษีที่ได้หลังจากผ่านกระบวนการผลิตที่ก าหนดไว้ 
  
 เมื่อได้กระดาษที่จะน าไปใช้ส าหรับการสร้างและออกแบบเป็นบรรจุภัณฑ์ผู้วิจัยได้เริ่มขั้นตอนของ
กระบวนการออกแบบบรรจุภัณฑ์โดยในเบื้องต้นผู้วิจัยได้ท าการปรึกษาถึงความเป็นไปได้ของรูปแบบบรรจุภัณฑ์
ในรูปแบบต่างๆจากอาจารย์ที่เก่ียวข้องทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์เพ่ือที่จะพิจารณาหาแนวทางในการผลิต
บรรจุภัณฑ์ที่อนุรักษ์สิ่งแวดล้อมและสามารถอยู่ร่วมกับธรรมชาติได้โดยไม่มีการเบียดเบียนธรรมชาติมากนัก  ซึ่ง
ผู้วิจัยได้ท าการปรึกษาเพ่ือพิจารณาแนวทางการพัฒนารูปแบบของบรรจุภัณฑ์ที่จะใช้กระดาษจากเศษวัชพืชใน
นาข้าวและต้นธูปฤษีในขนาดที่ความหนาต่างๆเพ่ือพิจารณาแนวทางการออกแบบ  ถึงข้อจ ากัดในการออกแบบ
บรรจุภัณฑ์ในรูปแบบต่างเพ่ือออกแบบบรรจุภัณฑ์ที่ใช้ส าหรับบรรจุผลิตภัณฑ์ชุมชนประเภทกล้วยฉาบในพ้ืนที่
จังหวัด ก าแพงเพชร โดยท าการพิจารณาถึงขีดจ ากัดในการออกแบบและแนวทางการพัฒนารูปแบบในลักษณะ
ต่างๆเพ่ือความเหมาะสมในการน ามาพัฒนาบรรจุภัณฑ์แต่ละชนิด 
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ภาพที่ 4.22 การปรึกษาปัญหาในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ท่ีได้จากธรรมชาติและอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม 
โดยไม่ส่งผลต่อสภาพแวดล้อม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.23 การปรึกษาปัญหาในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ท่ีได้จากธรรมชาติและอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม 
โดยไม่ส่งผลต่อสภาพแวดล้อม 

 
 ผู้วิจัยได้ท าการสรุปขั้นตอนการออกแบบและเริ่มพิจารณาถึงคุณลักษณะของกระดาษจากเศษวัชพืชใน
นาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางร่วมกับเศษพืชต่างๆ (ต้นธูปฤษี) ที่ได้มาใช้ในกระบวนการออกแบบบรรจุภัณฑ์ซึ่งแนว
ทางการออกแบบที่ได้สามารถที่จะสรุปผลงานการออกแบบได้ดังนี้ 
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4.2 การออกแบบกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม 
 
 เป็นขั้นตอนส าหรับการออกแบบบรรจุภัณฑ์โดยเป็นส่วนของขั้นตอนการออกแบบกราฟิกเพ่ือการสื่อสาร
ความหมายพร้อมทั้งความสวยงามลงบนบรรจุภัณฑ์ที่ท าการออกแบบบรรจุภัณฑ์โครงสร้างหลักที่ท าการผลิตได้
แล้ว โดยท าการออกแบบตามหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ์เพ่ือสื่อความหมายและการออกแบบผลิตภัณฑ์ที่เน้น
การผลิตในระบบอุตสาหกรรมจ านวนมากๆ ซึ่งในเบื้องต้นผู้วิจัยได้ท าการออกแบบเป็นป้ายห้อยเพ่ือการบอกถึง
คุณลักษณะโดยทั่วไปของสินค้ากล้ายฉาบในรูปแบบกลิ่นและรสต่างๆ  ตามคุณลักษณะของผลิตภัณฑ์ที่จะใช้ใน
การบรรจุภัณฑ์เพ่ือสร้างความสวยงามพร้อมทั้งบ่งบอกคุณลักษณะโดยทั่วไปของสินค้า  สามารถแสดงได้ดังนี้ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 2.24 การออกแบบป้ายห้อยบอกคุณลักษณะของสินค้าร่วมกับบรรจุภัณฑ์จากธรรมชาติ 
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 ป้ายห้อยสีน้ าตาลเข้ม ใช้ส าหรับเป็นป้ายห้อยบอกคุณลักษณะส่วนประกอบของผลิตภัณฑ์กล้วยฉาบ
ของกล้วยฉาบแบบใส่น้ าตาลหรือที่เรียกว่า “ฉาบหวาน” เพ่ือต้องการสื่อให้ผู้บริโภคทราบถึงสีสันของต้นกล้วยที่
น ามาใช้ในการการออกแบบเป็นสีน้ าตาลเข้มของต้นกล้วยที่เมื่อแก่ของส่วนล าต้นหรือใบจะมีสีน้ าตาลเข้มจึงมีการ
น าสีสันน้ าตาลเข้มมาประยุกต์ใช้ร่วมในการสร้างป้ายห้อยบอกคุณลักษณะสินค้ากล้วยฉาบแบบเคลือบน้ าตาล 
 ป้ายห้อยสีเขียวเข้ม  ใช้ส าหรับป้ายห้อยบอกลักษณะของส่วนประกอบของผลิตภัณฑ์กล้วยฉาบแบบใส่
เกลือหรือเรียกว่า “แบบฉาบเค็ม” เพ่ือที่จะต้องการสื่อสารให้ผู้บริโภคทราบถึงสีสันของต้นกล้วยในแบบที่ยังมี
ความสดใสและยังไม่แก่จัดจึงมีการน ามาใช้ในกระบวนการออกแบบเป็นสีเขียวเข้มของต้นกล้วยเมื่อกล้วยมีความ
สดอยู่ยังไม่ถึงระยะเวลาการเก็บเกี่ยวจึงมีการน าสีเขียวเข้มมาประยุกต์ใช้ร่วมในกระบวนการออกแบบป้ายห้อย
บอกคุณลักษณะสินค้ากล้วยฉาบแบบฉาบเค็ม 
 
4.3 การพัฒนาผลิตภัณฑ์ของตกแต่งบ้านพักอาศัยและบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม 
 
 ในส่วนของขั้นตอนการออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑ์ของตกแต่งบ้านพักอาศัยและบรรจุภัณฑ์เพ่ือ
สิ่งแวดล้อมนั้นผู้วิจัยได้ท าการพัฒนาเป็นต้นแบบชิ้นงานรายชิ้น จ านวน 12 ชิ้นงาน โดยสามารถที่จัดแบ่ง
ออกเป็นรายละเอียดได้ดังนี้ 
 1. บรรจุภัณฑ์เพื่อสิ่งแวดล้อม  เป็นบรรจุภัณฑ์ที่เน้นการผลิตที่เป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อมซึ่งผ่าน
กระบวนการพัฒนาเนื้อของวัสดุบรรจุภัณฑ์จากเศษวัชพืชมาเป็นกระดาษท่ีมีความหนาแตกต่างกันจากนั้นมากแร
สภาพร่วมข้ันตอนกับการออกแบบจนได้เป็นรูปแบบของชิ้นงานผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม ที่เป็นมิตร
ต่อสิ่งแวดล้อมสามารถที่จะย่อยสลายในสภาพแวดล้อมได้ง่ายและไม่มีการปล่อยมลพิษคืนสู่สิ่งแวดล้ อม จ านวน 
10 ชิ้น ประกอบด้วย กล่องทิชชู่ 1 กล่อง , กล่องใส่สิ้นค้ากล้วยฉาบ 3 กล่อง , ถุงใส่สินค้ากล้วยฉาบ 6 ถุง โดย
ชิ้นงานการออกแบบผลิตภัณฑ์นี้จะใช้ในการเป็นต้นแบบเพ่ือประเมินความพึงพอใจของนักวิชาการทางการ
ออกแบบและผู้ค้าขายของฝากในพ้ืนที่ภาคกลาง โดยมีรูปแบบผลิตภัณฑ์ดังนี้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ภาพที่ 4.25 ภาพกล่องบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมส าหรับใส่กล้วยฉาบ 200 กรัม 
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ภาพที่ 4.26 ภาพกล่องบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมส าหรับใส่กล้วยฉาบ 300 กรัม 

 
 ในภาพที่ปรากฏจะเป็นลักษณะของรูปแบบกล่องบรรจุภัณฑ์ส าหรับการใส่และบรรจุกล้วยฉาบของ
จังหวัดก าแพงเพชร ที่เน้นความเป็นมิตรต่อสภาพแวดล้อม เช่น ลักษณะของกระดาษที่น ามาใช้งานเป็นกระดาษ
ที่ได้จากเศษวัชพืชในนาข้าวมาผ่านกระบวนการพัฒนาใหม่จนได้เป็นกระดาษที่สามารถน ามาใช้ในการออกแบบ
บรรจุภัณฑ์ทางการค้าได้ ซึ่งจะมา 2 ขนาดบรรจุ คือ ขนาด 200กรัมและ 300 กรัม ส าหรับบรรจุภัณฑ์กล้วยฉาบ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.27 ภาพกล่องบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมขนาด 300 กรัมท่ีใช้เยื่อวัชพืชแบบไม่มีการปั่นละเอียดเนื้อ
บรรจุภัณฑ์มีความนุ่มมือและเป็นขุยกระดาษ 

 
 ในส่วนชิ้นงานบรรจุภัณฑ์ที่เป็นรูปแบบใหม่ด้านบนนั้นจะเป็นลักษณะของผิวกระดาษที่มีหยาบและสาก
มือพ้ืนผิวที่ได้มานั้นเป็นขุยขนาดเล็กทั่วทั้งแผ่นเมื่อน ามาพัฒนาเป็นบรรจุภัณฑ์เพ่ือการค้าส าหรับสิ่งแวดล้อมนั้น
จะมีความยากในการสร้างตราสัญลักษณ์ลงบนตัวบรรจุภัณฑ์ซึ่งพ้ืนผิวไม่มีความเรียบท าให้ไม่สามารถใช้เทคนิค
ใดๆลงบนกระดาษได้ ผู้วิจัยจึงใช้แนวทางการสร้างป้ายขนาดเล็กห้อยติดฉลากด้านข้างซึ่งโดยการออกแบบเป็น
การแก้ปัญหาแนวทางการไม่สามารถสร้างตราฉลากของสินค้าลงบนพ้ืนผิวบรรจุภัณฑ์ได้อย่างเหมาะสม  แต่ผู้
ค้าขายของฝากมีความเห็นว่ามีความเหมาะสมและสามารถสร้างแนวความคิดการเป็นธรรมชาติได้ง่ายและมีความ
แตกต่างจากบรรจุภัณฑ์ที่พบเห็นโดยทั่วไปถือว่าเป็นเอกลักษณ์ของร้านค้าได้ดี 
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ภาพที่ 4.28 ภาพการเปลี่ยนสภาพการใช้งานบรรจุภัณฑ์ได้อย่างหลากหลายการใช้งาน 
(เป็นการแปรสภาพเป็นกล่องทิชชู่รักษ์โลก) 

 
 โดยตัวของบรรจุภัณฑ์เมื่อน าไปใช้บรรจุภัณฑ์กล้วยฉาบเรียบร้อยแล้วตัวผู้บริโภคยังสามารถที่จะเปลี่ยน
สภาพการใช้งานเป็นลักษณะอ่ืนๆได้อย่างหลากหลาย เช่นการเปลี่ยนกล่องบรรจุภัณฑ์รักษ์โลกมาเป็นกล่องทิชชู่
รักษ์โลก  ซึ่งถือว่าเป็นการน ามาใช้งานได้อย่างมีความหลากหลายการใช้งานมีการใช้วัตถุดิบหรือการใช้ทรัพยากร
ได้อย่างคุ้มค่าในการแปรสภาพชิ้นงานบรรจุภัณฑ์แต่ละครั้ง  โดยในที่นี้ผู้วิจัยได้ท าการออกแบบไว้ให้มีความ
หลากหลายของตัวบรรจุภัณฑ์ที่สร้างด้วยกระดาษ  เพ่ือสามารถที่จะย่อยสลายตัวมันเองได้ตามธรรมชาติใน
ระยะเวลาไม่มากซึ่งเน้นการส่งผลกระทบต่อสภาพแวดล้อมให้น้อยที่สุดและมีความคุ้มค่าในการน าทรัพยากรมา
ใช้งานอย่างเหมาะสม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.29 ภาพบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมประเภทถุงกระดาษวัชพืช ขนาดบรรจุ 100 กรัม 
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ภาพที่ 4.30 ภาพบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมประเภทถุงกระดาษวัชพืช ขนาดบรรจุ 200 กรัม 
 

 ลักษณะของบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมประเภทถุงกระดาษนั้นผู้วิจัยได้ท าการออกแบบเป็น 2 รูปแบบ 
คือถุงท่ีไม่มีหูหิ้วและถุงแบบมีหูหิ้ว ซึ่งเน้นการใช้งานที่มีความแตกต่างกัน คือในบรรจุภัณฑ์ประเภทถุงที่มีหูหิ้วนั้น
จะเป็นการเน้นที่ขนาด 200 กรัม ขึ้นไปโดยใช้การถือที่ง่ายและสะดวกสามารถรับน้ าหนักได้พอประมาณแต่ไม่
เกินที่ 1,000 กรัม เนื่องจากตัวถุงบรรจุภัณฑ์นั้นมีลักษณะของเนื้อกระดาษที่เป็นขุยมีความเปื่อยยุ่ยง่ายเมื่อใช้ไป
ได้สักระยะ ในส่วนของถุงประเภทไม่มีหูหิ้วคือ ถุงที่ใช้การถือด้านล่างตัวถุงจะเป็นถุงที่เน้นพฤติกรรมของผู้บริโภค
คือการถือถุงแล้วสามารถที่จะเปิดรับประทานได้ทันที ซึ่งจะมีขนาดบรรจุที่ไม่มากนักมีขนาดที่พอสามารถ
รับประทานหมดใน1ครั้งที่เปิดถุง คือที่ขนาดบรรจุ 100 กรัม 
 ซึ่งจากการศึกษากระบวนการแปรสภาพต้นหญ้าวัชพืชในนาข้าวชนิดที่เป็นล าต้นแบบอ่อนสามารถที่จะ
ย่อยสลายได้ง่ายมาร่วมกระบวนการแปรสภาพเป็นกระดาษเพ่ือรักษ์สิ่งแวดล้อมนั้นผู้วิจัยได้ท าการประยุกต์ใช้
ทฤษฏีทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมเข้ามาร่วมในการออกแบบจนได้ลักษณะของรูปแบบ
ผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์ที่ผ่านกระบวนการทดลองในความพึงพอใจรูปแบบต่างๆมาร่วมในการประเมินคุณสมบัติ
ทางด้านความสะดวกสบายในการใช้งาน , ความสวยงาม , วัสดุและกรรมวิธีการผลิต ซึ่งถือเป็นคุณสมบัติที่มี
ความจ าเป็นในการออกแบบบรรจุภัณฑ์  โดยแนวความคิดในการออกแบบบรรจุภัณฑ์ชุดนี้นั้นเน้นที่ความเป็น
การอนุรักษ์สิ่งแวดล้อมสีสันที่ได้จะเป็นสีจากธรรมชาติทั้งหมด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4.31 ลักษณะของกลุ่มบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมที่ผ่านกระบวนการพัฒนา 

จากเศษวัชพืชในนาข้าวพื้นที่ภาคกลาง 
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 2. ของตกแต่งบ้านเพื่อสิ่งแวดล้อม  ลักษณะของตกแต่งบ้านพักอาศัยนี้นั้นจะเป็นการน าชิ้นงานไม้อัด
ร้อนจากกรรมวิธีการขึ้นรูปแบบแผ่นด้วยกาวประสานตามกรรมวิธีแบบปกติโดยการใช้เครื่องอัดแรงดันแบบไฮด์
ดรอลิกอัดความร้อนและแรงดันจนแผ่นสามารถขึ้นรูปได้  จากนั้นน ามาประกอบขึ้นรูปแบบเฟอร์นิเจอร์ตาม
หลักการออกแบบเฟอร์นิเจอร์ในบ้านพักอาศัย  ซึ่งเน้นการออกแบบเป็นเก้าอ้ีนั่งเล่นขนาดเล็ก  โดยเน้นการใช้
งานในบ้านพักอาศัย  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 4.32 การข้ึนรูปเก้าอ้ีนั่งเล่นขนาดเล็กในบ้านพักอาศัยจากเศษวัชพืชในนาข้าวภาคกลาง 
 

 ในกระบวนการวิจัยครั้งนี้นั้นผู้วิจัยจะเน้นน้ าหนักในการวิจัยไปทางกระบวนการสร้างสรรค์บรรจุภัณฑ์
เพ่ือสิ่งแวดล้อมในเบื้องต้นเนื่องจากความเป็นไปได้ของเนื้อวัสดุที่ท าการพัฒนานั้นจะมีความแข็งแรงที่น้อยกว่า
ปกติไม่สามารถขึ้นรูปด้วยตัววัสดุเองได้ต้องอาศัยการประสานจากกาวประสานอ่ืนๆเข้ามาช่วยในการขึ้นรูปหาก
ต้องการความแข็งแรง  แต่การน ามาใช้งานทางด้านบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมนั้นสามารถน ามาใช้งานได้ทันที
และมีความเหมาะสมในการน ามาพัฒนารูปแบบเป็นบรรจุภัณฑ์ลักษณะต่างๆได้อย่างหลากหลาย  ในส่วนของ
การประยุกต์ใช้งานอย่างเหมาะสมและมีความเป็นเอกลักษณ์ของงานออกแบบผลิตภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4.33 ผลงานการออกแบบเก้าอ้ีนั่งเล่นที่พัฒนาจากวัชพืชในนาข้าว 

 



 105 

 จากผลงานการออกแบบและพัฒนาจากวัสดุวัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางนั้นผู้วิจัยได้ท าการน าเศษ
วัชพืชมาประยุกต์เพ่ือการแปรรูปเป็นผลิตภัณฑ์ทางด้านบรรจุภัณฑ์และของตกแต่งบ้านพักอาศัยมีความประสบ
ความส าเร็จในการออกแบบและพัฒนา  
 
4.4 การประเมินผลความพึงพอใจผู้บริโภค 
 

 ส าหรับกระบวนการประเมินผลความพึงพอใจของผู้บริโภคนี้จะเป็นกระบวนการที่แสดงถึงระดับของ
ความพึงพอใจกลุ่มเป้าหมายของการวิจัยในครั้งนี้คือ กลุ่มผู้ประกอบการค้าขายกล้วยฉาบในพ้ืนที่จังหวัด
ก าแพงเพชร  จ านวน 3 ท่าน ซึ่งในการศึกษาและพัฒนากระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมจากเศษ
วัชพืชในนาข้าวพ้ืนที่ภาคกลางร่วมกับต้นธูปฤษี นี้จะเป็นการศึกษาถึงกระบวนการผลิตให้ได้มาซึ่งกระดาษเพ่ือ
อนุรักษ์สิ่งแวดล้อมจากวัชพืชในนาข้าวภาคกลาง เพ่ือสร้างโครงสร้างของบรรจุภัณฑ์ที่สามารถอนุรักษ์
สิ่งแวดล้อมได้อย่างมีความเหมาะสมและเป็นมิตรต่อสิ่งแวดล้อม  จากนั้นน ามาผลการพัฒนากระบวนการบรรจุ
ภัณฑ์ที่ได้มาท าการประมวลและวิเคราะห์โดยใช้ผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ร่วมพิจารณาถึง
ข้อจ ากัดในคุณลักษณะของบรรจุภัณฑ์รักษ์สิ่งแวดล้อมที่ได้   มาผ่านกระบวนการออกแบบร่วมทางด้านการ
ออกแบบกกราฟิกและการออกแบบโลโก้เพ่ือที่จะสร้างเอกลักษณ์ให้กับองค์กรซึ่งในการวิจัยนี้คือ ร้าน ต้นไม้ใหญ่ 
ที่ผลิตและจ าหน่ายสินค้ากล้วยฉาบในรูปแบบต่างๆ ซึ่งผู้วิจัยได้ท าการทดสอบและออกแบบกับสินค้าจ านวน 2 
ชนิด คือ กล้วยฉาบแบบเค็มและแบบหวาน โดยเมื่อผ่านกระบวนการออกแบบและพิจารณาแบบโดย
ผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์  พิจารณาแบบและอาจารย์ทางด้านการออกแบบ แล้วผู้วิจัยได้ท า
การออกแบบเป็นกราฟิกส าหรับบรรจุภัณฑ์รักษ์โลกและรักษ์สิ่งแวดล้อมจากเศษวัชพืชในนาข้าวและต้นธูปฤษีซึ่ง
สามารถพบได้มากในพ้ืนที่ภาคกลาง เมื่อท าการผลิตต้นแบบบรรจุภัณฑ์พร้อมทั้งลวดลายกราฟิกบนบรรจุภัณฑ์
แล้วผู้วิจัยได้ท าการประเมินระดับของความพึงพอใจผู้บริโภค โดยสามารถที่จะสรุปเป็นรายละเอียดรายด้านตาม
คุณลักษณะส าหรับงานทางด้านการออกแบบบรรจุภัณฑ์ได้ดังนี้ 
 

ตารางท่ี 4.4 แสดงความพึงพอใจของผู้บริโภค (กลุ่มผู้ค้ากล้วยฉาบ จ.ก าแพงเพชร) 
ข้อ รายละเอียดการประเมินประสิทธภิาพ ค่าเฉลี่ย S.D. ระดับความคิดเห็น 

เกณฑ์การประเมินทางด้านรูปแบบภาพประกอบ 

1. ตัวอักษรพิมพ์บนกระดาษบรรจุภณัฑ์ที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนา
ข้าวมีความชัดเจน 

4.6 0.57 มากที่สุด 

2. สีสันท่ีพิมพ์บนกระดาษบรรจภุัณฑ์ท่ีพัฒนาใหม่จากวัชพืชในนา
ข้าวมีความชัดเจน 

4.2 0.57 มาก 

3. ความชัดเจนและคมชัดของตัวหนงัสือบนกระดาษท่ีพัฒนาใหม่
จากวัชพืชในนาข้าว 

4.4 0 มาก 

เกณฑ์การประเมินทางด้านความงามและความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 

1. ความเรยีบง่ายของรูปทรงของบรรจุภัณฑ์ทีไ่ด้จากวัชพืชในนาข้าว 4.6 0 มากที่สุด 

   2. สีสันของกระดาษที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าวสามารถสื่อถึง
ความเป็นผลิตภัณฑ์เพื่อธรรมชาตไิด ้

4.8 0.57 มากที่สุด 

3. ตัวผลติภณัฑ์บรรจภุัณฑส์ามารถสือ่ถึงความเป็นผลติภณัฑ์เพื่อ
สิ่งแวดล้อมได้อย่างมคีวามเหมาะสม 

4.6 0.57 มากที่สุด 
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ตารางท่ี 4.4 แสดงความพึงพอใจของผู้บริโภค (ต่อ) 
เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 

1. โครงสร้างและความแข็งแรงทนทานของบรรจุภณัฑ์จากวัชพืชใน
นาข้าว 

4.2 0 มาก 

2. ความทนทานการใช้งานในสภาพแวดล้อมปกต ิ 4.2 0.57 มาก 

3. ความง่ายในกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑจ์ากวัชพืชในนาข้าว 4.2 0 มาก 

เกณฑ์การประเมินทางด้านกระบวนการผลิตวัสดุส าหรับสร้างบรรจุภัณฑ์ 
1. กระบวนการผลติบรรจุภณัฑ์มคีวามเหมาะสมกับแนวคิดรักษ์

สิ่งแวดล้อมจากวัชพืชในนาข้าว 
4.8 0 มากที่สุด 

2. วัตถุดิบดิบในการผลติบรรจุภณัฑห์าได้ง่ายในท้องถิ่น 4.2 0.57 มาก 

3. กระบวนการผลติกระดาษส าหรับสร้างบรรจุภณัจากวัชพืชในนา
ข้าวมีความสะดวกและไม่ยุ่งยาก 

4.2 0 มาก 

สรุปผลการวิเคราะห์แบบความพึงพอใจของผู้บริโภคสามารถแบ่งตามหลักการออกแบบของ รศ.อุดม
ศักดิ์ สาริบุตร (2540 : 46) โดยน ามาใช้ในการประเมินครั้งนี้จ านวน 4 ข้อ ดังนี้ 

ก .เกณฑ์การประเมินทางด้านรูปแบบภาพประกอบพบว่ากลุ่มเป้าหมาย มีความพึงพอใจในด้าน
ตัวอักษรพิมพ์บนกระดาษบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าวมีความชัดเจน  มีเหมาะสมมากที่สุดที่
ระดับค่าเฉลี่ย 4.6หมายถึง มีความพึงพอใจมากที่สุด อันดับสองด้านความชัดเจนและคมชัดของตัวหนังสือบน
กระดาษที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าว  มีความเหมาะสมที่ระดับค่าเฉลี่ย 4.4 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก 
อันดับสามด้านสีสันที่พิมพ์บนกระดาษบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าวมีความชัดเจนมีความเหมาะสม
ที่ระดับค่าเฉลี่ย 4.2 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก  

ข.เกณฑ์การประเมินทางด้านความงามและความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัวพบว่ากลุ่มเป้าหมายมีความพึง
พอใจในเรื่องสีสันของกระดาษที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าวสามารถสื่อถึงความเป็นผลิตภัณฑ์เพ่ือธรรมชาติได้
ได้ที่ค่าเฉลี่ย 4.8 หมายถึง มีความพึงพอใจมากที่สุด อันดับสองด้านความเรียบง่ายของรูปทรงของบรรจุภัณฑ์ที่ได้
จากวัชพืชในนาข้าวและด้านตัวผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์สามารถสื่อถึงความเป็นผลิตภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมได้อย่างมี
ความเหมาะสมได้อย่างมีความเหมาะสมที่ค่าเฉลี่ย 4.6 หมายถึง มีความพึงพอใจมากที่สุด 

ค. เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน พบว่ากลุ่มเป้าหมาย มีความพึงพอใจ
ในด้านโครงสร้างและความแข็งแรงทนทานของบรรจุภัณฑ์จากวัชพืชในนาข้าวและด้านความทนทานการใช้งาน
ในสภาพแวดล้อมปกติและด้านความง่ายในกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ์จากวัชพืชในนาข้าว ที่ระดับค่าเฉลี่ย 4.2 
หมายถึง มีความพึงพอใจมาก 

ง.  เกณฑ์การประเมินทางด้านกระบวนการผลิตวัสดุส าหรับสร้างบรรจุภัณฑ์ พบว่ากลุ่มเป้าหมายมี
ความพึงพอใจในด้านกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมกับแนวคิดรักษ์สิ่งแวดล้อมจากวัชพืชในนา
ข้าวที่ระดับค่าเฉลี่ย 4.8 หมายความว่ามีความพึงพอใจระดับมากที่สุด และอันดับที่สองด้านวัตถุดิบดิบในการ
ผลิตบรรจุภัณฑ์หาได้ง่ายในท้องถิ่นและด้านกระบวนการผลิตกระดาษส าหรับสร้างบรรจุภัณฑ์จากวัชพืชในนา
ข้าวมีความสะดวกและไม่ยุ่งยาก  มีความเหมาะสมที่ค่าเฉลี่ย 4.2 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก 

สามารถท าการสรุปเป็นรายด้านตามเกณฑ์การประเมินที่ก าหนดไว้ตามวัตถุประสงค์การศึกษาแยกเป็น
รายด้านใหญ่ๆ จ านวน 4 ด้าน แยกค่าเฉลี่ยได้ดังนี ้
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ตารางท่ี 4.5 แสดงค่าเฉลี่ยรวมรายเกณฑ์การประเมิน 
ข้อ รายละเอียดการประเมินประสิทธภิาพ  ระดับความคิดเห็น 

1. เกณฑ์การประเมินทางด้านรูปแบบภาพประกอบ 4.33 มาก 

2. เกณฑ์การประเมินทางด้านความงามและความมเีอกลักษณเ์ฉพาะตวั 4.66 มากที่สุด 

3. เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 4.2 มาก 

4. เกณฑ์การประเมินทางด้านกระบวนการผลิตวัสดุส าหรับสร้างบรรจภุณัฑ์ 4.4 มาก 

จากเกณฑ์การประเมินที่กล่าวมาสามารถสรุปได้ว่า อันดับที่หนึ่งคือเกณฑ์การประเมินทางด้านความงาม
และความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัวมีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.66 หมายถึงมีความพึงพอใจมากที่สุด  อันดับที่สองคือ เกณฑ์
การประเมินทางด้านกระบวนการผลิตวัสดุส าหรับสร้างบรรจุภัณฑ์ มีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.4 หมายถึงมีความพึง
พอใจมาก  อันดับที่สาม คือ เกณฑ์การประเมินทางด้านรูปแบบภาพประกอบ มีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.33 หมายถึงมี
ความพึงพอใจมาก  อันดับที่สี่ คือ เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน มีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 
4.2 หมายถึงมีความพึงพอใจมาก 

 
4.5 การประเมินความพึงพอใจกลุ่มนักวิชาการด้านเฟอร์นิเจอร์และบรรจุภัณฑ์ 
 

 เป็นขั้นตอนการประเมินผลความพึงพอใจขอกลุ่มนักวิชาการทางด้านผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์และด้าน
ผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์ โดยท าการประเมินผลระดับความพึงพอใจรายด้านตามวัตถุประสงค์ของการวิจัย  ที่เน้น
การมีส่วนร่วมแสดงความคิดเห็นของกลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการวิจัยครั้งนี้  ซึ่งสามารถแยกรายละเอียดตามรูปแบบ
การประเมินได้ดังนี ้
 4.5.1 การประเมินความพึงพอใจกลุ่มนักวิชาการด้านเฟอร์นิเจอร์ 
  สามารถที่จะแสดงผลระดับของการประเมินความพึงพอใจกลุ่มนักวิชาการด้านเฟอร์นิเจอร์
ออกเป็นรายด้านตามวัตถุประสงค์การวิจัยที่ก าหนดไว้ได้  ดังนี้ 
 

ตารางท่ี 4.6 แสดงความพึงพอใจของนักวิชาการทางด้านเฟอร์นิเจอร์ (จ านวน 3 ท่าน) 
ข้อ รายละเอียดการประเมินประสิทธภิาพ ค่าเฉลี่ย S.D. ระดับความคิดเห็น 

เกณฑ์การประเมินทางด้านความสวยงามตัวเฟอร์นิเจอร์ 

1. ลักษณะรูปแบบเฟอร์นเิจอรม์ีความสวยงามเหมาะสมกับลักษณะ
การใช้งานภายในบ้านพักอาศัย 

4.2 0.57 มาก 

2. สีสันมคีวามสวยงามและเหมาะสมกับแนวคิดรักษ์สิ่งแวดล้อม 4.2 0.57 มาก 

เกณฑ์การประเมินทางด้านความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 

1. ความเรยีบง่ายของรูปทรงเฟอร์นิเจอร์จากวัชพืชในนาข้าว 4 0 มาก 

2. ตัวผลติภณัฑ์เฟอร์นเิจอรม์ีลักษณะที่แสดงถึงความเป็นผลติภณัฑ์
รักษ์สิ่งแวดล้อมได้อย่างเหมาะสม 

4.6 0.57 มากที่สุด 

เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 

1. โครงสร้างและความแข็งแรงทนทาน 4 0 มาก 

2. ความทนทานการใช้งานในสภาพแวดล้อมปกต ิ 4.6 0.57 มาก 

3. ความง่ายในกระบวนการผลิต 4 0 มาก 
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สรุปผลการวิเคราะห์แบบความพึงพอใจของกลุ่มนักวิชาการทางด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์สามารถ
แบ่งตามหลักการออกแบบของ   รศ.อุดมศักดิ์ สาริบุตร (2540 : 46) โดยน ามาใช้ในการประเมินครั้งนี้จ านวน 4 
ข้อ ดังนี้ 

ก .เกณฑ์การประเมินทางด้านความสวยงามตัวผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์ พบว่ากลุ่มนักวิชาการทางด้าน
เฟอร์นิเจอร์ มีความพึงพอใจอันดับที่ 1 ในด้านลักษณะรูปแบบเฟอร์นิเจอร์มีความสวยงามเหมาะสมกับลักษณะ
การใช้งานภายในบ้านพักอาศัย และด้านสีสันมีความสวยงามและเหมาะสมกับแนวคิดรักษ์สิ่งแวดล้อม ที่ระดับ
ค่าเฉลี่ย 4.2 หมายความว่า มีความพึงพอใจระดับมาก  โดยมีค่าความเบี่ยงเบนที่ระดับ 0.57 ทั้งสองด้านที่ท า
การประเมิน 

ข.เกณฑ์การประเมินทางด้านความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว  พบว่ากลุ่มนักวิชาการทางด้านเฟอร์นิเจอร์ 
มีความพึงพอใจอันดับที่ 1 ในด้านตัวผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์มีลักษณะที่แสดงถึงความเป็นผลิตภัณฑ์รักษ์
สิ่งแวดล้อมได้อย่างเหมาะสม ที่ระดับค่าเฉลี่ย 4.6 หมายความว่ามีความพึงพอใจระดับมากที่สุดและอันดับที่ 2 
ในด้านความเรียบง่ายของรูปทรงเฟอร์นิเจอร์จากวัชพืชในนาข้าว ที่ระดับค่าเฉลี่ย 4 หมายความว่า มีความพึง
พอใจในระดับมาก 

ค. เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน  พบว่ากลุ่มนักวิชาการด้านการ
ออกแบบเฟอร์นิเจอร์ มีความพึงพอใจอันดับที่ 1 คือด้านความทนทานการใช้งานในสภาพแวดล้อมปกติ ที่ระดับ
ค่าเฉลี่ย 4.6 หมายความว่า มีความพึงพอใจในระดับมากที่สุด  และในอันดับที่ 2 คือด้าน โครงสร้างและความ
แข็งแรงทนทานและ ด้านความง่ายในกระบวนการผลิต ที่ระดับค่าเฉลี่ย  4 หมายความว่า มีความพึงพอใจใน
ระดับมาก  

สามารถท าการสรุปเป็นรายด้านตามเกณฑ์การประเมินที่ก าหนดไว้ตามวัตถุประสงค์การศึกษาแยกเป็น
รายด้านใหญ่ๆ จ านวน 3 ด้าน แยกค่าเฉลี่ยได้ดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.7 แสดงค่าเฉลี่ยรวมรายเกณฑ์การประเมิน 

ข้อ รายละเอียดการประเมินประสิทธภิาพ ค่าเฉลี่ย ระดับความคิดเห็น 

1. เกณฑ์การประเมินทางด้านความสวยงามตัวเฟอร์นิเจอร ์ 4.2 มาก 

2. เกณฑ์การประเมินทางด้านความมเีอกลักษณ์เฉพาะตัว 4.4 มาก 

3. เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 4.33 มาก 

 
จากเกณฑ์การประเมินที่กล่าวมาสามารถสรุปได้ว่า อันดับที่หนึ่งคือเกณฑ์การประเมินทางด้านความมี

เอกลักษณ์เฉพาะตัวมีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.4 หมายถึงมีความพึงพอใจมาก  อันดับที่สองคือ เกณฑ์การประเมิน
ทางด้านความแข็งแรงในการใช้งาน มีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.33 หมายถึงมีความพึงพอใจมาก  อันดับที่สาม คือ 
เกณฑ์การประเมินทางด้านความสวยงามตัวเฟอร์นิเจอร์ มีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.2 หมายถึงมีความพึงพอใจมาก   

 
4.5.2 การประเมินความพึงพอใจกลุ่มนักวิชาการด้านบรรจุภัณฑ์ 
  สามารถที่จะแสดงผลระดับของการประเมินความพึงพอใจกลุ่มนักวิชาการด้านบรรจุภัณฑ์
ออกเป็นรายด้านตามวัตถุประสงค์การวิจัยที่ก าหนดไว้ได้  ดังนี้ 
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ตารางท่ี 4.8 แสดงความพึงพอใจของนักวิชาการทางด้านบรรจุภัณฑ์ (จ านวน 3 ท่าน) 
ข้อ รายละเอียดการประเมินประสิทธภิาพ ค่าเฉลี่ย S.D. ระดับความคิดเห็น 

เกณฑ์การประเมินทางด้านรูปแบบภาพประกอบ 

1. ตัวอักษรพิมพ์บนกระดาษบรรจุภณัฑ์ที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนา
ข้าวมีความชดัเจน 

4.4 0.57 มาก 

2. สีสันท่ีพิมพ์บนกระดาษบรรจภุัณฑ์ท่ีพัฒนาใหม่จากวัชพืชในนา
ข้าวมีความชัดเจน 

4.2 0.57 มาก 

3. ความชัดเจนและคมชัดของตัวหนงัสือบนกระดาษท่ีพัฒนาใหม่
จากวัชพืชในนาข้าว 

4.4 0.57 มาก 

 
ตารางท่ี 4.8 แสดงความพึงพอใจของนักวิชาการทางด้านบรรจุภัณฑ์ (จ านวน 3 ท่าน) (ต่อ) 
เกณฑ์การประเมินทางด้านความงามและความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว 

1. ความเรยีบง่ายของรูปทรงของบรรจุภัณฑ์ทีไ่ด้จากวัชพืชในนาข้าว 4.8 0.57 มากที่สุด 

   2. สีสันของกระดาษที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าวสามารถสื่อถึง
ความเป็นผลิตภัณฑ์เพื่อธรรมชาตไิด ้

4.8 0.57 มากที่สุด 

3. ตัวผลติภณัฑ์บรรจภุัณฑส์ามารถสือ่ถึงความเป็นผลติภณัฑ์เพื่อ
สิ่งแวดล้อมได้อย่างมคีวามเหมาะสม 

4.6 0.57 มากที่สุด 

เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 

1. โครงสร้างและความแข็งแรงทนทานของบรรจุภณัฑ์จากวัชพืชใน
นาข้าว 

4 0 มาก 

2. ความทนทานการใช้งานในสภาพแวดล้อมปกต ิ 4 0 มาก 
3. ความง่ายในกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑจ์ากวัชพืชในนาข้าว 4.6 0.57 มากที่สุด 

เกณฑ์การประเมินทางด้านกระบวนการผลิตวัสดุส าหรับสร้างบรรจุภัณฑ์ 
1. กระบวนการผลติบรรจุภณัฑ์มคีวามเหมาะสมกับแนวคิดรักษ์

สิ่งแวดล้อมจากวัชพืชในนาข้าว 
4.8 0.57 มากที่สุด 

2. วัตถุดิบดิบในการผลติบรรจุภณัฑห์าได้ง่ายในท้องถิ่น 4.2 0.57 มาก 

3. กระบวนการผลติกระดาษส าหรับสร้างบรรจุภณัฑ์จากวัชพืชในนา
ข้าวมีความสะดวกและไม่ยุ่งยาก 

4.2 0.57 มาก 

สรุปผลการวิเคราะห์แบบความพึงพอใจของกลุ่มนักวิชาการทางด้านการออกแบบเฟอร์นิเจอร์สามารถ
แบ่งตามหลักการออกแบบของ   รศ.อุดมศักดิ์ สาริบุตร (2540 : 46) โดยน ามาใช้ในการประเมินครั้งนี้จ านวน 4 
ข้อ ดังนี้ 

สรุปผลการวิเคราะห์แบบความพึงพอใจของผู้บริโภคสามารถแบ่งตามหลักการออกแบบของ   รศ.อุดม
ศักดิ์ สาริบุตร (2540 : 46) โดยน ามาใช้ในการประเมินครั้งนี้จ านวน 4 ข้อ ดังนี้ 

ก .เกณฑ์การประเมินทางด้านความงามและความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว  พบว่ากลุ่มนักวิชาการ
ทางด้านบรรจุภัณฑ์ มีความพึงพอใจในอันดับที่ 1 คือด้านตัวความเรียบง่ายของรูปทรงของบรรจุภัณฑ์ที่ได้จาก
วัชพืชในนาข้าวและด้านสีสันของกระดาษที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าวสามารถสื่อถึงความเป็นผลิตภัณฑ์เพ่ือ
ธรรมชาติได้ มีเหมาะสมมากที่สุดที่ระดับค่าเฉลี่ย 4.8 หมายถึง มีความพึงพอใจมากที่สุด อันดับ 2 ด้านตัว
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ผลิตภัณฑ์บรรจุภัณฑ์สามารถสื่อถึงความเป็นผลิตภัณฑ์เพ่ือสิ่งแวดล้อมได้อย่างมีความเหมาะสม   มีความ
เหมาะสมที่ระดับค่าเฉลี่ย 4.6 หมายถึง มีความพึงพอใจมากที่สุด  

ข.เกณฑ์การประเมินทางด้านรูปแบบภาพประกอบ  พบว่ากลุ่มนักวิชาการทางด้านบรรจุภัณฑ์ มีความ
พึงพอใจในอันดับที่ 1 คือ ด้านตัวอักษรพิมพ์บนกระดาษบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าวมีความ
ชัดเจนและ ด้านความชัดเจนและคมชัดของตัวหนังสือบนกระดาษที่พัฒนาใหม่จากวัชพืชในนาข้าว ได้ที่ค่าเฉลี่ย 
4.4 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก  และอันดับสองด้านสีสันที่พิมพ์บนกระดาษบรรจุภัณฑ์ที่พัฒนาใหม่จากวัชพืช
ในนาข้าวมีความชัดเจน มีความเหมาะสมที่ค่าเฉลี่ย 4.2 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก 

ค. เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน พบว่ากลุ่มนักวิชาการทางด้านบรรจุ
ภัณฑ์ มีความพึงพอใจในอันดับที่ 1 คือด้านความง่ายในกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ์จากวัชพืชในนาข้าว ที่ระดับ
ค่าเฉลี่ย 4.6 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก และอันดับที่ 2 ด้านโครงสร้างและความแข็งแรงทนทานของบรรจุ
ภัณฑ์จากวัชพืชในนาข้าวและ ด้าน ความทนทานการใช้งานในสภาพแวดล้อมปกติที่ระดับค่าเฉลี่ย 4 หมายถึง มี
ความพึงพอใจมาก 

ง.  เกณฑ์การประเมินทางด้านกระบวนการผลิตวัสดุส าหรับสร้างบรรจุภัณฑ์ พบว่ากลุ่มนักวิชาการ
ทางด้านบรรจุภัณฑ์ มีความพึงพอใจในอันดับที่ 1 คือด้านกระบวนการผลิตบรรจุภัณฑ์มีความเหมาะสมกับ
แนวคิดรักษ์สิ่งแวดล้อมจากวัชพืชในนาข้าว ที่ระดับค่าเฉลี่ย 4.8 หมายความว่ามีความพึงพอใจระดับมากที่สุด 
และอันดับที่ 2 คือด้านกระบวนการผลิตกระดาษส าหรับสร้างบรรจุภัณจากวัชพืชในนาข้าวฑ์มีความสะดวกและ
ไม่ยุ่งยากและด้านวัตถุดิบดิบในการผลิตบรรจุภัณฑ์หาได้ง่ายในท้องถิ่น  มีความเหมาะสมที่ค่าเฉลี่ย 4.2 หมายถึง 
มีความพึงพอใจมาก 

สามารถท าการสรุปเป็นรายด้านตามเกณฑ์การประเมินที่ก าหนดไว้ตามวัตถุประสงค์การศึกษาแยกเป็น
รายด้านใหญ่ๆ จ านวน 4 ด้าน แยกค่าเฉลี่ยได้ดังนี้ 

 
ตารางท่ี 4.9 แสดงค่าเฉลี่ยรวมรายเกณฑ์การประเมิน 
ข้อ รายละเอียดการประเมินประสิทธภิาพ ค่าเฉลี่ย ระดับความคิดเห็น 

1. เกณฑ์การประเมินทางด้านรูปแบบภาพประกอบ 4.33 มาก 

2. เกณฑ์การประเมินทางด้านความงามและความมเีอกลักษณเ์ฉพาะตวั 4.73 มากที่สุด 

3. เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 4.2 มาก 

4. เกณฑ์การประเมินทางด้านกระบวนการผลิตวัสดุส าหรับสร้างบรรจภุณัฑ์ 4.4 มาก 

จากเกณฑ์การประเมินที่กล่าวมาสามารถสรุปได้ว่า อันดับที่หนึ่งคือเกณฑ์การประเมินทางด้านความงาม
และความมีเอกลักษณเ์ฉพาะตัวมีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.73 หมายถึงมีความพึงพอใจมากที่สุด  อันดับที่สองคือ เกณฑ์
การประเมินทางด้านกระบวนการผลิตวัสดุส าหรับสร้างบรรจุภัณฑ์ มีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.4 หมายถึงมีความพึง
พอใจมาก  อันดับที่สาม คือ เกณฑ์การประเมินทางด้านรูปแบบภาพประกอบ มีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 4.33 หมายถึงมี
ความพึงพอใจมาก  อันดับที่สี่ คือ เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน มีค่าเฉลี่ยที่ระดับ 
4.2 หมายถึงมีความพึงพอใจมาก 

 
 
 


