
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก  ก 
แบบสอบถามประกอบการวจิัย 
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แบบสอบถาม ฉบบัที ่1 
ผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบผลติภณัฑ์ 

แบบในการพจิารณาชนิดและคุณลกัษณะของเก้าอีท้ี่จะน ามาพฒันา 
************************************************************************************* 
ค าช้ีแจง 
 วตัถุประสงค์ของการวจัิย 

1.  เพื่อศึกษาคุณสมบติัและปริมาณของเศษยอดและใบออ้ย ในประเทศไทย ท่ี 
สามารถน ามาผา่นกระบวนการผลิตเป็นวสัดุทดแทนไมใ้นงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยัได ้

2.  เพื่อศึกษาและพฒันากระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบ 
ออ้ยเป็นวสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 

3.  เพื่อออกแบบผลิตภณัฑ์ของตกแต่งบา้นพกัอาศยัโดยอาศยัวสัดุทดแทนจากเศษยอด 
และใบออ้ยท่ีพฒันาใหม่   

4. เพื่อประเมินความพึงพอใจกระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบออ้ยเป็น
วสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 
 
************************************************************************************* 
 

แบบประกอบการสอบถามเพื่อประเมินชนิดและคุณลกัษณะของเกา้อ้ีท่ีจะน ามาพฒันาของ
ผูท้รงคุณวุฒิทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์จ านวน 10 ท่าน ชุดน้ีแบ่งออกเป็น  2  ตอน  ดงัน้ี 
 ตอนที ่1   การพิจารณาเลือกชนิดและคุณลกัษณะของเกา้อ้ีท่ีจะน ามาพฒันา 
 ตอนที ่2  ขอ้เสนอแนะของผูท้รงคุณวุฒิ 
 แบบสอบถามชุดน้ีเป็นแบบประเมินเพื่อการหารูปทรงเกา้อ้ีท่ีมีความเหมาะสมในการน ามาใช้
ร่วมกบัวสัดุทดแทนไมจ้ากเศษเหลือทิ้งในไร่ออ้ย ท่ีผา่นการพฒันากระบวนการผลิตใหม่ซ่ึงเป็นส่วนหน่ึง
ของการศึกษาวจิยัดว้ยเงินงบรายได ้ คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม   
สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั   
 ผูว้จิยัใคร่ขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิท่ีอนุเคราะห์ตอบแบบสอบถามฉบบัน้ี เพื่อการเพื่อประยกุต์
ในการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ์  ของผูท้รงคุณวฒิุทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์ 
ดงักล่าวมา ณ โอกาสน้ี 
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ตอนที ่1   การพิจารณาเลือกชนิดและคุณลกัษณะของเกา้อ้ีท่ีจะน ามาพฒันา 
ค าช้ีแจง : ใหก้ลุ่มผูท้รงคุณวุฒิเร่ืองผลิตภณัฑเ์คร่ืองเรือนท าการพิจารณาเลือกชนิดของรูปแบบ 

ลกัษณะของชุดเกา้อ้ีแต่ละชนิดวา่มีความเหมาะสมและน่าสนใจในการน ามาพฒันารูปแบบและ
ท าการพฒันาเพื่อการประยกุตใ์ชง้านในการออกแบบผลิตภณัฑจ์ากวสัดุ 
ทดแทนไมจ้ากยอดและใบออ้ย 

 

ล าดับ ชนิดรูปแบบชุดโต๊ะเก้าอีส้นาม 
 

แนวความคิด 
ความคิดเห็น 

เห็นด้วย ไม่เห็นด้วย 
แบบท่ี 
1 

 
ชุดเกา้อ้ีนัง่เล่น 

เป็นเกา้อ้ีชุดนัง่เล่นท่ีเนน้การนัง่ท่ี
มีความสบายและผอ่นคลาย
ขณะท่ีมีการใชง้านโดยเนน้การใช้
วสัดุท่ีพฒันาใหม่มาใชใ้นการ
ผลิตหลกับนโครงสร้างอ่ืน 

  

แบบท่ี 
2 

 
ชุดเกา้อ้ีสนาม 

เป็นชุดเกา้อ้ีท่ีเนน้การใชง้าน
ภายนอกอาคารตอ้งการไมท่ี้มีการ
ใชง้านไดอ้ยา่งยาวนานและเนน้
สีสนัท่ีมีความสวยงามและผอ่น
คลายสามารถส่ือธรรมชาติไดดี้ 

  

แบบท่ี 
3 

 

ชุดเกา้อ้ีรับประทานอาหาร 

เป็นเกา้อ้ีท่ีใชภ้ายในอาคารและมี
การผสมผสานการใชง้านเน้ือวสัดุ
ร่วมกนัทั้งวสัดุทดแทนไมท่ี้
พฒันาใหม่ร่วมกบัวสัดุอ่ืนท่ี
สามารถเป็นโครงสร้างใหก้บั
ช้ินงานไดอ้ยา่งเหมาะสม 

  

 

************************************************************************************************* 

ตอนที ่2  ขอ้เสนอแนะของผูท้รงคุณวุฒิ 

.................................................................................................................................................................................................. 

.................................................................................................................................................................................................. 

.................................................................................................................................................................................................. 

.................................................................................................................................................................................................. 

.................................................................................................................................................................................................. 

.................................................................................................................................................................................................. 
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แบบสอบถาม ฉบบัที ่2 
แบบประเมนิรูปแบบเป็นการประเมนิโดยกลุ่มผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบ  

************************************************************************************* 
ค าช้ีแจง 
 วตัถุประสงค์ของการวจัิย 

1.  เพื่อศึกษาคุณสมบติัและปริมาณของเศษยอดและใบออ้ย ในประเทศไทย ท่ี 
สามารถน ามาผา่นกระบวนการผลิตเป็นวสัดุทดแทนไมใ้นงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยัได ้

2.  เพื่อศึกษาและพฒันากระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบ 
ออ้ยเป็นวสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 

3.  เพื่อออกแบบผลิตภณัฑข์องตกแต่งบา้นพกัอาศยัโดยอาศยัวสัดุทดแทนจากเศษยอด 
และใบออ้ยท่ีพฒันาใหม่   

4. เพื่อประเมินความพึงพอใจกระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบออ้ยเป็น
วสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 
 

************************************************************************************* 
 

แบบประเมินเพื่อการพิจารณาเลือกรูปแบบเกา้อ้ีพกัผอ่น  จะเป็นการพิจารณาเลือกลกัษณะรูปแบบ
ของเกา้อ้ีท่ีจะน ามาพฒันาต่อในขั้นตอนกระบวนการออกแบบของผูท้รงคุณวุฒิทางดา้นการออกแบบ
ผลิตภณัฑ ์จ านวน 3 ท่าน ชุดน้ีแบ่งออกเป็น  3  ตอน  ดงัน้ี 
 ตอนที ่1   ขอ้มูลสถานภาพของผูท้รงคุณวฒิุ 
 ตอนที ่2  แบบประเมินรูปแบบ เพื่อประยกุตใ์นการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ ์ ของผูท้รงคุณวฒิุ
ทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์
 ตอนที ่3   ขอ้เสนอแนะของผูท้รงคุณวุฒิ 
 แบบประเมินชุดน้ีเป็นแบบประเมินเพื่อการพิจารณารูปทรงเกา้อ้ีท่ีมีความเหมาะสมในการน ามาใช้
ร่วมกบัวสัดุทดแทนไมจ้ากเศษเหลือทิ้งในไร่ออ้ย ท่ีผา่นการพฒันากระบวนการผลิตใหม่ซ่ึงเป็นส่วนหน่ึง
การวจิยังบรายได ้คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั   
 ผูว้จิยัใคร่ขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิท่ีอนุเคราะห์ตอบแบบสอบถามฉบบัน้ี เพื่อการเพื่อประยกุต์
ในการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ์  ของผูท้รงคุณวฒิุทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์ 
ดงักล่าวมา ณ โอกาสน้ี 
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ตอนที ่ 1  ขอ้มูลสถานภาพของผูป้ระเมิน 
 1.  ช่ือ  นาย/นางสาว/นาง…………………………………………………………………… 
 2.  ระดบัการศึกษา 
  2.1  ปริญญาตรี…………………………………………………………………….. 
  2.2  ปริญญาโท…………………………………………………………………….. 
  2.3  ปริญญาเอก……………………………………………………………………. 
 3.  ประสบการณ์ในการปฏิบติังาน  จ  านวน………..ปี 
 4.  ต าแหน่งทางวชิาการหรือต าแหน่งทางการบริหารหน่วยงาน 
  4.1  ………………………………………………………………………………… 
  4.2  ………………………………………………………………………………… 
 5.  สถานท่ีปฏิบติังาน……………………………………………………………………….. 
 

…………………………………………………………………………………………………………….……........ 
 

ตอนที ่ 2  แบบประเมินผลเพื่อการหาเกา้อ้ีพกัผอ่นส าหรับขั้นตอนการพฒันารูปแบบเพื่อประยกุตใ์นการ
สร้างตน้แบบผลิตภณัฑ ์ โดยผูท้รงคุณวุฒิทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ์ 

 

ค าช้ีแจง  โปรดกาเคร่ืองหมาย ( / ) ลงในช่องระดบัความคิดเห็นของท่าน  โดนผูศึ้กษาวจิยัไดก้ าหนดตวัเลข
ระดบัของความคิดเห็นดงัต่อไปน้ี  
  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัดีมาก 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัดี 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบันอ้ย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบันอ้ยมาก 
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ล าดับ รูปแบบผลติภัณฑ์ แนวความคิดใน 

การออกแบบ 

ระดับความคิดเห็น 

5 4 3 2 1 

แบบท่ี 1  

  

 

 

เป็นลกัษณะเกา้อ้ีท่ีมีการใช้
โครงสร้างเป็นวสัดุไมจ้ริง
ร่วมกบัวสัดุทดแทนไมท่ี้
พฒันาใหม่โดยเนน้การใช้
ร่วมกนัระหวา่งไมจ้ริงและ
ไมเ้ทียมจากยอดและใบออ้ย 

     

แบบท่ี 2  
 
 
 

 

เป็นลกัษณะของเกา้อ้ีท่ีเนน้
การใชง้านท่ีนัง่สบายร่วมกบั
วสัดุทดแทนไมร่้วมกบั
โครงสร้างท่ีเป็นสเตนเลสขดั
เงาร่วมกบัวสัดุทดแทนไม ้

     

แบบท่ี 3  เป็นลกัษณะของเกา้อ้ีท่ีมี
โครงสร้างเป็นสเตนเลส 
แบบท่อกลมท่ีใชก้ารดดัข้ึน
รูปร่วมกบัวสัดุทดแทนไม ้

     

 
ตอนที ่ 3  ขอ้เสนอแนะ 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 

 
ผู้ศึกษาวจัิยขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 

 
……………………………… 
(นายทรงวุฒิ   เอกวฒิุวงศา) 
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แบบสอบถาม ฉบบัที ่3 
แบบประเมนิความพงึพอใจ  โดยกลุ่มผู้ทรงคุณวุฒิทางด้านการออกแบบ  

************************************************************************************* 
ค าช้ีแจง 
 วตัถุประสงค์ของการวจัิย 

1.  เพื่อศึกษาคุณสมบติัและปริมาณของเศษยอดและใบออ้ย ในประเทศไทย ท่ี 
สามารถน ามาผา่นกระบวนการผลิตเป็นวสัดุทดแทนไมใ้นงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยัได ้

2.  เพื่อศึกษาและพฒันากระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบ 
ออ้ยเป็นวสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 

3.  เพื่อออกแบบผลิตภณัฑ์ของตกแต่งบา้นพกัอาศยัโดยอาศยัวสัดุทดแทนจากเศษยอด 
และใบออ้ยท่ีพฒันาใหม่   

4. เพื่อประเมินความพึงพอใจกระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบออ้ยเป็น
วสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 
 

************************************************************************************* 
 

แบบประเมินความพึงพอใจของผูท้รงคุณวฒิุทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑท่ี์มีต่อรูปแบบ
ผลิตภณัฑเ์กา้อ้ีพกัผอ่นท่ีผลิตจากวสัดุทดแทนไมท่ี้พฒันาจากยอดและใบออ้ย จ านวน 3 ท่าน  
แบบประเมินชุดน้ีแบ่งออกเป็น  3  ตอน  ดงัน้ี 
 ตอนที ่1   ขอ้มูลสถานภาพของผูท้รงคุณวฒิุ 
 ตอนที ่2  แบบประเมินความพึงพอใจในดา้นต่างๆจากการประยกุตใ์นการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ์
เกา้อ้ีสนามของผูท้รงคุณวฒิุทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์
 ตอนที ่3   ขอ้เสนอแนะของผูท้รงคุณวุฒิ 
 แบบประเมินชุดน้ีเป็นแบบประเมินเพื่อการพิจารณารูปทรงเกา้อ้ีท่ีมีความเหมาะสมในการน ามาใช้
ร่วมกบัวสัดุทดแทนไมจ้ากเศษเหลือทิ้งในไร่ออ้ย ท่ีผา่นการพฒันากระบวนการผลิตใหม่ซ่ึงเป็นส่วนหน่ึง
การวจิยังบรายได ้คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั   
 ผูว้จิยัใคร่ขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิท่ีอนุเคราะห์ตอบแบบสอบถามฉบบัน้ี เพื่อการเพื่อประยกุต์
ในการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ์  ของผูท้รงคุณวฒิุทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์ 
ดงักล่าวมา ณ โอกาสน้ี 
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ตอนที ่ 1  ขอ้มูลสถานภาพของผูป้ระเมิน 
 1.  ช่ือ  นาย/นางสาว/นาง…………………………………………………………………… 
 2.  ระดบัการศึกษา 
  2.1  ปริญญาตรี…………………………………………………………………….. 
  2.2  ปริญญาโท…………………………………………………………………….. 
  2.3  ปริญญาเอก……………………………………………………………………. 
 3.  ประสบการณ์ในการปฏิบติังาน  จ  านวน………..ปี 
 4.  ต าแหน่งทางวชิาการหรือต าแหน่งทางการบริหารหน่วยงาน 
  4.1  ………………………………………………………………………………… 
  4.2  ………………………………………………………………………………… 
 5.  สถานท่ีปฏิบติังาน……………………………………………………………………….. 
 

…………………………………………………………………………………………………………….……........ 
 

ตอนที ่ 2  แบบประเมินผลความพึงพอใจท่ีมีต่อเกา้อ้ีพกัผอ่นท่ีประยกุตใ์ชง้านในการออกแบบร่วมกบัวสัดุ
ทดแทนไมท่ี้ผลิตจากยอดและใบออ้ย  โดยผูท้รงคุณวุฒิทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์

 

ค าช้ีแจง  โปรดกาเคร่ืองหมาย ( / ) ลงในช่องระดบัความคิดเห็นของท่าน  โดนผูศึ้กษาวจิยัไดก้ าหนดตวัเลข
ระดบัของความคิดเห็นดงัต่อไปน้ี  
  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัดีมาก 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัดี 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบันอ้ย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบันอ้ยมาก 
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ตอนที ่ 3  ขอ้เสนอแนะ 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 

 
ผู้ศึกษาวจัิยขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 

ข้อ รายละเอยีดการประเมนิประสิทธิภาพ 
ระดบัความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านประโยชน์ใช้สอยของผลติภณัฑ์ 
1. การออกแบบสามารถสนองต่อผูบ้ริโภคไดอ้ยา่งเหมาะสม      
2. การออกแบบมีความสมัพนัธ์กบัการใชส้อยหลกัของผลิตภณัฑ ์      
3. ความเหมาะสมกบัสดัส่วนสรีระของมนุษย ์      
4. ความสะดวกสบายของการบ ารุงรักษาหลงัการใช ้      

เกณฑ์การประเมนิทางด้านความงามและความมเีอกลกัษณ์เฉพาะตวั 
1. ความเรียบง่ายของรูปทรงของผลิตภณัฑ ์      

   2. ลกัษณะของสีสามารถส่ือถึงความเป็นยอดและใบออ้ยไดช้ดัเจน      
3. ผลิตภณัฑส์ามารถส่ือถึงความเป็นผลิตภณัฑเ์พ่ือส่ิงแวดลอ้มไดอ้ยา่ง

มีความเหมาะสม 
     

เกณฑ์การประเมนิทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 

1. โครงสร้างและความแขง็แรงทนทานของผลิตภณัฑจ์ากวสัดุ 
สแตนเลสท่ีน ามาเป็นโครงสร้างหลกัของเฟอร์นิเจอร์ 

     

2. การประกอบโครงสร้างมีความแขง็แรง      
3. ความทนทานการใชง้านในสภาพแวดลอ้มปกติ      
4. การซ่อมแซมบ ารุงรักษามีความง่ายไม่ยุง่ยาก      

เกณฑ์การประเมนิทางด้านกระบวนการผลติวสัดุทดแทนไม้จากยอดและใบอ้อย  
1. กระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมมี้ความเหมาะสมในการน าไป

ประยกุตใ์ชง้านในการผลิตเคร่ืองเรือน 
     

2. วสัดุอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการผลิตวสัดุทดแทนไมห้าไดง่้ายในทอ้งถ่ิน      

3. กระบวนการผลิตมีความสะดวกในการผลิตและไม่ยุง่ยาก      
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แบบสอบถาม ฉบบัที ่4 
แบบประเมนิความพงึพอใจ  โดยกลุ่มบริโภคเคร่ืองเรือน  

************************************************************************************* 
ค าช้ีแจง 
 วตัถุประสงค์ของการวจัิย 

1.  เพื่อศึกษาคุณสมบติัและปริมาณของเศษยอดและใบออ้ย ในประเทศไทย ท่ี 
สามารถน ามาผา่นกระบวนการผลิตเป็นวสัดุทดแทนไมใ้นงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยัได ้

2.  เพื่อศึกษาและพฒันากระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบ 
ออ้ยเป็นวสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 

3.  เพื่อออกแบบผลิตภณัฑ์ของตกแต่งบา้นพกัอาศยัโดยอาศยัวสัดุทดแทนจากเศษยอด 
และใบออ้ยท่ีพฒันาใหม่   

4. เพื่อประเมินความพึงพอใจกระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบออ้ยเป็น
วสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 
 

************************************************************************************* 
 

แบบประเมินความพึงพอใจของผูบ้ริโภค  ท่ีมีต่อรูปแบบผลิตภณัฑเ์กา้อ้ีพกัผอ่นท่ีผลิตจากวสัดุ
ทดแทนไมท่ี้พฒันาจากยอดและใบออ้ย จ านวน 3 ท่าน  
แบบประเมินชุดน้ีแบ่งออกเป็น  3  ตอน  ดงัน้ี 
 ตอนที ่1   ขอ้มูลสถานภาพของผูบ้ริโภค 
 ตอนที ่2  แบบประเมินความพึงพอใจในดา้นต่างๆจากการประยกุตใ์นการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ์
เกา้อ้ีพกัผอ่นของผูบ้ริโภค 
 ตอนที ่3   ขอ้เสนอแนะของผูบ้ริโภค 
 แบบประเมินชุดน้ีเป็นแบบประเมินเพื่อการพิจารณารูปทรงเกา้อ้ีท่ีมีความเหมาะสมในการน ามาใช้
ร่วมกบัวสัดุทดแทนไมจ้ากเศษเหลือทิ้งในไร่ออ้ย ท่ีผา่นการพฒันากระบวนการผลิตใหม่ซ่ึงเป็นส่วนหน่ึง
การวจิยังบรายได ้คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั   
 ผูว้จิยัใคร่ขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิท่ีอนุเคราะห์ตอบแบบสอบถามฉบบัน้ี เพื่อการเพื่อประยกุต์
ในการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ์  ของผูท้รงคุณวฒิุทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์ 
ดงักล่าวมา ณ โอกาสน้ี 
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ตอนที ่ 1  ขอ้มูลสถานภาพของผูป้ระเมิน 
 1.  ช่ือ  นาย/นางสาว/นาง…………………………………………………………………… 
 2.  ระดบัการศึกษา 
  2.1  ปริญญาตรี…………………………………………………………………….. 
  2.2  ปริญญาโท…………………………………………………………………….. 
  2.3  ปริญญาเอก……………………………………………………………………. 
 3.  ประสบการณ์ในการปฏิบติังาน  จ  านวน………..ปี 
 4.  ต าแหน่งทางวชิาการหรือต าแหน่งทางการบริหารหน่วยงาน 
  4.1  ………………………………………………………………………………… 
  4.2  ………………………………………………………………………………… 
 5.  สถานท่ีปฏิบติังาน……………………………………………………………………….. 
 

…………………………………………………………………………………………………………….……........ 
 

ตอนที ่ 2  แบบประเมินผลความพึงพอใจท่ีมีต่อเกา้อ้ีพกัผอ่นท่ีประยกุตใ์ชง้านในการออกแบบร่วมกบัวสัดุ
ทดแทนไมท่ี้ผลิตจากยอดและใบออ้ยโดยผูบ้ริโภคเคร่ืองเรือนในทอ้งตลาด 

 

ค าช้ีแจง  โปรดกาเคร่ืองหมาย ( / ) ลงในช่องระดบัความคิดเห็นของท่าน  โดนผูศึ้กษาวจิยัไดก้ าหนดตวัเลข
ระดบัของความคิดเห็นดงัต่อไปน้ี  
  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัดีมาก 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัดี 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบันอ้ย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบันอ้ยมาก 
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ตอนที ่ 3  ขอ้เสนอแนะ 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………… 

 
ผู้ศึกษาวจัิยขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 

 

ข้อ รายละเอยีดการประเมนิประสิทธิภาพ 
ระดบัความคดิเห็น 

5 4 3 2 1 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านประโยชน์ใช้สอยของผลติภณัฑ์ 
1. การออกแบบสามารถสนองต่อผูบ้ริโภคไดอ้ยา่งเหมาะสม      
2. การออกแบบมีความสมัพนัธ์กบัการใชส้อยหลกัของผลิตภณัฑ ์      
3. ความเหมาะสมกบัสดัส่วนสรีระของมนุษย ์      
4. ความสะดวกสบายของการบ ารุงรักษาหลงัการใช ้      

เกณฑ์การประเมนิทางด้านความงามและความมเีอกลกัษณ์เฉพาะตวั 
1. ความเรียบง่ายของรูปทรงของผลิตภณัฑ ์      

   2. ลกัษณะของสีสามารถส่ือถึงความเป็นวสัดุทดแทนไมเ้พื่ออนุรักษไ์ด้
ชดัเจน 

     

       
เกณฑ์การประเมนิทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 

1. โครงสร้างและความแขง็แรงทนทานของผลิตภณัฑจ์ากวสัดุสเตนเลส      
2. ระบบตวัยดึและการประกอบมีความแข็งแรง      
3. ความทนทานการใชง้านในสภาพแวดลอ้มปกติ      
4. การซ่อมแซมบ ารุงรักษามีความง่ายไม่ยุง่ยาก      

เกณฑ์การประเมนิทางด้านกระบวนการผลติวสัดุทดแทนไม้จากยอดและใบอ้อย  
1. ราคาตน้ทุนในการผลิตผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสม      
2. ความเป็นไปไดใ้นการน าผลิตภณัฑอ์อกสู่ทอ้งตลาด      
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แบบสอบถาม ฉบบัที ่5 
แบบประเมนิความพงึพอใจ  โดยกลุ่มเกษตรจังหวัดในภาคอสีาน 

************************************************************************************* 
ค าช้ีแจง 
 วตัถุประสงค์ของการวจัิย 

1.  เพื่อศึกษาคุณสมบติัและปริมาณของเศษยอดและใบออ้ย ในประเทศไทย ท่ี 
สามารถน ามาผา่นกระบวนการผลิตเป็นวสัดุทดแทนไมใ้นงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยัได ้

2.  เพื่อศึกษาและพฒันากระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบ 
ออ้ยเป็นวสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 

3.  เพื่อออกแบบผลิตภณัฑ์ของตกแต่งบา้นพกัอาศยัโดยอาศยัวสัดุทดแทนจากเศษยอด 
และใบออ้ยท่ีพฒันาใหม่   

4. เพื่อประเมินความพึงพอใจกระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษเศษยอดและใบออ้ยเป็น
วสัดุทดแทนไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 
 

************************************************************************************* 
 

แบบประเมินความพึงพอใจของเกษตรจงัหวดัในภาคอีสาน  ท่ีมีต่อรูปแบบผลิตภณัฑเ์กา้อ้ีพกัผอ่น
ท่ีผลิตจากวสัดุทดแทนไมท่ี้พฒันาจากยอดและใบออ้ย จ านวน 3 ท่าน  
แบบประเมินชุดน้ีแบ่งออกเป็น  3  ตอน  ดงัน้ี 
 ตอนที ่1   ขอ้มูลสถานภาพของผูบ้ริโภค 
 ตอนที ่2  แบบประเมินความพึงพอใจในดา้นต่างๆจากการประยกุตใ์นการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ์
เกา้อ้ีพกัผอ่นของเกษตรจงัหวดัในภาคอีสาน 
 ตอนที ่3   ขอ้เสนอแนะของเกษตรจงัหวดัในภาคอีสาน 
 แบบประเมินชุดน้ีเป็นแบบประเมินเพื่อการพิจารณารูปทรงเกา้อ้ีท่ีมีความเหมาะสมในการน ามาใช้
ร่วมกบัวสัดุทดแทนไมจ้ากเศษเหลือทิ้งในไร่ออ้ย ท่ีผา่นการพฒันากระบวนการผลิตใหม่ซ่ึงเป็นส่วนหน่ึง
การวจิยังบรายได ้คณะครุศาสตร์อุตสาหกรรม สถาบนัเทคโนโลยพีระจอมเกลา้เจา้คุณทหารลาดกระบงั   
 ผูว้จิยัใคร่ขอขอบพระคุณผูท้รงคุณวุฒิท่ีอนุเคราะห์ตอบแบบสอบถามฉบบัน้ี เพื่อการเพื่อประยกุต์
ในการสร้างตน้แบบผลิตภณัฑ์  ของผูท้รงคุณวฒิุทางดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์ 
ดงักล่าวมา ณ โอกาสน้ี 
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ตอนที ่ 1  ขอ้มูลสถานภาพของผูป้ระเมิน 
 1.  ช่ือ  นาย/นางสาว/นาง…………………………………………………………………… 
 2.  ระดบัการศึกษา 
  2.1  ปริญญาตรี…………………………………………………………………….. 
  2.2  ปริญญาโท…………………………………………………………………….. 
  2.3  ปริญญาเอก……………………………………………………………………. 
 3.  ประสบการณ์ในการปฏิบติังาน  จ  านวน………..ปี 
 4.  ต าแหน่งทางวชิาการหรือต าแหน่งทางการบริหารหน่วยงาน 
  4.1  ………………………………………………………………………………… 
  4.2  ………………………………………………………………………………… 
 5.  สถานท่ีปฏิบติังาน……………………………………………………………………….. 
 

…………………………………………………………………………………………………………….……........ 
 

ตอนที ่ 2  แบบประเมินผลความพึงพอใจท่ีมีต่อเกา้อ้ีพกัผอ่นท่ีประยกุตใ์ชง้านในการออกแบบร่วมกบัวสัดุ
ทดแทนไมท่ี้ผลิตจากยอดและใบออ้ยโดยเกษตรจงัหวดัในภาคอีสาน 

 

ค าช้ีแจง  โปรดกาเคร่ืองหมาย ( / ) ลงในช่องระดบัความคิดเห็นของท่าน  โดนผูศึ้กษาวจิยัไดก้ าหนดตวัเลข
ระดบัของความคิดเห็นดงัต่อไปน้ี  
  5 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัดีมาก 
  4 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัดี 
  3 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบัปานกลาง 
  2 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบันอ้ย 
  1 หมายถึง  มีความเหมาะสมระดบันอ้ยมาก 
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รายการประเมนิความพงึพอใจ ระดบัความพงึพอใจ 

5 4 3 2 1 

1. เกณฑ์การประเมนิทางด้านกระบวนการผลติวสัดุทดแทนไม้แบบแผ่น 
1.1 กระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมแ้ผน่มีความสะดวก      
1.2 วตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิตสามารถหาไดง่้ายในทอ้งถ่ิน      
1.3 ชาวบา้นเขา้ใจกระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมไ้ดง่้าย      
1.4 ความเหมาะสมของตน้ทุนผลิตวสัดุทดแทนไมแ้ผน่      
2. เกณฑ์การประเมนิทางด้านการประยุกต์ใช้ในการออกแบบผลติภณัฑ์ 
2.1 ความสามารถในการน าวสัดุทดแทนไมแ้บบแผน่มาประยกุตใ์น

การออกแบบ 
     

2.2 ความสามารถในการน าวสัดุทดแทนไมแ้บบข้ึนรูปมา
ประยกุตใ์ชใ้นงานออกแบบผลิตภณัฑ์ 

     

2.3 การส่งเสริมการเพ่ิมมูลค่าของวตัถุดิบหลกั      
2.4 ความสวยงามของวสัดุทดแทนไมแ้บบแผน่      
2.5 ความสวยงามของวสัดุทดแทนไมแ้บบข้ึนรูปอิสระ      

 
ตอนที ่ 3  ขอ้เสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………… 
………………………………………………………………………………………………… 

 
ผู้ศึกษาวจัิยขอขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 
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ภาคผนวก  ข 
การทดสอบตามมาตรฐานเฟอร์นิเจอร์ 
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1.  การทดสอบมาตรฐานเฟอร์นิเจอร์ 
 
 ปัจจุบนัมีผูอ้อกแบบและผลิตเฟอร์นิเจอร์จ าหน่ายหลายรูปแบบ ซ่ึงเป็นผลจากความกา้วหนา้
ทางดา้นเทคโนโลย ี รวมทั้งความตอ้งการทางดา้นการตลาดเพิ่มข้ึนเน่ืองจากความตอ้งการท่ีจะใชผ้ลิตภณัฑ์
เฟอร์นิเจอร์เพิ่มข้ึน  นอกจากน้ีแลว้ยงัมีการก าหนดมาตรฐานสากลของเฟอร์นิเจอร์แต่ละรูปแบบข้ึน  เพื่อ
สนองความตอ้งการผูอุ้ปโภคคือความมีคุณภาพและมีความแขง็แรงท่ีเหมาะสมกบัสภาพการใชง้านและเกิด
การประหยดัแก่ผูผ้ลิตผลิตเฟอร์นิเจอร์ (อุดมศกัด์ิ  สาริบุตร, 2550 : 130) 
 
1.1  ระบบการควบคุมคุณภาพในงานการผลติเฟอร์นิเจอร์   
 

 มาตรฐานของเฟอร์นิเจอร์เป็นส่ิงเช่ือมโยงระหวา่งผูอ้อกแบบผลิตและผูบ้ริโภคซ่ึงตอ้งมีความ
เขา้ใจตรงกนัถึงคุณสมบติัของเฟอร์นิเจอร์ในดา้นต่างๆ สามารถแบ่งระดบัคุณภาพของเฟอร์นิเจอร์ออกเป็น 
2 ดา้นดงัน้ี  
 1.1.1  ลกัษณะเฉพาะทางดา้นสมรรถนะ คือ ค าอธิบายท่ีวา่ผลิตภณัฑน์ั้นมีขอบเขตของการท างาน
ในรูปแบบใด เช่น เกา้อ้ีนัง่ชมภาพยนตร์ในโรงภาพยนตร์สามารถรับน ้าหนกัของผูน้ัง่ชมไดไ้ม่เกิน 80 กก. 
และท่ีนัง่สามารถท่ีจะพบัข้ึนลงไดโ้ดยอตัโนมติั 
 1.1.2  ลกัษณะเฉพาะทางดา้นการออกแบบ คือ แผนผงัและค าอธิบายท่ีแสดงวา่ผลิตภณัฑมี์รูปร่าง
ขนาด และวสัดุอยา่งไร เป็นตน้ 
 
1.2  คุณลกัษณะเฟอร์นิเจอร์ทีม่ีคุณภาพ   
   

 การออกแบบเฟอร์นิเจอร์ตอ้งค านึงถึงความตอ้งการของบุคคล 2 ฝ่าย คือ ผูบ้ริโภคและผูผ้ลิต
ดงันั้นผูอ้อกแบบผลิตภณัฑจึ์งตอ้งค านึงถึงปัจจยัต่างๆ 8 ประการดงัต่อไปน้ี  
 1.2.1  สมรรถนะ  เป็นส่ิงท่ีมีความส าคญัและเป็นพื้นฐานของคุณภาพเฟอร์นิเจอร์ใหส้ามารถท่ีจะ
ท างานไดใ้นระดบัท่ีพึงพอใจของผูบ้ริโภคโดยสมรรถนะเป็นส่ิงท่ีผูบ้ริโภคตอ้งการมากท่ีสุดในการเลือกซ้ือ
ผลิตภณัฑเ์ฟอร์นิเจอร์ โดยสมรรถนะความพึงพอใจน้ีนั้นสามารถท่ีจะวดัหรือประเมินผลได ้
 1.2.2  ความมัน่ใจ  โดยเป็นท่ีมุ่งหวงัวา่จะไดจ้ากเฟอร์นิเจอร์ในดา้นการใชง้านโดยไม่เสีย
ช่วงเวลาช่วงหน่ึงไป เฟอร์นิเจอร์ท่ีออกแบบมาไดไ้ม่ดีมีการเสียหรือช ารุดเกิดข้ึนผูบ้ริโภคนั้นจะตอ้ง
เสียเวลา เสียค่าใชจ่้ายและบางคร้ังอาจจะเป็นอนัตรายกบัตวัผูใ้ชง้าน ดงันั้นเฟอร์นิเจอร์ท่ีออกสู่ตลาดควร
ผา่นขั้นตอนการตรวจสอบต่างๆเพื่อท่ีจะสร้างความมัน่ใจต่อผูบ้ริโภค 
 1.2.3  ซ่อมแซมไดง่้าย  ซ่ึงเม่ือเฟอร์นิเจอร์ช ารุดสามารถท่ีจะซ่อมแซมไดง่้ายแลว้  สามารถใช้
งานไดดี้เหมือนเดิมเป็นส่ิงท่ีมีคุณค่ามาก  ถา้ผูอ้อกแบบไม่ค  านึงถึงความยากล าบากในการซ่อมแซมก็จะเป็น
ภาระแก่ผูบ้ริโภคเป็นอยา่งมาก 
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 1.2.4  ความประทบัใจ  ซ่ึงเฟอร์นิเจอร์นั้นควรท่ีจะมีความสะดุดตาและใหค้วามประทบัใจเม่ือ
แรกเห็น ยิง่ใชง้านไดส้ะดวกคล่องแคล่วก็จะสามารถเพิ่มความเช่ือถือให้แก่ผูบ้ริโภคอยากไดเ้ป็นเจา้ของ
โดยในการออกแบบนั้นจะตอ้งค านึงถึงคือ รูปร่าง  วสัดุ  สีสัน  เน้ือผวิช้ินงาน  การใชง้านง่าย เป็นตน้ 
 1.2.5  ความปลอดภยั  ในปัจจุบนัน้ีผูบ้ริโภคใหค้วามส าคญัมากข้ึนและยงัมีกฎหมายต่างๆออกมา
คุม้ครองผูบ้ริโภคจากการใชง้านผลิตภณัฑท่ี์ออกสู่ตลาด  โดยผูอ้อกแบบนั้นตอ้งมีความรับผดิชอบในดา้น
ความปลอดภยัใหก้บัผูบ้ริโภคดว้ยตอ้งมีการวเิคราะห์วา่การใชง้านนั้นจะสามารถมีอนัตรายอะไรท่ีสามารถ
เกิดข้ึนได ้บอกวธีิป้องกนัและการแกไ้ขใหด้ว้ยนอกจากน้ีส่ิงใดท่ีกฎหมายบงัคบัก็ตอ้งท าใหเ้ป็นไปตามท่ี
กฎหมายนั้นก าหนดไว ้
 1.2.6  ค่าใชจ่้าย  ส าหรับผลิตภณัฑเ์ป็นปัจจยัท่ีมีความส าคญัมากท่ีตอ้งพิจารณาในการพฒันา
ผลิตภณัฑใ์หม่โดยรวมทั้งค่าใชจ่้ายทางดา้นผูบ้ริโภคในการใชต้วัผลิตภณัฑแ์ละค่าใชจ่้ายของผูผ้ลิตในการ
ผลิตผลิตภณัฑข้ึ์นมาสู่ทอ้งตลาด  การออกแบบท่ีดีจะตอ้งท าใหท้ั้งสองฝ่ายประหยดัค่าใชจ่้ายไดม้ากท่ีสุด  
ดงันั้นจึงตอ้งค านึงถึงสภาพและขั้นตอนในการผลิต 
 1.2.7  ความทนัสมยั  เฟอร์นิเจอร์ท่ีพบในทอ้งตลาดนอกจากจะพฒันาใหมี้จุดอ่อนนอ้ยท่ีสุดแลว้
ยงัตอ้งออกสู่ตลาดไดอ้ยา่งเหมาะสมท่ีสุดดว้ย  การออกสู่ตลาดของผลิตภณัฑเ์ฟอร์นิเจอร์เร็วหรือชา้เกินไป  
อาจจะเป็นผลเสียต่อตวัของผลิตภณัฑเ์อง  นอกจากน้ีความทนัสมยัของเฟอร์นิเจอร์ยงัสามารถทะให้
ผูบ้ริโภคมีความสนใจในการเลือกใชง้าน 
 1.2.8  ความง่ายของกระบวนการผลิต  เฟอร์นิเจอร์ท่ีออกแบบใหม่นั้นควรท่ีจะผลิตไดง่้าย ท าให้
ไม่เสียเวลาและค่าใชจ่้าย  ปัจจุบนัเฟอร์นิเจอร์และกระบวนการผลิตมกัจะมีความสลบัซบัซอ้นมาก  การ
ออกแบบเฟอร์นิเจอร์ใหม่เพื่อท่ีจะออกแบบไดง่้าย  จึงตอ้งอาศยัทีมงานจากหลายๆฝ่ายมาช่วยกนัใหค้วาม
คิกเห็นในการออกแบบทั้งจากฝ่ายผลิต  ฝ่ายจดัซ้ือ  ฝ่ายซ่อมบ ารุง  การออกแบบตอ้งค านึงถึงประโยชน์ใช้
สอย  ความประหยดั  เทคโนโลยกีารผลิตท่ีมีอยู ่ ขอ้จ ากดัต่างๆของอุปกรณ์ท่ีใชผ้ลิตขณะการออกแบบตอ้ง
ค านึงถึงดว้ยวา่  เม่ือท าการผลิตจริงตอ้งมีกระบวนการท่ีง่ายไม่มีปัญหาในกระบวนการผลิตตามมา 
 
1.3 การควบคุมคุณภาพในระบบการผลติ    
 

 ส าหรับระบบการผลิต คือ ระบบท่ีเก่ียวขอ้งกบัการสร้างสรรคส่ิ์งต่างๆใหมี้คุณค่าข้ึนมา  โดยการ
ใชปั้จจยัการผลิต อนัไดแ้ก่ คน วตัถุดิบ พลงังาน เคร่ืองจกัร วธีิการ โดยมีผูบ้ริหารงานท าหนา้ท่ีวางแผนและ
ควบคุมการผลิตเพื่อใหง้านด าเนินไปอยา่งมีประสิทธิภาพ 
 ระบบการผลิตแบ่งออกเป็น 3 ขั้นตอน ไดแ้ก่  วตัถุดิบ  กระบวนการผลิต  และผลิตภณัฑ์
ส าเร็จรูป  การควบคุมคุณภาพในระบบการผลิตจึงตอ้งควบคุมทั้ง 3 ขั้นตอนของระบบการผลิตการควบคุม
คุณภาพในระบบการผลิตตอ้งก าหนดมาตรฐานต่างๆข้ึนมาก่อน ไดแ้ก่ 
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 1.3.1  ก าหนดมาตรฐานของคุณภาพ  ไดแ้ก่  มาตรฐานของวตัถุดิบแต่ละชนิด  มาตรฐานของ
กระบวนการผลิตแต่ละขั้นตอนมาตรฐานของเฟอร์นิเจอร์ท่ีสามารถผลิตไดใ้นแต่ละขั้นตอน  มาตรฐานของ
เฟอร์นิเจอร์ส าเร็จรูปวา่มีลกัษณะเช่นใด 
 1.3.2  ก าหนดมาตรฐานของการตรวจสอบ  ไดแ้ก่  วธีิการตรวจสอบวตัถุดิบ  กระบวนการผลิต
เฟอร์นิเจอร์ส าเร็จรูปวา่ตอ้งท าอยา่งไร 
 1.3.3  ก าหนดมาตรฐานของวธีิการสุ่มตวัอยา่ง  การตรวจสอบอาจจะท าไดโ้ดยการตรวจสอบ 
100% หรือการสุ่มตวัอยา่งถา้สุ่มตวัอยา่งตอ้งมีการก าหนดจุดสุ่มตวัอยา่ง  ขนาดของตวัอยา่ง  การยอมรับ
หรือการปฏิเสธส่ิงท่ีตรวจเม่ือไร อยา่งไร  คือตอ้งมีแผนกระบวนการสุ่ม  ส าหรับมาตรฐานการสุ่มหรือการ
ควบคุมคุณภาพในระบบการผลิต แบ่งออกเป็น 2 มาตรการดงัน้ี 
 1.3.3.1  มาตรการท่ีตอ้งท าเป็นประจ าในกระบวนการผลิต  เป็นมาตรการท่ีท าเพื่อให้
ผลิตภณัฑมี์คุณภาพตรงตามท่ีตอ้งการ คุณสมบติัสม ่าเสมอโดยมีของเสียนอ้ยท่ีสุด ไดแ้ก่ ท าการควบคุม
วตัถุดิบโดยท าการสุ่มตวัอยา่งวตัถุดิบมาตรวจสอบวา่มีคุณสมบติัตรงตามมาตรฐานท่ีก าหนดไวห้รือไม่  ท า
การควบคุมกระบวนการผลิต  ควบคุมขั้นตอนการผลิตให้ตรงตามมาตรฐานตรวจสอบผลผลิตท่ีผา่นมาใน
แต่ละขั้นตอนวา่มีคุณสมบติัตรงตามมาตรฐานท่ีก าหนดไวก่้อนส่งต่อไปยงัขั้นตอนการผลิตท่ีอยูถ่ดัไป  
ตรวจสอบผลิตภณัฑส์ าเร็จรูป  เม่ือวตัถุดิบไดผ้า่นการแปรรูปออกมาจนเป็นผลิตภณัฑ์ส าเร็จรูป  ทุกขั้นตอน
ไดผ้า่นการตรวจสอบมาแลว้ก็จะไดผ้ลิตภณัฑส์ าเร็จรูปท่ีไดม้าตรฐาน  เพื่อความมัน่ใจในคุณภาพของ
ผลิตภณัฑ ์ ควรตรวจสอบผลิตภณัฑส์ าเร็จรูปอีกคร้ังวา่มีคุณสมบติัตรงตามมาตรฐานท่ีก าหนดไว ้
 1.3.3.2  มาตรการเพื่อการปรับปรุงพฒันา  เป็นมาตรการท่ีท าเพื่อการปรับปรุงหรือพฒันา
ผลิตภณัฑไ์ม่ใหมี้ของเสียหรือลดปริมาณของเสีย ไดแ้ก่  การเก็บสถิติการผลิต  เก็บขอ้มูลปัญหาของการ
ผลิต เพื่อท่ีจะไดเ้ป็นขอ้มูลไวใ้ชใ้นการวเิคราะห์ปัญหา  วเิคราะห์หาตน้เหตุของปัญหา  น าขอ้มูลท่ีจดัเก็บไว้
มาวเิคราะห์หาตน้เหตุของปัญหา 
 
1.4  การก าหนดมาตรฐานของเฟอร์นิเจอร์ทีใ่ช้ทดสอบ 
 

 ทางดา้นการก าหนดมาตรฐานของเฟอร์นิเจอร์ท่ีใชใ้นกระบวนการทดสอบนั้นสามารถแบ่ง
ออกเป็น 5 ประเภท คือ 
 1.4.1  เฟอร์นิเจอร์แบบเบาและบอบบาง  ท่ีเห็นไดช้ดัเจน คือ หุ่นจ าลองเกา้อ้ี โตะ๊ท่ีใชใ้นการ
ทดลองซ่ึงจะตอ้งมีการใชใ้นกระบวนการทดสอบอยา่งระมดัระวงั (Light and Delicate Furniture) 
 1.4.2  เฟอร์นิเจอร์ส าหรับการใชง้านในบา้นพกัอาศยั (Furniture for Normal Domestic Use) 
 1.4.3  เฟอร์นิเจอร์ส าหรับการใชง้านท่ีหนกัในบา้นพกัอาศยัและตอ้งระมดัระวงัในการใชง้าน 
(Furniture for Heavy Domestic Use and Careful Contract Use) เช่น ชุดเกา้อ้ีสนาม เป็นตน้ 
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 1.4.4  เฟอร์นิเจอร์ส าหรับใชง้านในการติดต่อธรรมดา (Furniture for Normal Contract Use) 
ไดแ้ก่ รถเขน็ จกัรยาน ต่างๆเป็นตน้ 
 1.4.5  เฟอร์นิเจอร์ท่ีมีการใชง้านอยา่งไม่พิถีพิถนั (Exceptionally Severe Contract Use) ไดแ้ก่
เฟอร์นิเจอร์ท่ีใชใ้นกลุ่มชุมชน เป็นตน้ 
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ภาคผนวก  ค 
ผลการทดสอบวสัดุทดแทนไม้ 
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1.  การเปรียบเทยีบคุณสมบัติรายด้าน 
 

 การเปรียบเทียบคุณสมบติัรายดา้นของวสัดุทดแทนไมท่ี้พฒันากระบวนการผลิตแบบใหม่  เป็น
การเปรียบเทียบคุณสมบติัรายดา้นกบัวสัดุทดแทนไมแ้บบเก่า โดยเนน้การเปรียบเทียบดา้นคุณสมบติั  ดา้น
กระบวนการผลิต และดา้นการน าไปใชง้าน ซ่ึงสามารถแสดงรายละเอียดการวิเคราะห์ไดด้งัน้ี 
 

1.1 การเปรียบเทยีบคุณสมบัติ    
 

  เป็นการเปรียบเทียบคุณสมบติัพื้นฐานของวสัดุทดแทนไมโ้ดยใชม้าตรฐานการ
ประเมินตามมาตรฐาน JIS A 5908-1994 ซ่ึงสามารถวเิคราะห์รายละเอียดไดด้งัน้ี 
 
ตารางที ่1  เปรียบเทียบคุณสมบติัพื้นฐานวสัดุทดแทนไมต้ามมาตรฐาน JIS A 5908-1994 
 

คุณสมบัติการประเมิน แผ่นวสัดุทดแทนไม้จากยอดใบอ้อยที่พัฒนากระบวนการผลติแบบ
ใหม่ 

แผ่นวสัดุทดแทนไม้จากตอซังข้าวที่ใช้
กระบวนการผลติแบบเก่า 

คุณสมบติัความ
แขง็แรงในการรับแรง

กดกระแทก 

(3,541.41 N ผา่นเกณฑม์าตรฐาน) มีค่าความแขง็ของพ้ืนผิวท่ีสูงกวา่
มาตรฐานก าหนดและยงัมีค่าสูงกว่าการผลิตวสัดุทดแทนไมแ้บบเก่า 
เน่ืองจากใชเ้ยือ่วสัดุทดแทนไมท่ี้มีขนาดเล็กท าใหก้ระบวนการอดั
ร้อนมีคุณภาพ 

(2,000 N) มีค่าความแขง็แรงของพ้ืนผิวท่ีนอ้ย
กวา่เน่ืองจากมีการใชเ้ยือ่ท่ีมีความอ่อนนุ่ม
และมีช้ินท่ีใชใ้นการอดัใหญ่กวา่การใชเ้ยือ่
วสัดุทดแทนไมใ้นการอดัจึงท าให้มีพ้ืนผิว
หนา้ท่ีมีความอ่อนนุ่มกวา่ 

คุณสมบติัการซึมน ้า (20.02%) มีค่าการซึมน ้านอ้ยกวา่ไมอ้ดัแบบปกติเน่ืองจากมีการใช้
ปริมาณกาวไอโซไซยาเนตเพ่ิมท าให้เน้ือไมมี้ความแขง็และยงั
สามารถเพ่ิมคุณสมบติัการทนทานการซึมน ้าไดม้ากกวา่ปกติจากการ
น าไปแช่น ้า 24 ชม. 

(31.01%) มีค่าการซึมน ้ามากกวา่
กระบวนการผลิตแบบใหม่เน่ืองจากตวัวสัดุท่ี
น ามาผลิตนั้นสามารถท่ีจะดูดซึมน ้าเขา้ไปใน
เน้ือเยือ่ไดม้ากกวา่การใชแ้ต่เส้นใย จึงท าให้มี
ปริมาณความช้ืนมากกวา่กระบวนการอดั
แบบใหม ่

คุณสมบติัการการรับ
แรงตดัเฉือน (ค่าแรง
กดขนานกบัเส้ียน) 

(4.96 MPa)  มีความตา้นทานแรงตดัเฉือนท่ีนอ้ยกว่าวสัดุทดแทนไม้
แบบเก่าเน่ืองจากมีลกัษณะของเส้นใยท่ีน ามาผลิตในการอดัร้อนนั้น
มีขนาดเส้นใยท่ีเล็กและสั้นท าให้ไม่สามารถรับแรงในการตดัเฉือน
ไดม้ากนกั 

 (6.48 Mpa) มีความตา้นทานแรงตดัเฉือน
มากเน่ืองจากมีลกัษณะของเส้นใยท่ีใชใ้นการ
อดัร้อนท่ียาวและแขง็ท าให้สามารถท่ีจะรับ
การตดัเฉือนไดม้ากกวา่ปกติถึงแมจ้ะมีการใช้
กาวในปริมาณท่ีเท่ากนั 

คุณสมบติัการรับแรง
ดดั 

(5.53 Mpa) มีความตา้นทานแรงดดันอ้ยกวา่ปกติเน่ืองจากเส้นใยท่ี
ใชใ้นการอดัร้อนนั้นมีขนาดเส้นใยท่ีเล็กและสั้นบางมากกวา่ปกติ
เน่ืองจากกระบวนการลอกเยื่อ จึงท าให้ไม่สามารถรับน ้าหนกัในการ
ดดัได ้

(18 Mpa) มีความตา้นทานแรงดดัมากกวา่
กระบวนการผลิตไมแ้บบใหม่เน่ืองจากเส้น
ใยท่ีใชใ้นการอดัร้อนนั้นมีความยาวและแขง็
กวา่จึงท าให้รับน ้าหนกัไดม้ากกวา่ปกติ อีก
ทั้งยงัมีความหนากว่าจึงเพ่ิมความแขง็แรงได้
ข้ึนอีก 
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ตารางที ่2  เปรียบเทียบคุณสมบติัพื้นฐานวสัดุทดแทนไมต้ามมาตรฐาน JIS A 5908-1994 (ต่อ) 
 

คุณสมบัติการ
ประเมิน 

แผ่นวสัดุทดแทนไม้จากยอดใบอ้อยที่พัฒนากระบวนการผลติแบบใหม่ แผ่นวสัดุทดแทนไม้จากตอซัง
ข้าวที่ใช้กระบวนการผลติแบบ

เก่า 

คุณสมบติั
ความช้ืน 

(8.84% ผา่นเกณฑม์าตรฐาน) มีความช้ืนนอ้ยกวา่และสามารถคายความช้ืนไดเ้ร็วกวา่
การผลิตวสัดุทดแทนไมแ้บบเก่าเน่ืองจากตวัของเส้นใยมีความเล็กและสั้นจึงสามารถท่ี
จะระบายความช้ืนไดเ้ร็วและยงัสามารถทนทานความช้ืนไดม้ากกวา่การอดัไมแ้บบเก่า 

(7.00%) มีความช้ืนมากกวา่
ปกติและยงัท าให้เกิดการบวม
ของแผน่ไมไ้ดง่้ายกวา่
กระบวนการอดัแบบใหม่
เน่ืองจากตวัของเยือ่ไมท่ี้
น ามาใชอ้ดัยงัมีความแขง็หนา
และยาวท าให้เม่ือความช้ืน
สะสมอยูจ่ะระบายความช้ืน
ออกไดช้า้กวา่วสัดุทดแทนไม้
แบบใหม ่

คุณสมบติัความ
แขง็ตึง 

(314.85 MPa) มีความแขง็ตึงท่ีมากกวา่การอดัแบบปกติเน่ืองจากตวัเส้นใยท่ีใชใ้นการ
อดันั้นมีการประสานตวักนัไดห้นาแน่นมากกวา่ 

(213.34 MPa) มีความแขง็ตึง
นอ้ยกวา่เน่ืองจากมีความ
หนาแน่นของมวลนอ้ยกว่า
เพราะเส้นใยมีขนาดท่ียาวใหญ่
และหนากวา่ปกติ 

 
 จากตารางสรุปไดว้า่ วสัดุทดแทนไมแ้บบท่ีผลิตดว้ยกรรมวธีิแบบใหม่จะมีคุณสมบติัทางดา้น
ความแขง็แรงในการรับแรงกดกระแทก  คุณสมบติัการซึมน ้า  คุณสมบติัความช้ืนและคุณสมบติัความแขง็
ตึงมีมาตรฐานท่ีดีกวา่วสัดุทดแทนไมแ้บบท่ีใชว้ธีิผลิตแบบเก่า แต่ในส่วนของคุณสมบติัคุณสมบติัการการ
รับแรงตดัเฉือน (ค่าแรงกดขนานกบัเส้ียน) และคุณสมบติัการรับแรงดดั มีมาตรฐานท่ีต ่ากวา่วสัดุทดแทนไม้
แบบท่ีใชว้ธีิผลิตแบบเก่า  เน่ืองจากลกัษณะของเส้นใยท่ีใชใ้นกระบวนการผลิตนั้นมีความแตกต่างกนัจึงท า
ใหผ้ลการวเิคราะห์ท่ีไดมี้ความแตกต่างกนั ซ่ึงผลการเปรียบเทียบจะเป็นการเปรียบเทียบเส้นใยของยอดใบ
ออ้ยท่ีใชก้ระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมแ้บบเก่าและกระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมแ้บบเก่า 
 
 1.2  การเปรียบเทยีบกระบวนการผลติและการน าไปใช้งาน   
 

 เป็นการเปรียบเทียบขั้นตอนและกระบวนการผลิตของวสัดุทดแทนไมแ้บบเก่าและ
แบบใหม่ถึงความเหมาะสมและความสะดวกในกระบวนการผลิตโดยใชก้ารทดสอบจากการอดัแผน่วสัดุ
ทดแทนไมจ้ากยอดใบออ้ย โดยใชก้รรมวธีิการผลิตแบบท่ีพฒันาใหม่และกรรมวธีิการผลิตแบบเก่า ดงัน้ี 
ตารางที ่3  เปรียบเทียบกระบวนการผลิตและกระบวนการน าไปใชง้าน 
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ขั้นตอน
กระบวนการผลติ 

แผ่นวสัดุทดแทนไม้จากยอดใบอ้อยที่พัฒนา
กระบวนการผลติแบบใหม่ 

แผ่นวสัดุทดแทนไม้จากตอซังข้าวที่ใช้กระบวนการผลติ
แบบเก่า 

ขั้นตอนการ
เตรียมเยือ่ไม ้

1. เตรียมวตัถุดิบดว้ยกรรมวิธีการยอ่ยวตัถุดิบท่ี
เป็นยอดและใบออ้ยท่ีมีขนาดพอเหมาะ 
2. การยอ่ยวตัถุดิบให้ไดข้นาดประมาณ 2-3 
เซนติเมตรเพื่อเตรียมการอดั 
3. การคดัเลือกเยือ่ไมท่ี้ไม่มีความเหมาะสมออก
ก่อนการอดัร้อนดว้ยกาวประสาน 
 

1. เตรียมวตัถุดิบท่ีมีช้ินขนาดใหญ่โดยการป่ันให้มีช้ิน
วตัถุดิบขนาด 1-2 ซ.ม. 
2. คดักรองช้ินวตัถุดิบท่ีมีขนาดใหญ่หรือเล็กกวา่ขนาดท่ี
ก าหนดดว้ยตะแกรงกรองขนาด 

ตารางที ่3  เปรียบเทียบกระบวนการผลิตและกระบวนการน าไปใชง้าน (ต่อ) 
 

ขั้นตอน
กระบวนการผลติ 

แผ่นวสัดุทดแทนไม้จากยอดใบอ้อยที่พัฒนา
กระบวนการผลติแบบใหม่ 

แผ่นวสัดุทดแทนไม้จากตอซังข้าวที่ใช้กระบวนการผลติ
แบบเก่า 

ขั้นตอน
กระบวนการ 
อดัร้อน 

1. ผสมกาวไอโซไซยาเนต 7%  
2. คลุกเคลา้ผสมกาวไอโซไซยาเนตให้ทัว่ดว้ย
การสเปรยใ์นโม่คลุกผสมกาว นาน 7 นาที 
3. น ามาฟอร์มแผน่ดว้ยกรอบไมอ้ดัตามขนาด
ความหนาท่ีตอ้งการ 
4. รองดา้นหนา้ดว้ยแผน่เทปลอนทั้งดา้นหนา้
และหลงั เพ่ือกนัการติดแม่พิมพ ์
5. อดัร้อนท่ีความดนั 130 ตรม/N ท่ีความร้อน 
150 องศาเซลเซียสนาน 5 นาที 

1. ผสมกาวไอโซไซยาเนต 7%  
2. คลุกเคลา้ผสมกาวไอโซไซยาเนตให้ทัว่ดว้ยการสเปรย์
ในโม่คลุกผสมกาว นาน 7 นาที 
3. น ามาฟอร์มแผน่ดว้ยกรอบไมอ้ดัตามขนาดความหนา
ท่ีตอ้งการ 
4. รองดา้นหนา้ดว้ยแผน่เทปลอนทั้งดา้นหนา้และหลงั 
เพ่ือกนัการติดแม่พิมพ ์
5. อดัร้อนท่ีความดนั 130 ตรม/N ท่ีความร้อน 150 องศา
เซลเซียสนาน 5 นาที 

ขั้นตอน 
การใชง้าน 

พกัแผน่ก่อนการน าไปใชง้าน 24 ชัว่โมง 
โดยใชง้านไดเ้ฉพาะภายในท่ีพกัอาศยัไม่
สามารถน าไปใชง้านภายนอกได ้มี
ความสามารถในการตดัและยดึไดดี้  ไม่ตอ้งท า
สีสนัแต่สามรถเคลือบเงาไดต้ามตอ้งการ 

พกัแผน่ก่อนการน าไปใชง้าน 24 ชัว่โมง  ใชง้านได้
เฉพาะภายในท่ีพกัอาศยัไม่สามารถน าไปใชง้านภายนอก
ไดมี้ความสามารถในการยดึเกาะไดดี้ ตอ้งท าสีสนัตาม
ความตอ้งการหรือท าการเคลือบพ้ืนผิวดว้ยสีสนัอีกคร้ัง
โดยมีสีสนัแบบชัว่คราว 

 
 จากตารางสรุปไดว้า่ วสัดุทดแทนไมท่ี้ใชก้ระบวนการผลิตแบบพฒันาใหม่จะมีกระบวนการผลิต
ท่ีไม่มีความซบัซอ้นกวา่การผลิตวสัดุทดแทนไมจ้ากกระบวนการผลิตแบบเก่า ดงัตาราง 
 
ตารางที ่4  เปรียบเทียบคุณสมบติัพิเศษของวสัดุทดแทนไม ้
 

กรรมวธิีการผลติ 
แผ่นวสัดุทดแทนไม้ 

คุณสมบัติแผ่นวสัดุทดแทนไม้ 

ความแข็งแรง สีสันในเนือ้ไม้ ทนทานปลวก กลิน่หอม ความสวยงาม 

การผลิตแบบพฒันาใหม ่ มี ไม่มี มี ไม่มี มี 
การผลิตแบบเก่า มี ไม่มี ไม่มี ไม่มี ไม่มี 
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 1.3  การเปรียบเทยีบการน าไปใช้งาน   
 

 เป็นการน าแผน่วสัดุทดแทนไมท้ั้ง 2 ชนิดไปทดลองใชใ้นงานเฟอร์นิเจอร์โดยแบ่ง
ออกเป็นขั้นตอนในการผลิตเฟอร์นิเจอร์จ านวน 1 ชนิด เพื่อท่ีจะท าการเปรียบเทียบกระบวนการการใชง้าน
และการใชว้า่มีความสะดวกงามเหมาะสมแก่การน ามาใชง้านทางดา้นเฟอร์นิเจอร์หรือไม่ โดยสามารถแยก
ออกเป็นรายการวเิคราะห์ได ้ดงัน้ี 
 
 
 
ตารางที ่5  เปรียบเทียบการน าวสัดุทดแทนไมไ้ปใชง้านในการผลิตเฟอร์นิเจอร์ 
 

ขั้นตอนการผลติเฟอร์นิเจอร์ วสัดุทดแทนไม้แบบผลติด้วยกรรมวธีิที่
พฒันาใหม่ 

วสัดุทดแทนไม้แบบผลติด้วย
กรรมวธิีแบบเก่า 

1. ขั้นตอนการตดัตามแบบท่ีตอ้งการดว้ย
เล่ือยวงเดือนและเล่ือยฉลุ (จ๊ิกซอล)์ 

แผน่ไมเ้ม่ือท าการตดัดว้ยเล่ือยวงเดือยมี
การกินเขา้ไปเน้ือไมง่้ายเน่ืองจากเยือ่ท่ีได้
มีความละเอียดสูงและเยือ่ไมห้รือผงไมท่ี้
ออกมาหลงัการเล่ือยมีลกัษณะฝุ่ นผง
ขนาดเล็กจ านวนมาก ในส่วนการฉลุโดย
เล่ือยจ๊ิกซอลน์ั้นมีความสะดวกสวยงาม
เน่ืองจากตวัเยือ่สามารถท่ีจะใชใ้บเล่ือย
ละเอียดในการฉลุไดง่้ายสวยงาม 

แผน่ไมเ้ม่ือท าการตดัดว้ยเล่ือยวง
เดือนมีการกินเขา้ไปในเน้ือไมง่้าย
เน่ืองจากเยือ่ท่ีใชมี้ขนาดเล็กและมี
ความอ่อนนุ่มผงไมท่ี้ไดอ้อกมานั้นมี
ขนาดเล็กจ านวนมาก ในส่วนการ
เล่ือยดว้ยเล่ือยฉลุจ๊ิกซอลน์ั้นพบวา่
สามารถเล่ือยไดง่้ายสวยงามแต่ตอ้ง
ใชใ้บเล่ือยท่ีมีความห่างเน่ืองจากเยือ่
มีความหยาบสูง 

2. ขั้นตอนการยดึติดดว้ยการใชก้าวยาง แผน่ไมท่ี้ท าการยดึติดดว้ยกาวยางในส่วน
ขอ้ต่อต่างๆของเฟอร์นิเจอร์นั้นมีความ
แขง็แรงทนทานเม่ือใชก้าวยางยดึ 

แผน่ไมท่ี้ท าการยดึติดดว้ยกาวยาง
สามารถยดึติดไดดี้แต่จะยดึติดแต่ผิว
ภายนอกหากผิวภายนอกหลุดออก
จะไม่มีประสิทธิภาพมากนกั 

3. ขั้นตอนการยดึติดดว้ยตะปูขนาดต่างๆ สามารถท่ีจะท าการตอกตะปูเพ่ือยดึติดได้
ดีการกินเขา้ไปของเน้ือตะปูเวลาตอกสั้น
เขา้ง่ายและสามารถยดึติดระหวา่งแผน่ได้
ดีสามารถตอกไดท้ั้งดา้นขา้งและดา้นหนา้
แผน่ 

สามารถท่ีจะท าการตอกตะปูยดึติด
ไดดี้เฉพาะผิวดา้นหนา้เท่านั้นแต่ใน
ส่วนดา้นขา้งไม่สามารถตอกได้
เน่ืองจากแผน่ท่ีอดัดว้ยวิธีแบบเก่าจะ
มีการแยกชั้นของเยือ่วตัถุดิบอยา่ง
ชดัเจนเม่ือตอกตะปูดานขา้งเน้ือไม้
จะแตก 

4. ขั้นตอนการขดักระดาษทรายเพ่ือท า
พ้ืนผิว 

สามารถท่ีจะท าการขดัพ้ืนผิวง่ายสะดวก
โดยใชเ้วลาในการขดัหยาบไปถึงขดัเรียบ
ท่ีผิวหนา้ประมาณ 10 นาที 

ขดัผิวหนา้ให้เรียบยากเน่ืองจาก
พ้ืนผิวมีความขรุขระสูงเน่ืองจาก
วตัถุดิบมีขนาดใหญ่ใชร้ะยะเวลาขดั
นานประมาณ 15 – 20 นาที 

5. ขั้นตอนการท าสีสนั มีตอ้งท าเน่ืองจากมีสีในตวัเน้ือไม ้ ตอ้งท าสีสนัโดยการพน่สีเคลือบ
หรือการปิดผิวทบัดว้ยแผน่ลามิเนต
หรือกระดาษปิดผิว 
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6. ขั้นตอนการเคลือบผิว (แล็คเกอร์) เคลือบผิวดว้ยแล๊คเกอร์ประมาณ 2—3 
ชั้น จะเงานสวยงาม 

เคลือบผิวประมาณ 3-4 ชั้นเน่ืองจาก
จะดูดซึมสีมากกวา่ปกติ 

 
  จากตารางสรุปไดว้า่ วสัดุทดแทนไมแ้บบท่ีใชก้รรมวธีิการผลิตแบบพฒันาใหม่มีความเหมาะสม
ในการน ามาใชผ้ลิตเป็นเฟอร์นิเจอร์มากกวา่วสัดุทดแทนไมท่ี้ใชก้รรมวธีิการผลิตแบบเก่า เน่ืองจากการผลิต
วสัดุทดแทนไมแ้บบใหม่เป็นการวจิยัเน้ือวสัดุทดแทนไมเพื่อท่ีจะน ามาใชใ้นงานเฟอร์นิเจอร์โดยตรงจึงถือ
ไดว้า่มีความเหมาะสม โดยแยกคุณสมบติัการทดสอบต่างๆ ดงัน้ี 
 
 
ตารางที ่6  เปรียบเทียบทดสอบคุณสมบติัทางดา้นการน าไปใชง้านประเภทเฟอร์นิเจอร์ 
 

การทดสอบทางด้านเฟอร์นิเจอร์ วสัดุทดแทนไม้แบบผลติด้วยกรรมวธีิที่
พฒันาใหม่ 

วสัดุทดแทนไม้แบบผลติด้วยกรรมวธีิ
แบบเก่า 

การยดึดว้ยตะปูเกลียว ยดึติดไดดี้ ยดึติดไดดี้ 
การยดึดว้ยตะปูขนาดต่างๆ ยดึติดไดดี้ ยดึติดไดดี้ 
การตดัดว้ยเล่ือยวงเดือน ตดัไดส้ะดวก ตดัไดส้ะดวก 

การตดัฉลุดว้ยเล่ือยจ๊ิกซอล ์ ตดัไดส้ะดวก ตดัไดส้ะดวก 
การยดึติดดว้ยกาวยาง ยดึติดไดดี้ ยดึติดไดดี้ 
การยดึตะปูบริเวณผิวหนา้ ยดึติดไดดี้ ยดึติดไดดี้ 
การยดึตะปูบริเวณดา้นขา้งแผน่ ยดึติดไดดี้ ไม่ดี 

การขดัผิวเรียบ  ขดัเรียบไดดี้ ไม่ดี 

การโป๊วอุดรูต่างๆ อุดไดเ้รียบดี ไม่ดี 
การท าสีสนั ติดทนทาน ไม่ทน 
การเคลือบสี(แล็คเกอร์) เคลือบนอ้ยชั้น เคลือบหลายชั้น 

 
 ซ่ึงจากตารางพบวา่คุณสมบติัหลกัในการน าแผน่วสัดุทดแทนไมม้าใชใ้นงานเฟอร์นิเจอร์นั้น 
แผน่วสัดุทดแทนไมท่ี้พฒันาใหม่มีศกัยภาพท่ีเหมาะสมมากกวา่แผน่วสัดุทดแทนไมท่ี้อดัดว้ยกรรมวธีิแบบ
เก่าจากการทดสอบจากแผน่วสัดุทดแทนไมจ้ากตอซงัขา้วท่ีแยกออกเป็นกรรมวธีิการผลิตแบบพฒันาใหม่
และแบบเก่า ซ่ึงจะพบวา่แผน่วสัดุทดแทนไมแ้บบใหม่มีคุณสมบติัท่ีดีกวา่ในดา้น การยึดติดดว้ยตะปูขา้ง
แผน่ไมซ่ึ้งแผน่วสัดุทดแทนไมแ้บบเก่าไม่สามารถยดึติดได ้การขดัผวิเรียบและการโป๊วอุดรอยต่างๆ
สามารถท าไดดี้เน่ืองจากสีสันของแผน่วสัดุทดแทนไมแ้บบใหม่มีความสม ่าเสมอมากกวา่กรรมวธีิแบบเก่า 
ในส่วนการท าสีสันและการเคลือบนั้นแผน่ไมท่ี้ใชก้รรมวิธีใหม่ไม่ตอ้งท าสีสันเน่ืองจากมีสีสันในเน้ือไม้
ถาวรจึงท าแค่การเคลือบเงาเท่านั้นมีความสะดวกต่อกระบวนการผลิตเฟอร์นิเจอร์มากท่ีสุด 
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 1.4  การเปรียบเทยีบด้านราคา   
 

 เป็นการเปรียบเทียบราคาจากกระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมโ้ดยท าการแยกราคา
ตั้งแต่เร่ิมตน้กระบวนการผลิตจนถึงการน าออกสู่ตลาดโดยสามารถแยกออกเป็นรายการดงัน้ี 
 
ตารางที ่7  เปรียบเทียบตน้ทุนในการผลิตแผน่วสัดุทดแทนไมแ้บบใหม่และแบบเก่า 
 

 
กระบวนการในการผลติ 

ราคาต้นทุนในการผลติ / แผ่นขนาด 120X60 ซม. 

วสัดุทดแทนไม้แบบผลติด้วย
กรรมวธีิทีพ่ฒันาใหม่ 

วสัดุทดแทนไม้แบบผลติด้วย
กรรมวธีิแบบเก่า 

1. ขั้นตอนการเตรียมวตัถุดิบ  
(เยือ่วสัดุทดแทนไม)้ 

ค. ค่าจา้งแรงงาน              50  บาท 
ง. ค่าวตัถุดิบ(ยอดใบออ้ย)   0    บาท 

ก. กระบวนการบดยอ่ยเยือ่   
 20    บาท 
ข. ค่าวตัถุดิบ                         
 55    บาท 

2. ขั้นตอนการอดัร้อน  
(กาวไอโซไซยาเนต) 

ก. ค่ากาวประสาน            120 บาท 
ข. ค่าจา้งแรงงาน              30   บาท 

ก. ค่ากาวประสาน            120 บาท 
ข. ค่าจา้งแรงงาน              10   บาท 

รวมราคาต้นทุน 200  บาท 195  บาท 

 
 ค่าการเปรียบเทียบราคาไดจ้ากการสอบถามจากบริษทัผูผ้ลิตไมอ้ดัท่ีท าการผลิตวสัดุทดแทนไม้
จากเศษต่างๆ โดยท าการพิจารณาเปรียบเทียบโดยเนน้ราคาท่ีจ าหน่ายวตัถุดิบในทอ้งตลาดในชัว่เวลานั้น  
พบวา่ค่าการผลิตวสัดุทดแทนไมต่้อแผน่ของกรรมวธีิการผลิตแบบใหม่มีราคาตน้ทุนการผลิตต่อแผน่สูงกวา่
วสัดุทดแทนไมท่ี้ใชก้รรมวธีิการผลิตแบบเก่าคือ กรรมวธีิการผลิตแบบใหม่มีตน้ทุน 200 บาท ซ่ึงถือวา่มี
ราคาแพงมากหากเทียบกบัราคาตน้ทุนของการผลิตดว้ยกรรมวธีิแบบเก่า แต่จะสามารถลดตน้ทุนในการ
น าไปผลิตเป็นเฟอร์นิเจอร์ไดเ้น่ืองจากจะตดัขั้นตอนการท าสีออกไปสามารถท่ีจะลดตน้ทุนในการผลิต
เฟอร์นิเจอร์ไดม้าก 

 


