
บทที ่4 

การวเิคราะห์ 
 

 ในส่วนของกระบวนการวิเคราะห์เพื่อการพฒันานั้นผูว้จิยัไดท้  าการพฒันาการออกแบบ
ผลิตภณัฑโ์ดยเนน้ท่ีการน ากระบวนการวิจยัและพฒันาเขา้มาร่วมเพื่อเป็นแนวทางส าหรับการออกแบบ
ผลิตภณัฑท่ี์ตอ้งการท าการพฒันารูปแบบและวสัดุท่ีน ามาใชส้ร้างตวัผลิตภณัฑ์ โดยมีแนวทางการพฒันา
ในส่วนการวจิยัและพฒันากระบวนการผลิตและขั้นตอนในแปรรูปเศษยอดและใบออ้ยเป็นวสัดุทดแทน
ไมท่ี้ใชส้ าหรับงานการผลิตของตกแต่งบา้นพกัอาศยั โดยสามารถท่ีจะท าการแยกออกเป็นกระบวนศึกษา
และพฒันาได ้3 แนวทาง ดงัน้ี 

 

4.1 ผลการเกบ็รวบรวมข้อมูลเบือ้งต้น 
การเก็บขอ้มูลจากกลุ่มเกษตรกรท่ีปลูกออ้ยในพื้นท่ีของจงัหวดันครราชสีมา โดยเก็บขอ้มูลจาก

กลุ่มเกษตรกรท่ีเพาะปลูกไร่ออ้ยคือ นายธนพล   อินกระโทก  ต าบลซา้งโถง  อ าเภอเฉลิมพระเกียรต์ิ  
จงัหวดันครราชสีมา  เป็นเกษตรกรเพาะปลูกออ้ยโรงงานมีพื้นท่ีการปลูกออ้ยประมาณ 13 ไร่  ปลูกออ้ยมา
ประมาณ 5-6 ปี ท าการปลูกในช่วง เมษายนของทุกปีและนบัไปอีก 1 ปี จึงจะท าการเก็บเก่ียวผลผลิตโดย
ผลผลิตท่ีไดป้ระมาณ 15 ตนั ต่อพื้นท่ีปลูก 1 ไร่ วธีิการเก็บเก่ียวคือ ท าการลิดใบของตน้ออ้ยออกให้เหลือ
แต่ล าตน้จากนั้นท าการลม้ตน้ออ้ยลงพื้นจากนั้นท าการตดัยอดทิ้งซ่ึงจากกรรมวธีิการเก็บเก่ียวนั้นไม่
ยุง่ยากแต่มีปัญหาท่ีใบออ้ยนั้นเม่ือบาดแลว้จะคนัท าให้เกษตรกรหนัมาเผาออ้ยก่อนเก็บเก่ียวแทนแต่ถา้เผา
ราคาจะถูกกวา่ออ้ยท่ีไม่เผา ตนัละ 20 บาท การใชส้อยเศษเหลือทิ้งทางการเกษตรคือ  ส่วนของยอดและ
ใบออ้ย  ไม่ไดน้ ามาใชง้านโดยเป็นการปล่อยทิ้งไวใ้นพื้นท่ีเพาะปลูกจะมีเศษเหลือทิ้งเป็นจ านวนมาก เห็น
วา่หากท าใหย้อดและใบออ้ยมีคุณค่าหรือมีราคาไดจ้ะเป็นการดีหากพฒันาใหส้ามารถผลิตไดง่้ายไม่ยุง่ยาก
มากนกัเพราะตอ้งทิ้งยอดและใบใหเ้ปล่าประโยชน์อยูแ่ลว้ 

 
 

  

 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.1  ภาพกลุ่มเกษตรกรไร่ออ้ยในพื้นท่ีจงัหวดันครราชสีมา 
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 ซ่ึงผลการพิจารณานั้นพบวา่ตวัเกษตรกรท่ีท าการเพาะปลูกออ้ยส าหรับการตดัส่งโรงงาน
น ้าตาลในพื้นท่ีจงัหวดันครราชสีมา 
 จากการเก็บรวบรวมขอ้มูลพบวา่  เศษเหลือทิ้งในพื้นท่ีเกษตรกรรมในประเทศท่ีมีศกัยภาพดา้น
ปริมาณในการผลิตวสัดุทดแทนไม ้สรุปได ้2 ชนิด คือ เศษตอซงัขา้ว  ยอดและใบออ้ย  ซ่ึงพืชทั้งสองชนิด 
เป็นพืชท่ีมีศกัยภาพดา้นปริมาณมากท่ีสุดของเศษเหลือทิ้งในพื้นท่ีเกษตรกรรม  ดงัตารางท่ี 4.1  
 
ตารางที ่4.1 แสดงปริมาณออ้ยท่ีเขา้สู่อุตสาหกรรมน ้าตาลในแต่ละปี 

ปีการผลติ ปริมาณอ้อยรายปี (ตัน) 
2550 / 2551 42,200,977 
2551 / 2552 50,059,020 
2552 / 2553 53,129,102 
2553 / 2554 48,651,691 
2554 / 2555 59,493,403 

 
ตารางที ่4.2 แสดงปริมาณการเพาะปลูกออ้ยในแต่ละภาคของประเทศไทย 

ปริมาณการเพาะปลูกอ้อยในแต่ละภาคของประเทศไทย ประจ าปีการเพาะปลูก 2555 / 2556 
ภาคเหนือ 14,956,246 
ภาคกลาง 23,811,302 

ภาคตะวนัออก 4,345,244 
ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ 30,959,158 

รวม 74,071,951 
 
 จากตารางจะสามารถสรุปไดว้า่ปริมาณการเพาะปลูกออ้ยในประเทศไทยมีจ านวนมากและเม่ือน า
ออ้ยมาใชใ้นกระบวนการอุตสาหกรรมแลว้นั้นจะเหลือเศษยอดและใบออ้ยในพื้นท่ีเกษตรกรรมจ านวน
มากท าใหเ้กิดปัญหาในการก าจดัซ่ึงแนวทางจากปัญหาจากมีการเพาะปลูกจ านวนมากน้ีเอง  ท่ีน ามาซ่ึง
กระบวนการวิจยัท่ีจะเขา้มาแกไ้ขปัญหาจ านวนเศษเหลือทิ้งจากการเพาะปลูกออ้ยเช่น ใบและยอดซ่ึงมี
เป็นจ านวนมาก โดยผูว้ิจยัไดน้ ามาเขา้สู่กระบวนการท่ีจะพฒันาโดยใชก้ระบวนการวจิยัและพฒันาหา
แนวทางการใชป้ระโยชน์จากใบออ้ย  

จากกระวเิคราะห์ตารางท่ี 4.1และ 4.2 ปริมาณส ารองเหลือทิ้งในพื้นท่ีทางเกษตรกรรมมากคือ  
ยอดแชะใบออ้ย ซ่ึงมีปริมาณมากและเกษตรกรยงัไม่มีการน าออกมาใชป้ระโยชน์  จึงเป็นพืชท่ีมีอนาคต
และมีแนวทางสามารถน ามาพฒันาเพื่อส่งเสริมและสร้างมูลค่าในการใชง้านได ้
 ผลการศึกษาปริมาณจากตารางท่ี 1 น าเศษเหลือทิ้งจ าพวกยอดและใบออ้ย ท าการทดสอบผลิต
เป็นแผน่วสัดุทดแทนไมโ้ดยใชต้วัประสานและตวัเช่ือมเพื่อทดสอบคุณสมบติัในดา้นต่างๆ ขั้นตอนน้ีเป็น
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ขั้นตอนการอดัทดสอบดว้ยความร้อนในระยะแรก โดยใชเ้ศษเหลือทิ้งทางเกษตรกรรมท่ีมีปริมาณ
ส ารองจ านวนมากในแต่ละจงัหวดั เพื่อตรวจสอบความละเอียดและความสวยงามของเส้นใยท่ีอดัออกมา  
และความแขง็แรงของวสัดุ  
 

ตารางที ่4.3  คุณลกัษณะของส่วนผสมวสัดุเหลือทิ้งในพื้นท่ีเกษตรกรรมการเพาะปลูกออ้ย 
 

ล าดบั ส่วนผสมของวสัดุอดั ความสวยงามและลกัษณะเส้นใย ความแข็งแรง 

พชืเศรษฐกจิทีม่ปีริมาณส ารองมากในแต่ละจงัหวดั 

1. ส่วนยอดและใบออ้ย มีความสวยงามทางดา้นการเรียงตวั
ของเส้นใยไมท่ี้ผา่นการท าสีสนัแลว้
ลกัษณะของตวัแผน่วสัดุทดแทนนั้นมี
ความเรียบสม ่าเสมอทัว่ทั้งแผน่  สีสนั
ท่ีท  าการอดัออกมาแลว้นั้นมีบางส่วน
ท่ีเป็นส่วนท่ีสีท่ีท  าการยอ้มนั้นไม่ติด
จึงท าให้ลกัษณะสีสนันั้นไม่สม ่าเสมอ
กนัทัว่แผน่ 
(ไม่มีกล่ินของเน้ือไมเ้อง) 

ดา้นความแขง็แรงเน่ืองจากตวั
ของวสัดุนั้นน าไปผ่าน
กระบวนการตม้และฟอกสีซ่ึง
ผา่นความร้อนในการท าสีมาเป็น
เวลานานจึงท าให้ลกัษณะของ
เส้นใยมีความอ่อนตวัสูงและมี
ลกัษณะของการเป่ือยยุย่มากท า
ให้มีความแขง็แรงนอ้ยและการ
ยดึตวัของวสัดุนั้นต ่า 

2. ส่วนเศษยอดและล าตน้มนัส าปะหลงั มีความสวยงามน้อยและการเรียงตวั
ของเส้นใยไมม้นัส าปะหลงันั้นไม่มี
ความสม ่าเสมอแต่เม่ือท าการตม้และ
การยอ้มสีนั้นส่วนสีเคมีนั้นติดไดดี้
พอสมควรและในส่วนของสีจาก
ธรรมชาตินั้นจะมีปัญหามากกวา่ปกติ
เน่ืองจากสีนั้นไม่ค่อยจะเกาะผิวมาก
นกั  
(ไม่มีกล่ินของเน้ือไม่เอง) 

ดา้นความแขง็แรงนั้นตวัเส้นใยมี
ความแขง็แรงมากถึงแมจ้ะผา่น
กระบวนการตม้ฟอกยอ้มมานาน
หลายชัว่โมงก็ยงัคงมีความ
แขง็แรงไม่มีการเป่ือยยุย่มากนกั
ตวัของเส้นใยมีลกัษณะท่ี
แตกต่างจากเส้นใยพืชหลกัทั้ง
สองชนิดแรกและแขง็แรงกวา่ 

  
พบวา่เศษยอดและใบออ้ยมีคุณลกัษณะท่ีมีส่วนใบและยอดใบออ้ยมีความอ่อนนุ่มแต่ในส่วนกา้น

นั้นจะมีความแขง็มากกวา่ส่วนอ่ืนๆ  ซ่ึงหากจะมีการน ามาใชง้านนั้นจะตอ้งน ามาท าการยอ่ยเพื่อใหมี้
คุณลกัษณะทางกายภาพท่ีมีความใกลเ้คียงกนัมาใชง้านในการผลิตแผน่วสัดุทดแทนไม ้ โดยจะตอ้งมีการ
น าส่วนของยอดและใบออ้ยมาผา่นกระบวนการเพื่อท่ีจะท าการยอ่ยใหมี้เยือ่ไมท่ี้มีความใกลเ้คียงกนั
เพื่อท่ีจะน ามาใชง้านในกระบวนการอดัความร้อนดว้ยกาวประสานชนิดต่างๆไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ 
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ตารางที ่4.4  คุณลกัษณะจ าเพาะของวสัดุท่ีน ามาใช ้
 

ล าดบั ลกัษณะของเส้นใยไม้ทีน่ ามาอดั ความสวยงาม ความแข็งแรงของช้ินวสัดุ 

1. บริเวณโคนยอดและใบออ้ย ไม่สวยงาม แขง็แรง 
2. บริเวณส่วนใบออ้ย สวยงาม ไม่แขง็แรง 
3. บริเวณส่วนยอดของใบ สวยงาม ไม่แขง็แรง 

 

โดยลกัษณะวสัดุหลกัท่ีมีการน ามาใชง้าน คือ ส่วยยอดและใบออ้ย นั้นจะมีส่วนประกอบจ านวน 
3 ส่วนในยอดและใบออ้ย ซ่ึงประกอบไปดว้ย 1) ส่วนบริเวณโคนยอดและใบออ้ย 2) บริเวณส่วนใบออ้ย
3) บริเวณส่วนยอดของใบ  ดงันั้นลกัษณะการท่ีจะเลือกใช้วสัดุยอดและใบออ้ยมาเป็นวสัดุหลกันั้นใน
ส่วนจากการวเิคราะห์จะเลือกใชส่้วนของบริเวณโคนยอดและใบออ้ย  มาใชเ้ป็นวสัดุหลกัในการผลิตวสัดุ
ทดแทนไมเ้น่ืองจากมีความแขง็แรงมากกวา่ส่วนอ่ืนของยอดและใบออ้ย  และจากการออกแบบผลิตภณัฑ์
นั้นวสัดุท่ีท าการน ามาใชง้านนั้นวสัดุจะตอ้งมีความแขง็แรงในส่วนคุณสมบติัหลกั  และคุณสมบติัรองนั้น
จะตอ้งมีความสวยงามของพื้นผิว ซ่ึงในส่วนของบริเวณโคนยอดและใบออ้ยจะมีความแข็งแรงมากกว่า
ส่วนอ่ืนๆ ซ่ึงจะพบว่าในส่วนของโคนยอดและใบออ้ยนั้นจะมีความหนาแน่นของเส้นใยมากกว่าส่วน
อ่ืนๆและมีความหนาของโคนใบท่ีมีความแข็งของเน้ือวสัดุ นั้นจะพบวา่เน้ือวสัดุมีความเหมาะสมในการ
น ามาใชง้านในการน ามาแปรสภาพเพื่อใชใ้นงานการออกแบบผลิตภณัฑ์ 
 
ตารางที ่4.5  คุณลกัษณะจ าเพาะของวสัดุท่ีน ามาใชอ้ดัความร้อนผสมกาวประสาน 
 

ช้ินวสัดุ ลกัษณะแผ่นวสัดุทีผ่่านการอดัร้อน ความงาม ความแข็งแรงของชิน้ไม้เทยีม 

โคนใบ มีการพองตวัของเน้ือไมบ้า้งในส่วนท่ีเป็น
โคนใบออ้ยท่ีมีคุณลกัษณะกายภาพท่ี
ภายในมีลกัษณะเป็นฟองน ้ าท  าให้กาวไม่
สามารถท่ีจะซึมเขา้ไปในส่วนของภายใน
ไดท้  าให้เกิดการพองตวัจ านวนมากใน
ส่วนของแผน่ไม ้

ไม่มีความ
สวยงาม 

มีความแขง็แรงกว่าส่วนอ่ืนๆของวสัดุหลกัท่ีน ามาใชง้านแต่มี
พ้ืนผิวท่ีมีความขรุขระไม่เรียบและมีความหยาบของเน้ือวสัดุ
ไม่สามารถท่ีจะท าการปรับแต่งให้พ้ืนผิวนั้นเรียบในขณะท า
การผลิตผลิตภณัฑ ์ ซ่ึงถือวา่เป็นอุปสรรคหลกัในการน ามาใช้
งาน  ดา้นขา้งเม่ือท าการตดัเป็นช้ินจะมีอาการพองตวัเน่ืองจาก
ไม่มีกาวอยูใ่นส่วนแกนดา้นในของช้ินงาน 

กลางใบ มีการพองตวับา้งเล็กนอ้ยแต่ไม่มากนกั
โดยตวัช้ินแผน่ไมน้ั้นจะมีเน้ือเนียนเรียบ
ในส่วนผิวหนา้แผน่ไม ้ ดา้นนอกมีความ
เรียบมนัเงาสามารถสงัเกตเห็นตวัเยือ่ของ
ช้ินวตัถุดิบหลกัไดอ้ยา่งชดัเจน 

สวยงาม มีความแขง็แรงเน่ืองจากมีส่วนของฐานแกนจ านวนมากผสม
กบัส่วนกลางใบออ้ย ท าให้มีความเรียบของแผน่ไมเ้ทียมใน
ส่วนของใบออ้ยและส่วนโคนใบนั้นจะให้คุณสมบติัท่ีมีความ
แขง็แรง  ซ่ึงสามารถสร้างคุณสมบติัความแขง็แรงของตวัแผน่
ไมไ้ดแ้ละมีความเหมาะสมในการน ามาใชง้านดา้นการผลิต 

ยอดใบ ไม่มีการพองตวัของแผน่ไมเ้น่ืองจากไม่มี
ส่วนของกา้นหรือโคนใบ  แต่ในส่วนของ
แผน่ไมน้ั้นจะเรียบเนียนมากกว่าการใช้
วตัถุดิบส่วนอ่ืนๆ  แต่ในดา้นการรับแรง
และความแขง็แรงจะมีความแขง็แรงน้อย
กวา่การใชส่้วนโคนใบและกลางใบ 

สวยงาม มีความแขง็แรงนอ้ยกวา่ในส่วนอ่ืนๆ  เน่ืองจากไม่มีส่วนของ
เส้นใยขนาดใหญ่มาช่วยในการรับแรงกดในรูปแบบต่างๆ  แต่
ในส่วนของพ้ืนผิวท่ีไดมี้ความสวยงามเรียบล่ืนสามารถ
น ามาใชง้านในการออกแบบผลิตภณัฑใ์นรูปแบบท่ีไม่ตอ้งมี
การรับแรงมากนกั   
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 ในส่วนของการพิจารณาเลือกวสัดุเพื่อมาใชง้านในกระบวนการออกแบบผลิตภณัฑ ์ ผูว้จิยัได้
ท  าการน ากระบวนการวเิคราะห์ทางดา้นกระบวนการออกแบบมาร่วมในการวเิคราะห์เพื่อน าวสัดุมาท า
การพฒันารูปแบบเพื่อใชใ้นกระบวนการผลิตเฟอร์นิเจอร์  โดยสามารถท าการวิเคราะห์ดว้ยการใช้
กระบวนการทางดา้นการออกแบบดว้ยกระบวนการสังเคราะห์ทางดา้นความคิดทางการออกแบบซ่ึง
สามารถท่ีจะท าการสังเคราะห์รายดา้นตามทฤษฏีไดด้งัน้ี 

4.2 การสังเคราะห์ข้อมูลของเอนิร์ (Earle) 
ในส่วนแนวความคิดของกระบวนการออกแบบของเอินร์ (Earle) ซ่ึง นิรัช สุดสังข ์(2543:29) เป็น

กระบวนการท่ีน ามาท าการออกแบบ เป็นกระบวนการท่ีท างานเก่ียวกบัการออกแบบ
ผลิตภณัฑอุ์ตสาหกรรม และไดอ้ธิบายรายละเอียดขั้นตอนเป็นล าดบัอยา่งละเอียด เพื่อช่วยใหน้กัออกแบบ
ประสบความส าเร็จน าไปสู่เป้าหมายท่ีวางไวโ้ดยแบ่งขั้นตอนการท างานเป็น 6 ขั้น ดงัน้ี 

ขั้นตอนท่ี 1 การตีปัญหา (Problem Identification) 
ขั้นตอนท่ี 2 ความคิดริเร่ิมเบ้ืองตน้ (Preliminary Ideas) 
ขั้นตอนท่ี 3 การกลัน่กรองการออกแบบ (Design Refinement) 
ขั้นตอนท่ี 4 การวิเคราะห์ (Analysis) 
ขั้นตอนท่ี 5 การตดัสินใจ (Decision) 
ขั้นตอนท่ี 6 การท าให้เกิดผลส าเร็จ (Implementation) 
 
4.2.1  ขั้นตอนที่ 1 การตีปัญหา (Problem Identification) 
การตีปัญหาเป็นขั้นตอนท่ีท าการออกแบบแกปั้ญหา โดยทัว่ไปแบ่งออกเป็น 2 ประเด็น คือ การตี

ปัญหาความตอ้งการ (Identification of a need) และ การตีปัญหาเกณฑใ์นการออกแบบ (Identification of  
Design Criteria) นกัออกแบบจะตอ้งวิเคาระห์ผลกระทบซ่ีงจะน ามาสู่ขั้นสรุปของการออกแบบ  

ขั้นตอนการด าเนินการในการตีปัญหา มีดงัน้ี 
4.2.1.1  ขอ้ก าหนดของปัญหา (Problem Statement) คือ การน าวสัดุไมเ้ทียมท่ีไดจ้าก

กระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมจ้ากยอดและใบออ้ย มาผา่นกระบวนการออกแบบผลิตภณัฑเ์ป็นเคร่ือง
เรือนส าหรับการใชง้านและตกแต่งบา้นพกัอาศยั 

4.2.1.2  ขอ้บงัคบัของปัญหา (Problem Requirement) คือ มีการน าวสัดุทดแทนไมท่ี้ผา่น
กระบวนการผลิตท่ีพฒันาใหม่ท่ีมีการใชง้านยอดและใบออ้ยเป็นวสัดุหลกัในกระบวนการผลิตเคร่ือง
เรือนและของตกแต่งบา้นพกัอาศยั 

4.2.1.3   ขอบเขตของปัญหา (Problem Limitations) คือ วสัดุทดแทนไมท่ี้ผา่นกระบวนการ
ผลิตรูปแบบใหม่จากยอดและใบออ้ยเป็นวตัถุดิบหลกัมีคุณสมบติัท่ีมีความแขง็แรงในการรับแรงแต่ไม่
สามารถทนทานต่อความช้ืนและน ้า จึงตอ้งมีการน ากระบวนการท่ีจะน าวสัดุทดแทนไมท่ี้พฒันาไปใชง้าน
ใหมี้ความเหมาะสมทั้งในการใชง้านและสถานท่ีใชง้านรวมถึงรูปลกัษณะท่ีจะน าไปใชง้านซ่ึงตอ้งมีการ
วเิคราะห์และสังเคราะห์เพื่อใหไ้ดรู้ปแบบท่ีมีความเหมาะสม 
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4.2.1.4  ภาพร่าง (Sketch) ขั้นตอนการรวบรวมแนวความคิดจากส่ิงต่าง ๆ รอบตวัมาใชใ้น
การพฒันารูปแบบเคร่ืองเรือนเพื่อการตกแต่งบา้นพกัอาศยั จากวสัดุทดแทนไมท่ี้ผลิตจากยอดและใบออ้ย
เป้นวตัถุดิบหลกัในกระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมแ้บบแผน่ 

4.2.1.5  การรวบรวมขอ้มูล  (Data Collection) ในการรวบรวมขอ้มูล ผูว้ิจยัไดท้  าการศึกษาจาก
แหล่งขอ้มูลต่างๆและพฒันาร่วมกบักระบวนการพฒันาเน้ือวสัดุทดแทนไมท่ี้ใชย้อดและใบออ้ยมาใชใ้น
การพฒันาเน้ือวสัดุทดแทนไมซ่ึ้งเนน้ท่ีการน าวสัดุทดแทนไมม้าประยกุตใ์ชง้านทางการออกแบบ
ผลิตภณัฑเ์คร่ืองเรือน  ซ่ึงผูว้ิจยัไดท้  าการก าหนดวธีิการศึกษา และรวบรวมขอ้มูลมีขั้นตอนดงัน้ี 

4.2.1.5.1  ขอ้มูลเชิงเอกสาร (ทุติยภูมิ) ซ่ึงคน้ควา้จากเอกสาร ต ารา วารสาร และส่ือ
เทคโนโนโลย ีเพื่อท่ีจะไดข้อ้มูลมาช้ีแจง และอา้งอิงประกอบการพฒันาวสัดุทดแทนไมแ้ละเคร่ืองเรือน
เพื่อการตกแต่งบา้นพกัอาศยัโดยมีขอ้มูลในการคน้ควา้ ดงัน้ี 

1.  คุณลกัษณะของวสัดุท่ีจะน ามาใชใ้นกระบวนการผลิต คือ ยอดและใบออ้ย 
2.  พฒันากระบวนการน ายอดและใบออ้ยมาใชง้านในการออกแบบเคร่ืองเรือน 
3.  ขอ้มูลทางดา้นความตอ้งการตลาดท่ีเก่ียวขอ้งกบัการออกแบบเคร่ืองเรือน 
4.  หลกัการออกแบบเคร่ืองเรือน 
5.  ชนิดเคร่ืองเรือนและสัดส่วนมนุษยก์บัเคร่ืองเรือน 
6. วสัดุท่ีผา่นกระบวนการพฒันาใหม่เป็นวสัดุทดแทนไมท่ี้พฒันาใหม่ 
7. ศึกษาขอ้มูลจิตวทิยาสีกบัความรู้สึก 

4.2.1.5.2  ขอ้มูลจากบุคคล (ภาคสนามปฐมภูมิ)   จากการสอบถามกลุ่มเกษตรกรท่ี
เพาะปลูกออ้ยเพื่อส่งโรงงานในพื้นท่ีภาคอีสานท่ีมีการเพาะปลูกมาก เพื่อน ามาก าหนดแนวทางในการน า
ส่วนท่ีเกษตรกรไม่มีการใชง้านหรือเหลือทิ้งจ านวนมากมาใชง้านเพื่อใหเ้กิดประโยชน์และไม่มีการใช้
งานในภาคอุตสาหกรรมอ่ืนๆ 

4.2.1.5.3  ขอ้มูลจากสังเกตการณ์ (ภาคสนามปฐมภูมิ)  เป็นวธีิการในการสังเกตุการ
ในส่วนของกระบวนการตดัออ้ยในไร่ของเกษตรกรท่ีมีการใชง้านและแนวทางการตดัเพื่อใชง้านตน้ออ้ย
อยา่งไรและมีการตดัก่อนการส่งเขา้โรงงานอุตสาหกรรมน ้ าตาลอยา่งไร 

4.2.1.5.4  ขอ้มูลจาการสอบถามความพึงพอใจ (ภาคสนามปฐมภูมิ)  เป็นวธีิการ
สอบถามความพึงพอใจ เพื่อประเมินความพึงพอใจของผูบ้ริโภค และผูเ้ช่ียวชาญ โดยใชแ้บบสอบถามเพื่อ
ประเมินความพึงพอใจ ซ่ึงเก็บจากกลุ่มตวัอยา่งท่ีก าหนดไว ้ 
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4.2.2  ขั้นตอนที่ 2  ความคิดริเร่ิมเบือ้งต้น (Preliminary Ideas) 
จากความคิดริเร่ิมของผูว้ิจยัเป็นความคิดสัมพนัธ์กนัระหวา่งความคิดท่ีสร้างสรรค ์(Creativity) และ

การสะสมประสบการณ์ในการรวบรวมขอ้มูล (Accumulation Information) ซ่ึงมีวธีิการท างานโดยแบ่ง
ลกัษณะ ดงัน้ี 

4.2.2.1  การวางแผนงาน  มีขั้นตอนเร่ิมจากการศึกษาขอ้มูลจากเอกสาร ต ารา รวบขอ้มูลจาก
การสังเกตการณ์และแบบสอบถามเพื่อน ามาใชเ้ป็นขอ้มูลเบ้ืองตน้ส าหรับกระบวนการพฒันาเน้ือวสัดุ
ทดแทนไม ้

4.2.2.2  การระดมสมอง  น าขอ้มูลท่ีไดจ้ากการศึกษามาใชใ้นการคิดหารูปแบบชุดโต๊ะเกา้อ้ี
สนาม เพื่อใหไ้ดแ้นวความคิดท่ีเหมาะสมในการน ามาออกแบบพฒันาชุดโตะ๊เกา้อ้ีสนาม โดยใช้
กระบวนการระดมสมองเพื่อวเิคราะห์แนวคิดในการออกแบบโดยน าเสนอเป็นลกัษณะของแผน่ 
SKETCH  DESIGN  ซ่ึงจะเนน้ท่ีการพฒันารูปแบบและคล่ีคลายเป็นแบบผลิตภณัฑ์ 

4.2.2.3  การสเกตซ์ภาพและจดบนัทึก   เป็นขั้นตอนการเร่ิมตน้กระบวนการออกแบบโดยใช้
ขั้นตอนการน าเสนอแนวคิดในการออกแบบซ่ึงจะเป็นการน าเสนอดว้ยแผน่น าเสนองาน ซ่ึงจะเนน้
กระบวนการพฒันารูปลกัษณะของเคร่ืองเรือนส าหรับการตกแต่งบา้นพกัอาศยั และร่วมกบัการพฒันาเน้ือ
วสัดุทดแทนไมจ้ากยอดและใบออ้ย เพื่อประสิทธิภาพในการน าแผน่วสัดุทดแทนไมม้าใชง้านไดอ้ยา่งมี
ความเหมาะสมและมีอายกุารใชง้านวสัดุทดแทนไมไ้ดย้าวนาน 

4.2.2.4  วธีิวจิยั  จะเป็นการน ากระบวนการวิจยัมาใชร่้วมในขั้นตอนการพฒันาทางดา้นการ
ออกแบบ  โดยในเบ้ืองตน้ผูว้ิจยัท าการศึกษาขอ้มูลโดยการใชแ้บบสังเกตการณ์เพื่อเก็บขอ้มูลในการ
ออกแบบระยะแรกจากนั้นท าการประมวลผลโดยคดัเลือกรูปแบบท่ีมีความเหมาะสมมาใชง้านโดยการให้
ผูเ้ช่ียวชาญท าการประเมินเพื่อเลือกท่ีเหมาะสมจากนั้นท าการประเมินความพึงพอใจในขั้นสุดทา้ยเพื่อ
พิจารณาวา่ผลิตภณัฑท่ี์ไดมี้ความเหมาะสม 

4.2.3  ขั้นตอนที่ 3 การกลั่นกรองการออกแบบ (Design Refinement)  
โดยภาพรวมของขั้นตอนการกลัน่กรองการออกแบบ เป็นขั้นตอนท่ีกลัน่กรองคดัเลือกจากการสรุป

ขอ้มูลดา้นต่างๆ แลว้น ามาเขียนภาพร่าง ซ่ึงเป็นตน้แบบแนวความคิดริเร่ิมโดยอาจจะพิจารณารูปทรง 
รูปร่างหลาย ๆ รูปแบบ ในขั้นตอนน้ีนกัออกแบบจะใชเ้คร่ืองมือในการเขียนแบบเขา้มาตราส่วนโดยเขียน
รายละเอียดขนาดสัดส่วนท่ีถูกตอ้งตามหลกัการโดยพิจารณาในส่วนต่าง ๆ ดงัน้ี 

4.2.3.1  สัดส่วนทางกายภาพ (Physical Properties) วเิคราะห์ขนาดสัดส่วนผูบ้ริโภคเกา้อี
นัง่เล่นในส่วนของมือ แขน ขา เทา้ และล าตวัของผูบ้ริโภคท่ีมีการใชง้านเกา้อ้ีนัง่เล่นภายในบา้นพกัอาศยั 
เพื่อน ามาใชเ้ป็นขอ้มูลในการพฒันากระบวนการออกแบบเกา้อ้ีนัง่เล่นภายในบา้นพกัอาศยัใหมี้ความ
เหมาะสมผูบ้ริโภค 
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4.2.3.2  การประยกุตท์างเรขาคณิต  (Application of Geometry) น ารูปทรงเรขาคณิต ซ่ึงเป็น
รูปทรงพื้นฐาน มาใชใ้นการพฒันารูปแบบของเกา้อ้ีนัง่เล่น โดยเนน้ท่ีการประยกุตใ์ชรู้ปทรงพื้นฐานทาง
เรขาคณิตมาประยกุตใ์ชง้านในส่วนของขาและท่ีนัง่ในส่วนของตงัเกา้อ้ีเพื่อท่ีจะสร้างความดึงดูดทาง
สายตาและเกิดความงามร่วมในงานการออกแบบ 

4.2.3.3  เง่ือนไขการกลัน่กรอง (Refinement Considerations) โดยจะท าการก าหนดแนวทาง
การกลัน่กรองเพื่อใชง้านการออกแบบซ่ึงสามารถแบ่งออกเป็น 2 ขั้นตอน คือ 

4.2.3.3.1 การกลัน่กรองดว้ยทฤษฏีการออกแบบ (ทฤษฏีการออกแบบ) เป็นการน าเอา
หลกัทางทฤษฏีการออกแบบท่ีมีอยูม่าท าการประยกุตใ์ชใ้นการออกแบบเบ้ืองตน้ซ่ึงเป็นขั้นตอนการ
พฒันารูปแบบเคร่ืองเรือนประเภทเกา้อ้ีนัง่เล่น  ก่อนการน าไปทดสอบเพื่อใชใ้นการตดัสินใจเลือกแบบ
และเนน้การน าไปประเมินต่อในขั้นตอนการประเมินรูปแบบความพึงพอใจ 

4.2.3.3.2 การกลัน่กรองดว้ยขอ้มูลภาคสนาม (การเก็บรวบรวมขอ้มูลดว้ยแบบ
สังเกตการณ์และแบบประเมินความพึงพอใจ) ซ่ึงจะน ามาใชใ้นการกลัน่กรองโดยใชข้อ้มูลทางดา้นสถิติ
เพื่อใชใ้นการประเมินผลในดา้นการออกแบบโดยผูว้จิยัจะท าการน ามาใชง้านในส่วนของการประเมินผล
การออกแบบซ่ึงก็คือ ในส่วนของความพึงพอใจในการใชง้านของผูบ้ริโภคและความพึงพอใจของผุ ้
ทรงคุณวุฒิทางดา้นการออกแบบในสถาบนัการศึกษา 
 

4.2.4  ขั้นตอนที่ 4 การวเิคราะห์ (Analysis) 
การวเิคราะห์การออกแบบเป็นกระบวนการท่ีส าคญัขั้นตอนหน่ึงในการออกแบบ เพราะเป็นการ

ตรวจสอบวเิคราะห์ความแขง็แรง ประโยชน์ใชส้อยต่าง ๆ การวเิคราะห์เป็นการประเมินเพื่อเตรียมการ
ออกแบบ ลกัษณะ และวตัถุประสงคข์องความคิด และการประยกุตค์วามรู้ทางเทคนิค การวเิคราะห์จะ
ตั้งอยูบ่นพื้นฐานของเหตุผลทางขอ้มูล โดยวิเคราะห์ภายใตห้วัขอ้ต่าง ๆ ดงัน้ี 

4.2.4.1  การวเิคราะห์ประโยชน์ใชส้อย (Function Analysis)เคร่ืองเรือนแระเภทเกา้อ้ีนัง่เล่น  
ไดอ้อกแบบและพฒันามาเพื่อใหมี้ขนาดท่ีมีความเหมาะสมใหก้บัผูบ้ริโภค สามารถรองรับน ้าหนกั และ
สภาพอากาศ จึงมีการออกแบบใหมี้ขนาดท่ีเหมาะสมสามารถเคล่ือนยา้ยไดง่้าย และเนน้ท่ีการน าแผน่วสัดุ
ทดแทนไมท่ี้ผา่นกระบวนการพฒันาใหม่ประเภทเน้ือไมจ้ากยอดและใบออ้ยมาใชง้านในการผลิตเป็น
วตัถุดิบหลกัในการผลิตแผน่วสัดุทดแทนไม ้เม่ือน ามาใชใ้นการผลิตแลว้จะท าการประเมินรายดา้นตาม
หลกัการออกแบบผลิตภณัฑ์ประเภทเฟอร์นิเจอร์ 

4.2.4.2  การวเิคราะห์ทางวศิวกรรม (Engineering)  เป็นการน าการเช่ือมต่อของขอ้ต่อต่างๆท่ีมี
ความแขง็แรงทนทานสามารถใชง้านไดย้าวนานและจะตอ้งทนทานต่อสภาพแวดลอ้มในการใชง้านต่างๆ
โดยใชเ้ป็นวสัดุท่ีมีความมนัวาวสาวงามและมีความทนทานในการใชง้านและสามารถบ ารุงรักษาไดง่้าย
ไม่มีความยุง่ยาก ซ่ึงผุว้จิยัไดท้  าการพิจารณาเลือกวสัดุโครงสร้างของเกา้อ้ีนัง่เล่นเป็น สเตนเลสท่ีมีความ
แขง็แรงทนทานในการใชง้าน 
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4.2.4.3  การวเิคราะห์ตลาดของผลิตภณัฑ์ (Market and Product) มีความตอ้งการของตลาด
จ านวนมากในส่วนของเคร่ืองเรือนประเภทท่ีใชง้านภายในบา้นพกัอาศยัและมีความตอ้งการทางดา้นการ
ส่งออกและในการใชง้านภายในประเทศเองก็มีความตอ้งการสูงในส่วนของตลาดเน่ืองจากเป็นเคร่ือง
เรือนท่ีมีการใชง้านในชีวติประจ าวนั ซ่ึงตวัเลขทางดา้นการส่งออกและปริมาณของความตอ้งการเคร่ือง
เรือนมีปริมาณความตอ้งากรท่ีสูงข้ึนในทุกปีเน่ืองจากมีการส่งเสริมจากภาครัฐ 

4.2.4.4  การวเิคราะห์รายละเอียด (Specification)  เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัจะมีการใช้
รูปทรงเรขาคณิตมาเป็นรูปแบบหลกัในการพฒันารูปทรง  โดยใชว้สัดุสเตนเลสแบบท่อกลมขนาดความ
200 มิลลิเมตร และ ใชก้ารเช่ือมเป็นหลกัในการประกอบ เนน้ใหเ้กา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัมีขนาด
เหมาะสมกบัผูบ้ริโภคท่ีใชง้าน ซ่ึงสามารถสรุปขนาดของเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัไดด้งัน้ี 

ความสูงทั้งหมดของเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยั      90    เซนติเมตร 
ความกวา้งทั้งหมดของเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยั 55    เซนติเมตร 
ความยาวทั้งหมดของเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยั 55   เซนติเมตร 
4.1.4.5  การวเิคราะห์ความแขง็แรง (Strength) เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัไดใ้ชว้สัดุส

แตนเลสท่ีมีคุณสมบติัแขง็แรง และทนต่อสภาพดินฟ้าอากาศ ท าใหมี้ความเหมาะสมต่อการน ามาใชเ้ป็น
วสัดุในการท าเคร่ืองเรือนท่ีตอ้งการความแขง็แรง ซ่ึงตอ้งสามารถรองรับน ้าหนกัไดอี้กทั้งยงัสามารถท่ีจะ
ท าการผลิตในระบบอุตสาหกรรมไดง่้ายไม่มีความยุง่ยากมากในกระบวนการผลิตเพื่อการคา้ 
 

4.2.5  ขั้นตอนที่ 5 การตัดสินใจ 
การตดัสินใจในการออกแบบเป็นกระบวนการท่ีอยูบ่นพน้ฐานของความเป็นจริง และขอ้มูล 

ตลอดจนประสบการณ์การท างานของทีมงาน หรือบุคคลท่ีเก่ียวขอ้ง ซ่ึงผลการตดัสินใจ อาจจะตกลง
ประยกุตว์ธีิการเพื่อท าต่อเน่ืองไป หรือ หยดุปฏิเสธแนวความคิดนั้น หรือ ศึกษาใหม่ การน าเสนอการ
ตดัสินใจจะอยูใ่นรูปแบบเป็นทางการ และแบบไม่เป็นทางการ การน าเสนอแบบไม่เป็นทางการ อาจใช้
วธีิการประชุมยอ่ยโดยใชส่ื้อประเภท ภาพถ่าย ภาพร่าง หุ่นจ าลอง เพื่ออภิปรายแนวคิดต่างๆ ส่วนการ
น าเสอนอยา่งเป็นทางการต่อผูบ้ริหาร ผูเ้ช่ียวชาญ หรือทีมงานท่ีเก่ียวขอ้งในการออกแบบ โดยพิจารณาส่ือ
ช่วยในการน าเสนอเช่น Chart, Paper, Lettering, Materials, Color, Assembly Photographic, Slides, 
Layout of Artwork, Computer Presentation เป็นตน้  โดยวธีิตดัสินใจของผูมี้อ  านาจอยูใ่นเกณฑก์าร
พิจารณาถึง 

4.2.5.1  ประโยชน์ใชส้อย (Function) เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัท่ีพฒันาข้ึนใหม่ได้
พฒันาเพื่อใหผู้บ้ริโภคไดรั้บประโยชน์จาการใชง้านมากท่ีสุด 

 4.2.5.2  พฤติกรรมของมนุษยท่ี์ใชง้าน (Human Factors)  ศึกษาพฤติกรรมการใชง้านรวมถึง
ความสนใจของผูบ้ริโภค เพื่อน าขอ้มูลท่ีไดม้าใชอ้อกแบบเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัใหมี้ความ
เหมาะสมกบัพฤติกรรม และความตอ้งการของผูบ้ริโภค  
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4.2.5.3  ความตอ้งการของตลาด (Market Analysis)  ผลิตภณัฑเ์กา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกั
อาศยัท่ีตลาดมีความตอ้งการเป็นชุดโตะ๊เกา้อ้ีท่ีมีขนาดเหมาะสมผูบ้ริโภค สามารถใชง้านไดง่้าย และมี
รูปแบบท่ีโดดเด่นน่าสนใจ มีสีสันท่ีท่ีเป็นคุณสมบติัของวสัดุ รวมทั้งเป็นเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยั
ท่ีสามารถเคล่ือนยา้ยไดง่้าย มีน ้าหนกัท่ีพอเหมาะ  มีความแขง็แรง สามารถรับน ้าหนกั และทนต่อ
สภาพาพส่ิงแวดลอ้มไดดี้  มีความปลอดภยัต่อเป็นส่ิงส าคญั 

4.2.5.4  ความแขง็แรงทนทาน (Strength)  เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัตอ้งใชว้สัดุท่ีมี
ความแขง็แรงเป็นประเภท สเตนเลสท่ีมีคุณสมบติัแขง็แรง และ ทนต่อสภาพดินฟ้าอากาศ และมีความ
ปลอดภยัสูง ท าใหเ้ป็นวสัดุมีความเหมาะสมต่อการน ามาใชท้  าเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัซ่ึงตอ้ง
สามารถรองรับน ้าหนกั และ มีเช่ือมประกอบท่ีแขง็แรงคงทน 

 4.2.5.5  การผลิต (Production)  ผลิตในระบบอุตสาหกรรมโดยการสแตนเลสจริงในลกัษณะ
ของ Mass Product สามารถผลิตลิตภณัฑไ์ดใ้นจ านวนมากๆ เพื่อความสะดวกสบายต่อการผลิต และความ
เป็นไปไดต่้อการขายในระบบตลาด  จึงเลือกใชว้ธีิการผลิตระบบอุตสาหกรรมซ่ึงเป็นการประหยดัเวลา 
ลดตน้ทุน และยงัไดคุ้ณภาพตามมาตรฐานอุตสาหกรรม ส่วนการเช่ือมประกอบ มีความแขง็แรงปลอดภยั
สามารถยดึติดกบัผลิตภณัฑไ์ดอ้ยา่งแน่นหนา 

4.2.5.6  รูปแบบโดยรวม (Appearance) เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัไดพ้ฒันาใหม่ไดมี้
รูปแบบท่ีส่ือถึงรูปทรงเรขาคณิต ซ่ึงเป็นรูปแบบท่ีผูบ้ริโภคใหค้วามสนใจ จึงไดมี้การดดัแปลงรูปทรง 
ท่าทาง เส้นสาย และใหอ้ยูใ่นลกัษณะน่าสนใจ  

4.2.6  ขั้นตอนที่ 6 การท าให้เกดิผลส าเร็จ (Implementation) 
ขั้นสุดทา้ยของกระบวนการออกแบบ คือ การท างานใหส้มบูรณ์การพฒันาการงานออกแบบเกา้อ้ี

นัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัใหเ้ป็นงานผลิตภณัฑท่ี์สมบูรณ์จนกลายเป็นความจริงข้ึนมา (Reality) 
ขั้นตอนของการพฒันาจะเก่ียวขอ้งกบัส่ิงต่อไปน้ีคือ 

4.2.6.1  การสร้างสรรคท์างเอกลกัษณ์ของงาน (Identification) เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกั
อาศยัท่ีมีการพฒันาใหม่ไดน้ าเสนอออกมาในรูปแบบของรูปทรงเรขาคณิต โดยใชเ้รขาคณิตเป็นลกัษณะ
โดดเด่นท่ีใชใ้นการส่ือสารกบัผูบ้ริโภค  ซ่ึงถือไดว้า่เป็นเอกลกัษณ์ของเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัท่ี
พฒันาใหม่ช้ินน้ี และมีการน าเสนอเรขาคณิตในรูปแบบของเส้นสาย สีสัน ท่าทางท่ีรูปเรียบง่าย และมี
ความแขง็แรงสวยงามอยูใ่นตวัของรูปทรงเรขาคณิต  

4.1.6.2  การศึกษางานและแบบแผนใหช้ดัเจน (Final Study) เป็นการพฒันาเกา้อ้ีนัง่เล่น
ส าหรับบา้นพกัอาศยัจากวสัดุสแตนเลสส าหรับผูบ้ริโภคท่ีพฒันาใหม่มีการศึกษาด าเนินงานตามขั้นตอน
ของกระบวนการท าวจิยัและหลกัการออกแบบ ซ่ึงสามารถสรุปรูปแบบเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยั
ไดด้งัน้ี 
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-  วสัดุท่ีใชใ้นการท าเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัเลือกใชส้แตนเลสเป็นโครงสร้าง
เพื่อรองรับเน้ือแผน่วสัดุทดแทนไมท่ี้ผลิตขากยอดและใบออ้ย   โดยวสัดุท่ีมีความเหมาะสมเป็น
โครงสร้างรองรับแผน่ไมคื้อ สเตนเลสซ่ึงเป็นวสัดุท่ีมีความแขง็แรงคงทนเหมาะส าหรับการน ามาใชท้  า
โครงสร้างต่าง ๆ จึงเลือกวสัดุประเภทน้ี ส่วนสีท่ีใชเ้ป็นสีของวสัดุนั้นอยูแ่ลว้  

-  เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัไดมี้การประกอบดว้ยวิธีการเช่ือมเพื่อความแขง็แรง
และสามารถประกอบไดง่้าย ส่วนขอ้ต่อของชุดโตะ๊เกา้อ้ีไดมี้การท าใหเ้รียบเนียนคงทน เพื่อป้องกนั
อุบติัเหตุจาการใชง้าน และในส่วนของแผน่วสัดุทดแทนไมท่ี้น ามาใชใ้นการออกแบบน้ีจะใชก้ารเขา้
กรอบดว้ยไม่จริงเพื่อใหเ้กิดความแขง็แรงมากยิง่ข้ึนรวมถึงเพื่อท่ีจะเพิ่มความสวยงามให้กบัพื้นท่ีบริเวณ
ดา้นขา้งของแผน่ไมว้สัดุทดแทนไมท่ี้ผลิตจากยอดใบออ้ย ซ่ึงบริเวณดา้นขา้งนั้นจะไม่มีความสวยงามและ
ผูว้จิยัไดท้  าการปิดพื้นผวิดา้นขา้งดว้ยไมจ้ริงท าสีธรรมชาติเพื่อใชเ้ป็นแผน่เกา้อ้ีส่วนทีนัง่และพนกัพิงหลงั 

- เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยัมีขนาดท่ีเหมาะสมกบัผูบ้ริโภค ซ่ึงมีการวเิคราะห์จาก
ขนาดสัดส่วนท าใหส้ามารถใชง้านไดง่้ายและมีความปลอดภยั 
 

4.3 การวเิคราะห์แบบสอบถามรูปแบบเก้าอี ้

การวเิคราะห์แบบสอบถามเร่ืองรูปแบบเกา้อ้ีในการออกแบบคร้ังน้ี เป็นการวิเคราะห์เชิงสถิติ
โดยใชค้่าร้อยละเขา้มาพิจารณาในกระบวนการออกแบบเพื่อเป็นพื้นฐานในการพิจารณาเลือกรูปแบบ
เกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยั โดยแบบสอบถามจะแสดงความเหมาะสมของเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับ
บา้นพกัอาศยัท่ีมีความเหมาะสมกบัผูบ้ริโภค ซ่ึงผูอ้อกแบบท าการสอบถามผูท้รงคุณวุฒิในการพิจารณา
รูปแบบเกา้อ้ีในแต่ละชนิดวา่มีความเหมาะสมในหารน ามาผลิตเป็นตน้แบบ จากนั้นท าการพิจารณาเป็น
ค่าร้อยละและประมวลผลเพื่อใชใ้นกระบวนการขั้นตอนออกแบบขั้นต่อไป 
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ตารางที ่4.6 แสดงค่าร้อยละจากแบบแบบสอบถามกลุ่มผูท้รงคุณวุฒิเร่ืองผลิตภณัฑเ์คร่ืองเรือน 

ล าดับ ชนิดรูปแบบชุดโต๊ะเก้าอีส้นาม 
จ านวน 

หมายเหตุ 
ความถี่ ร้อยละ 

แบบท่ี 
1 

 
ชุดเกา้อ้ีนัง่เล่น 

5 50 ชุดเกา้อ้ีนัง่เล่นผูท้รงคุณวฒิุมีความ
สนใจในส่วนของวสัดุท่ีน ามา
ประกอบดว้ยยอดและใบออ้ยซ่ึง
สามารถท่ีจะสร้างเป็นจุดเด่นใหก้บั
ตวัเคร่ืองเรือนไดอ้ยา่งมีเอกลกัษณ์ 

แบบท่ี 
2 

 
ชุดเกา้อ้ีสนาม 

1 10 ชุดเกา้อ้ีสนามผูท้รงคุณวฒิุเห็นวา่
ไม่มีความเหมาะสมเน่ืองจากอยูใ่น
บริเวณกลางแจง้ไม่เหมาะสมกบั
วสัดุทดแทนไมท่ี้ไม่สามารถ
ทนทานต่อความช้ืนและน ้ าได ้

แบบท่ี 
3 

 

ชุดเกา้อ้ีรับประทานอาหาร 

4 40 ชุดเกา้อ้ีรับประทานอาหารมีความ
เหมาะสมในดา้นรูปทรงและ
สถานท่ีใชง้านแต่บนโตะ๊จะตอ้งมี
การสมัผสัน ้ าและมีความช้ืนมา
สมัผสัพ้ืนผิวตลอดจึงอาจจะท าให้
เกิดอาการบวมของพ้ืนผิวโตะ๊ได ้

  
สรุปผลการวเิคราะห์แบบสอบถาม พบว่า ผูท้รงคุณวฒิุไดใ้หค้วามสนใจในส่วนของชุดเกา้อ้ี

นัง่เล่น ในระดบัร้อยละ 50 เน่ืองจากเห็นวา่มีความสนใจในส่วนของวสัดุท่ีน ามาประกอบดว้ยยอดและใบ
ออ้ยซ่ึงสามารถท่ีจะสร้างเป็นจุดเด่นใหก้บัตวัเคร่ืองเรือนไดอ้ยา่งมีเอกลกัษณ์และยงัสามารถเพิ่มเติมใน
ส่วนของรูปแบบความสวยงามไดอ้ยา่งมีความหลากหลาย และในส่วนอนัดบัท่ี 2 คือ ชุดเกา้อ้ีรับประทาน
อาหาร ในระดบัร้อยละ 40 เน่ืองจากเห็นวา่ มีความเหมาะสมในดา้นรูปทรงและสถานท่ีใชง้านแต่บนโตะ๊
จะตอ้งมีการสัมผสัน ้าและมีความช้ืนมาสัมผสัพื้นผวิตลอดจึงอาจจะท าใหเ้กิดอาการบวมของพื้นผวิโตะ๊ได ้
ดว้ยการใชง้านท่ีอาจจะมีการสัมผสัน ้าในรูปแบบต่างๆไม่วา่จะเป็นน ้าเปล่า , น ้าแกง ฯลฯ และในอนัดบั
สุดทา้ย ชุดเกา้อ้ีสนาม ในระดบัร้อยละ 10 เน่ืองจากเห็นวา่ไม่มีความเหมาะสมเน่ืองจากอยูใ่นบริเวณ
กลางแจง้ไม่เหมาะสมกบัวสัดุทดแทนไมท่ี้ไม่สามารถทนทานต่อความช้ืนและน ้าได ้จากผลการสรุปนั้นน
สามารถสรุปเป็นรูปแบบชุดเกา้อ้ีนัง่เล่น ไดจ้ากนั้นจะน าเขา้สู่กระบวนการการออกแบบเพื่อพิจารณาเลือก
รูปแบบเพื่อการผลิตในขั้นตอนต่อไป 

 
 



 49 

4.4  การวเิคราะห์แบบประเมนิรูปแบบ 
 ในการวเิคราะห์แบบประเมินรูปแบบเป็นการประเมินโดยกลุ่มผูท้รงคุณวฒิุทางดา้นการออกแบบ 
3 ท่าน โดยคุณวฒิุผูป้ระเมินจบปริญญาโทดา้นการออกแบบผลิตภณัฑ ์และมีประสบการณ์ดา้นการ
ออกแบบไม่นอ้ยกวา่ 5 ปี โดยท าการจดัการประชุมยอ่ยเพื่อน าเสนองาน ( Focus Group) ต่อผูเ้ช่ียวชาญซ่ึง
ประกอบดว้ย  

1. อาจารยป์ระชา พิจกัรขณา รองคณบดีฝ่ายบริหารและฝ่ายวางแผน 

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร  
2. อาจารยธ์านี  สุคนธชาติ หวัหนา้สาขาการออกแบบบรรจุภณัฑ์ 

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร  
3. อาจารย ์ดร.สาธิต เหล่าวฒันพงษ ์

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร  
และสามารถวเิคราะห์เป็นค่าทางดา้นสถิติเพื่อการพิจารณาผลการออกแบบเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกั
อาศยัท่ีใชว้สัดุทดแทนไมจ้ากยอดและใบออ้ยในการผลิตไดด้งัน้ี  
 
ตารางที ่4.7 แสดงค่าร้อยละจากแบบแบบสอบถามกลุ่มผูท้รงคุณวุฒิเร่ืองผลิตภณัฑเ์คร่ืองเรือน 
 

ล าดับ รูปแบบผลติภัณฑ์  S.D. ระดับความคิดเห็น 

รูปแบบท่ี 1.  

  

 

 

3.2 0.57 ปานกลาง 

รูปแบบท่ี 2.  
 
 
 

 

4.6 0.57 มากท่ีสุด 

รูปแบบท่ี 3.  5 0 มากท่ีสุด 
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สรุปผลการวเิคราะห์แบบสังเกตการณ์พบว่า ผูเ้ช่ียวชาญใหค้วามสนใจในส่วนของเกา้อ้ีนัง่เล่น
รูปแบบท่ี 3 มากกวา่เคร่ืองเล่นชนิดอ่ืนๆ ท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 5 หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุดอนัดบัสอง
เกา้อ้ีนัง่เล่นรูปแบบท่ี 2 ระดบัค่าเฉล่ีย 4.6 หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสามเกา้อ้ีนัง่เล่น
รูปแบบท่ี 1 ระดบัค่าเฉล่ีย 3.2 หมายถึง มีความพึงพอใจ จึงน ารูปแบบเกา้อ้ีนัง่เล่นรูปแบบท่ี 3 มาใชใ้นการ
ปรับปรุงพฒันากระบวนการออกแบบเกา้อ้ีนัง่เล่นจากวสัดุทดแทนไมท่ี้ใชย้อดและใบออ้ยมาท าการผลิต 

 

4.4  การวเิคราะห์ความพงึพอใจ 
ส าหรับการวิเคราะห์ความพึงพอใจของผูท้รงคุณวุฒิและผูบ้ริโภคในการออกแบบเกา้อ้ีนัง่เล่น

ส าหรับบา้นพกัอาศยัจากวสัดุทดแทนไม่ท่ีผลิตจากเศษยอดและใบออ้ยในคร้ังน้ีผูอ้อกแบบไดท้ าการเก็บ
รวบรวมขอ้มูลจากกลุ่มผูเ้ช่ียวชาญ 3 คน และผูบ้ริโภคจ านวน 10 คน โดยสามารถแยกเป็นราย
แบบสอบถามไดด้งัน้ี 

4.4.1 การวเิคราะห์ความพงึพอใจผู้ทรงคุณวุฒิ   
เป็นการวิเคราะห์ความพึงพอใจของผูท้รงคุณวฒิุท่ีมีต่อเกา้อ้ีนัง่เล่นส าหรับบา้นพกัอาศยั 

จากวสัดุทดแทนไม่ท่ีผลิตจากเศษยอดและใบออ้ยจ านวน 3 คนเป็นผูป้ระเมิน ซ่ึงผูว้ิจยัไดน้ าเสนอใน
ลกัษณะแบบกลุ่มยอ่ย (Focus Group) ซ่ึงประกอบดว้ย  

1. ผูช่้วยศาสตราจารยป์ระชา พิจกัรขณา รองคณบดีฝ่ายบริหารและฝ่ายวางแผน 

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร  
2. อาจารยธ์านี  สุคนธชาติ หวัหนา้สาขาการออกแบบบรรจุภณัฑ์ 

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร  
3. อาจารย ์ดร.สาธิต เหล่าวฒันพงษ ์

คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์และการออกแบบ มหาวทิยาลยัเทคโนโลยรีาชมงคลพระนคร  
และท าการพิจารณาไดด้งัน้ี  
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ตารางที ่4.8 แสดงความพึงพอใจของผูท้รงคุณวุฒิ 

 
สรุปผลการวเิคราะห์แบบความพึงพอใจของผูเ้ช่ียวชาญสามารถแบ่งตามหลกัการออกแบบของ 

รศ.อุดมศกัด์ิ สาริบุตร (2540 : 46) โดยน ามาใชใ้นการประเมินคร้ังน้ีจ  านวน 4 ขอ้ ดงัน้ี 
ก .  เกณฑ์การประเมินทางด้านประโยชน์ใช้สอยของผลติภัณฑ์  พบวา่ผูเ้ช่ียวชาญมีความพึง

พอใจในดา้นความสะดวกสบายของการบ ารุงรักษาหลงัการใช้โดยมีเหมาะสมมากท่ีสุดท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 
4.8หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสองการการออกแบบสามารถสนองต่อผูบ้ริโภคไดอ้ยา่ง
เหมาะสมท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 4.6 หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสามความเหมาะสมกบัสัดส่วน
สรีระของมนุษยท่ี์ระดบัค่าเฉล่ีย 4.4 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก อนัดบัส่ีการออกแบบมีความสัมพนัธ์
กบัการใชส้อยหลกัของผลิตภณัฑท่ี์ระดบัค่าเฉล่ีย 4.2 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก 

 

ข้อ รายละเอยีดการประเมนิประสิทธิภาพ  S.D. ระดบัความคดิเห็น 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านประโยชน์ใช้สอยของผลติภณัฑ์ 
1. การออกแบบสามารถสนองต่อผูบ้ริโภคไดอ้ยา่งเหมาะสม 4.6 0.57 มากท่ีสุด 
2. การออกแบบมีความสมัพนัธ์กบัการใชส้อยหลกัของผลิตภณัฑ ์ 4.2 0.57 มาก 
3. ความเหมาะสมกบัสดัส่วนสรีระของมนุษย ์ 4.4 0 มาก 
4. ความสะดวกสบายของการบ ารุงรักษาหลงัการใช ้ 4.8 0 มากท่ีสุด 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านความงามและความมเีอกลกัษณ์เฉพาะตวั 
1. ความเรียบง่ายของรูปทรงของผลิตภณัฑ ์ 4.6 0 มากท่ีสุด 

   2. ลกัษณะของสีสามารถส่ือถึงความเป็นยอดและใบออ้ยไดช้ดัเจน 4.8 0.57 มากท่ีสุด 
3. ผลิตภณัฑส์ามารถส่ือถึงความเป็นผลิตภณัฑเ์พ่ือส่ิงแวดลอ้มได้

อยา่งมีความเหมาะสม 
4.6 0.57 มากท่ีสุด 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 

1. โครงสร้างและความแขง็แรงทนทานของผลิตภณัฑจ์ากวสัดุ 
สแตนเลสท่ีน ามาเป็นโครงสร้างหลกัของเฟอร์นิเจอร์ 

4.2 0 มาก 

2. การประกอบโครงสร้างมีความแขง็แรง 4.8 0.57 มากท่ีสุด 
3. ความทนทานการใชง้านในสภาพแวดลอ้มปกติ 4.2 0.57 มาก 
4. การซ่อมแซมบ ารุงรักษามีความง่ายไม่ยุง่ยาก 4.2 0 มาก 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านกระบวนการผลติวสัดุทดแทนไม้จากยอดและใบอ้อย  
1. กระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมมี้ความเหมาะสมในการน าไป

ประยกุตใ์ชง้านในการผลิตเคร่ืองเรือน 
4.8 0 มากท่ีสุด 

2. วสัดุอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการผลิตวสัดุทดแทนไมห้าไดง่้ายในทอ้งถ่ิน 4.2 0.57 มาก 

3. กระบวนการผลิตมีความสะดวกในการผลิตและไม่ยุง่ยาก 4.2 0 มาก 
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ข.  เกณฑ์การประเมินทางด้านความงามและความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว พบวา่ผูท้รงคุณวฒิุมี
ความพึงพอใจในเร่ืองลกัษณะของสีสามารถส่ือถึงความเป็นยอดและใบออ้ยไดช้ดัเจนท่ีค่าเฉล่ีย 4.8 
หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสองผลิตภณัฑส์ามารถส่ือถึงความเป็นผลิตภณัฑเ์พื่อ
ส่ิงแวดลอ้มไดอ้ยา่งมีความเหมาะสมและความเรียบง่ายของรูปทรงของผลิตภณัฑท่ี์ค่าเฉล่ีย 4.6 หมายถึง 
มีความพึงพอใจมากท่ีสุด 

ค.  เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน   พบวา่ผูท้รงคุณวุฒิมีความพึง
พอใจในเร่ืองการประกอบโครงสร้างมีความแขง็แรงท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 4.8 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก
ท่ีสุด อนัดบัสองเร่ืองโครงสร้างและความแขง็แรงทนทานของผลิตภณัฑจ์ากวสัดุประเภทสแตนเลสซ่ึง
เป็นการน าเอาสแตนเลสท่ีน ามาเป็นโครงสร้างหลกัของเฟอร์นิเจอร์และดา้นความทนทานการใชง้านใน
สภาพแวดลอ้มปกติและดา้นการซ่อมแซมบ ารุงรักษามีความง่ายไม่ยุง่ยากในระดบัเท่ากนัท่ีค่าเฉล่ีย 4.2 
หมายถึง มีความพึงพอใจมาก 

ง.  เกณฑ์การประเมินทางด้านราคาการผลติในระบบอุตสาหกรรม  พบวา่ผูท้รงคุณวฒิุมีความพึง
พอใจในเร่ืองกระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมมี้ความเหมาะสมในการน าไปประยกุตใ์ชง้านในการผลิต
เคร่ืองเรือนท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 4.8 หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสองเร่ืองวสัดุอุปกรณ์ท่ีใชใ้น
การผลิตวสัดุทดแทนไมห้าไดง่้ายในทอ้งถ่ินและกระบวนการผลิตมีความสะดวกในการผลิตและไม่
ยุง่ยากมีความเหมาะสมท่ีค่าเฉล่ีย 4.2 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก 

จากเกณฑก์ารประเมินท่ีกล่าวมาพบวา่ เกณฑก์ารประเมินทางดา้นความงามและความมี
เอกลกัษณ์เฉพาะตวัไดค้วามพึงพอใจสูงท่ีสุด อนัดบัสองเกณฑก์ารประเมินทางดา้นประโยชน์ใชส้อยของ
ผลิตภณัฑ ์อนัดบัสามเกณฑ์การประเมินทางดา้นทางดา้นกระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมจ้ากยอดและ
ใบออ้ย และอนัดบัส่ีเกณฑก์ารประเมินทางดา้นความคงทนแขง็แรงในการใชง้าน 
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4.4.2 การวเิคราะห์ความพงึพอใจผู้บริโภค   
เป็นการวิเคราะห์ความพึงพอใจของผูบ้ริโภคท่ีมีต่อเกา้อ้ีนัง่เล่นจากวสัดุทดแทนไมจ้าก 

ยอดและใบออ้ย จ านวน 10 คนเป็นผูป้ระเมิน โดยใชก้ารสุ่มแบบเจาะจง ซ่ึงท าการพิจารณาไดด้งัน้ี 
 
ตารางที ่4.9  แสดงการวเิคราะห์แบบประเมินความพึงพอใจของผูบ้ริโภค 

 
สรุปผลการวเิคราะห์แบบความพึงพอใจของผูบ้ริโภคสามารถแบ่งตามหลกัการออกแบบของ รศ.

อุดมศกัด์ิ สาริบุตร (2540 : 46) โดยน ามาใชใ้นการประเมินคร้ังน้ีจ  านวน 4 ขอ้ ดงัน้ี 
ก .  เกณฑ์การประเมินทางด้านประโยชน์ใช้สอยของผลติภัณฑ์  พบวา่ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจ

ในดา้นความเหมาะสมกบัสรีระไดอ้ยา่งดีและเหมาะสมมากท่ีสุดท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 4.7หมายถึง มีความพึง
พอใจมากท่ีสุด อนัดบัสองการออกแบบสามารถสนองต่อผูบ้ริโภคไดอ้ยา่งดีและเหมาะสมท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 
4.6 หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสามความสะดวกสบายของการบ ารุงรักษาหลงัการใช้ท่ี
ระดบัค่าเฉล่ีย 4.1 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก อนัดบัส่ีการออกแบบมีความสัมพนัธ์กบัการใชส้อยหลกั
ของผลิตภณัฑท่ี์ระดบัค่าเฉล่ีย 4 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก 

 

ข้อ รายละเอยีดการประเมนิประสิทธิภาพ  S.D. ระดบัความคดิเห็น 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านประโยชน์ใช้สอยของผลติภณัฑ์ 

1. การออกแบบสามารถสนองต่อผูบ้ริโภคไดอ้ยา่งเหมาะสม 4.6 0.48 มากท่ีสุด 
2. การออกแบบมีความสมัพนัธ์กบัการใชส้อยหลกัของผลิตภณัฑ ์ 4 0.51 มาก 
3. ความเหมาะสมกบัสดัส่วนสรีระของมนุษย ์ 4.7 0.48 มาก 
4. ความสะดวกสบายของการบ ารุงรักษาหลงัการใช ้ 4.1 0.48 มาก 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านความงามและความมเีอกลกัษณ์เฉพาะตวั 
1. ความเรียบง่ายของรูปทรงของผลิตภณัฑ ์ 4.6 0.70 มาก 

   2. ลกัษณะของสีสามารถส่ือถึงความเป็นวสัดุทดแทนไมเ้พื่อ
อนุรักษไ์ดช้ดัเจน 

4.8 0.51 มากท่ีสุด 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน 

1. โครงสร้างและความแขง็แรงทนทานของผลิตภณัฑจ์ากวสัดุส
แตนเลส 

4.6 0.51 มากท่ีสุด 

2. ระบบตวัยดึและการประกอบมีความแขง็แรง 4.2 0.70 มาก 
3. ความทนทานการใชง้านในสภาพแวดลอ้มปกติ 4.4 0.70 มาก 
4. การซ่อมแซมบ ารุงรักษามีความง่ายไม่ยุง่ยาก 4.4 0.51 มาก 

เกณฑ์การประเมนิทางด้านราคาการผลติในระบบอุตสาหกรรม  
1. ราคาตน้ทุนในการผลิตผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสม 4.7 0.48 มากท่ีสุด 
2. ความเป็นไปไดใ้นการน าผลิตภณัฑอ์อกสู่ทอ้งตลาด 4.5 0.51 มาก 
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ข.  เกณฑ์การประเมินทางด้านความงามและความมีเอกลักษณ์เฉพาะตัว พบวา่ผูบ้ริโภคมีความ
พึงพอใจในเร่ืองลกัษณะของสีสามารถส่ือถึงความเป็นวสัดุทดแทนไมเ้พื่ออนุรักษไ์ดช้ดัเจนท่ีค่าเฉล่ีย4.8 
หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสองดา้นความเรียบง่ายของรูปทรงของผลิตภณัฑท่ี์ระดบั
ค่าเฉล่ีย 4.6 หมายถึง มีความพึงพอใจมากท่ีสุด  

ค.  เกณฑ์การประเมินทางด้านความคงทนแข็งแรงในการใช้งาน   พบวา่ผูบ้ริโภคมีความพึงพอใจ
ในเร่ืองโครงสร้างและความแขง็แรงทนทานของผลิตภณัฑจ์ากวสัดุไมท่ี้ระดบัค่าเฉล่ีย 4.6 หมายถึง มี
ความพึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสองเร่ืองความทนทานการใชง้านในสภาพแวดลอ้มปกติและเร่ืองการ
ซ่อมแซมบ ารุงรักษามีความง่ายไม่ยุง่ยากในระดบัเท่ากนัท่ีค่าเฉล่ีย 4.4 หมายถึง มีความพึงพอใจมาก อนั
ดนัสามเร่ืองระบบตวัยดึและการประกอบมีความสะดวกสบายรวดเร็วท่ีค่าเฉล่ีย 4.2 หมายถึง มีความพึง
พอใจมาก 

ง.  เกณฑ์การประเมินทางด้านราคาการผลติในระบบอุตสาหกรรม  พบวา่ผูบ้ริโภคมีความพึง
พอใจในเร่ืองเร่ืองราคาตน้ทุนในการผลิตผลิตภณัฑมี์ความเหมาะสมท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 4.7 หมายถึง มีความ
พึงพอใจมากท่ีสุด อนัดบัสองความเป็นไปไดใ้นการน าผลิตภณัฑอ์อกสู่ทอ้งตลาดท่ีค่าเฉล่ีย 4.5 หมายถึง 
มีความพึงพอใจมากท่ีสุด 

จากเกณฑก์ารประเมินท่ีกล่าวมาพบวา่ เกณฑก์ารประเมินทางดา้นความงามและความมี
เอกลกัษณ์เฉพาะตวัไดค้วามพึงพอใจสูงท่ีสุด อนัดบัสองเกณฑก์ารประเมินทางดา้นประโยชน์ใชส้อยของ
ผลิตภณัฑ ์อนัดบัสามเกณฑ์การประเมินทางดา้นราคาการผลิตในระบบอุตสาหกรรม และอนัดบัส่ีเกณฑ์
การประเมินทางดา้นความคงทนแขง็แรงในการใชง้าน 
 

4.5 ผลการวเิคราะห์ความพงึพอใจของกลุ่มตัวอย่างเกษตรจังหวดัในภาคอสีาน 
 

 ผลการวเิคราะห์น้ีเป็นขอ้มูลท่ีไดจ้ากการเก็บรวบรวมความคิดเห็นทางดา้นความพึงพอใจของ
เกษตรจงัหวดัในภาคอีสาน  ทั้ง 19 จงัหวดั ท าการเก็บรวบรวมโดยการสุ่มเก็บตวัอยา่งจ านวน 13 จงัหวดั 
ในเร่ืองความพึงพอใจต่อกระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมท่ี้ผลิตจากเศษเหลือทิ้งทางดา้นเกษตรกรรมใน
ภาคอีสาน  ในดา้นต่างๆ ประกอบไปดว้ย 
 กลุ่มประชากร   คือ   กลุ่มเกษตรจงัหวดั 19 จงัหวดัภาคอีสาน จ านวน 19 คน 
 กลุ่มตวัอยา่ง   คือ   กลุ่มเกษตรจงัหวดัจ านวน 13 จงัหวดั โดยใชก้ารสุ่มแบบเจาะจง
เพื่อเป็นตวัแทนกลุ่มประชากร ประกอบไปดว้ย บุรีรัมย ์   สุรินทร์   ศรีษะเกต   นครราชสีมา  ชยัภูมิ   
อ านาจเจริญ   ยโสธร   กาฬสินธ์ุ   มหาสารคาม   ร้อยเอ็ด   หนองบวัล าภู   นครพนม  อุบลราชธานี 
 สามารถท่ีจะท าการน าเสนอแนวทางการประเมินผลความพึงพอใจของกลุ่มเกษตร
จงัหวดัในรายดา้นนั้นสามารถท่ีจะน าเสนอแยกออกรายดา้นไดด้งัน้ี 
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ภาพที ่4.2 แสดงกลุ่มตวัอยา่งเกษตรจงัหวดัในภาคอีสานท่ีใหข้อ้มูลในการวเิคราะห์และพฒันา 

 
 ซ่ึงกลุ่มเกษตรจงัหวดัในพื้นท่ีภาคอีสานนั้นโดยส่วนมากจะมีความสนใจในการน า
กระบวนการอดัแผน่ไปประยกุตเ์พื่อการใชง้านเพื่อจะไดเ้ป็นการเพิ่มมูลค่าใหก้บัตวัของเศษใบออ้ยท่ีไม่มี
การน ามาใชง้านในพื้นท่ีเกษตรกรรมท าให้เหมือนเป็นการสร้างมูลค่าเพิ่มใหก้บัตวัวสัดุเหลือทิ้งไดอ้ยา่งมี
ความเหมาะสมและสามารถน ามาเพิ่มมูลค่าไดอ้ยา่งหลากหลาย 
 
ตารางที ่4.10  การวเิคราะห์ค่าระดบัความพึงพอใจของกลุ่มตวัอยา่งเกษตรจงัหวดัทั้ง 19 จงัหวดั 
 

รายการประเมนิความพงึพอใจ ค่าเฉลีย่ระดบั 
ความพงึ
พอใจ 

SD ความเหมาะสม 

1. เกณฑ์การประเมนิทางด้านกระบวนการผลติวสัดุทดแทนไม้แบบแผ่น 
1.1 กระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมแ้ผน่มีความสะดวก 3.95 .89 ระดบัดี 
1.2 วตัถุดิบท่ีใชใ้นการผลิตสามารถหาไดง่้ายในทอ้งถ่ิน 4.77 .52 ระดบัดีมาก 
1.3 ชาวบา้นเขา้ใจกระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมไ้ดง่้าย 4.00 .81 ระดบัดี 
1.4 ความเหมาะสมของตน้ทุนผลิตวสัดุทดแทนไมแ้ผน่ 3.77 .86 ระดบัดี 

ผลการประเมนิรวม 4.12 ระดบัด ี

2. เกณฑ์การประเมนิทางด้านการประยุกต์ใช้ในการออกแบบผลติภณัฑ์ 
2.1 ความสามารถในการน าวสัดุทดแทนไมแ้บบแผน่มา

ประยกุตใ์นการออกแบบ 
 

4.31 
 

.64 
 

ระดบัดี 
2.2 ความสามารถในการน าวสัดุทดแทนไมแ้บบข้ึนรูปมา

ประยกุตใ์ชใ้นงานออกแบบผลิตภณัฑ์ 
 

4.31 
 

.83 
 

ระดบัดี 
2.3 การส่งเสริมการเพ่ิมมูลค่าของวตัถุดิบหลกั 4.54 .73 ระดบัดีมาก 
2.4 ความสวยงามของวสัดุทดแทนไมแ้บบแผน่ 4.13 .77 ระดบัดี 
2.5 ความสวยงามของวสัดุทดแทนไมแ้บบข้ึนรูปอิสระ 4.04 .78 ระดบัดี 

ผลการประเมนิรวม 4.26 ระดบัด ี
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 จากตารางแสดงให้เห็นวา่กลุ่มตวัอยา่งเกษตรจงัหวดัใหค้วามเห็นวา่มีความพึงพอใจมากท่ีสุด
ในอนัดบัแรก คือ เกณฑก์ารประเมินทางดา้นการประยกุตใ์ชใ้นการออกแบบผลิตภณัฑ์ ท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 
4.26 หมายความวา่  มีความเหมาะสมระดบัดี    ในส่วนอนัดบัสอง คือ เกณฑก์ารประเมินทางดา้น
กระบวนการผลิตวสัดุทดแทนไมแ้บบแผน่ท่ีระดบัค่าเฉล่ีย 4.12 หมายความวา่ มีความเหมาะสมระดบัดี 
 ซ่ึงจากการประเมินแนวทางพบวา่ กลุ่มเกษตรจงัหวดัทั้ง 19 จงัหวดัเห็นวา่การท่ีน าเศษ ยอดและ
ใบออ้ย เป็นวตัถุดิบหลกัมีความเหมาะสมมากทั้งดา้นปริมาณเหลือทิ้งและการเพิ่มมูลค่าใหก้บัเศษเหลือทิ้ง  
อีกทั้งช่วยลดสภาพมลภาวะท่ีเป็นอนัตรายต่อชั้นบรรยากาศดว้ยการช่วยลดการเผาใบออ้ย และช่วยรักษา
หนา้ดินและจุลินทรียใ์นดิน  กลุ่มเกษตรจงัหวดัมีความเห็นวา่การผลิตวสัดุทดแทนไมแ้บบอดัข้ึนรูปมี
ความเหมาะสมในการถ่ายทอดใหก้บัชาวบา้นในพื้นท่ีภาคอีสาน เน่ืองจากมีกระบวนการผลิตท่ีง่าย  
 

4.6 กระบวนการพฒันารูปแบบผลติภัณฑ์ 
 การพฒันารูปแบบผลิตภณัฑ์โดยการใชท้ฤษฏีการออกแบบท่ีตอ้งอาศยัการออกแบบท่ีมีการ
น าเอาทฤษฏีทางหลกัการออกแบบผลิตภณัฑม์าใชใ้นการออกแบบทุกขั้นตอนในกระบวนการ  ซ่ึงผูว้จิยั
ไดท้  าการน ารูปแบบทางเรขาคณิตเขา้มาร่วมในการพฒันารูปแบบเพื่อใชใ้นกระบวนการระดมความคิด
เพื่อการออกแบบโดยเนน้ท่ีความทนัสมยั  ซ่ึงจะตอ้งมีความทนัสมยัอยูใ่นงานการออกแบบท่ีจะตอ้ง
น าเสนอแนวทางการพฒันารูปแบบใหมี้ความเหมาะสมกบัการใชง้านและมีความสวยงามเหมาะกบั
สภาพแวดลอ้มการใชง้าน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที ่4.3 แสดงกระบวนการพฒันารูปแบบเกา้อ้ีนัง่เล่นเพื่อวเิคราะห์รูปร่างและประโยชน์ใชส้อย 
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ภาพที ่4.4 แสดงกระบวนการออกแบบตามทฤษฏีการออกแบบผลิตภณัฑ์ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

ภาพที ่4.5 แสดงกระบวนการออกแบบตามทฤษฏีการออกแบบผลิตภณัฑ์ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.6  แสดงกระบวนการออกแบบตามทฤษฏีการออกแบบผลิตภณัฑ์ 
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 เป็นการวิเคราะห์ถึงรูปแบบการใชง้านตวัผลิตภณัฑท่ี์จะตอ้งมีความสอดคลอ้งกบัการใชง้าน
ของผูบ้ริโภคใหส้ามารถท่ีจะใชง้านไดอ้ยา่งมีความสะดวกสบายในการใชง้านถูกตอ้งตามหลกัการทาง
สรีระมนุษย ์และการออกแบบจะตอ้งสามารถสร้างความพึงพอใจทางดา้นสายตาหรือความพึงพอใจใน
การใชง้านและความสวยงามของรูปทรง  ซ่ึงผูว้จิยัไดท้  าการพฒันารูปแบบจ านวน 6 รูปแบบ เพื่อน ามา
พิจารณาโดยใชห้ลกัการออกแบบผลิตภณัฑม์าท าการวิเคราะห์เพื่อเลือกแบบท่ีสามารถน ามาพฒันา
รูปแบบต่อในขั้นตอนการ Analysis Design เพื่อจะไดส้ามารถท าการวเิคราะห์ในองคป์ระกอบต่างๆของ
ผลิตภณัฑ ์ทั้งน้ีการน ากระบวนการวิเคราะห์ (Analysis Design) มาใชผู้ว้จิยัไดจ้กัท าเป็นแผน่น าเสนอเพื่อ
ใชใ้นการก าหนดแนวทางและกระบวนการวเิคราะห์อยา่งเหมาะสม โดยสามารถแสดงออกตามแผน่
น าเสนอดงัน้ี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.7  แสดงกระบวนการวเิคราะห์รูปแบบผลิตภณัฑ์ในกระบวนการออกแบบ 
 
 เป็นกระบวนการวเิคราะห์รูปแบบของตวัผลิตภณัฑ์โดยการอาศยัการวิเคราะห์รายดา้นตาม
รูปแบบของเฟอร์นิเจอร์ท่ีท าการออกแบบ โดยสามารถท่ีจะจดัแยกออกเป็นรายส่วนประกอบของ
เฟอร์นิเจอร์แต่ละชนิดท่ีมีความแตกต่างกนัตามการใชง้านของผูบ้ริโภค  ซ่ึงในการวจิยัผูว้จิยัไดน้ าการ
วเิคราะห์มาน าเสนอในรูปแบบของแผน่น าเสนอท่ีตอ้งมีการน าเสนอดว้ยงายเขียนแบบลายเส้นท่ีตอ้งการ
ส่ือใหส้ามารถเห็นกระบวนการวเิคราะห์ไดอ้ยา่งชดัเจน โดยเฉพาะในส่วนของขาเกา้อ้ีพกัผอ่นท่ีจะตอ้งมี
การรับแรงกระแทกอยูต่ลอดระยะเวลาของการใชง้านซ่ึงจากการวเิคราะห์จะเห็นวา่มีแรงกระท าท่ีส่วนขา
ของเกา้อ้ีอยูต่ลอดระยะเวลาการใชง้าน ดงันั้นส่วนขาเกา้อ้ีนั้นจะมีความสัมพนัธ์ในการเลือกเหลือท่ีจะ
น ามาใชง้านวา่ควรเป็นเหล็กท่ีมีความแขง็แรงและสามารถรับแรงไดจ้  านวนมากพอสมควร 
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ภาพที ่4.8  แสดงกระบวนการวเิคราะห์รูปแบบผลิตภณัฑ์ในกระบวนการออกแบบ 
 
การออกแบบเฟอร์นิเจอร์น าหลกัการออกแบบเฟอร์นิเจอร์มาใชง้านในกระบวนการออกแบบ ซ่ึง

ท าการวเิคราะห์ (Analysis Design) พื้นท่ีการใชง้านของผลิตภณัฑแ์ละขอ้จ ากดัของวสัดุทดแทนไม้
น ามาใชใ้นการผลิตเฟอร์นิเจอร์รวบรวมเป็นขอ้จ ากดัในการออกแบบเพื่อใหไ้ดรู้ปแบบท่ีสามารถใชง้าน
ไดจ้ริงและมีความเหมาะสม 

การออกแบบเกา้อ้ีพกัผอ่นจะท าการร่างแบบเพื่อการ Development จากนั้นท าการพฒันาเพื่อผลิต
โดยเนน้รูปทรงมีความโคง้มนสวยงามใชว้สัดุท่ีมีคุณค่าและมนัวาว ซ่ึงเกา้อ้ีพกัผอ่นตอ้งมีการผลิตท่ีไม่
ยุง่ยากและสามารถบ ารุงรักษาง่ายและทนทานในการใชง้าน  ซ่ึงผลงานการออกแบบท่ีน าเสนอเป็น
ลกัษณะกระบวนการวจิยัเพื่อพฒันาในการออกแบบโดยใหก้ลุ่มตวัอยา่งเขา้มามีส่วนร่วมในการพิจารณา
และเลือกรูปแบบท่ีจะผลิตจริง  จากนั้นน าแบบท่ีเหมาะสมท่ีสุดมาท าการพฒันาและกลัน่กรองระยะ
สุดทา้ยก่อนการน าไปผลิตจริง 
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ภาพที ่4.9  แสดงช้ินงานเกา้อ้ีพกัผอ่นส าหรับบา้นพกัอาศยัจากยอดและใบออ้ย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.10  แสดงการใชง้านเกา้อ้ีพกัผอ่นท่ีผา่นกระบวนการออกแบบและพฒันา 
 

 การใชง้านเกา้อ้ีพกัผอ่นส าหรับบา้นพกัอาศยัท่ีใชว้สัดุทดแทนไมจ้ากยอดและใบออ้ยท่ีพฒันา
ใหม่  มาใชเ้ป็นวตัถุดิบหลกัในการผลิตโดยใชร่้วมกบัโครงสร้างสเตนเลสท่ีใชเ้ป็นโครงสร้างในการรับ
แรงกดจากการนัง่ของผูบ้ริโภค  ซ่ึงในการใชง้านนั้นจะมีการออกแบบใหมี้ความลาดเอียงของพนกัพิงท่ี
จะสามารถรับกบัแผน่หลงัผูใ้ชง้านไดเ้พื่อลดความเม่ือยลา้ในการนัง่หรือการใชง้านท่ีมีระยะเวลาท่ีนาน  
โดยระยะของความสูงจะมีความสูงท่ีระยะ 45 เซนติเมตร ซ่ึงจะเป็นระยะท่ีเหมาะสมกบัผูบ้ริโภคชาวไทย
มากท่ีสุดเน่ืองจากจะมีความสูงท่ีพอเหมาะกบัการนัง่แบบผอ่นคลาย  และมีระยะความกวา้งท่ีมากกวา่
ปกติเน่ืองจากจะรองรับขนาดท่ีมีความแตกต่างของแต่ละคนไดอ้ยา่งเหมาะสม 
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 การยดึติดดา้นหลงัดว้ยน๊อตเกลียวยดึออกมาจากดา้นหลงั   เพื่อยดึกบัแผน่วสัดุทดแทนไมท่ี้
ผลิตจากเศษยอดและใบออ้ยกบัโครงเหล็กสเตนเลส ซ่ึงจะใชย้ดึกบัส่วนของพนกัพิงท่ีใชใ้นการรองรับ
แผน่หลงัโดยตามการออกแบบจะใชเ้ป็นเส้นของแผน่วสัดุทดแทนไม ้                                                                                                                                                                                        

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.11  แสดงการยดึติดดว้ยตะปูเกลียวดา้นหลงัเพื่อยดึช้ินงานกบัโครงสร้างสเตนเลส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.12  แสดงการเขา้กรอบช้ินงานแผน่วสัดุทดแทนไมท่ี้จะตอ้งปิดขอบช้ินงาน 
 

 ลกัษณะของท่ีนัง่ท่ีใชร้องรับส่วนกน้กบของผูน้ัง่ท่ีจะตอ้งรับน ้าหนกัมากในส่วนดา้นล่าง ซ่ึงช้ิน
วสัดุทดแทนไมท่ี้ไดจ้ะท าการเขา้กรอบดว้ยคิ้วไมจ้ริง  เพื่อท่ีจะปิดขอบท่ีมีความยุย่ของช้ินวสัดุทดแทนไม้
ท่ีบริเวณขอบจะท าใหไ้ม่มีความสวยงาม 
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 ลกัษณะช้ินวสัดุท่ีมีการยดึติดกนัดว้ยกาวประสานไอโซไซยาเนต  ท่ีจะมีเน้ือไมท่ี้มีความสวยงาม
และเน้ือไมจ้ะมีลวดลายท่ีสวยงามมีลกัษณะการสานกนัของยอดและใบออ้ยซ่ึงความเรียบเนียนของวสัดุ
จะมีความงามแฝงอยูใ่นเน้ืองานของวสัดุทดแทนไม ้

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที ่4.13  แสดงการเขา้มุมเน้ือวสัดุทดแทนไมท่ี้ผลิตจากยอดและใบออ้ย 
 
 
 


