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ในปัจจุบนัเคร่ืองจกัรซีเอน็ซีไดถู้กน ามาใชใ้นอุตสาหกรรมประเภทต่างๆ เน่ืองจาก
เคร่ืองจกัรซีเอน็สามารถผลิตช้ินงานท่ีมีรูปร่างท่ีซบัซอ้น รวมทั้งยงัมีความถูกตอ้งและแม่นย  าสูง 
แต่เม่ือเคร่ืองจกัรซีเอน็ซีถูกใชง้านมาเป็นระยะเวลาหน่ึง เคร่ืองจกัรซีเอน็ซีจะมีความผิดพลาด
ทางดา้นรูปร่างและโครงสร้างเกิดข้ึน ซ่ึงความผดิพลาดดงักล่าวจะส่งผลท าใหค้วามถูกตอ้งและ
แม่นย  าของเคร่ืองจกัรลดลง ดงันั้นงานวจิยัน้ีจึงไดท้  าการศึกษาเพื่อประเมินองคป์ระกอบความ
ผดิพลาดทางดา้นรูปร่างและโครงสร้างของเคร่ืองจกัรซีเอ็นซี 3 แกนดว้ยวธีิการวเิคราะห์
จลนศาสตร์ยอ้นกลบัโดยการข้ึนรูปช้ินงานมาตรฐาน ซ่ึงจะท าการเจาะรูช้ินงานมีค่าความลึกท่ี
แตกต่างกนั แลว้น าช้ินงานไปวดัเพื่อหาต าแหน่งโดยใชเ้คร่ืองวดัพิกดั 3 มิติ ซ่ึงความแตกต่างของ
ต าแหน่งท่ีท าการเจาะรูและวดัดว้ยเคร่ืองวดัพิกดั 3 มิติจะถูกน าไปค านวณเพื่อหาค่าความผดิพลาด
ดา้นต าแหน่งการเคล่ือนท่ีและความผดิพลาดเน่ืองจากความตรงของแกนการเคล่ือนท่ี 

 

จากผลการทดลองแสดงให้เห็นวา่ค่าความผิดพลาดทางต าแหน่งการเคล่ือนท่ีในแนวแกน 
X, Y, Z มีแนวโนม้ของค่าความผดิพลาดเป็นไปในทิศทางเดียวกนักบัการวดัความผดิพลาดดว้ย
เลเซอร์อินเตอร์ฟีโรมิเตอร์ ซ่ึงมีค่าความแม่นย  าในแนวแกนเท่ากบั -0.0190 mm, 0.0058 mm และ 
-0.065 mm ตามล าดบั และเม่ือเปรียบเทียบผลกบัการวดัความผดิพลาดดว้ยเลเซอร์อินเตอร์ฟีโร
มิเตอร์โดยวธีิค่าเฉล่ียของเปอร์เซ็นตค์วามคลาดเคล่ือนสัมบูรณ์ในแกน X, Y, Z พบวา่มีค่าเท่ากบั 
19.2 เปอร์เซ็นต,์ 68.82 เปอร์เซ็นต ์และ 198.94 เปอร์เซ็นต ์ตามล าดบั ซ่ึงค่าดงักล่าวช้ีใหเ้ห็นวา่
งานวจิยัน้ีสามารถน าไปประยกุตใ์ชเ้พื่อหาค่าความผิดพลาดทางต าแหน่งการเคล่ือนท่ีของ
เคร่ืองกดัซีเอ็นซี 3 แกนได ้ส่วนความผดิพลาดเน่ืองจากความตรงของแนวแกนเม่ือเปรียบเทียบ
กบัการวดัความผิดพลาดดว้ยเลเซอร์อินเตอร์ฟีโรมิเตอร์พบวา่มีค่าแตกต่างกนัมาก ซ่ึงจะตอ้งท า
การพฒันาต่อไป 
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