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ผลิตตนกําเนิดรังสีมาตรฐานไอโอดีน-131 ชนิดวงแหวน และแบเรียม-133 ชนิดวงแหวน

และหลุมอะคริลิก สําหรับใชในการสอบเทียบระบบวิเคราะหรังสีแกมมาสเปกโทรเมตรี โดย
วิธีการช่ังแบงมวลปริมาณสารละลายรังสีไอโอดีน-131 และ แบเรียม-133 อางอิง แลวนําไป
คํานวณคากัมมันตภาพรังสี ตนกําเนิดรังสีมาตรฐานไอโอดีน-131 ชนิดวงแหวน มีคาระหวาง
0.151-0.175 ไมโคคูร ีและคํานวณคากัมมันตภาพรังสี ตนกําเนิดรังสีมาตรฐานแบเรียม-133  
ชนิดวงแหวนและหลุมอะคริลิก มีคาระหวาง 0.001-0.580 และ 0.030-0.189 ไมโคคูร ีตามลําดับ  

 
การควบคุมคุณภาพตนกําเนิดรังสีมาตรฐานไอโอดีน-131ตามวิธี Production techniques 

and quality control of sealed radioactive source ของ IAEA-TECDOC 1512 ดวยการทดสอบ 4 
เง่ือนไข คือ wipe test แรงกระทบ การรั่วไหลและความเปนเนื้อเดียว การคํานวณหาคาครึ่งชีวิต
ของ ไอโอดีน-131 สําหรับการทดสอบรั่วไหลและความเปนเนื้อเดียวใชคา PSL (photostimulated 
luminescence) จากเครื่องอานภาพถายทางรังสีแบบดิจิตอล (BAS 2500) สําหรับการควบคุม
คุณภาพตนกําเนิดรังสีมาตรฐานแบเรียม-133 ตามวิธี Radiation Protection – Sealed Radioactive 
Source ของ 2919 ดวยการทดสอบ 4 เง่ือนไข คือ wipe test แรงกระทบ การรั่วไหล และการชะ 
รวมท้ังมีการทดสอบคาความหนาของพลาสติกใสท่ีเหมาะสมสําหรับการปดผนึกตนกําเนิดรังสี
มาตรฐาน โดยคํานวณคา PSL (photostimulated luminescence) จากเครื่องอานภาพถายทางรังสี
แบบดิจิตอล (BAS 2500) และทําการตรวจสอบคาพลังงานของตนกําเนิดรังสีมาตรฐานแบเรียม-
133 ท่ีผลิตตามวิธี Monographie BIPM-5 โดยการตรวจวัดพลังงานรังสีแกมมาดวยตัวตรวจวัด
เจอรมาเนียมบริสุทธ์ิสูง (HPGe) ชนิดเพลนนา ผลการทดสอบพบวาตนกําเนิดรังสีมาตรฐาน
ไอโอดีน-131 และแบเรียม-133 ท่ีทําการผลิตไดผานการควบคุมคุณภาพตามเง่ือนไข และสามารถ
นําไปใชในการผลิตและควบคุมคุณภาพตนกําเนิดรังสีมาตรฐานชนิดอ่ืนตอไปได 
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