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งานวิจัยนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อหาคาพารามิเตอรที่เหมาะสมที่ทําใหคาความตานทานแรงดึง
ของกระบวนการปดผนึกบรรจุภัณฑมีคาสูงขึ้น ตามมาตรฐานที่กําหนด จากการศึกษาสภาพของ
ปญหาในกระบวนการปดผนึกบรรจุภัณฑ พบวาปญหาที่สําคัญคือ มีคาความตานทานแรงดึงต่ํา 
สงผลใหรอยปดผนึกไมแข็งแรง ทําใหผลิตภัณฑภายในเกิดความเสียหาย จากการออกแบบการ
ทดลองเบื้องตนโดยใชการออกแบบการทดลองเชิงแฟคทอเรียลแบบ 2k พบวา ปจจัยที่มีผลตอคา
ความตานทานแรงดึงอยางมีนัยสําคัญในทางสถิติ ที่ระดับนัยสําคัญ 0.05 ไดแก ความเร็วสายพาน 
อุณหภูมิความรอนเตรียมขึ้นรูป อุณหภูมิในการขึ้นรูป และอุณหภูมิในการปดผนึก หลังจากการ
ปรับปรุงพบวาคาความตานทานแรงดึงมีคาสูงกวาคามาตรฐานและไมมีของเสียเกิดขึ้นใน
กระบวนการปดผนึกบรรจุภัณฑ 
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