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           วตัถุประสงคข์องงานวจิยัน้ีมุ่งเนน้การลดปริมาณความเครียดตกคา้งในแท่งแกว้ของกลาส
เซรามิกในระบบ SiO2-Al2O3-MgO-MgF2-SrCO3-CaCO3-CaF2-P2O5 ซ่ึงประกอบดว้ยฟลูอออะพา
ไทตเ์ท่ากบั  2.5  3.5 และ  4.0  โมลเปอร์เซ็นตต์ามล าดบั ดว้ยการอบอ่อน ณ อุณหภูมิ Tg+20 °C 
และ Tg-50 °C เพื่อศึกษาผลของปริมาณความเครียดตกคา้งในแกว้ท่ีมีผลต่อสมบติัทางกลของ
กลาสเซรามิก เช่น ความแขง็ ความแขง็แรง เป็นตน้ โดยเร่ิมจากขั้นตอนการเตรียมแท่งแกว้ 
หลงัจากนั้นน าแท่งแกว้ไปอบอ่อน ณ อุณหภูมิ Tg+20 °C และ Tg-50 °C เป็นเวลา 2 ชัว่โมง และ
น าไปวเิคราะห์ปริมาณความเครียดตกคา้งดว้ยเคร่ือง Strain viewer ทั้งก่อนและหลงัการอบอ่อน 
จากนั้นน าแท่งแกว้ไปผา่นกระบวนการทางความร้อนท่ีเหมาะสมเพื่อใหไ้ดเ้ป็นกลาสเซรามิก 
ทดสอบกลาสเซรามิกเพื่อใชเ้ป็นวสัดุทางทนัตกรรมตามมาตรฐานสากล ISO 6872:2008(E) และ
น ากลาสเซรามิกท่ีตดัเป็นรูปทรงส่ีเหล่ียมขดัผวิให้เรียบ แลว้น าไปข้ึนรูปดว้ยเคร่ือง CNC ท่ี
ควบคุมดว้ยระบบ CAD/CAM ใหไ้ดเ้ป็นวสัดุทางทนัตกรรม  
 
               ผลการวจิยัพบวา่การอบอ่อน ณ อุณหภูมิ  Tg-50 °C ท าใหป้ริมาณความเครียดตกคา้ง
ลดลงมากกวา่ท่ีอุณหภูมิ Tg+20 °C กลาสเซรามิกท่ีไดมี้สมบติัทางกล เช่น ความแขง็ ความ
แขง็แรง และความเหนียวตา้นทานการแตกหกัท่ีเหมาะสมตามมาตรฐานสากลดงักล่าว โดยจดัอยู่
ในชั้นท่ีสอง ประเภทท่ีสอง ซ่ึงเป็นส่วนวสัดุแกนชนิดเซรามิกส าหรับซ่อมแซมทางทนัตกรรม 
และกลาสเซรามิกท่ีน าไปข้ึนรูปดว้ยเคร่ือง CNC ท่ีควบคุมดว้ยระบบ CAD/CAM ช้ินงานไม่มีการ
แตกร้าว และมีรูปทรงแม่นย  าตามตอ้งการ ในงานวจิยัน้ีกลาสเซรามิก GCF 3.5 มีความเหมาะสม
ส าหรับน าไปใชใ้นเป็นวสัดุทางทนัตกรรมมากท่ีสุด 
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