
บทที่ 4 
ผลการวิจยั 

 
            จากการที่ไดจัดสงแบบสอบถามใหกับพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกส
ในสวนอุตสาหกรรมโรจนะเปนจํานวน 382 คน (จากการคํานวณโดยใชหลักเกณฑของ Yamane) 
มีพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะใหความรวมมือ
ตอบกลับมาเปนจํานวน 296 คน คิดเปนรอยละ 77.49 ของกลุมตัวอยาง จึงใชขอมูลจํานวนนี้ในการ
วิจัย 
 ในการนําเสนอผลการวิเคราะหขอมูล จะแบงออกเปน 3 ตอนดังนี้ 

4.1  การวิเคราะหขอมูลสวนบุคคลของพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกส
ในสวนอุตสาหกรรมโรจนะ ไดแก เพศ อายุ ระดับการศึกษา อายุงาน การไดรับการฝกอบรม
เกี่ยวกับความปลอดภัย และการไดรับอุบัติเหตุระหวางปฏิบัติงาน 

 4.2  วิเคราะหขอมูลของผูตอบแบบสอบถามเกี่ยวกับการรับรูระบบความปลอดภัยและ
พฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะ 

 4.3  การวิเคราะหเพื่อทดสอบสมมุติฐานเปรียบเทียบการรับรูระบบความปลอดภัยและ
พฤติกรรมความปลอดภัยที่มีขอมูลสวนบุคคลของพนักงานที่แตกตางกัน และความสัมพันธ
ระหวางการรับรูระบบความปลอดภัยและพฤติกรรมความปลอดภัย 
                
4.1  การวิเคราะหขอมูลสวนบุคคลของพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงาน 
       อิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะของผูตอบแบบสอบถาม 
 

                ผลการวิเคราะหขอมูลสวนบุคคลของพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกส
ในสวนอุตสาหกรรมโรจนะของผูตอบแบบสอบถาม ไดแก เพศ อายุ ระดับการศึกษา อายุงาน การ
ไดรับการฝกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัย และการไดรับอุบัติเหตุระหวางปฏิบัติงาน ผลวิเคราะห
ปรากฏดังตารางที่ 4.1 
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ตารางที่ 4.1  แสดงจํานวนและรอยละของขอมูลทั่วไปสวนบุคคลของพนักงานระดบัปฏิบัติการใน   
                    โรงงานอิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะของผูตอบแบบสอบถาม 

ขอมูลท่ัวไป จํานวน (คน) รอยละ (%) 
1. เพศ 
      ชาย 
      หญิง 

 
114 
182                   

 
38.51 
61.49 

รวม 296 100 
2.  อายุ 
      นอยกวา 20 ป 
      20 -30 ป 
      มากกวา 30 ป  

 
28 
243 
25 

 
9.46 
82.09 
8.45 

รวม 296 100 
3.  ระดับการศึกษา 
      มัธยมศึกษาตอนปลายตน 
      มัธยมศึกษาตอนปลาย / ปวช.       
      อนุปริญญา / ปวส. 
      ปริญญาตรี / สูงกวาปรญิญาตรี 

 
39 
140 
91 
26 

 
13.18 
47.30 
30.74 
8.78 

รวม 296 100 
4.  อายุงาน 
      นอยกวา 1 ป 
      1 – 3 ป       
      มากกวา 3 ป 

 
59 
139 
98 

 
19.93 
46.96 
33.11 

รวม 296 100 
5.  การอบรมเรื่องความปลอดภัย 
      เคย 
      ไมเคย 

 
256 
40 

 
86.5 
13.5 

รวม 296 100 
6.  การไดรับอุบัติเหตุระหวางปฏบิัตงิาน 
      เคย 
      ไมเคย 

 
64 
232 

 
21.6 
78.4 

รวม 296 100 
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              จากตารางที่ 4.1 พบวาของพนักงานระดับปฏิบัตกิารในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะมีขอมูลทั่วไปสวนบุคคลดังตอไปนี ้
 

เพศ  พบวา ผูตอบแบบสอบถามซึ่งเปนพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกส
ในสวนอุตสาหกรรมโรจนะจํานวน 296 คน สวนใหญเปนเพศหญิง 182 คน คิดเปนรอยละ 61.49 
เพศชายจํานวน 114 คน คิดเปนรอยละ 38.51  
 

 อายุ  พบวา ผูตอบแบบสอบถามซึ่งเปนพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกส
ในสวนอุตสาหกรรมโรจนะ จํานวน 296 คน สวนใหญจะมีอายุระหวาง 20-30 ป จํานวน 243 คน 
คิดเปนรอยละ 82.09  รองลงมาเปนกลุมที่มีอายุนอยกวา 20 ป จํานวน 28 คน คิด เปนรอยละ 9.46 
และกลุมที่มีอายุมากกวา 30 ป จํานวน 25 คน คิดเปนรอยละ 8.45 
 

ระดับการศึกษา  พบวาผูตอบแบบสอบถามซึ่งเปนพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงาน
อิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะ จํานวน 296 คน สวนใหญมีการศึกษาระดับมัธยมศึกษา
ตอนปลาย / ปวช. จํานวน 140 คน คิดเปนรอยละ 47.30 รองลงมามีการศึกษาระดับอนุปริญญา / 
ปวส. จํานวน 91 คน คิดเปนรอยละ 30.74  ระดับมัธยมศึกษาตอนปลายตน จํานวน 39 คน คิดเปน
รอยละ 13.18   และมีการศึกษาระดับปริญญาตรีหรือสูงกวาปริญญาตรี จํานวน 26 คน คิดเปนรอย
ละ 8.78 
 

อายุงาน   พบวาผูตอบแบบสอบถามซึ่งเปนพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงาน
อิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะ จํานวน 296 คน  สวนใหญมีอายุงานระหวาง 1 – 3 ป 
จํานวน 139 คน คิดเปนรอยละ 46.96 รองลงมามีอายุงานมากกวา 3 ป จํานวน 98 คน คิดเปนรอยละ 
33.11 และมีอายุงานนอยกวา 1 ป จํานวน 59 คน คิดเปนรอยละ 19.93 
 

การอบรมเรื่องความปลอดภัย  เกี่ยวกับการใชอุปกรณ ปองกันภัยสวนบุคคล เชน ปล๊ักอุด
หู แวนตากันสารเคมี (โดยการสอน อธิบาย สาธิต หรืออ่ืนๆ) พบวาผูตอบแบบสอบถามซึ่งเปน
พนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะ จํานวน 296 คน 
สวนใหญเคยไดรับการฝกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัย จํานวน 256 คน คิดเปนรอยละ 86.49 และ
ไมเคยไดรับการฝกอบรมเกี่ยวกับความปลอดภัยมีจํานวน 40 คน คิดเปนรอยละ 13.51 
 

การไดรับอุบัติเหตุระหวางปฏิบัติงาน พบวาผูตอบแบบสอบถามซึ่งเปนพนักงานระดับ
ปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะ จํานวน 296 คน สวนใหญไมเคย
ไดรับอุบัติเหตุระหวางปฏิบัติงาน มีจํานวน 232 คน คิดเปนรอยละ 78.38 และจํานวนคนที่เคยไดรับ
อุบัติเหตุระหวางปฏิบัติงาน จํานวน 64 คน คิดเปนรอยละ 21.62 
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4.2  การวิเคราะหขอมูลของผูตอบแบบสอบถามเกี่ยวกับการรับรูระบบความปลอดภัย     
และพฤติกรรมความปลอดภัย 
 

ผลการวิเคราะหขอมูลการรับรูระบบความปลอดภัยและพฤติกรรมความปลอดภัยของ
ผูตอบแบบสอบถาม  ซ่ึงเปนพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิ เลคทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะ จํานวน 296 คน ไดผลการศึกษาดังนี้ 
 

4.2.1 การรับรูระบบความปลอดภัย 
              การรับรูเกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยประกอบดวยการใชอุปกรณปองกันอันตราย
สวนบุคคล การใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภยั สัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกีย่วของ
กับภาวะฉุกเฉนิ กฎและนโยบายความปลอดภัย และสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน ซ่ึงผล
การวิเคราะหการรับรูเกี่ยวกบัระบบความความปลอดภยัในแตละดานแสดงดังตารางที่ 4.2 ถึงตาราง
ที่ 4.7 
 
ตารางที่ 4.2  แสดงคาเฉลี่ย(Χ ) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) การแปลความหมายและการจัดลําดับ 

      ของการรับรูเกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอนัตราย  
      สวนบุคคล 

N = 296 ดานการใชอุปกรณปองกันอนัตรายสวนบคุคล 
Χ  S.D. 

ระดับ 
การรับรู 

ลําดับท่ี 

1.ควรตรวจสอบความเรียบรอยของอุปกรณ 
ปองกันอันตรายสวนบุคคลกอนปฏิบัติงานทุกครั้ง 4.324 0.787 ดีมาก 1 

2. อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลชวยลด
อันตรายที่จะเกิดขึ้นได 4.223 0.866 ดีมาก 5 

3. แมไมใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคลก็
สามารถปองกันอุบัติเหตุได 2.588 1.363 ไมด ี 8 

4. ตองสวมอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคลให
กระชับพอดกีบัรางกาย 4.243 0.876 ดีมาก 4 

5.อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลทําใหปลอดภยั
ตอชีวิตและสขุภาพมากขึ้น 4.260 0.877 ดีมาก 3 

6.ควรทําความสะอาดอุปกรณปองกันอนัตรายสวน
บุคคลกอนใชงานทุกครั้ง 4.199 0.915 ดี 6 
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ตารางที่ 4.2 (ตอ)  
N = 296 ดานการใชอุปกรณปองกันอนัตรายสวนบคุคล 
Χ  S.D. 

ระดับ 
การรับรู ลําดับท่ี 

7.เมื่อทํางานในที่เสียงดังตองใชปล๊ักอุดหู หรือที่
ครอบหู 4.270 0.961 ดีมาก 2 

8.เมื่อทํางานในที่ฝุนมากใหใชผาปดจมูก 4.169 1.098 ดี 7 
คาเฉล่ียรวม 4.035 0.530 ดี  

               
จากตารางที่ 4.2 พบวาพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวน

อุตสาหกรรมโรจนะมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวน
บุคคลอยูในระดับดี โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยรวมของทุกขอมีคาเทากับ 4.035 และพนักงานแตละ
คนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานรวมเทากับ 0.530 
เมื่อพิจารณาการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลในแตละ
ขอเรียงตามลําดับดังนี้ 
 ลําดับที่ 1 การตรวจสอบความเรียบรอยของอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลกอน
ปฏิบัติงานทุกครั้ง โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.324 มีระดับการรับรูระบบความ
ปลอดภัยในระดับดีมาก และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจาก
สวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.787  

ลําดับที่ 2 เมื่อทํางานในที่เสียงดังตองใชปล๊ักอุดหูหรือที่ครอบหู โดยพิจารณาจากคา เฉลี่ย
ซ่ึงมีคาเทากับ 4.270  มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมาก และพนักงานแตละคนมี
ระดับการรับรูไมแตกตางกันมากโดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.961 

ลําดับที่ 3  อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลทําใหปลอดภัยตอชีวิตและสุขภาพมากขึ้น
โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.260 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมาก 
และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
ซ่ึงมีคาเทากับ 0.877 

ลําดับที่ 4   ตองสวมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลใหกระชับพอดีกับรางกายโดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.243  มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมาก และ
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี
คาเทากับ 0.876 

ลําดับที่ 5  อุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลชวยลดอันตรายที่จะเกิดขึ้นได โดยพิจารณา
จากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.233 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมาก และพนักงาน
แตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมากโดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ  
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0.866 
             ลําดับที่ 6  ควรทําความสะอาดอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลกอนใชงานทุกครั้ง โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.199 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดี และ
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี
คาเทากับ 0.915 
             ลําดับที่ 7   เมื่อทํางานในที่ฝุนมากใหใชผาปดจมูกโดยพิจารณาจากคาเฉล่ีย ซ่ึงมีคาเทากับ 
4.169  มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรู
แตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.098 

ลําดับที่ 8   การที่ไมใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลก็สามารถปองกันอุบัติเหตุได 
โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 2.588 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับไมดี 
และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่ง
มีคาเทากับ 1.363 
                 
ตารางที่ 4.3  แสดงคาเฉลี่ย(Χ ) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) การแปลความหมายและการจัดลําดับ 
                     ของการรับรูเกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักร 
                     อยางปลอดภยั 

N = 296 ดานการใชเคร่ืองมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย 
 Χ  S.D. 

ระดับ 
การรับรู 

ลําดับ
ท่ี 

1. การถอดเครื่องจักรออกเพือ่ซอมแซมแลวลืมใสคืนทํา
ใหเกดิอันตรายได 4.500 0.785 ดีมาก 1 

2. การใชเครื่องมือไมเหมาะสมกับงานเปนสิ่งที่ไมควรทํา 4.459 0.780 ดีมาก 3 
3. การใชอะไหลเครื่องจักรผิดขนาดแทนอะไหลเดิมทําให
เกิดอันตรายได 4.213 1.031 ดีมาก 8 

4. เครื่องมือที่ใชในการทํางานตองมีการตรวจสอบอยาง
สม่ําเสมอ 4.368 0.853 ดีมาก 5 

5.ไมควรวางสิง่ของที่ไมเกี่ยวของบนเครื่องจักร 4.331 0.874 ดีมาก 6 
6. การเขาไปทาํงานกับเครื่องจักรที่ไมมีหนาที่เกี่ยวของ
โดยตรงเปนสิง่ไมควรทํา 

4.203 1.104 ดีมาก 9 

7. กอนเปดสวติซเดินเครื่องจักรตองมั่นใจวาไมมีส่ิงของ
กีดขวางการทํางานของระบบ 

4.453 0.702 ดีมาก 4 
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ตารางที่ 4.3 (ตอ) 
N = 296 ดานการใชเคร่ืองมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย 
Χ  S.D. 

ระดับ 
การรับรู 

ลําดับ
ท่ี 

8. หามละทิ้งเครื่องจักรโดยไมมีผูควบคุมขณะเดิน
เครื่องจักร 4.287 0.804 ดีมาก 7 

9.ตองตรวจสอบความพรอมของเครื่องจักรกอนใชงาน
ทุกครั้ง 4.466 0.814 ดีมาก 2 

10. เครื่องมือที่ชํารุดเล็กนอยใหใชไปกอนได 3.307 1.379 ปานกลาง 10 
คาเฉล่ียรวม 4.259 0.574 ดีมาก  

 
จากตารางที่ 4.3 พบวาพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวน

อุตสาหกรรมโรจนะมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยาง          
ปลอดภัยอยูในระดับดีมาก โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยรวมของทุกขอมีคาเทากับ 4.259 และพนักงาน
แตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานรวมเทากับ 
0.574 เมื่อพิจารณาการรับรูระบบความปลอดภัยดานดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยาง          
ปลอดภัยในแตละขอเรียงตามลําดับดังนี้ 

ลําดับที่ 1  การถอดเครื่องจักรออกเพื่อซอมแซมแลวลืมใสคืนทําใหเกิดอันตรายได โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.500 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและ
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี
คาเทากับ 0.785 

ลําดับที่ 2  การตรวจสอบความพรอมของเครื่องจักรกอนใชงานทุกครั้ง โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.466 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละ
คนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.814 

ลําดับที่ 3  การใชเครื่องมือไมเหมาะสมกับงานเปนสิ่งที่ไมควรทํา โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ย
ซ่ึงมีคาเทากับ 4.459 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมี
ระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.780 

ลําดับที่ 4  กอนเปดสวิตซเดินเครื่องจักรตองมั่นใจวาไมมีส่ิงของกีดขวางการทํางานของ
ระบบ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.453 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดี
มากและพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบน
มาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.702 

ลําดับที่ 5  เครื่องมือที่ใชในการทํางานตองมีการตรวจสอบอยางสม่ําเสมอ โดยพิจารณาจาก 
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.368 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละ 
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คนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.853 
ลําดับที่ 6  ไมควรวางสิ่งของที่ไมเกี่ยวของบนเครื่องจักร โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคา

เทากับ 4.331 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับการ
รับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.874 

ลําดับที่ 7  กอนเปดสวิตซเดินเครื่องจักรตองมั่นใจวาไมมีส่ิงของกีดขวางการทํางานของ
ระบบ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.287 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดี
มาก และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบน
มาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.804 

ลําดับที่ 8  การใชอะไหลเครื่องจักรผิดขนาดแทนอะไหลเดิมทําใหเกิดอันตรายได โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.213 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและ
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคา
เทากับ 1.031 

ลําดับที่ 9  การเขาไปทํางานกับเครื่องจักรที่ไมมีหนาที่เกี่ยวของโดยตรงเปนสิ่งไมควรทํา
โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.203 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมาก
และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่ง
มีคาเทากับ 1.104 

ลําดับที่ 10  เครื่องมือที่ชํารุดเล็กนอยใหใชไปกอนได โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ย ซ่ึงมีคา
เทากับ 3.307 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับปานกลาง และพนักงานแตละคนมี
ระดับการรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.379 
 
ตารางที่ 4.4  แสดงคาเฉลี่ย(Χ ) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) การแปลความหมายและการจัดลําดับ 

        ของการรับรูเกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียม   
        เกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉิน                                                         

N = 296    ดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับ   
ภาวะฉุกเฉิน Χ  S.D. 

ระดับ 
การรับรู 

ลําดับ
ท่ี 

1.ไมควรมีส่ิงของตลอดเสนทางหนีไฟ 4.365 0.914 ดีมาก 3 
2. ตองรีบแจงตอผูรับผิดชอบทันทีเมื่อเกิดเพลิงไหมขึ้นใน
บริเวณที่ทานทํางานอยู 

4.446 0.838 ดีมาก 1 

3. การซอมหนีไฟเปนสิ่งทีไ่มจําเปนทําใหเสียเวลา 3.321 1.453 ปานกลาง 9 
4. การใชอุปกรณไฟฟาที่ชํารุดหรือเสื่อมสภาพกอใหเกิด
เพลิงไหมได 4.250 0.997 ดีมาก 5 
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ตารางที่ 4.4 (ตอ)                                                        
N = 296 ดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับ   

ภาวะฉุกเฉิน Χ  S.D. 
ระดับ 
การรับรู 

ลําดับ
ท่ี 

5. เมื่อมีเสียงหรือกล่ินผิดปกติอาจหมายถึงสัญญาณเตือน
อันตรายที่จะเกิดขึ้น 4.199 0.858 ดี 8 

6. บริเวณรอบๆเครื่องดับเพลิงไมควรมีส่ิงของเกะกะ 4.236 1.024 ดีมาก 7 
7. เครื่องหมายความปลอดภยัควรติดอยูในที่เห็นไดชัดใน
ระดับสายตา 4.416 0.772 ดีมาก 2 

8. การสูบบุหร่ีในที่ทํางานเปนสาเหตุใหเกดิเพลิงไหมได 4.243 0.972 ดีมาก 6 
9. หนวยพยาบาลเปนสิ่งไมจาํเปนเพราะไมคอยไดใช
บริการ 3.284 1.480 ปานกลาง 10 

10. คําขวัญที่วา “ ปลอดภัยไวกอน” เตือนใหทานทํางาน
ดวยความระมดัระวัง 4.257 0.903 ดีมาก 4 

คาเฉล่ียรวม 4.102 0.656 ดี  
 

จากตารางที่ 4.4 พบวาพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะมีระดับการรับรู ระบบความปลอดภัยด านสัญญาณเตือนและการ                   
จัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉินอยูในระดับดี โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยรวมของทุกขอมีคาเทากับ 
4.102  และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบน
มาตรฐานรวมเทากับ 0.656 เมื่อพิจารณาการรับรูระบบความปลอดภัยดานสัญญาณเตือนและการ                   
จัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉินในแตละขอเรียงตามลําดับดังนี้ 

ลําดับที่ 1  ตองรีบแจงตอผูรับผิดชอบทันทีเมื่อเกิดเพลิงไหมขึ้นในบริเวณที่ทานทํางานอยู
โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.446 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมาก
และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
ซ่ึงมีคาเทากับ 0.838 

ลําดับที่ 2  เครื่องหมายความปลอดภัยควรติดอยูในที่เห็นไดชัดในระดับสายตา โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.416 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและ
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี
คาเทากับ 0.772 

ลําดับที่ 3  ไมควรมีส่ิงของตลอดเสนทางหนีไฟ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ  
4.365 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับการรับรู 
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ไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.914 
ลําดับที่ 4  คําขวัญที่วา “ ปลอดภัยไวกอน” เตือนใหทานทํางานดวยความระมัดระวัง โดย

พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.257 และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก 
โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.903 

ลําดับที่ 5  การใชอุปกรณไฟฟาที่ชํารุดหรือเสื่อมสภาพกอใหเกิดเพลิงไหมได โดยพิจารณา
จากคาเฉล่ียซ่ึงมีคาเทากับ 4.250 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงาน
แตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
0.997 

ลําดับที่ 6  การสูบบุหร่ีในที่ทํางานเปนสาเหตุใหเกิดเพลิงไหมได โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ย
ซ่ึงมีคาเทากับ 4.243 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมี
ระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.972 
 ลําดับที่ 7  บริเวณรอบๆเครื่องดับเพลิงไมควรมีส่ิงของเกะกะ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมี
คาเทากับ 4.236 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับ
การรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.024 
 ลําดับที่ 8 เมื่อมีเสียงหรือกล่ินผิดปกติอาจหมายถึงสัญญาณเตือนอันตรายที่จะเกิดขึ้น โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.199 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีและ
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี
คาเทากับ 0.858 
 ลําดับที่ 9 หนวยพยาบาลเปนสิ่งไมจําเปนเพราะไมคอยไดใชบริการ โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 3.284 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับปานกลางและพนักงาน
แตละคนมีระดับการรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
1.480 
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ตารางที่ 4.5  แสดงคาเฉลี่ย(Χ ) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) การแปลความหมายและการจัดลําดับ 
        ของการรับรูเกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยดานกฎและนโยบายความปลอดภัย                                 

N = 296 ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย                  
Χ  S.D. 

ระดับ 
การรับรู 

ลําดับ
ท่ี 

1.พนักงานทกุคนตองสวมอุปกรณปองกนัอันตราย
สวนบุคคลในบริเวณทีก่ําหนด 4.476 0.698 ดีมาก 1 

2. การคํานึงถึงความปลอดภยัมากเกินไปทาํใหทาน
ทํางานไมสะดวก 2.885 1.358 ปานกลาง 8 

3. การถอดเครื่องกําบังเครื่องจักรออกโดยไมมีเหตุอัน
สมควรเปนความผิด 4.179 0.984 ดี 6 

4. ความปลอดภัยในงานเปนหนาที่ของฝายผูบริหาร
เทานั้นที่ตองรับผิดชอบตอพนักงานทกุคน 2.743 1.378 ปานกลาง 9 

5. พนักงานทกุคนตองคํานึงถึงความปลอดภัยของ
ตนเอง เพื่อนรวมงานตลอดจนทรัพยสินของบริษัท
ในขณะทํางาน 

4.375 0.838 ดีมาก 2 

6. การอบรมดานความปลอดภัยเปนกจิกรรมที่กระตุน
ใหพนกังานเกดิจิตสํานึกดานความปลอดภัย 4.236 0.893 ดีมาก 4 

7. การพูดคุยหยอกลอกันขณะทํางานถือเปนการผอน
คลายความเครียด 

4.270 0.925 ดีมาก 3 

8. เมื่อเกิดอุบตัิเหตุในที่ทํางานตองแจงหัวหนางาน
ทราบทันที 

4.233 1.040 ดีมาก 5 

9. การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยเปนสิ่งทีน่าเบื่อ ไม
จําเปน 3.429 1.396 ดี 7 

คาเฉล่ียรวม 3.870 0.631 ดี  
 
 จากตารางที่ 4.5 พบวาพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานกฎและนโยบายความปลอดภัย อยูใน
ระดับดี โดยพิจารณาจากคาเฉล่ียรวมของทุกขอมีคาเทากับ 3.870  และพนักงานแตละคนมีระดับ
การรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานรวมเทากับ 0.631 เมื่อพิจารณา
การรับรูระบบความปลอดภัยดานกฎและนโยบายความปลอดภัย ในแตละขอเรียงตามลําดับดังนี้ 
 ลําดับที่ 1  พนักงานทุกคนตองสวมอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลในบริเวณที่กําหนด 
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โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.476 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมาก 
และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
ซ่ึงมีคาเทากับ 0.698 
 ลําดับที่ 2  พนักงานทุกคนตองคํานึงถึงความปลอดภัยของตนเอง เพื่อนรวมงานตลอดจน
ทรัพยสินของบริษัทในขณะทํางาน โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.375 มีระดับการรับรู
ระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดย
พิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.838 
 ลําดับที่ 3  การพูดคุยหยอกลอกันขณะทํางานถือเปนการผอนคลายความเครียด โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.270 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและ
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี
คาเทากับ 0.925 
 ลําดับที่ 4  การอบรมดานความปลอดภัยเปนกิจกรรมที่กระตุนใหพนักงานเกิดจิตสํานึก
ดานความปลอดภัย โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.236 มีระดับการรับรูระบบความ
ปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจาก
สวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.893 
 ลําดับที่ 5  เมื่อเกิดอุบัติเหตุในที่ทํางานตองแจงหัวหนางานทราบทันที โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.233มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมาก และพนักงานแตละ
คนมีระดับการรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.040 
 ลําดับที่ 6  การถอดเครื่องกําบังเครื่องจักรออกโดยไมมีเหตุอันสมควรเปนความผิด โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.179 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดี และ
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี
คาเทากับ 0.984 
 ลําดับที่ 7  การปฏิบัติตามกฎความปลอดภัยเปนสิ่งที่นาเบื่อไมจําเปน โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 3.429 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคน
มีระดับการรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.396 
 ลําดับที่ 8  ความปลอดภัยในงานเปนหนาที่ของฝายผูบริหารเทานั้นที่ตองรับผิดชอบตอ
พนักงานทุกคน โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 2.743 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัย
ในระดับปานกลาง และพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวน
เบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.378 
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ตารางที่ 4.6  สรุปผลคาเฉลี่ย (Χ ) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) การแปลความหมายและการจัด        
                     ลําดับของการรับรูเกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสม 
                     ในการทํางาน                                                                                     

N = 296 ดานสภาพแวดลอมท่ีเหมาะสมในการทํางาน             
Χ  S.D. 

ระดับ 
การรับรู 

ลําดับ
ท่ี 

1. แสงสวางในที่ทํางานนอยเกินไปทําใหเกิดอันตราย 4.223 0.870 ดีมาก 4 
2. สถานที่ทํางานมีการระบายอากาศดีชวยใหทํางานได 
ดีขึ้น 4.307 0.809 ดีมาก 2 

3. เสียงเครื่องจักรที่ดังมากทาํใหหหูนวกได 4.368 0.849 ดีมาก 1 
4. การไมมีเสียงรบกวนทําใหทํางานไดดีขึน้ 4.152 1.022 ดี 6 
5. การปลูกตนไมรอบๆบริเวณโรงงาน ชวยบังความรอน
จากแสงอาทิตย 4.264 0.822 ดีมาก 3 

6. การยกและเคลื่อนยายของดวยทาทางที่ปลอดภัยมีสวน
ชวยลดอุบัติเหตุได 4.189 0.923 ดี 5 

7. ความรอนในที่ทํางานทําใหเกิดอนัตรายได 3.882 1.130 ดี 7 
คาเฉล่ียรวม 4.198 0.633 ดี  

 
จากตารางที่ 4.6 พบวาพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวน

อุตสาหกรรมโรจนะมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานสภาพแวดลอมที่ เหมาะสม                       
ในการทํางานอยูในระดับดี โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยรวมของทุกขอมีคาเทากับ 4.198  และพนักงาน
แตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานรวมเทากับ 
0.633 เมื่อพิจารณาการรับรูระบบความปลอดภัยดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน                           
ในแตละขอเรียงตามลําดับดังนี้ 
 ลําดับที่ 1  เสียงเครื่องจักรที่ดังมากทําใหหูหนวกได โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 
4.368 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไม
แตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.849 
 ลําดับที่ 2  สถานที่ทํางานมีการระบายอากาศดีชวยใหทํางานไดดีขึ้น โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.307 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละ
คนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.809 
 ลําดับที่ 3  การปลูกตนไมรอบๆบริเวณโรงงาน ชวยบังความรอนจากแสงอาทิตย โดย 
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.264 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและ 
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พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี 
คาเทากับ 0.822 
 ลําดับที่ 4  แสงสวางในที่ทํางานนอยเกินไปทําใหเกิดอันตราย โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึง
มีคาเทากับ 4.223 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดบั
การรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.870 
 ลําดับที่ 5  การยกและเคลื่อนยายของดวยทาทางที่ปลอดภยัมีสวนชวยลดอุบัติเหตุได โดย 
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.189 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดบัดี และ 
พนักงานแตละคนมีระดับการรับรูไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบีย่งเบนมาตรฐานซึ่งมี 
คาเทากับ 0.923 
 ลําดับที่ 6  การไมมีเสียงรบกวนทําใหทํางานไดดีขึ้น โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคา
เทากับ 4.152 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับการ
รับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.022 
 ลําดับที่ 7  ความรอนในที่ทํางานทําใหเกิดอันตรายได โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคา
เทากับ 3.882 มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับการ
รับรูแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.130 
  
ตารางที่ 4.7  สรุปผลคาเฉลี่ย (Χ ) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) การแปลความหมายและการจัด        
                      ลําดับของการรับรูเกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยโดยรวม 

N = 296 การรับรูระบบความปลอดภยั                        
Χ  S.D. 

ระดับ 
การรับรู 

ลําดับ
ท่ี 

1. ดานการใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบุคคล 4.035 0.530 ดี 4 
2. ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย 4.259 0.574 ดีมาก 1 
3. ดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับ
ภาวะฉุกเฉิน 

4.102 0.656 ดี 3 

4. ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย 3.870 0.631 ดี 5 
5. ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน   4.198 0.633 ดี 2 

คาเฉล่ียรวม 4.093 0.525 ดี  
  
 จากตารางที่ 4.7 ผลการวิเคราะหพบวาพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกส
ในสวนอุตสาหกรรมโรจนะมีการรับรูเกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยโดยรวมอยูในระดับดี ซ่ึง
จะเห็นไดจากคาเฉลี่ยรวมของทุกองคประกอบทั้ง 5 ดาน เทากับ 4.093 มีระดับการรับรูแตกตางกัน 
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ไมมากนัก โดยพิจารณาจากคาเบี่ยงเบนมาตรฐานรวมมีคาเทากับ 0.525 และเมื่อพิจารณาการรับรู 
เกี่ยวกับระบบความความปลอดภัยในแตดานเรียงลําดับไดดังนี้ 
                ลําดับที่ 1 ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย ซ่ึงมีคาเฉลี่ยเทากับ 4.259 
                ลําดับที่ 2 ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน  ซ่ึงมีคาเฉลี่ยเทากับ 4.198 
                ลําดับที่ 3 ดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉิน ซ่ึงมีคาเฉลี่ย
เทากับ 4.102 
                ลําดับที่ 4 ดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล ซ่ึงมีคาเฉลี่ยเทากับ 4.035 
                ลําดับที่ 5 ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย ซ่ึงมีคาเฉลี่ยเทากับ 3.870 
 

4.2.2  พฤติกรรมความปลอดภัย 
ผลการวิเคราะหพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงาน

อิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะดังตาราง ที่ 4.8 
 
ตารางที่ 4.8  แสดงคาเฉลี่ย(Χ ) คาเบี่ยงเบนมาตรฐาน (S.D.) การแปลความหมายและการจัดลําดับ 

       ของพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกส 
       ในสวนอุตสาหกรรมโรจนะ 

N = 296 พฤติกรรมความปลอดภัย 
Χ  S.D. 

ระดับ 
พฤติกรรม 

ลําดับ
ท่ี 

1. ทานหยอกลอกับเพื่อนรวมงานขณะทํางาน 3.240 1.170 ปานกลาง 19 
2. ทานสอบถามหัวหนางานเมื่อมีขอสงสัยดานความ
ปลอดภัย 3.598 1.027 ดี 15 

3. ทานรีบทําความสะอาดเมือ่พบสารเคมีหกเละเทอะ 3.818 1.108 ดี 12 
4. ทานทํางานทั้งที่ไมแนใจวธีิการทํางาน 3.649 1.272 ดี 14 
5. ทานรายงานใหหัวหนาทราบเมื่อทานไดรับอุบัติเหตุ
จากการทํางาน 

3.804 1.090 ดี 13 

6. ทานสวมอปุกรณปองกนัความปลอดภยัทุกครั้งที่
ทํางาน 4.226 0.909 ดีมาก 3 

7. ทานรักษาบริเวณที่ทํางานใหสะอาดอยูเสมอ 4.328 0.801 ดีมาก 1 
8. ทานแตงกายรัดกุมเหมาะสมตลอดเวลาที่ทํางาน 4.206 0.943 ดีมาก 6 
9. ทานแจงตอหัวหนางานเมือ่พบสภาพการทํางานที่ไม
ปลอดภัย 3.986 1.028 ดี 8 
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ตารางที่ 4.8 (ตอ)  
N = 296 พฤติกรรมความปลอดภัย 
Χ  S.D. 

ระดับ 
พฤติกรรม 

ลําดับ
ท่ี 

10. ทานฝนทํางานตอทั้งที่รูสึกไมสบาย 3.155 1.231 ปานกลาง 20 
11. ทานเก็บสิง่ของที่รกเกะกะกดีขวางทางเดิน 3.858 0.985 ดี 11 
12. ทานเก็บอปุกรณเครื่องมอืตางๆเขาที่เมื่อใชเสร็จ 4.213 0.867 ดีมาก 4 
13. ทานตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องมือเครื่องใช
กอนทํางานทกุครั้ง 

4.209 0.869 ดีมาก 5 

14. ทานตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องมือเครื่องใช
หลังทํางานเสร็จทุกครั้ง 

3.341 1.356 ปานกลาง 17 

15. ทานอานประกาศเตือนตางๆเกี่ยวกับความปลอดภยั 3.861 0.945 ดี 10 
16. ทานรีบเรงทํางานจนลืมปฏิบัติตามขั้นตอน 3.334 1.251 ปานกลาง 18 
17. ทานปฏิบัติตามเครื่องหมายความปลอดภัยอยาง
เครงครัด 

3.959 0.970 ดี 9 

18. ทานทํางานดวยความระมัดระวังเสมอ 4.233 0.865 ดีมาก 2 
19. ทานเดินในชองทางเดินเสมอ 4.179 0.905 ดี 7 
20. ทานเขารวมกิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยของ
บริษัททุกครั้ง 

3.490 1.173 ดี 16 

คาเฉล่ียรวม 3.864 1.110 ดี  
          

จากตารางที่ 4.8 พบวาพนักงานระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะมีพฤติกรรมความปลอดภัยในภาพรวมอยูในระดับดี โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ย
รวมของทุกขอมีคาเทากับ 3.864  พนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกัน
มาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานรวมเทากับ 1.110 โดยมีระดับพฤติกรรมความ
ปลอดภัยเรียงลําดับดังนี้  
 ลําดับที่ 1  ทานรักษาบริเวณที่ทํางานใหสะอาดอยูเสมอ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคา
เทากับ 4.328 มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรม
ความปลอดภัยไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.801 
 ลําดับที่ 2  ทานทํางานดวยความระมัดระวังเสมอ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 
4.233 มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรมความ
ปลอดภัยไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.865 
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 ลําดับที่ 3  ทานสวมอุปกรณปองกันความปลอดภัยทุกครั้งที่ทํางาน โดยพิจารณาจาก 
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.226 มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมี
ระดับพฤติกรรมความปลอดภัยไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคา
เทากับ 0.909 
 ลําดับที่ 4  ทานเก็บอุปกรณเครื่องมือตางๆเขาที่เมื่อใชเสร็จ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมี
คาเทากับ 4.213 มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรม
ความปลอดภัยไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.867 
 ลําดับที่ 5  ทานตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องมือเครื่องใชกอนทํางานทุกครั้ง โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.209 มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแต
ละคนมีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐาน
ซ่ึงมีคาเทากับ 0.869 
 ลําดับที่ 6  ทานแตงกายรัดกุมเหมาะสมตลอดเวลาที่ทํางาน โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมคีา
เทากับ 4.206 มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดีมากและพนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรม
ความปลอดภัยไมแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.943 
 ลําดับที่ 7 ทานเดินในชองทางเดินเสมอ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 4.179 มี
พฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยไม
แตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.905 
 ลําดับที่ 8  ทานแจงตอหัวหนางานเมื่อพบสภาพการทํางานที่ไมปลอดภัย โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 3.986 มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับ
พฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
1.028 
 ลําดับที่ 9  ทานปฏิบัติตามเครื่องหมายความปลอดภัยอยางเครงครัด โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ย ซ่ึงมีคาเทากับ 3.959  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับ
พฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันไมมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
0.970 

ลําดับที่ 10  ทานอานประกาศเตือนตางๆเกี่ยวกับความปลอดภัย โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ย
ซ่ึงมีคาเทากับ 3.861  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับ
พฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันไมมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
0.945 

ลําดับที่ 11 ทานเก็บสิ่งของที่รกเกะกะกีดขวางทางเดิน โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคา
เทากับ 3.858  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรมความ
ปลอดภัยแตกตางกันไมมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 0.985 
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ลําดับที่ 12 ทานรีบทําความสะอาดเมื่อพบสารเคมีหกเละเทอะ โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึง
มีคาเทากับ 3.818  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรม 
ความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.108 

ลําดับที่ 13 ทานรายงานใหหัวหนาทราบเมื่อทานไดรับอุบัติเหตุจากการทํางาน โดย
พิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 3.804  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละ
คนมีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมี
คาเทากับ 1.090 

ลําดับที่ 14 ทานทํางานทั้งที่ไมแนใจวิธีการทํางาน โดยพจิารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ  
3.649  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดบัดี และพนักงานแตละคนมรีะดับพฤติกรรมความปลอด 
ภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.272 

ลําดับที่ 15 ทานสอบถามหัวหนางานเมื่อมีขอสงสัยดานความปลอดภัย โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 3.598  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับ
พฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
1.027 

ลําดับที่ 16 ทานเขารวมกิจกรรมสงเสริมความปลอดภัยของบริษัททุกครั้ง โดยพิจารณาจาก
คาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ 3.490  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับดี และพนักงานแตละคนมีระดับ
พฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
1.173 

ลําดับที่ 17 ทานตรวจสอบความเรียบรอยของเครื่องมือเครื่องใชหลังทํางานเสร็จทุกครั้ง 
โดยพิจารณาจากคาเฉล่ียซ่ึงมีคาเทากับ 3.341  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับปานกลางและ
พนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบน
มาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.356 

ลําดับที่ 18 ทานรีบเรงทํางานจนลืมปฏิบัติตามขั้นตอน โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคา
เทากับ 3.334  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับปานกลางและพนักงานแตละคนมีระดับ
พฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
1.251 

ลําดับที่ 19 ทานหยอกลอกับเพื่อนรวมงานขณะทํางาน โดยพิจารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคา
เทากับ 3.240  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับปานกลางและพนักงานแตละคนมีระดับ
พฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 
1.170 

ลําดับที่ 20 ทานฝนทํางานตอทั้งที่รูสึกไมสบาย โดยพจิารณาจากคาเฉลี่ยซ่ึงมีคาเทากับ  
3.155  มีพฤติกรรมความปลอดภัยในระดับปานกลางและพนักงานแตละคนมีระดับพฤติกรรม 
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ความปลอดภัยแตกตางกันมาก โดยพิจารณาจากสวนเบี่ยงเบนมาตรฐานซึ่งมีคาเทากับ 1.231 
 
4.3  ผลการวิเคราะหเพื่อทดสอบสมมติฐาน 
 

4.3.1  ผลการทดสอบสมมติฐานเปรียบเทียบระดับการรับรูระบบความปลอดภัยของ
พนักงาน ระดับปฏิบัติการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีปจจัยสวนบุคคล
ตางกัน 

โดยมีสมมติฐาน ดังนี้ 
สมมติฐานที่ 1.1 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน

อุตสาหกรรมโรจนะที่มีเพศตางกันมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยที่แตกตางกัน 
ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.9 
 

ตารางที่ 4.9 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการ 
                    รับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                    อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะเพศชายและเพศหญิง โดยวิธี t-test 

Χ  การรับรูระบบความปลอดภยั 
เพศชาย เพศหญิง 

p-value 

ดานการใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคล 4.04 4.04 0.967 
ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย 4.26 4.26 0.983 
ดานสัญญาณเตือนและการจดัเตรียมเกี่ยวของกับ
ภาวะฉุกเฉิน 4.08 4.11 0.625 

ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย 3.86 3.88 0.733 
ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน   4.19 4.21 0.797 

เฉล่ียรวม 4.08 4.10 0.791 
                  
 จากตารางที่ 4.9 ผลการทดสอบโดยการใช t-test พบวาคา p-value ในภาพรวมเทากับ 0.791 
แสดงวาระดับการรับรูระบบความปลอดภัยระหวางเพศชายและเพศหญิงไมแตกตางกัน และเมื่อ
พิจารณาเปนรายดานระบบความปลอดภัย 5 ดาน ไดแก ดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวน
บุคคล ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย ดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียม
เกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉิน ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการ
ทํางาน  พบวาไมแตกตางเชนกัน 
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สมมติฐานที่ 1.2 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่มีอายุตางกันมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยที่แตกตางกัน 

ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.10 
 
ตารางที่ 4.10 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการ 
                      รับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวงอายแุตกตางกัน โดยวิธี                     
                      One-Way ANOWA 

Χ  
การรับรูระบบความปลอดภยั นอยกวา  

20 ป 
20 – 30 

ป 
มากกวา 

30 ป 

p-value 

ดานการใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคล 3.77 4.06 4.13 0.014* 
ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย 4.04 4.27 4.38 0.062 
ดานสัญญาณเตือนและการจดัเตรียมเกี่ยวของกับ
ภาวะฉุกเฉิน 

 
3.79 

 
4.13 

 
4.14 

 
0.027* 

ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย 3.61 3.89 3.95 0.066 
ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน   3.99 4.20 4.43 0.045* 

เฉล่ียรวม 3.84 4.11 4.20 0.017* 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
 
             จากตารางที่ 4.10 ผลการทดสอบโดยการใช One-Way ANOWA พบวาคา   p-value ใน
ภาพรวมเทากับ 0.017 แสดงวาระดับการรับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานที่มีชวงนอยกวา 20 
ป  ชวง 20 – 30 ป และมากกวา 30 ป มีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 และ
เมื่อพิจารณาเปนรายดาน พบวา ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย และดานกฎและ
นโยบายความปลอดภัยไมมีความแตกตางกัน สวนดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล 
ดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉิน และดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสม
ในการทํางานมีความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 โดยมีคา p-value เทากับ 
0.014 0.027 และ 0.045 ตามลําดับ 
 และเมื่อทดสอบเพื่อเปรียบเทียบคาเฉล่ียของระดับการรับรูระบบความปลอดภัยโดยรวม
เปนรายคูโดยวิธี LSD ผลการเปรียบเทียบแสดงในตารางที่ 4.11 ดังนี้ 
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ตารางที่ 4.11 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      โดยรวมของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน 
                      อุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวงอายุแตกตางกนัโดยวิธี LSD        
ชวงอายุ Χ  กลุมที่ 1 2 3 
นอยกวา  20 ป 
20 – 30 ป 
มากกวา 30 ป 

3.84 
4.11 
4.20 

1 
2 
3 

- 
- 
- 

0.008** 
- 
- 

0.011* 
0.410 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 
 จากตารางที่ 4.11 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีชวงอายุนอยกวา 20 ป มีระดับการ
รับรูระบบความปลอดภัยโดยรวมแตกตางจากพนักงานที่มีชวงอายุ 20 – 30 ป และชวงอายุมากกวา 
30 ป สวนพนักงานที่มีชวงอายุ 20 – 30 ป มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยโดยรวมไมแตกตาง
จากพนักงานที่มีชวงอายุมากกวา 30 ป 
 
ตารางที่ 4.12 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      ดานการใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคลของพนักงานระดับปฏบิัติการโรงงาน 
                      อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวงอายแุตกตางกัน  
                      โดยวิธี LSD        
ชวงอายุ Χ  กลุมที่ 1 2 3 
นอยกวา  20 ป 
20 – 30 ป 
มากกวา 30 ป 

3.77 
4.06 
4.13 

1 
2 
3 

- 
- 
- 

0.005** 
- 
- 

0.012* 
0.506 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 
 จากตารางที่ 4.12 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีชวงอายุนอยกวา 20 ป มีระดับการ
รับรูระบบความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลแตกตางจากพนักงานที่มี
ชวงอายุ 20 – 30 ป และชวงอายุมากกวา 30 ป สวนพนักงานที่มีชวงอายุ 20 – 30 ป มีระดับการรับรู
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ระบบความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลไมแตกตางจากพนักงานที่มีชวง
อายุมากกวา 30 ป 
 
ตารางที่ 4.13 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภัย 
                      ดานสัญญาณเตือนและการจดัเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉินของพนักงานระดับ 
                      ปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวง 
                      อายุแตกตางกนั โดยวิธี  LSD        
ชวงอายุ Χ  กลุมที่ 1 2 3 
นอยกวา  20 ป 
20 – 30 ป 
มากกวา 30 ป 

3.79 
4.13 
4.14 

1 
2 
3 

- 
- 
- 

0.008** 
- 
- 

0.049* 
0.966 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 
 จากตารางที่ 4.13 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีชวงอายุนอยกวา 20 ป มีระดับการ
รับรูระบบความปลอดภัยดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉินแตกตางจาก
พนักงานที่มีชวงอายุ 20 – 30 ป และชวงอายุมากกวา 30 ป สวนพนักงานที่มีชวงอายุ 20 – 30 ป มี
ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉินไม
แตกตางจากพนักงานที่มีชวงอายุมากกวา 30 ป 
 
ตารางที่ 4.14 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานของพนักงานระดับปฏิบัตกิารใน 
                      โรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวงอายแุตกตาง 
                      กัน โดยวิธี  LSD        
ชวงอายุ Χ  กลุมที่ 1 2 3 
นอยกวา  20 ป 
20 – 30 ป 
มากกวา30 ป 

3.99 
4.20 
4.43 

1 
2 
3 

- 
- 
- 

0.107 
- 
- 

0.013* 
0.082 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
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 จากตารางที่ 4.14 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีชวงอายุนอยกวา  20 ป มีระดับการ
รับรูระบบความปลอดภัยดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานแตกตางจากพนักงานที่มีชวง
อายุมากกวา 30 ป สวนพนักงานที่มีชวงอายุอ่ืนๆมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดาน
สภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานไมแตกตางกัน 
 

สมมติฐานที่ 1.3 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดับการศึกษาตางกันมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยที่แตกตางกัน 

ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.15 
 

ตารางที่ 4.15 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการ 
                      รับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดับการศกึษาที่แตกตางกัน โดยวิธี                     
                      One-Way ANOWA 

Χ  
การรับรูระบบความ

ปลอดภัย มัธยมศึกษา
ตอนตน 

มัธยมศึกษา
ตอนปลาย  

/ ปวช. 

อนุปริญญา 
/ ปวส. 

ปริญญาตรี 
/ สูงกวา
ปริญญาตรี 

p-value 
 
 
 

ดานการใชอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวน
บุคคล 

3.78 
 

4.02 
 

4.16 
 

4.19 
 

 
0.001** 

 
ดานการใชเครื่องมือและ
เครื่องจักรอยางปลอดภัย 

 
3.94 

 
4.25 

 
4.41 

 
4.41 

 
0.000** 

ดานสัญญาณเตือนและ
การจัดเตรยีมเกี่ยวของกับ
ภาวะฉุกเฉิน 

3.73 
 

4.11 
 

4.24 4.33 0.000** 

ดานกฎและนโยบาย
ความปลอดภยั 

 
3.64 

 
3.84 

 
3.98 

 
4.16 

 
0.003** 

ดานสภาพแวดลอมที่
เหมาะสมในการทํางาน  

 
3.74 

 
4.21 

 
4.37 

 
4.43 

 
0.000** 

เฉล่ียรวม 3.77 4.08 4.23 4.30 0.000** 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
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              จากตารางที่ 4.15 ผลการทดสอบโดยการใช One-Way ANOWA พบวาคา   p-value เทากับ 
0  แสดงวาระดับการรับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดับการศึกษามัธยมศึกษาตอนตน มัธยมศึกษาตอน
ปลาย/ ปวช. อนุปริญญา / ปวส. และระดับปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี มีความแตกตางกันอยาง
มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 และเมื่อทดสอบเพื่อเปรียบเทียบคาเฉลี่ยของระดับการรบัรูระบบความปลอดภัยโดยรวม
เปนรายคูโดยวิธี LSD ผลการเปรียบเทียบแสดงในตารางที่ 4.16 ดังนี ้
 
ตารางที่ 4.16 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      โดยรวมของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน 
                      อุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดบัการศึกษาตางกัน โดยวิธี LSD        
ระดับการศึกษา Χ  กลุมที่ 1 2 3 4 
มัธยมศึกษาตอนตน 
มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 
อนุปริญญา / ปวส. 
ปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี 

3.77 
4.08 
4.23 
4.30 

1 
2 
3 
4 

- 
- 
- 
- 

0.000** 
- 
- 
- 

0.000** 
0.027* 

- 
- 

0.000** 
0.050* 
0.539 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
  
 จากตารางที่ 4.16 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานทุกระดับการศึกษามีระดับการรับรู
ระบบความปลอดภัยโดยรวมแตกตางกัน ยกเวนพนักงานที่มีระดับการศึกษาอนุปริญญา/ ปวส.มี
ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยโดยรวมไมแตกตางกับพนักงานที่มีระดับการศึกษาปริญญาตรี / 
สูงกวาปริญญาตรี 
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ตารางที่ 4.17 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      ดานการใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคลของพนักงานระดับปฏบิัติการ 
                      โรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดับการศกึษา 
                      ตางกันโดยวิธี LSD        
ระดับการศึกษา Χ  กลุมที่ 1 2 3 4 
มัธยมศึกษาตอนตน 
มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 
อนุปริญญา / ปวส. 
ปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี 

3.78 
4.02 
4.16 
4.19 

1 
2 
3 
4 

- 
- 
- 
- 

0.008** 
- 
- 
- 

0.000** 
0.041* 

- 
- 

0.002** 
0.142 
0.816 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 
 จากตารางที่ 4.17 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลแตกตางกับ
พนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช.  ระดับอนุปริญญา / ปวส. และระดับ
ปริญญาตรี /สูงกวาปริญญาตรี  และพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. 
มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลแตกตางกับ
พนักงานที่มีการศึกษาระดับอนุปริญญา /ปวส.  สวนพนักงานที่มีระดับการศึกษาตางกันคูอ่ืนๆมี
ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลไมแตกตางกัน 
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ตารางที่ 4.18 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการ 
                     โรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดบัการศึกษา 
                      ตางกันโดยวิธี LSD        
ระดับการศึกษา Χ  กลุมที่ 1 2 3 4 
มัธยมศึกษาตอนตน 
มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 
อนุปริญญา / ปวส. 
ปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี 

3.94 
4.25 
4.41 
4.41 

1 
2 
3 
4 

- 
- 
- 
- 

0.002** 
- 
- 
- 

0.000** 
0.032* 

- 
- 

0.001** 
0.142 
0.816 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 
 จากตารางที่ 4.18 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัยแตกตางกับ
พนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช.  ระดับอนุปริญญา / ปวส. และระดับ
ปริญญาตรี /สูงกวาปริญญาตรี  และพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ปวช. 
มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัยแตกตางกับ
พนักงานที่มีการศึกษาระดับอนุปริญญา /ปวส.  สวนพนักงานที่มีระดับการศึกษาตางกันคูอ่ืนๆมี
ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัยไมแตกตางกัน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 87

ตารางที่ 4.19 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      ดานสัญญาณเตือนและการจดัเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉินของพนักงานระดับ 
                      ปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่ม ี
                      ระดับการศึกษาตางกันโดยวธีิ LSD        
ระดับการศึกษา Χ  กลุมที่ 1 2 3 4 
มัธยมศึกษาตอนตน 
มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 
อนุปริญญา / ปวส. 
ปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี 

3.73 
4.11 
4.24 
4.33 

1 
2 
3 
4 

- 
- 
- 
- 

0.001** 
- 
- 
- 

0.000** 
0.117 

- 
- 

0.000** 
0.113 
0.534 

- 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 
 จากตารางที่ 4.19 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมตอนตน  มี
ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉิน
แตกตางจากพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช.  ระดับอนุปริญญา/ปวส. และ
ระดับปริญญาตรี /สูงกวาปริญญาตรี สวนพนักงานที่มีระดับการศึกษาตางกันคูอ่ืนๆมีระดับการรับรู
ระบบความปลอดภัยดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉินไมแตกตางกัน 
 
ตารางที่ 4.20 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      ดานกฎและนโยบายความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงาน 
                      อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดับการศกึษาตางกนั 
                      โดยวิธี LSD        
ระดับการศึกษา Χ  กลุมที่ 1 2 3 4 
มัธยมศึกษาตอนตน 
มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 
อนุปริญญา / ปวส. 
ปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี 

3.64 
3.84 
3.98 
4.16 

1 
2 
3 
4 

- 
- 
- 
- 

0.078 
- 
- 
- 

0.004** 
0.074 

- 
- 

0.001** 
0.019* 
0.219 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
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 จากตารางที่ 4.20 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมตอนตนมี
ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานกฎและนโยบายความปลอดภัยแตกตางจากพนักงานที่มี
การศึกษาระดับอนุปริญญา / ปวส. และพนักงานที่มีการศึกษาระดับปริญญาตรี/สูงกวาปริญญาตรี 
สวนพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมตอนปลาย/ปวช.มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดาน
กฎและนโยบายความปลอดภัยแตกตางจากพนักงานที่มีการศึกษาระดับปริญญาตรี/สูงกวาปริญญา
ตรี และพนักงานที่มีระดับการศึกษาตางกันคูอ่ืนๆมีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานกฎและ
นโยบายความปลอดภัยไมแตกตางกัน 
 
ตารางที่ 4.21 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการรับรูระบบความปลอดภยั 
                      ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานของพนักงานระดับปฏิบัตกิาร 
                      โรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดับการศกึษา 
                      ตางกันโดยวิธี LSD        
ระดับการศึกษา Χ  กลุมที่ 1 2 3 4 
มัธยมศึกษาตอนตน 
มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 
อนุปริญญา / ปวส. 
ปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี 

3.74 
4.21 
4.37 
4.43 

1 
2 
3 
4 

- 
- 
- 
- 

0.000** 
- 
- 
- 

0.000** 
0.045* 

- 
- 

0.000** 
0.096 
0.655 

- 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
  
 จากตารางที่ 4.21 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตน 
มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานแตกตางกับ
พนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช.  ระดับอนุปริญญา / ปวส. และระดับ
ปริญญาตรี /สูงกวาปริญญาตรี   และพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 
มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานแตกตางกับ
พนักงานที่มีการศึกษาระดับอนุปริญญา/ปวส.  สวนพนักงานที่มีระดับการศึกษาตางกันคูอ่ืนๆมี
ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานไมแตกตางกัน 
 

 สมมติฐานท่ี 1.4 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่มีอายุงานตางกัน มีระดับการรับรูระบบความปลอดภัยที่แตกตางกัน 
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 ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.22 
 
ตารางที่ 4.22 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการ 
                      รับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีอายุงานแตกตางกัน โดยวิธี                     
                      One-Way ANOWA 

Χ  
การรับรูระบบความปลอดภยั นอยกวา  

1 ป 
1 – 3 ป 

 
มากกวา 

3 ป 

p-value 
 
 

ดานการใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคล 4.13 4.02 4.01 0.358 
ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย 4.34 4.24 4.24 0.445 
ดานสัญญาณเตือนและการจดัเตรียมเกี่ยวของกับ
ภาวะฉุกเฉิน 

 
4.16 

 
4.07 

 
4.10 

 
0.746 

ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย 3.97 3.84 3.85 0.408 
ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน 4.23 4.16 4.23 0.618 

เฉล่ียรวม 4.17 4.07 4.08 0.478 
              
 จากตารางที่ 4.22 ผลการทดสอบโดยการใช One-Way ANOWA พบวาคา   p-value เทากับ 
0.478 แสดงวาระดับการรับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงาน
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะไมมีความแตกตางกันเมื่ออายุงานแตกตาง
กัน และเมื่อพิจารณาการรับรูระบบความปลอดภัยเปนรายดานทั้ง 5 ดาน ไดแก ดานการใชอุปกรณ
ปองกันอันตรายสวนบุคคล ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย ดานสัญญาณเตือน
และการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉิน  ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย  และดาน
สภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน  พบวาไมแตกตางเชนกัน 
  

สมมติฐานที่ 1.5 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่ไดการฝกอบรมเรื่องความปลอดภัยตางกัน มีระดับการรับรูระบบความ
ปลอดภัยที่แตกตางกัน 
 ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.23 
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ตารางที่ 4.23 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการ 
                      รับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่ไดเคยรับการอบรมเรื่องความปลอดภยั  
                      แตกตางโดยวธีิ t-test 

Χ  
การรับรูระบบความปลอดภยั เคยรับ 

การฝกอบรม 
ไมเคยรับ      

การฝกอบรม 

p-value 

ดานการใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคล 4.05 3.96 0.336 
ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยาง
ปลอดภัย 4.30 4.01 0.017* 

ดานสัญญาณเตือนและการจดัเตรียมเกี่ยวของ
กับภาวะฉุกเฉนิ 4.14 3.88 0.019* 

ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย 3.90 3.67 0.034* 
ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน   4.22 4.04 0.088 

เฉล่ียรวม 4.12 3.90 0.015* 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
                
 จากตารางที่ 4.23 ผลการทดสอบโดยการใช t-test พบวาคา p-value โดยรวมเทากับ 0.015 
แสดงวาระดับการรับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะแตกตางกันระหวางพนักงานที่ไดเคยรับการอบรมและ
ไมเคยไดรับการฝกอบรมเรื่องความปลอดภัยอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 และเมื่อ
พิจารณาเปนรายดาน พบวา ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักร
อยางปลอดภัย ดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะฉุกเฉิน ดานกฎและนโยบาย
ความปลอดภัยมีความแตกตางกัน โดยมีคา p-value เทากับ 0.017 0.019 และ 0.034 ตามลําดับ สวน
ดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล และดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานไม
มีความแตกตางกัน   
 

สมมติฐานที่ 1.6 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่มีประสบการณการเกิดอุบัติเหตุระหวางปฏิบัติงาน ตางกัน มีระดับการรับรู
ระบบความปลอดภัยที่แตกตางกัน 
 ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.24 
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ตารางที่ 4.24 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับการ 
                      รับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะมีประสบการณการเกดิอุบัตเิหตุระหวาง 
                      ปฏิบัติงานตางกัน โดยวิธี t-test 

Χ  
การรับรูระบบความปลอดภยั เคยประสบ

อุบัติเหตุระหวาง
ทํางาน 

ไมเคยประสบ
อุบัติเหตุ

ระหวางทํางาน 

p-value 

ดานการใชอุปกรณปองกนัอันตรายสวนบคุคล 3.92 4.07 0.047* 
ดานการใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยาง
ปลอดภัย 

4.13 4.29 0.022* 

ดานสัญญาณเตือนและการจดัเตรียมเกี่ยวของ
กับภาวะฉุกเฉนิ 3.96 4.14 0.047* 

ดานกฎและนโยบายความปลอดภัย 3.67 3.92 0.001** 
ดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางาน   4.13 4.22 0.260 

เฉล่ียรวม 3.96 4.13 0.009** 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
                
 จากตารางที่ 4.24 ผลการทดสอบโดยการใช t-test  พบวาคา p-value โดยรวมเทากับ 0.009 
แสดงวาระดับการรับรูระบบความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะแตกตางกันระหวางพนักงานที่มีประสบการณการเกิด
อุบัติเหตุระหวางทํางานตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 และเมื่อพิจารณาเปนรายดาน 
พบวา ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยดานการใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล ดานการ
ใชเครื่องมือและเครื่องจักรอยางปลอดภัย ดานสัญญาณเตือนและการจัดเตรียมเกี่ยวของกับภาวะ
ฉุกเฉิน ดานกฎและนโยบายความปลอดภัยมีความแตกตางกัน โดยมีคา p-value เทากับ 0.047 0.022 
0.047 และ 0.001 ตามลําดับ สวนดานสภาพแวดลอมที่เหมาะสมในการทํางานไมมีความแตกตาง
กัน 
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4.3.2 ผลการทดสอบสมมติฐานเปรียบเทียบระดับพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับ 
          ปฏิบตัิการในโรงงานอิเลคทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีปจจัยสวนบคุคลตางกัน 

โดยมีสมมติฐาน ดังนี้ 
สมมติฐานที่ 2.1 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน

อุตสาหกรรมโรจนะที่มีเพศตางกันมีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยที่แตกตางกัน 
ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.25 

 
ตารางที่ 4.25 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับ 
                      พฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะเพศชายและเพศหญิง โดยวิธี t-test 

Χ  พฤติกรรมความปลอดภัย 
เพศชาย เพศหญิง 

p-value 

ระดับพฤติกรรมความปลอดภัย 3.81 3.86 0.439 
                  
 จากตารางที่ 4.25 ผลการทดสอบโดยการใช t-test  พบวาคา p-value เทากับ 0.439 แสดงวา
ระดับพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส
ในสวนอุตสาหกรรมโรจนะระหวางเพศชายและเพศหญิงไมแตกตางกัน 
 

 สมมติฐานที่ 2.2 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวงอายุตางกันมีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยที่แตกตางกัน 

ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.26 
 
ตารางที่ 4.26 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับ     
                      พฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวงอายแุตกตางกัน โดยวิธี                     
                      One-Way ANOWA 

Χ  
พฤติกรรมความปลอดภัย นอยกวา   

20 ป 
20 – 30 ป มากกวา 

30 ป 

p-value 

ระดับพฤติกรรมความปลอดภัย 3.50 3.85 4.11 0.000** 
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** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
              
 จากตารางที่ 4.26 ผลการทดสอบโดยการใช One-Way ANOWA พบวา   p-value เทากับ 0 
แสดงวาระดับพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวงนอยกวา20 ป   20 – 30 ป และมากกวา 30 ป มี
ความแตกตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 และเมื่อทดสอบเพื่อเปรียบเทียบคาเฉลี่ยของระดับพฤตกิรรมความปลอดภัยเปนรายคูโดย
วิธี LSD ผลการเปรียบเทียบแสดงในตารางที่ 4.27 ดังนี ้
 
ตารางที่ 4.27 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับพฤติกรรมความปลอดภัย 
                      ของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน 
                      อุตสาหกรรมโรจนะที่มีชวงอายุแตกตางกนัโดยวิธี LSD        
ชวงอายุ Χ  กลุมที่ 1 2 3 
นอยกวา  20 ป 
20 – 30 ป 
มากกวา30 ป 

3.50 
3.85 
4.11 

1 
2 
3 

- 
- 
- 

0.000** 
- 
- 

0.000** 
0.009** 

- 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
  
 จากตารางที่ 4.27 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีชวงอายุนอยกวา  20 ป พนักงานที่
ชวงอายุ 20 -30 ป และพนักงานชวงอายุมากกวา  30 ป มีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางกัน 
 

  สมมติฐานท่ี 2.3 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดับการศึกษาตางกันมีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยที่แตกตางกัน 
               ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.28 
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ตารางที่ 4.28 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับ 
                      พฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      เล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะทีม่ีระดับการศึกษาที่แตกตางกนั โดยวิธี                     
                      One-Way ANOWA 

Χ  

พฤติกรรมปลอดภัย มัธยมศึกษา
ตอนตน 

มัธยมศึกษา
ตอนปลาย  

/ปวช. 

อนุปริญญา 
/ปวส. 

ปริญญาตรี 
/สูงกวา

ปริญญาตรี 

p-value 
 
 
 

ระดับพฤติกรรม
ความปลอดภยั 

 
3.63 

 
3.81 

 
3.94 

 
3.96 

 
0.005** 

** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
              
 จากตารางที่ 4.28 ผลการทดสอบโดยการใช One-Way ANOWA พบวาคา p-value เทากับ 
0.005 แสดงวาระดับพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดับการศึกษามัธยมศึกษาตอนตน มัธยมศึกษาตอน
ปลาย/ปวช. อนุปริญญา/ปวส. และระดับปริญญาตรี/สูงกวาปริญญาตรีมีความแตกตางกันอยางมี
นัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 และเมื่อทดสอบเพื่อเปรียบเทียบคาเฉลี่ยของระดับพฤตกิรรมความปลอดภัยเปนรายคูโดย
วิธี LSD ผลการเปรียบเทียบแสดงในตารางที่ 4.29 ดังนี ้
 
ตารางที่ 4.29 ผลการเปรียบเทียบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับพฤติกรรมความปลอดภัย 
                      ของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน 
                      อุตสาหกรรมโรจนะที่มีระดบัการศึกษาแตกตางกันโดยวธีิ LSD        
ระดับการศึกษา Χ  กลุมที่ 1 2 3 4 
มัธยมศึกษาตอนตน 
มัธยมศึกษาตอนปลาย/ ปวช. 
อนุปริญญา / ปวส. 
ปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี 

3.63 
3.81 
3.94 
3.96 

1 
2 
3 
4 

- 
- 
- 
- 

0.043* 
- 
- 
- 

0.001** 
0.052 

- 
- 

0.008** 
0.144 
0.822 

* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
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 จากตารางที่ 4.29 ผลการเปรียบเทียบพบวาพนักงานที่มีการศึกษาระดับมัธยมศึกษาตอนตน
มีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยแตกตางจากพนักงานที่มีระดับการศึกษามัธยมศึกษาตอนปลาย/ 
ปวช.  ระดับอนุปริญญา / ปวส. และระดับปริญญาตรี / สูงกวาปริญญาตรี  สวนพนักงานที่มีระดับ
การศึกษาตางกันคูอ่ืนๆ มีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยไมตางกัน 
 

 สมมติฐานที่ 2.4 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่มีอายุงานตางกัน มีระดับพฤติกรรมความปลอดภัยที่แตกตางกัน 
 ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.30 
 
ตารางที่ 4.30 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับ 
                      พฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีอายุงานแตกตางกัน โดยวิธี                     
                      One-Way ANOWA 

อายุงาน(Χ ) พฤติกรรม 
ความปลอดภยั นอยกวา 1 ป 

 
1 – 3 ป มากกวา 3 ป 

p-value 
 
 

ระดับพฤติกรรม 
ความปลอดภยั 

 
3.84 

 
3.84 

 
3.84 

 
0.997 

              
 จากตารางที่ 4.30 ผลการทดสอบโดยการใช One-Way ANOWA พบวามีคา p-value เทากับ 
0.997 แสดงวาระดับพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะไมความแตกตางกันเมื่ออายุงานแตกตางกัน 

  

 สมมติฐานท่ี 2.5 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่ไดการฝกอบรมเรื่องความปลอดภัยตางกัน มีระดับพฤติกรรมความปลอดภัย
ที่แตกตางกัน 
 ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.31 
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ตารางที่ 4.31 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับ 
                      พฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะที่มีการฝกอบรมเรื่องความปลอดภัย โดย 
                      วิธี t-test 

Χ  
พฤติกรรมความปลอดภัย เคยรับ 

การฝกอบรม 
ไมเคยรับ         

การฝกอบรม 

p-value 

ระดับพฤติกรรมความปลอดภัย 3.86 3.67 0.024* 
* หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
 
               จากตารางที่ 4.31 ผลการทดสอบโดยการใช t-test  พบวาคา  p-value เทากับ 0.024 แสดง
วาระดับพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะมีความแตกตางกันระหวางพนักงานที่ไดเคยรับการ
อบรมและไมเคยไดรับการฝกอบรมเรื่องความปลอดภัยอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.05 
 

 สมมติฐานท่ี 2.6 พนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะที่มีประสบการณการเกิดอุบัติเหตุระหวางปฏิบัติงานตางกัน มีระดับพฤติกรรม
ความปลอดภัยที่แตกตางกัน 
 ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.32 
 
ตารางที่ 4.32 คาเฉลี่ย(Χ ) และคา p-value ในการทดสอบความแตกตางของคาเฉลี่ยของระดับ 
                      พฤติกรรมปลอดภัยของพนกังานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะมีประสบการณการเกดิอุบัตเิหตุระหวาง 
                      ปฏิบัติงาน โดยวิธี t-test 

Χ  
พฤติกรรมความปลอดภัย เคยประสบ

อุบัติเหตุระหวาง
ทํางาน 

ไมเคยประสบ
อุบัติเหตุระหวาง

ทํางาน 

p-value 

ระดับพฤติกรรมความปลอดภัย 3.61 3.90 0.000** 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
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จากตารางที่ 4.32 ผลการทดสอบโดยการใช t-test พบวาคา p-value เทากับ 0 แสดงวาระดับ
พฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดับปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในสวน
อุตสาหกรรมโรจนะแตกตางกันระหวางพนักงานที่มีประสบการณการเกิดอุบัติเหตุระหวางทํางาน
ตางกันอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 

4.3.3  ผลการทดสอบสมมติฐานระดับการรับรูระบบความปลอดภัยมีความสัมพันธทางบวกกับ
ระดับพฤติกรรมความปลอดภัย 

โดยมีสมมติฐาน ดังนี้ 
สมมติฐานที่ 3 ระดับการรับรูระบบความปลอดภัยมีความสัมพันธทางบวกกับระดับ

พฤติกรรมความปลอดภัย 
ผลการทดสอบสมมติฐานแสดงในตารางที่ 4.33 

 
ตารางที่ 4.33 คาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธระหวางระดับการรับรูระบบความปลอดภยัและระดับ       
                      พฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานระดบัปฏิบัติการโรงงานอุตสาหกรรม 
                      อิเล็กทรอนิกสในสวนอุตสาหกรรมโรจนะ 

ระดับพฤติกรรมความปลอดภัย ตัวแปร 
r p 

ระดับการรับรูระบบความปลอดภัย 0.718 0.00** 
** หมายถึง มีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับ 0.01 
 
                 จากตารางที่ 4.33 แสดงคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธระหวางระดับการรับรูระบบความ
ปลอดภัยและระดับพฤติกรรมความปลอดภัยของพนักงานพบวา ระดับการรับรูระบบความ
ปลอดภัยมีความสัมพันธทางบวกกับระดับพฤติกรรมความปลอดภัยอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ 
0.01 โดยมีคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทากับ 0.718 ซ่ึงมีความสัมพันธคอนขางสูง 
 
 


