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การศึกษาหาสภาวะที่เหมาะสมสําหรับการสกัดน้ํามันจากเมล็ดพืชคือ เมล็ดทานตะวัน และ

เมล็ดสบูดํา โดยใชโปรแกรม ASPEN SIMULATION สวน ASPEN PLUS ใชในการวิเคราะหหาวาท่ี
สภาวะใดสามารถไดผลไดจากการสกัดดีท่ีสุด โดยทําการศึกษาผลของอัตราสวนตัวทําละลายตอสาร
เมล็ดพืช อุณหภูมิ ความดัน และชนิดของตัวทําละลาย ตัวทําละลายที่ศึกษาประกอบดวย เฮกเซน เอทา
นอล และเมทานอล สภาวะเริ่มตนกําหนดใหเทากันคือ หอสกัดกําหนดที่ 6 ช้ัน เมื่อเมล็ดน้ํามันพืชและ
ตัวทําละลายเขาสูหอสกัดแลว จะแยกออกมาเปนสองสายคือสายมิเซลลา และสายกากเมล็ดพืช  โดยมิ
เซลลาจะแยกตัวทําละลายจะนํากลับมาใชใหมได และน้ํามันพืชท่ีแยกออกมาจะนําไปผลิตไบโอดีเซล
ตอไป สภาวะที่ดีท่ีสุดในการสกัดสําหรับในทุกเมล็ดพืช และตัวทําละลายคือ 70 องศาเซลเซียส ความดัน 
1 บรรยากาศ และอัตราสวนระหวางตัวทําละลายตอสารตั้งตนเปน 3 ตอ 1 ไดประสิทธิภาพเปนสําหรับ
เมล็ดทานตะวัน และเมล็ดสบูดําเปนรอยละ 91.18 และ 87.60 สําหรับตัวทําละลายเฮกเซน, รอยละ 93.53 
และ รอยละ 91.53 สําหรับตัวทําละลายเอทานอล รอยละ, 89.41 และรอยละ 88.46 สําหรับตัวทําละลาย
เมทานอล  

 
จากนั้นคํานวณผลการประเมินทางเศรษฐศาสตรโดยใช ASPEN ICARUS ทําไดโดยการเชื่อม

ตอขอมูลมาจากสวน ASPEN PLUS จากนั้นกําหนดใหราคาของผลิตภัณฑหลักและผลิตผลพลอยไดให
เทากันคือท่ี 0.6 เหรียญสหรัฐตอกิโลกรัมสําหรับผลิตผลพลอยได และ 1.4 เหรียญสหรัฐตอกิโลกรัม
สําหรับผลิตภัณฑหลัก หรือน้ํามันพืชท่ีใชผลิตไบโอดีเซลตอไป กําหนดการลงทุนอยูท่ี 20 ปในการ
ทํางาน คํานวณออกมาพบวาการลงทุนในโรงงานสกัดเมล็ดทานตะวันและสกัดเมล็ดสบูดํา โดยใชตัวทํา
ละลายเฮกเซน จะคุมทุนมากสุดคือไดผลตอบแทนกลับคืนปท่ี 11 ป คา IRR ท่ี 24.4018 เปอรเซ็นต และ
กําไรตอบแทนปสุดทาย 600,346 เหรียญสหรัฐสําหรับโรงงานสกัดน้ํามันเมล็ดทานตะวัน โรงงานสกัด
น้ํามันสบูดําผลตอบแทนคืนปท่ี 10 ป คา IRR ท่ี 25.5849 เปอรเซ็นต และกําไรตอบแทนแตละปเปน 
605,241 เหรียญสําหรับปสุดทาย  
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