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ภาคผนวก ค 
 
ปญหาที่พบในงานวิจัย 

1. ควรปดปากถุงเม็ดพลาสติกทุกครั้งหลังจากใชงานเสร็จ เนื่องจากความชื้นจะมีผลตอเม็ด
พลาสติกจะสงผลใหฟลมที่ขึ้นรูปไดมีความมันลดลง ฟลมมีลักษณะเหนียวเพิ่มขึ้นแยกออกจากกัน
ไดยาก 

2. ใชอุณหภูมิของเครื่องอัดรีดเกลียวหนอนเดี่ยวในการขึ้นรูปฟลมเปาของพอลิเมอรผสมไม
ต่ํากวา 160 oC และไมสูงเกิน 180 oC เนื่องจากที่อุณหภูมิต่ํากวา 160 oC จะพบพอลิเมอรที่ยังไม
หลอมละลายบางสวนทําใหเกิดรูร่ัวบนพื้นผิวฟลม และที่อุณหภูมิสูงเกิน 180 oC พอลิเมอรผสมที่
ออกจากหัวดายมีความเหลวมากจนไมสามารถขึ้นรูปได 

3. พอลิเมอรผสมสูตรที่มีสารละลายวานิลลาในอัตราสวนที่มากกวา 3 % โดยน้ําหนักของ  
พอลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนต่ํา จะไมสามารถผสมใหรวมเขาเปนเนื้อเดียวกับพอลิเมอรได
เนื่องจากปริมาณสารละลายวานิลลาที่มากเกินไปทําใหสารละลายวานิลลานั้นทําหนาที่เปนสาร
หลอล่ืนภายในเครื่องอัดรีดเกลียวหนอนเดี่ยวแทน 

4. พอลิเมอรผสมสูตรที่มีสารเพิ่มเสถียรภาพทางความรอนในอัตราสวนที่มากกวา 5 % โดย
น้ําหนักของพอลิเอทิลีนชนิดความหนาแนนต่ํา จะไมสามารถผสมใหรวมเขาเปนเนื้อเดียวกับ      
พอลิเมอรไดเนื่องจากปริมาณสารเพิ่มเสถียรภาพทางความรอนที่มากเกินไปทําใหเกิดการแยก     
วัฏภาคระหวางพอลิเมอรและสารเพิ่มเสถียรภาพทางความรอน 

5. ไมสามารถตรวจพบหมูฟงกชันที่สําคัญของสารชวยผสมดวยเครื่องมือ FTIR ในกรณีบด
อัดรวมกับสาร KBr เปนฟลมบางได ตองใชสารละลายไซลีนชวยในการละลายพอลิเมอรผสมกอน
เมื่อไดเปนสารละลายใสแลวนําสารละลายไปฉีดใหเขาไปแทรกอยูระหวางเพลท KBr รอใหแหงจะ
ไดเปนฟลมขนาดบาง แลวนําไปบันทึกสเปตรัม 


