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 งานวิจัยนี้มีจุดประสงคในการนําเสนอวิธีการลดระยะเวลานําในกระบวนการผลิตชิน้สวน

อิเลคทรอนิกส ในผลิตภัณฑกลุมเครื่องเสียงของบริษัทตัวอยาง มีเวลานําในการผลิตอยูที่ 1.88 วัน 

หรือ 45.12 ชั่วโมง ผูวิจัยนําเอาเทคนิคทางดานลีน มาใชในการแกไขปญหาระยะเวลานําในการ

ผลิตที่ยาวนาน  ดําเนินงานตาม PDCA เทคนิคลีนหลักๆที่นํามาใชไดแก การจัดการผลิตแบบดึง 

โดยการใชระบบคัมบัง การจัดการคลังสินคาแบบซุปเปอรมาเก็ต และ ระบบ 2 bin ในการเติมเต็ม

วัตถุดิบในกระบวนการผลิต  ตลอดจน การจัดการกับกระบวนการที่เปนคอขวดของกระบวนการ 

เชน การปรับปรุงผังการผลิต การจัดสมดุลสายการผลิต  

 

 ผลการวิจัยพบวาเมื่อเปลี่ยนระบบการไหลจากระบบผลักเปนระบบดึงทั้งกระบวนการ

และทําการติดจุดคัมบังในตําแหนงที่เปนกระบวนการหลักในกระบวนการผลิต หลังจากการ

ปรับปรุงกระบวนการ ทําใหเวลานําในการผลิตลดลงเหลือ 0.51 วัน หรือ 12.20 ชั่วโมง สามารถ

เพิ่มกําลังการผลิตไดสูงขึ้น 7% ปริมาณงานรอระหวางทําลดลง 72.9% และสามารถลดปริมาณ

สินคาคงคลังลงได สงผลตอตนทุนที่ลดลง ในสวนของจํานวนคนที่เหมาะสมกับการผลิตจากเดิม

ใชคนทั้งหมด 27 คน หลังการปรับสมดุลสายการผลิตสามารถกําหนดจํานวนคนที่เหมาะสมให

เหลือ 19 คน ทําใหประสิทธิภาพกระบวนการผลิตเพิ่มขึ้นเปน 92% คิดเปนเงินที่ประหยัดไดรวม 

1,301,760 บาทตอป 
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