
 ูภาพที่  6  แผนภาพแสดงความสัมพันธของขอมล

พนักงาน M M

รหัสพนักงาน

เวลาการ
ดําเนินการ

รหัสงาน, รหัสหนวยงาน

วัตถุดิบที่ใช
ดําเนินการ

รหัสงาน, รหัสหนวยงาน

1

1 ตารางบันทึกเกณฑปนสวน
ในการดําเนินการ

1 ตารางบันทึกเพื่อคํานวณ
อัตราคาโสหุยการผลิต

ตารางอัตราคาโสหุยการ
ผลิตสําหรับการคํานวณ

1

รหัสงาน, รหัสหนวยงาน

วัตถุดิบ

รหัสวัตถุดิบ

ปริมาณเศษวัสดุ
 

รหัสหนวยงาน, วันที่

รหัสงาน, รหัสหนวยงาน
M

M 1 1

M

1

ประเภทของตนทุนคุณภาพ

รหัสตนทุน

M

1
1

M

M

1

เศษวัสดุ

รหัสเศษวัสดุ

รหัสงาน, รหัสหนวยงาน

1

M

บันทึกการลด
เกรดสินคา

ผลิตภัณฑM M

รหัสผลิตภัณฑ

1
M

A

รหัสสายการผลิต, วันที่

บันทึกคาเริ่มตนอัตราคา
เสียโอกาส

1 1

รหัสสายการผลิต, ป

1

M บันทึกการหยุด
สายการผลิต

1

โครงการ

รหัสโครงการ

การทดสอบ

รหัสการทดสอบ

การตรวจติดตาม
คุณภาพ

รหัสการตรวจติดตาม

ตนทุนความ
บกพรองภายนอก

รหัสงาน, รหัสหนวยงาน

M

1

M

M

M

1
1

1

1
รหัสงาน, รหัสหนวยงาน

M

1

1

B

M

บันทึกขอบกพรอง

รหัสงาน, รหัสหนวยงาน

1
1

1

1
1

1



ภาพที่  6  (ตอ)

A

ตนทุนในการรับประกัน
การรับรอง

เงินเดือนทางการบริหาร

บันทึกการวิเคราะหความ
บกพรองของการดําเนินการ

รหัสตนทุน, วันที่

รหัสตนทุน, รหัสพนักงาน, วันที่

การซอมบํารุงเครื่องมือวัด

รหัสการซอมบํารุง

รหัสตนทุน, วันที่

คาใชจายทางการบริหาร

รหัสตนทุน, หนวยงาน, วันที่

บันทึกขอบกพรอง

บันทึกการแทนที่การจัดซื้อ
วัตถุดิบ

การสอบเทียบเครื่องมือวัด

รหัสตนทุน, รหัสหนวยงาน, วันที่

คาเสื่อมราคาเครื่องมือวัด

รหัสเครื่องมือ

รหัสการสอบเทียบ

ตนทุนคุณภาพ (อื่น ๆ )

รหัสตนทุน, รหัสหนวยงาน, วันที่

เครื่องมือวัด

รหัสเครื่องมือM M

M M

M M

1

1

1

รหัสงาน, รหัสหนวยงาน

M M

M M

B

M


