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บอล-บารเปนเครื่องมือสําหรับทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องจักรกลซีเอ็นซี โดยวิธีการ
เดนิแกน 2 แกนพรอมกันเปนวงกลมในระนาบอางอิงและสามารถตรวจสอบหาความผิดพลาดของ
เครื่องจักรไดหลายแบบ เชน ความผิดพลาดเนื่องมาจากความตั้งฉากของแกน, ความเขากันของ
ระบบเซอรโวในแตละแกน, ระยะคลอน, การส่ันสะเทือนของแกน และความกลมของการเคลื่อนที่  

 
งานวิจัยนี้นําเสนอวิธีการประยุกตใชบอล-บารสําหรับชดเชยคาความผิดพลาดทางตําแหนง

ในแขนกลอุตสาหกรรม 6 องศาอิสระ โดยไมนําผลกระทบจากพฤติกรรมทางดานพลศาสตรของ
แขนกลมาพิจารณาคาความผดิพลาด  ซ่ึงผลการวิจัยพบวา แขนกลมีความผิดพลาดทางตําแหนง
เกดิขึ้นโดยเบีย่งเบนไปจากเสนทางการเคลื่อนวงกลมจริง จากการทดลองพบวาสามารถใชบอล-บาร
ขนาดความยาว 150 มิลลิเมตร วดัคาความผิดพลาดทางตาํแหนงแขนกลอุตสาหกรรม 6 องศาอิสระ 
โดยผลการวัดการเคลื่อนที่ ณ ตําแหนงตางๆ กันของเสนทางเดินวงกลมในระนาบ XY ที่ความสูง
ตามแกน Z เทากัน พบวาคาความผิดพลาดเฉลี่ยและคาความกลมอยูที่คา 0.091 มิลลิเมตรและ 338.69 
ไมโครเมตรตามลําดับ เมื่อทําการชดเชยคาความผิดพลาดของขอตอตางๆ โดยใชหลักพื้นฐานของ 
Jacobian พบวา คาความผดิพลาดเฉลี่ยและคาความกลมมีคาลดลงอยูที่คา -0.028 มิลลิเมตร และ 
211.28 ไมโครเมตร หรือมีความกลมเพิ่มขึ้นรอยละ 37.62 ตามลําดับ  ซ่ึงแสดงใหเห็นวาแขนกล
อุตสาหกรรมมีความถูกตองแมนยําเพิ่มขึ้น สามารถประยุกตใชบอล-บารสําหรับชดเชยคาความ
ผิดพลาดในแขนกล เปนการชวยเพิ่มขดีความสามารถของบอล-บาร และสามารถนําองคความรู   
ที่ไดจากงานวจิัยนี้ไปประยกุตใชในภาคอตุสาหกรรมตอไป 
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