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งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษากรรมวิธีการผลิตเหล็กแทง ในการคัดเลือกปจจัยท่ี
สงผลตอประสิทธิภาพการผลิต (y1) และหาอัตราสวนผสมวัตถุดิบเศษเหล็ก พรอมกับต้ังคาระดับ
ของแตละปจจัยท่ีสงผลตอประสิทธิภาพการผลิต (y1: % Yield Recovery) และการใชพลังงาน
ไฟฟาตอผลผลิตเหล็กแทง 1 กิโลกรัม (y2: kWh/kg) โดยใชการออกแบบการทดลองผสม คือ 
Extreme Vertices Design รวมกับการออกแบบการทดลองเชิงแฟคทอเรียล คือ 22 Factorial 
Design จากน้ันทําการทดลองกับกระบวนการผลิตเหล็กแทงและเก็บรวบรวมขอมูลท่ีเกี่ยวของ
จํานวน 120 การทดลอง วิเคราะหผลการทดลองทางสถิติ และพัฒนาแบบจําลองทางสถิติมาใชใน
การหาผลตอบท่ีเหมาะสมท่ีสุดพรอมกันท้ัง y1 และ y2 (Single Composite Response) 

 
ผลและวิเคราะหการทดลองทําใหสามารถพัฒนาแบบจําลองสถิติของ y1 และ y2 เปน

แบบจําลองควอดราติก (Quadratic Model) สามารถกําหนดอัตราสวนผสมเศษเหล็ก x1 = 0.5409, x2 = 
0.2298, x3 = 0.1373, x4 = 0.0920 และปจจัยกระบวนการท้ังสองอยูท่ีระดับตํ่า คือ TTT = 60 นาที 
และ TT = 1,600 องศาเซลเซียส จะได y1 = 96.4599% และ y2 = 0.3023 kWh/kg แตจากการทําการ
ทดลองเพื่อยืนยันผลจํานวน 34 การทดลอง พบวาคาเฉล่ียของ y1 = 89.97% และ y2 = 0.5264 
kWh/kg ดวยสวนเบ่ียงเบนมาตรฐานเทากับ 2.387% และ 0.05027 kWh/kg ตามลําดับ ผลการ
ทดสอบสมมุติฐานทางสถิติเพื่อเปรียบเทียบกับการผลิตท่ีไมมีการกําหนดอัตราสวนผสมเศษเหล็ก 
และไมมีการตั้งคาระดับของตัวแปรกระบวนการซ่ึงได y1 = 82.79% และ y2 = 0.4698 kWh/kg 
สวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน 2.979% และ 0.03784 kWh/kg ตามลําดับ สรุปไดวาประสิทธิภาพการ
ผลิตสูงข้ึน อยางมีนัยสําคัญทางสถิติท่ีระดับ 0.05 อยางไรก็ตามแมการใชพลังงานไฟฟาจะไม
เปนไปตามเปาหมาย แตไมสงผลกระทบตอตนทุนการผลิตรวมเม่ือเทียบกับประสิทธิภาพการ
ผลิตท่ีได ดังนั้นการกําหนดอัตราสวนผสมเศษเหล็กและการต้ังคาปจจัยกระบวนการดังกลาว ยัง
สามารถนําไปใชได 
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