
 

 

บทที่ 6 
สรุปการวิจัยและขอเสนอแนะ 

 
6.1  สรุปผลการวิจัยและขอเสนอแนะ 
       งานวิจัยในวิทยานิพนธฉบับนี้ไดนําเสนอการปรับปรุงการสรางภาพตัดขวางจากเครื่อง
เอ็กซเรยกรณีหลอดเอ็กซเรยอยูที่ตําแหนงใดๆ ไดแบงการทดลองออกเปน 2 สวน 
       สวนแรกเปนการจําลองรูปแบบของการฉายเอ็กซเรยที่มุมใดๆ โดยใชโมเดลของเชฟโลแกน 
(Shepp-Logan) แบบ 3 มิติ เปนวัตถุ โดยมีการเปล่ียนมุมในการฉายรังสีของหลอดเอ็กซเรย เมื่อทํา
การสรางภาพตัดขวางกลับโดยใชขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปกติ เทียบกับวิธีที่ปรับปรุง
แลวสามารถสรุปไดดังนี้      
       1. ภาพตัดขวางที่เกิดจากการใชขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปกติ จะเห็นวาภาพคัดขวางมี
ส่ิงปลอมปนแบบตาวัว (Bull’s eye artifact) ซ่ึงเปนสิ่งที่เกิดขึ้นเสมอเมื่อหลอดเอ็กซเรยไมไดอยู
แนวเดียวกันกับระนาบของหัววัดหรือระนาบของภาพ 
       2.  ภาพตัดขวางที่เกิดจากการใชขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปรับปรุงแลว จะเห็นวาสิ่ง
ปลอมปนนั้นหายไป และเมื่อนําภาพตัดขวางของ ทั้ง 2 กรณีมาเทียบกับภาพตนฉบับ สามารถแสดง
ไดรูปที่ 6.1 

 
รูปท่ี 6.1 เปรียบเทียบภาพตัดขวางของแบบจําลองเชฟโลแกน เมื่อใชขัน้ตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิต ิ

                แบบปกติ (บน) เมื่อใชขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปรับปรุง (ลาง) 
 
       เมื่อนําภาพตัดขวางทั้ง 2  กรณีมาหาคาเปอรเซ็นตความผิดพลาดของคาเฉลี่ยกําลังสองทั้งกอน
ปริมาตรจะไดผลดังนี้       
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ภาพตัดขวางโดยใชขัน้ตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปกติ           MSE   =  49.862% 
ภาพตัดขวางโดยใชขัน้ตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปรับปรุง     MSE  =  35.885% 
 
       จากผลดังกลาวจะเหน็วาเมื่อใชขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปรับปรุง จะทาํใหเปอรเซ็นต
ความผิดพลาดมีคาลดลง 
       สวนที่สองเปนการทดลองจริงกับกระดูกหมูในโครงที่มีจุดอางอิงโดยทําการปรับหลอด
เอ็กซเรยไปที่ตําแหนงใดๆ เพื่อไมใหเกิดจุดกําเนิดของแกนอยูในแนวเดียวกันหัววัดเอ็กซเรย และ
เมื่อฉายเอ็กซเรยจะใชการหมุนของวัตถุเพื่อเก็บขอมูลโปรเจคชันทุกๆองศาการหมุน แลวจึงใช
ขั้นตอนการคํานวณการสรางภาพตัดขวางชนิดลําแสงกรวย แบบ 3 มิติ แบบปรับปรุงแลว ผลที่ได

แสดงดังรูปที่ 6.2 
รูปท่ี 6.2 เปรียบเทียบภาพตัดขวางของกระดูก เมื่อใชขัน้ตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปกติ (ซาย) 
               เมื่อใชขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปรับปรุง (ขวา) 
  
       จากผลดังกลาวจะเห็นวาเมื่อใชขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปรับปรุงจะทําใหส่ิง
ปลอมปนแบบตาวัวลดนอยลง  
       เพื่อทดสอบหาความผิดพลาดของขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มิติแบบปรับปรุงแลว จะใชคา
ความผิดพลาดเชิงปริมาตรเมื่อเทียบกับปริมาตรจริง โดยการทดลองที่ใชวัตถุทรงกลมสราง
ภาพตัดขวางซึ่งสามารถหาคาความผิดพลาดไดคือ 

ปริมาตรจริง                             = 46.14 
ปริมาตรที่ไดจากภาพตดัขวาง  = 46.19 
ความผิดพลาดเชิงปริมาตร        =0.108% 

       จะเห็นวาขั้นตอนแบ็คโปรเจคชัน 3 มติิแบบปรับปรุงสามารถสรางภาพตัดขวางไดโดยมีความ
ผิดพลาดเชิงปริมาตรที่มีคานอย ซ่ึงเมื่อนําขอมูลไปสรงโมเดล 3 มิติ จะใหผลที่ด ี  


