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อตัราการใชเ้ช้ือเพลิงนอ้ยท่ีสุดจ านวน 1.90  ลิตร/ชม. 
      4. การทดสอบเคร่ืองท่ีพฒันาท่ีหัน่ผกัตบชวาแบบไม่สด      ทดสอบประสิทธิภาพสูงสุดของการ
หัน่ท่ีได ้คือ  1900  รอบต่อนาที ไดป้ระสิทธิภาพร้อยละ 94.09      ทดสอบสมรรถนะสูงสุดของการ
หัน่ท่ีความเร็ว 1900 รอบต่อนาที ท่ี 586.67  กิโลกรัม/ชัว่โมง           ทดสอบอตัราการส้ินเปลืองของ



เช้ือเพลิง    ความเร็วรอบท่ีเหมาะสมกบัการหัน่ผกัตบชวานั้น คือ  ความเร็วรอบท่ี 1900 รอบต่อนาที
เพราะเป็นอตัราการใชเ้ช้ือเพลิงนอ้ยท่ีสุดจ านวน 2.50  ลิตร/ชม. 
      5. วเิคราะห์เศรษฐศาสตร์วศิวกรรม     จุดคุม้ทุนอยูท่ี่การผลิต 574.053  กก./ปี    และสามารถคืน
ทุนไดใ้นเวลา 4 ปี 2 เดือน 
      6. การถ่ายทอดเทคโนโลย ี     ความพึงพอใจของผูเ้ขา้ร่วมสัมมนาต่อการใชง้านเคร่ืองหัน่ผกัตบ 
ชวาโดยภาพรวมอยูใ่นระดบัดี ( X = 3.833)         เม่ือพิจารณาเป็นรายขอ้พบวา่ประโยชน์จากการใช้
เคร่ืองหัน่ผกัตบชวามีค่ามากท่ีสุด (X = 4.33)      รองลงมา คือ ความสะดวกในการเคล่ือนยา้ย (X = 
4.16)  การท างานของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวา (X = 3.94) ตามล าดบั   ส่วนท่ีประเมินผลพอใชมี้เพียงขอ้
เดียว คือ การตกคา้งของผกัตบชวาในเคร่ืองหัน่อยูใ่นระดบัพอใช ้( X = 3.39) 
          เกษตรกรมีความตอ้งการ      ใหส้ร้างเคร่ืองแยกเปลือกหมาก กบั เน้ือหมากออกจากกนั    เพื่อ
บริการชุมชนทอ้งถ่ิน  ชาวบา้นหมู่น ้าเป็น  อ. แกลง จ. ระยอง 
      7. ขอ้เสนอแนะจากการวิจยั    สรุปและวจิารณ์ประเด็นส าคญัไดด้งัน้ี  คือ   ความช้ืนท่ีต ่านั้นจะมี
ประสิทธิภาพและสมรรถนะการตดัสูง    ดงันั้น  จึงควรศึกษาการหัน่ท่ีความช้ืนท่ีต ่ากวา่น้ี 
     
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Abstract 
 

The research objectives are to fabricating and testing of water hyacinth- cutting machine 
by developing from prototype and also to transfer the knowledge of cutting-machine 
manufacturing systematically to the communities. In this research, the equipments are included 
fresh and dried water hyacinths as testing materials for cutting machine, stopwatch, weighing 
scale, measuring tape, angular velocity measuring apparatus, oil measuring cup, prototype cutting 
machine and developed cutting machine. The research methods consist of 3 steps as follows; 
developing of cutting machine, testing the efficiency of developed cutting machine and analyzing 
the machine ability in term of economic engineering.  

The testing results are as follows; 
1. The testing of the prototype cutting machine on fresh water hyacinth indicated that the 

maximum efficiency at 1900 rpm is 70.36% (calculation by the total weight of 0-5 cm long water 
hyacinth comparing with the total weight of all cutting water hyacinth) and the maximum 
capacity at 1750 rpm is 497.25 kg/hr. In fuel consumption aspect, the appropriate speed is at 1750 
rpm with 3.40 liter/hr. oil consumption. 

2. The testing of the prototype cutting machine on dried water hyacinth indicated that the 
maximum efficiency at 1900 rpm is 73.84% and the maximum capacity at 1900 rpm is 600.05 
kg/hr. In fuel consumption aspect, the appropriate speed is at 1750 rpm with 2.92 liter/hr. oil 
consumption. 

3. The testing of the developed cutting machine on fresh water hyacinth indicated that the 
maximum efficiency at 1900 rpm is 93.58% and the maximum capacity at 1600 rpm is 476.00 
kg/hr. In fuel consumption aspect, the appropriate speed is at 1900 rpm with 1.90 liter/hr. oil 

4. The testing of the developed cutting machine on dried water hyacinth indicated that the 
maximum efficiency at 1900 rpm is 94.09% and the maximum capacity at 1900 rpm is 586.67 
kg/hr. In fuel consumption aspect, the appropriate speed is at 1900 rpm with 2.50 liter/hr.  

5. In economic engineering aspect, the break even point of the machine producing is at 
574.053 kg/year and pay back time is about 4 year 2 months. 

6. For technology transfer, satisfaction of attendants in seminar on using cutting machine 
is at good level (x = 3.833). When considering in details, it is found that the users are satisfied on 



the utility of cutting machine at maximum score with x = 4.33. For the mobilization, the satisfied 
score is at x = 3.94. However, in cleanness of machine after using, the satisfied score is in fair 
level with x = 3.39. 

 Moreover, in seminar, the agriculturists in Nam-Pen village in Kleng, Rayong require 
the faculty to fabricate the betel nut-peeling machine to service the communities.  

7. The suggestion is that the testing results indicate that the cutting materials in lower 
water content condition will increase the efficiency and capacity of cutting-machine. Due to limit 
of time, the tested water hyacinths in this research were dried at 1 and 3 days. Thus, it is 
recommended that the future study shall be concentrated on longtime drying water hyacinth.  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



กติติกรรมประกาศ 
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ค าน า 
 

      การวจิยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงค ์เพื่อ  สร้างและทดสอบหาประสิทธิภาพ    ของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวา
ท่ีพฒันาต่อยอดจากเคร่ืองตน้แบบ               จดับริการใหแ้ก่เกษตรกรใชส้ าหรับผลิตปุ๋ยหมกัชีวภาพ    
รวมทั้งถ่ายทอดความรู้ทางเทคโนโลยเีคร่ืองหัน่ผกัตบชวาอยา่งเป็นระบบ              โดยเร่ิมจากความ
ตอ้งการของชุมชน           ศกัยภาพชุมชนในการสร้างรายไดก้ารท าปุ๋ยหมกัและลดรายจ่ายปุ๋ยเคมีให้
ชุมชนเห็นคุณค่าของความรู้พื้นฐานวทิยาศาสตร์ ในการสร้างเคร่ืองจกัรมาทดแทนมนุษย ์
 โดยในการท าวิจยัคร้ังน้ีนั้น       ไดท้  าการพฒันาชุดใบมีดตดัผกัตบชวา      ระบบป้อนผกัตบชวา   
ระบบคายเศษผกัตบชวาท่ีตดัเสร็จ        ระบบตน้ก าลงั         โดยมุ่งเนน้ในดา้นท่ีใหช้าวบา้นสามารถ
น าไปใชป้ระโยชน์ไดจ้ริง  
 ทั้งน้ีขอขอบคุณผูท่ี้ใหก้ารสนบัสนุนทั้งในดา้นเงินทุนในการท าวจิยั         สถานท่ีทดสอบการใช้
งานและผูท่ี้อ  านวยความสะดวกทุกท่าน 
 

ผูช่้วยศาสตราจารยพ์อพนัธ์ สุทธิวฒันะ 
 นายเดชา  วงศแ์กว้ 
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ภาพที ่ หน้า 

16 อตัราการใชเ้ช่ือเพลิงของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองพฒันาในการหัน่
ผกัตบชวาแบบไม่สด 

 
39 

17 การลงทะเบียนเขา้รับการถ่ายทอดเทคโนโลย ี 60 
18 การลงทะเบียนเขา้รับการถ่ายทอดเทคโนโลย ี 60 
19 ผศ. พอพนัธ์   สุทธิวฒันะ  ประธานในพิธีและตวัแทนกลุ่มชุมชน 60 
20 ประธานในพิธีกล่าวเปิดงานสัมมนาถ่ายทอดเทคโนโลยี 61 
21 ผูเ้ขา้ร่วมงานสัมมนาถ่ายทอดเทคโนโลยี 61 
22 การสาธิตใชเ้คร่ืองหัน่ผกัตบชวาใหก้บัผูเ้ขา้ร่วมงานสัมมนาถ่ายทอด

เทคโนโลย ี
 

61 
23 เกษตรกรทดลองใชเ้คร่ืองหัน่ผกัตบชวา 62 
24 เศษผกัตบชวาท่ีไดจ้ากการใชเ้คร่ืองหัน่ผกัตบชวา 62 
25 โครงสร้างภายในของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวา 62 
26 แหล่งผกัตบชวาของบา้นหนองหวา้ ต. ทุ่งควายกิน อ.แกลง จ. ระยอง 63 
27 ผศ. พอพนัธ์   สุทธิวฒันะ  มอบเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาใหก้บัตวัแทนกลุ่ม

ชุมชนบา้นหนองหวา้ ต. ทุ่งควายกิน อ.แกลง จ. ระยอง 
 

63 
28 ผศ. พอพนัธ์   สุทธิวฒันะ  ใหส้ัมภาษณ์ทางสถานีโทรทศัน์ช่อง 11  63 
29 รูปภาพเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาท่ีพฒันา 65 
30 รูปใบมีดสับผกัตบชวา 65 
31 ช้ินส่วนเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาท่ีพฒันา 65 

 
          
  

 

 

 

 

 

 

 



 

สารบัญตาราง 
 

ตารางที่  หน้า 
1 การทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองตน้แบบในการ

หัน่ผกัตบชวาแบบสด 
 

25 
2 การทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองตน้แบบในการ

สับผกัตบชวาแบบไม่สด 
 

26 
3 การทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองท่ีพฒันาในการ

สับผกัตบชวาแบบสด 
 

27 
4 การทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองท่ีพฒันาในการ

สับผกัตบชวาแบบไม่สด 
 

28 
5 เปรียบเทียบประสิทธิภาพ 29 
6 การทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองตน้แบบ     ใน

การหัน่ผกัตบชวาแบบสด 
 

30 
7 การทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองตน้แบบ  ใน

การสหัน่ผกัตบชวาแบบไม่สด 
 

31 
8 การทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองท่ีพฒันาในการ

หัน่ผกัตบชวาแบบสด 
 

32 
9 การทดสอบสมรรถนะของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองท่ีพฒันา  ในการ

หัน่ผกัตบชวาแบบไม่สด 
 

33 
10    เปรียบเทียบสมรรถนะ 34 
11 อตัราการใชเ้ช่ือเพลิงของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองตน้แบบ     ในการ

หัน่ผกัตบชวาแบบสด 
 

35 
12 อตัราการใชเ้ช้ือเพลิงของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองตน้แบบ    ในการ

หัน่ผกัตบชวาแบบไม่สด 
 

36 
13 อตัราการใชเ้ช่ือเพลิงของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองพฒันาในการสหัน่

ผกัตบชวาแบบสด 
 

38 
14 อตัราการใชเ้ช่ือเพลิงของเคร่ืองหัน่ผกัตบชวาจากเคร่ืองพฒันาในการหัน่

ผกัตบชวาแบบไม่สด 
 

39 
 



สารบัญตาราง (ต่อ) 
 

ตารางที่  หน้า 
15 เปรียบเทียบอตัราส้ินเปลืองน ้ ามนัเช้ือเพลิง 40 
16 ค่าใชจ่้ายในการสร้างเคร่ืองหัน่ผกัตบชวา 40 
17 แสดงขอ้มูลทัว่ไปเก่ียวกบัเพศของผูเ้ขา้ร่วมสัมมนาเผยแพร่เทคโนโลย ี 43 
18 
19 

แสดงขอ้มูลทัว่ไปเก่ียวกบัท่ีอยูข่องผูเ้ขา้ร่วมสัมมนาเผยแพร่เทคโนโลย ี
ค่าเฉล่ีย ( X )  ส่วนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (S.D )  และระดบัความพึงพอใจ
ของผูเ้ขา้ร่วมสัมมนาในการเผยแพร่เทคโนโลย ี

44 
 

45 
 
 

 


