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ABSTRACT 

In harvesting cassava, the process of transporting and cutting tubers from root clusters has 

no labor-saving machine. The objective of this research was to develop a conveyor and cutting   

machine attached to a tractor for use in the harvesting process of cassava root clusters in the 

field. Cassava variety Kasetsart50 was used for machine testing. The average width of cassava 

tubers with stumps was 56.5 cm, the average diameter of the stumps was 5.9 cm, the maximum 

distance of the tuber attached to the stump was 6 cm and the minimum height from the bottom 

of the root cluster to the handheld position was 10 cm. Results from the laboratory performance 

test, which machine was run by attaching the conveyor and cutting section to the three-point 

hitch of a tractor, showed that the steel mesh conveyor plate at a conveying inclination angle of 

20 degrees had a conveying efficiency of 97%, with a maximum conveying capacity of 1,870 kg/hr. 

The blade diameter of 5.6 cm at a rotational speed of 800 rpm had the highest cutting efficiency 

of 72.9%. The lowest adulterated root cluster was 27.1%, the percentage of loss was 0.04%, and 

the cutting capacity was 660 kg/hr or 263 root clusters/hr. Results from the machine performance 

test in the field showed that the average conveying efficiency was 95.3% or a conveying rate of 

2,634 kg/hr. The average fuel consumption was 2.42 l/hr. The average cutting efficiency was 85.4%. 

The average adulterated cassava root cluster fraction was 12.9%. The average loss was 1.65%. 

The cutting capacity was 481 kg/hr or 276 root clusters/hr. The cassava root cluster conveyor and 

root cutting machine connected to the three-point free link attachment of the farm tractor can 

operate efficiently. 
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บทคัดยอ 

การเก็บเกี่ยวมันสำปะหลังมีการลำเลียงและ

การสับเหงาเปนขั ้นตอนที่ยังไมมีเครื ่องทุ นแรงมา

ทดแทน งานวิจ ัยนี ้ม ีว ัตถุประสงคเพื ่อพัฒนาชุด

ลำเล ียงและต ัดเหง  าม ันสำปะหล ัง ต ิดท  ายรถ

แทรกเตอร โดยใชในแปลงกับกองมันสำปะหลังพนัธุ

เกษตรศาสตร 50 ซึ่งมีความกวางของการกระจายตัว

หัวมันเฉลี่ย 56.5 ซม. เสนผานศูนยกลางเหงาเฉลี่ย 

5.9 ซม. คาสูงสุดของระยะของหัวมันที ่ติดกับเหงา  

6 ซม. ระยะจากตำแหนงลางสุดของเหงาถึงตำแหนง

มือจับต่ำสุด 10 ซม. ผลการทดสอบประสิทธิภาพใน

โรงงานปฏิบัติการในการลำเลียงและตัดของเครื่องมือ

เมื่อทำงานโดยการติดทายรถแทรกเตอร พบวา แผน

ลำเลียงแบบตะแกรงเหล็กฉีกที่มุมเอียงการลำเลียง 

20° มีประสิทธิภาพในการลำเลียง 97% มีอัตราการ

ลำเลียงสูงสุด 1,870 กก./ชม. เสนผานศูนยกลาง 

ใ บ เ ล ื ่ อ ย ข น า ด  5.6 ซ ม .  ที่  800 ร อ บ /นาที   

มีประสิทธิภาพการตัดสูงสุด 72.9% มีสวนของเหงา

ป นน  อ ยท ี ่ ส ุ ด  27.1% ม ี ก า ร ส ู ญ เ ส ี ย  0.04%  

มีความสามารถในการตัด 660 กก./ชม. หรือ 263 

เหงา/ชม. สวนการทดสอบประสิทธิภาพในแปลง

ทดสอบพบวา มีประสิทธิภาพในการลำเลียงเฉลี่ย 

95.3% มีอ ัตราการลำเลียงเฉลี ่ย 2,634 กก./ชม. 

อัตราการสิ้นเปลืองน้ำมันเช้ือเพลิงเฉลี่ย 2.42 ล./ชม. 

มีประสิทธิภาพในการตัดเฉลี ่ย 85.4% มีเหงามัน 

เจือปนเฉลี ่ย 12.9% มีการสูญเสียเฉลี ่ย 1.65% มี

ความสามารถในการตัด 481 กก./ชม. หร ือ 276 

เหงา/ชม. เครื่องลำเลียงและสับเหงามันสำปะหลัง 

ตอพวงสามจุดกับรถแทรกเตอรน้ีทำงานไดอยางมี

ประสิทธิภาพ  

 

คำสำคัญ: เหงามันสำปะหลัง; เครื่องตัด; จุดตอพวง

สามจุด 

 

 

บทนำ 

ประเทศไทยเปนแหลงผลิตมันสำปะหลังที่

สำคัญมีพื้นที่ปลูกมันสำปะหลังประมาณ 10 ลานไร 

(สำนักงานเศรษฐกิจการเกษตร, มปป.) ในการผลิต

มันสำปะหลังหลังนั้น การเก็บเกี่ยวเปนขั้นตอนหน่ึง 

ที ่สำคัญ ประกอบดวย การตัดยอดและตน การขุด 

และรวบรวมเหงามันเปนกอง ๆ  ในแปลง การสับเหงา 

และการรวบรวมหัวมันลำเลียงข้ึนรถ แตละข้ันตอนใช

แรงงานมาก การขุดหัวมันเปนขั้นตอนที่นักวิจัยทำ

การวิจัยมากที่ส ุด (เสรี, 2550 และ 2551; อนุชิต, 

2552; Amponsah,  2011; Yulan et al., 2012; 

Akinwonmi and Andoh,  2013; Adebija et al., 

2018) การวิจัยดานอื่นมีคอนขางนอย เชน การขุด

และรวบรวมเหงามันเปนกองในแปลง (ดนุวัศ, 2554) 

และการถอนหัวมันข้ึนโดยตรง (วิชา และคณะ, 2554) 

ซึ่งยังใชแรงงานคนเปนหลัก 

การรวบรวมเหงามันที่ขุดวางเปนกอง ๆ  แลว

ทำการสับ แยกหัวมันออกจากตนมันสำปะหลัง ยังไม

มีเครื่องทุนแรงเขามาชวย เน่ืองจากมีความซับซอนใน

การเลือกตำแหนงที่ตองสับเพื่อแยกหัวมันสำปะหลัง

ออกจากสวนเหงาของมันสำปะหลัง นักวิจัยหลาย

ทานจึงพยายามทำเครื่องสับหรือปลิดเหงามันสำปะหลงั 

(อนุชิต, 2553; จตุรงค และคณะ, 2555; พยุงศักด์ิ 

และคณะ, 2557; ศักดิ ์ชัย และคณะ, 2559) ในการสับ

หรือปลิดหัวมันออกจากสวนเหงา ซึ่งใชใบเลื่อยอยู 2 แบบ 

คือ ใบเลื่อยวงเดือนกับใบเลือ่ยทรงกระบอก แตพบวา

ใบเลื่อยแบบวงเดือนเลื่อยตัดเขาไปทำใหหัวมันที่อยู

ใกลเคียงไดรับความเสียหายมากกวา จึงแกปญหาโดย

เลือกใชใบเลื่อยแบบทรงกระบอก และเมื่อสับหรือ

ปลิดหัวมันสำปะหลังออกเหงาแลวจึงทำการรวบรวม

เพื่อลำเลียงขึ้นรถเพื่อสงโรงงาน (เอกภาพ และชัยยันต, 

2556; วุฒิพล และคณะ, 2558) ซึ่งเปนการลำเลียง

เฉพาะหัวมันที่สับแลวเทานั้น แตงานวิจัยน้ีไดพฒันา

เครื่องสำหรับลำเลียงเหงามันหลังการขุดที่วางเปน

กอง ๆ ในแปลง เพื่อสงไปยังสวนเครื่องสับที่สรางข้ึน
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ใหมโดยใชใบเลื่อยแบบทรงกระบอก เพื่อแยกหัวมัน

สำปะหลังออกจากเหงา แลวรวบรวมหัวลำเลียงข้ึนรถ

เพื่อสงโรงงานตอไป  

 

อุปกรณและวิธีการ 

1. ศึกษาขอมูลท่ีจำเปนตองใชในการออกแบบ 

     ใชมันสำปะหลังพันธุเกษตรศาสตร 50 อายุ

เก็บเกี ่ยว 1 ป ศึกษาขอมูลที ่จำเปนตองใชในการ

ออกแบบ ไดแก  

     1.1 ความกว  างของการกระจายต ัวหัว 

มันสำปะหลัง เพื่อใชในการออกแบบความกวางของ

ชุดลำเลียงเหงามันสำปะหลังจากพื้นในแปลง  

     1.2 ขนาดเส นผ  านศ ูนย กลางของเหงา 

มันสำปะหลัง เพื่อนำมาใชในการออกแบบเสนผาน

ศูนยกลางของใบเลื่อยหมุนรูปทรงกระบอก 

     1.3 ระยะความสูงของหัวมันที ่ติดกับเหงา 

มันสำปะหลัง เพื่อใชในการออกแบบความสูงของใบ

เลื่อยหมุนรูปทรงกระบอกและระยะการเคลื่อนที่ของ

ใบเลื่อย 

     1.4 ความส ูงของเหง าม ันสำปะหล ั ง ถึง

ตำแหนงมือจับ เพื ่อใชในการออกแบบชุดปองกัน

ความปลอดภัย 

 

2. การออกแบบและสราง 

     ระบบมีสวนประกอบหลัก 3 สวน ไดแก  

    2.1 ชุดลำเลียง  

         ชุดลำเลียงออกแบบใหอยู ทางดานขวาของ

เครื่อง สามารถหมุนไปดานหลังเพื่อเก็บ เมื่อตองการ

เคลื ่อนยายหรือไมใชงาน กลไกการลำเลียงใชโซ

ลำเลียง 2 เสน คลองบนเฟองโซเบอร 60 จำนวน 18 ฟน 

ท ี ่ต ิดต ั ้ งบนเพลาขนาด 20 มม. ท ั ้ งด านบนและ

ดานลางหางกัน 2 ม. จึงเกิดการเคลื่อนที่พรอมกันได 

ระหวางโซ 2 เสน ติดตั้งแผนตะแกรงเหล็กฉีกขนาด

ตา 2 นิ้ว ตามขอโซเพื่อการยืดหยุนในการเคลื่อนที่

และใหดินหลุดออกในขณะลำเลียง (Figure 1) 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 1 Cassava-root cluster conveyor drawing  

 

      2.2 ชุดตัดหัวมันออกจากเหงามัน  

2.2.1 ชุดตัด  

ออกแบบใหม ีล ักษณะเปนใบเล ื ่อย

ทรงกระบอก ขนาดเสนผานศูนยกลางดานในของใบ

เลื่อยไดมาจากการคำนวณในขอ 1 ปลายดานบนของ

ทรงกระบอกมีฟนเหมือนฟนใบเลื่อยโดยรอบเพื่อใช

สำหรับหมุนตัดเหงามัน ดานลางจ ับยึดกับแกน

มอเตอรไฮดรอลิกสที่สามารถถอดเปลี่ยนใบเลื่อยได 

(Figure 2) 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 2 Cylindrical blade for cutting 

2.2.2 กลไกการเคลื่อนที่ข้ึนลง  

               ใบเลื่อยจะหมุนในตำแหนงเคลื่อนที ่ลง

ต่ำส ุด เม ื ่อใชเท าเหยียบแปนควบคุมใบเลื ่อยจะ

เคลื่อนที่ขึ้นสูดานบนทำการตัดหัวมันออกจากเหงา

มันสำปะหลังตามผลการศึกษาขอ 1 ความเร็วในการ

หมุนและการเคลื่อนที่ของใบเลือ่ยสามารถปรบัไดดวย

วาลวควบคุมอัตราการไหล (Figure 3) 
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Figure 3 Cassava root cutting using hole saw 

set for cutting  

 

2.2.3 อุปกรณปองกันความปลอดภัย  

     ใบเลื่อยหมุนซอนไวในชองของแผนวาง

เหงามันสำปะหลังเพื่อความปลอดภัยของผูใชงาน ใบ

เลื ่อยจะเคลื่อนที่ขึ้นมาไดเมื ่อผูใชงานเหยียบแปน

ควบคุม ดานบนของใบเลื ่อยติดตั ้งแผนอะคริลิกใส

เพื ่อมองเห็นการทำงาน และปองกันเศษการตัด

กระเด็น ตรงกลางของแผนอะคริลิกเซาะเปนรองเพื่อ

จ ับเหงาใหตรงกับใบเลื ่อยตัด ขณะเดียวกันเพื่อ

ปองกันมือของผู ใชงานที ่จ ับเหงาลงไปต่ำเกินไป 

(Figure 4) 

2.2.4 ถาดวางและกระบะรองรับหัวมัน

สำปะหลัง  

    เหงามันสำปะหลังที่ลำเลยีงข้ึนมาสไลดลง

บนถาดวางดานหนาของผูทำหนาที่ในการตัด และเมือ่

ตัดเสร ็จแลวส ิ ่งท ี ่ต ัดไดจะตกลงสูกระบะรองรับ

ดานลาง โครงสรางหลักของกระบะรองรับสรางมา

จากเหล็กฉากบุดวยแผนเหล็กฉีกเพื่อใหดินทรายและ

เศษการตัดทะลุออกไปได กระบะรองรับสามารถ 

เปดขอบดานหลังเพื่อกวาดลงสูภาชนะหรือใชรถยก

ทั ้งกระบะไปเทหัวมันสำปะหลังใส รถบรรทุกได 

(Figure 4) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 4 A set for cutting cassava tubers from stump showing supporting tray (1), safety protection 

device (2), blade diameter of 5.6 cm (3), blade diameter of 4.7 cm (4), hydraulic motor 

(5), cassava pickup tray (6), control pedal (7)  



 

Thai Agricultural Research Journal Vol. 43 No. 1 January - April 2025 35 

    2.3 ชุดสงกำลัง  

     ปมไฮดรอลิกสขนาด 55 มล. ทดรอบ

เพิ่มดวยเกียรทดรับกำลังขับมาจากเพลาอำนวยกำลัง

ของรถแทรกเตอร มอเตอรไฮดรอลิกสขนาด 50 มล. 

ตัวหนึ ่งทำหนาที ่ขับโซของระบบลำเลียง มอเตอร 

ไฮดรอลิกสขนาด 20 มล. อีก 2 ตัวทำหนาที่หมนุขับ

ใบเลื่อยตัดสองชุด กระบอกไฮดรอลิกสขนาดแกน 25 มม. 

ระยะชัก 125 มม. อีก 2 ตัว (เปนกระบอกไฮดรอลกิส

ดัดแปลง) ทำหนาที่เลื่อนกลไกใบเลื่อยใหเคลื่อนที่ข้ึน

ลง อุปกรณทำงานทุกตัวควบคุมความเร็วไดดวยวาลว

ควบคุมอัตราการไหลของน้ำมันไฮดรอลิกส แตในการ

ใชงานเปนเวลานานน้ำมันไฮดรอลิกสจะเกิดความ

รอนถึงแมวาจะใชถังน้ำมันไฮดรอลิกสที่มีขนาดใหญ

แลวก็ตาม จึงติดตั้งแผงระบายความรอนดวยพัดลม

ไฟฟาดีซีเพิ่มเติม (Figure 4) 

การใชงานขับรถแทรกเตอรที ่ตอพวง

เคร ื ่องลำเล ียงและสับเหงามันสำปะหลัง ไปจอด

บริเวณดานขางของกองเหงามันสำปะหลัง หมุนปรับ

ชุดลำเล ียงใหตรงกับกองเหง ามันสำปะหลัง ใช

แรงงาน 1-2 คน กวาดเหงามันสำปะหลังจากกองที่

พื้นแปลงขึ้นชุดลำเลียง เหงาถูกชุดลำเลียงสงขึ้นมา

วางไวบนถาดรองรับ แรงงานอีก 2 คนทำหนาที่สับ

เหงามันสำปะหลัง โดยการจับที่ดานบนของเหงามัน

สำปะหลัง ปอนเขาสูชุดตัด หัวมันสำปะหลังที่ตัดได

จะตกลงสูกระบะรองรับ สวนที่เหลือจะถูกโยนออก

นอกตัวเครื่อง (Figure 5) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 5 Testing conveyor and cutting machine 

attached to a tractor for harvesting 

cassava in the field 

 

3. การทดสอบและประเมินสมรรถนะการทำงาน 

3.1 การทดสอบในโรงงานปฏิบัติการ 

3.1.1 การทดสอบชุดลำเลียง  

แบงออกเปน 2 ข้ันตอน ไดแก  

      3.1.1.1 การทดสอบแผนลำเลียง  

เป นการทดสอบความสามารถ

ลำเลียงเหงามันสำปะหลังจากพื้นไปวางไวบนถาด

รองร ับชองว ัสด ุท ี ่ใช ทำแผนพ ื ้น  2 ชน ิด ได แก   

แผ นเหล็กฉีก และแผนเหล็กฉีกติดแผนฟองน้ำ  

ดวยคาช้ีผล ดังน้ี

 

ประสิทธิภาพในการลำเลียง (%) = ((นน.เหงามันสำปะหลงัที่ลำเลียงได (กก.)/นน.เหงามันสำปะหลังที่ใช

ในการลำเลียงทั้งหมด (กก.)) x 100                              (1) 

การลำเลียงไมได (%) = ((นน.เหงามันสำปะหลังทีล่ำเลียงไมได (กก.)/นน.เหงามันสำปะหลงัที่ใชในการ

ลำเลียงทัง้หมด (กก.)) x 100                                      (2) 

อัตราการลำเลียง (kg/hr) = นน.เหงามันสำปะหลังที่ใชในการลำเลียงทั้งหมด (กก.)/เวลาที่ใชในการ

ลำเลียง (ชม.)                                                        (3) 
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3.1.1.2 การทดสอบมุมเอียงในการลำเลียง 

                 เปนการทดสอบมุมที่เหมาะสมในการ

ลำเลียงเหงามันสำปะหลังจากพื้นไปวางไวบนถาด

รองรับโดยใชแผนลำเลียงที ่เหมาะสมที่ไดจากขอ 

3.1.1.1 ทดลองที่มุมเอียง 20 30 และ 40° ใชคาช้ีผล

เดียวกันกับขอ 3.1.1.1 

3.1.2 การทดสอบชุดตัด 

                 ใชใบเลื่อยตัดรูปทรงกระบอกที่มีเสน

ผานศูนยกลางแตกตางกัน 2 ขนาด ไดแก 4.7 และ 

5.6 ซม. ซึ่งไดมาจากการคำนวณขอ 1 แยกเหงามัน

คละกันเปนกอง ๆ  ประมาณ 10 กก. ทดสอบการตัด

ที่ความเร็วรอบตาง ๆ จำนวน 3 ซ้ำ มีคาช้ีผล ดังน้ี

 

ประสิทธิภาพการตัด (%) = ((นน.หัวมันสำปะหลังที่ตัดได (กก.)/นน.หัวมันสำปะหลังที่ใชในการตัด

ทั้งหมด (กก)) x 100 )                                                  (4) 

เศษเหงามันสำปะหลังเจือปน (%) = ((นน.เศษเหงามันสำปะหลังเจือปน (กก.)/นน.หัวมันสำปะหลังที่ใช

ในการตัดทั้งหมด (กก.)) x 100)                                         (5) 

การสูญเสีย (%) = ((หัวมันสำปะหลงัที่ตัดไมหมด (กก.)/นน.หวัมันสำปะหลังที่ใชในการตัดทั้งหมด (กก.)) x 100)   (6) 

ความสามารถในการทำงาน (เหงา/ชม.) = จำนวนเหงา/เวลาที่ใชในการตัด (ชม.)                              (7) 

ความสามารถในการทำงาน (กก./ชม.) = นน.หัวมันสำปะหลังที่ตัดได (กก.)/เวลาที่ใชในการตัด (ชม.)         (8) 
 

 

3.2 การทดสอบในแปลงมันสำปะหลัง 

แยกการทดสอบออกเปน 2 สวนและใชคา 

ชี ้ผลเชนเดียวกับการทดสอบในโรงงานปฏิบัติการ 

ไดแก การทดสอบระบบลำเลียง กับการทดสอบชุดตัด 

โดยใชตัวแปรที่ดีที่สุดที่ไดจากการทดสอบในโรงงาน

ปฏิบัติการ 

 

ผลการทดลองและวิจารณ 

1. ขอมูลท่ีจำเปนตองใชในการออกแบบ  

     1.1 ความกวางของการกระจายหัวมันสำปะหลัง  

                จากการศ ึกษาความกว างของการ

กระจายหัวมันสำปะหลังที่มีผลตอการลำเลียง จำนวน 

60 เหงา พบวา มีความกวางสูงสุด 98 ซม. สั้นสุด 26 ซม. 

และเฉลี ่ย 56.5 ซม. (Table 1) จึงออกแบบใหชุด

ลำเลียงมีความกวาง 60 ซม. 

     1.2 ขนาดเสนผานศูนยกลางของเหงามันสำปะหลัง  

                คาสูงสุดของขนาดเสนผานศูนยกลาง

เหงามันสำปะหลงั 5.11 ซม. ต่ำสุด 3.8 ซม. และเฉลีย่ 

5.9 ซม. (Table 1) จ ึงแบงเสนผานศูนยกลางของ 

ใบเล ื ่อยออกเป น 2 ขนาด ได แก ขนาดเส นผ าน

ศูนยกลาง 4.7 กับ 5.6 ซม. 

     1 . 3 ร ะ ยะขอ ง ห ั วม ั นท ี ่ ต ิ ด ก ั บ เ ห ง า 

มันสำปะหลัง 

คาสูงสุดของระยะของหัวมันที ่ติดกับ

เหงามันสำปะหลัง 6 ซม. ต่ำสุด 3 ซม. และเฉลี่ย 4.1 

ซม. (Table 1) จึงออกแบบใหกลไกการเคลื่อนที่ข้ึน

ลงเคลื่อนไดสูงสุด 8 ซม. 

      1.4 ความสูงจากตำแหนงลางสุดของเหงา 

มันสำปะหลังถึงตำแหนงมือจับ 

ค าส ูงส ุดของความส ูงจากตำแหนง

ลางสุดของเหงามันสำปะหลังถึงตำแหนงมือจับ 20 

ซม. ต่ำสุด 10 ซม. และเฉลี่ย 14.7 ซม. (Table 1) จึง

ออกแบบใหแผนอะคริลิกใสอยูสูงกวาแผนวางเหงา 

มันสำปะหลัง 20 ซม. 
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Table 1 Physical characteristics of cassava variety Kasetsart50 that affected conveyor and 

cutting machine 

Size 

Width of 

cassava-root 

clusters (cm) 

Diameter 

of stump 

(cm) 

Distance of the 

tuber attached to 

the stump (cm) 

Height from the bottom of 

the cassava-root clusters to 

the handle (cm) 

Max. 98 5.11 6 20 

Min. 26 3.8 3 10 

Average 56.5 5.9 4.1 14.7 

SD 15 0.61 1.1 2.95 
 

 

2. ผลการทดสอบและประเมินสมรรถนะการทำงาน   

      2.1 การทดสอบในโรงงานปฏิบัติการ  

   2.1.1 การทดสอบชุดลำเลียง  

       2.1.1.1 การทดสอบแผนลำเลียง 

ประสิทธิภาพในการลำเลียงของแผน

ตะแกรงฉีกไมแตกตางกันทั ้งสามความเร็วรอบ มี

ประสิทธิภาพในการลำเลียงสูงสุด 97% ที่ 130 รอบ/นาท ี

แตการลำเลียงของแผนเหล็กฉีกติดแผนฟองน ้ำมี

ประส ิทธ ิภาพส ู ง เม ื ่ อม ีความเร ็ วรอบต ่ำ  และ

ประสิทธิภาพจะลดลงตามความเร ็วรอบที่ เพิ ่ม ข้ึน 

(Figure 6) เนื่องจากการลื่นไถลจากการสั่นสะเทือน

ที่มากข้ึนตามความเร็วที่เพิ่มข้ึน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 6 Conveying efficiency of conveyor 

plate tests in a workshop  

การลำเลียงไมไดของแผนตะแกรงฉีกไม

แตกตางกันทั ้งสามความเร็วรอบ การลำเลียงไมได

นอยสุด 3% ที่ 130 รอบ/นาที ขณะที่แผนเหล็กฉีก

ติดแผนฟองน้ำมีคาเพิ่มข้ึนตามความเร็วรอบที่เพิ่มข้ึน 

(Figure 7) เน่ืองจากการสั่นสะเทอืนสงผลใหแรงเสยีด

ทานระหวางเหงามันสำปะหลังกับแผนฟองน้ำลดลง  

 

 

 

 

 

 

 
 

Figure 7 Un-conveying of cassava-root clusters at 

varies rotational speed of the conveyor 

plate test in the operating plant  

 

การลำเลียงของแผนตะแกรงเหล็กฉีกเพิ่มข้ึน

ตามความเร็วรอบที่เพิ่มขึ้นมีอัตราการลำเลียงสูงสุด 

3,900 กก./ชม. ที ่ 130 รอบ/นาที เนื ่องจากแผน

ตะแกรงฉีกมีรองใหยึดเกาะไดมากกวา ขณะที่แผน

เหล็กฉีกติดแผนฟองน้ำลดลงตามความเร็วที่เพิ่มข้ึน 

(Figure 8) เนื ่องจากที่ความเร็วมากขึ ้นจะเกิดการ

สั่นสะเทือนที่มากตามไปดวย  
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Figure 8 Conveying capacity of the conveyor 

plate test in the operating plant  

 

2.1.1.2 การทดสอบมุมเอียงในการลำเลียง 

ผลการทดสอบม ุมลำเล ียงท ี ่  20° ที่

ความเร ็วรอบการลำเล ียงแตกตางกันทั ้งสามคา 

ประสิทธิภาพในการลำเลียงมีคาไมแตกตางกนั สูงสุด 

100% ที่ 70 รอบ/นาที เชนเดียวกับการทดสอบมุม

ลำเล ียงท ี ่ 30° แต ท ี ่ม ุมลำเล ียง 40° กล ับพบวา

ประสิทธิภาพในการลำเลียงลดลงตามความเร็วรอบที่

เพิ่มขึ้น ซึ่งมีผลมาจากการสั่นสะเทือนของชุดลำเลียง 

แตประสิทธิภาพในการลำเลียงลดลงตามมุมเอียงที่

เพิ่มข้ึน (Figure 9) 

 

  

 

 

 

 

 

 

Figure 9 Conveying efficiency of the conveying 

tilt angle test in the operating plant  

 

การลำเลียงไมได ไมแตกตางกันที ่มุม

ลำเล ียง 20 และ 30° แตความเร ็วในการลำเล ียง

แตกตางกัน ยกเวนการลำเลียงไมไดที่มุมลำเลียง 40° 

เพิ่มขึ้นตามความเร็วในการลำเลียงที่เพิ่มขึ้น (Figure 

10) เนื ่องจากมีความชันที ่มากและความเร็วรอบที่

สูงข้ึน  

 

 
Figure 10 Percentage of unloaded conveying 

angle tests in an operating plant  

 

การลำเลียงเพิ่มขึ้นตามความเร็วรอบที่

เพิ่มขึ้นที่มุมลำเลียง 20 และ 30° มีความสามารถใน

การลำเลียงสูงสุด 1,870 กก./ชม. ที่ 130 รอบ/นาที 

ที่มุมลำเลียง 20° แตที่มุมลำเลียง 40° ความสามารถ

ในการลำเล ียงลดลงตามความเร ็วรอบที ่เพ ิ ่ม ข้ึน

เน่ืองจากผลการสั้นสะเทือนของระบบลำเลียงรวมกับ

มุมเอียงที ่ เพิ ่มขึ ้น เห ็นไดว าความสามารถในการ

ลำเล ียงลดลงตามมุมเอียงและความชันที ่เพิ ่มข้ึน 

(Figure 11) ความสามารถในการลำเลียงของงานวิจัย

นี ้ส ูงกวาของ ดนุวัศ (2554) และ เอกภาพ และชัย

ยันต (2556) ที่ใชชุดลำเลียงแบบกระพอ 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 11 Capacity of conveying at varies 

speed and incline angle of 

conveyor in the operating plant  
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2.1.2 การทดสอบชุดการตัด 

ใบเลื่อยเสนผานศูนยกลางขนาด 5.6 ซม. 

มีประสิทธิภาพการตัดสูงกวาใบเลือ่ยขนาด 4.7 ซม. ที่

ทุกความเร็วรอบ  โดยที่ความเร็วรอบ 800 รอบ/นาที 

ม ีประสิทธิภาพการต ัดส ูงส ุด 72.9% (Figure 12) 

เนื่องจากมีขนาดใกลเคียงกับเสนผานศูนยกลางเหงา

มันสำปะหลังเฉลี่ยอยูที่ 5.9 ซม. มากกวา  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 12 Cutting performance of cutting system  

tests in the workshop  

 

ใบเลื่อยเสนผานศูนยกลางขนาด 4.7 ซม. 

มีเศษเหงามันสำปะหลังเจอืปนสูงกวาใบเลื่อยเสนผาน

ศูนยกลางขนาด 5.6 ซม. ที่ทุกความเร็วรอบ การใชใบ

เลื ่อยเสนผานศูนยกลางขนาด 5.6 ซม. มีเศษเหงา 

มันสำปะหลังเจือปนนอยที่สุด 27.1%  (Figure 13) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure 13 Percentage of adulterated cassava-

root cluster fraction of the cutting 

system test in the operating plant  

ใบเลื่อยเสนผานศูนยกลางขนาด 4.7 ซม. 

ที่ 1,200 รอบ/นาที มีการสูญเสียนอยที ่สุด 0.02% 

และใบเลื ่อยเสนผ านศูนยกลางขนาด 5.6 ซม. ที่ 

1,000 รอบ/นาที ม ีการสูญเส ียนอยที ่ส ุด 0.03% 

(Figure 14) ซึ่งการสูญเสียนอยกวาของ ศักด์ิชัย และ

คณะ (2559) ที่ใชใบเลื่อยตัดเปนแบบใบวงเดือน และ

นอยกวางานวิจัยของ พยุงศักด์ิ และคณะ (2557) สวน

ที่ความเร็วรอบ 800 รอบ/นาที มีการสูญเสีย 0.04% 

 

 

 

 

 

 
 

Figure 14 Loss percentage of cutting system 

tests in operating plants  

ใบเลื่อยเสนผานศูนยกลางขนาด 4.7 ซม. 

ที่ 1,000 รอบ/นาที มีความสามารถในการทำงานสูงสุด 

540 กก./ชม. หรือ 215 เหงา/ชม. และใบเลื่อยเสนผาน

ศูนยกลางขนาด 5.6 ซม. ที่ความเร็วรอบ 800 รอบ/นาที 

มีความสามารถในการทำงานสูงสุด 660 กก./ชม. หรือ 

263 เหงา/ช่ัวโมง (Figure 15) ไมมีแนวโนมแนนอน ทั้งน้ี

อาจเน่ืองจากเหงามันแตละเหงามีลักษณะการกระจายตัว

แตกตางกันสงผลทำใหใชเวลาในการตัดแตละเหงาไม

แนนอน  

 

 

 

 

 

 

 

Figure 15 Cutting capacity of cutting system 

tests in the workshop  
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2.2 การทดสอบในแปลงมันสำปะหลัง  

2.2.1 การทดสอบชุดลำเลียง  

จากการทดสอบชุดลำเลียงในแปลง พบวา มี

ประสิทธิภาพในการลำเลียงเฉลี่ย 95.3% การลำเลียง

ไมไดเฉลี่ย 4.7% อัตราการลำเลียงเฉลี่ย 2,634 กก./ชม. 

อัตราการสิ้นเปลืองน้ำมันเช้ือเพลิงเฉลี่ย 2.42 ล./ชม. 

หรือ 1,118 กก./ล. (Table 2) ซึ่งอัตราการสิ้นเปลือง

น้ำมันเชื้อเพลิงนอยกวางานวิจัยของจตุรงคและคณะ 

(2555)  

 

Table 2 Results from conveyor test in the field 

Parameter Average 

value 

Unit 

Conveying efficiency 95.3 % 

Un-conveying 4.7 % 

Capacity of conveying 2,634 kg/hr 

Fuel consumption 2.42 l/hr 

 

2.2.2 การทดสอบชุดตัด 

          ผลการทดสอบชุดตัดในแปลงมันสำปะหลัง

พบวา มีประสิทธิภาพในการตัดเฉลี่ย 85.4% มีเศษ

เหงามันเจือปนเฉลี่ย 12.9% การสูญเสียเฉลี่ย 1.7% 

ความสามารถในการทำงานทั้งสองชุด 276 เหงา/ชม. 

หรือ 481 กก./ชม. (Table 3) ความสามารถในการ

ทำงานมากกวาของจตุรงคและคณะ (2555)  

 

Table 3 Results from cutting test in the field 

Parameter Value Unit 

Average cutting 

performance 

85.4 % 

Average adulterated 

cassava root cluster fraction 

12.9 % 

Average loss  1.7 % 

Cutting capacity 481 kg/hr 

  

กลไกการลำเลียงและกลไกการตัดของเครื่อง

ที่ทำวิจัยน้ีเหมาะสำหรับเกษตรกรที่นิยมเก็บเกี่ยวมัน

สำปะหลังแบบขุดดวยเครื่องขุดติดรถแทรกเตอร แลว

รวบรวมเหงามันเปนกอง ๆ กอนสับใสเขงขนขึ้นรถ 

ขอที่ควรปรับปรุงของเครื่องน้ี คือ ความสามารถใน

การตัดที่นอยกวาการลำเลียงมากเกินไป 

 

สรุปผลการทดลอง 

ก า ร ทดสอบช ุ ดลำ เล ี ย งและต ั ด เห ง า 

ม ันสำปะหล ั งต ิดท ายรถแทรกเตอร ในโรงงาน

ปฏิบ ัติการ พบวา เคร ื ่องทำงานไดดี โดยใชแผน

ลำเลียงแบบตะแกรงเหล็กฉีกที่มุมเอียงการลำเลียง 

20° มีประสิทธิภาพในการลำเลียง 97% อัตราการ

ลำเลียง 1,870 กก./ชม. ใบเลื่อยเสนผานศูนยกลาง

ขนาด 5.6 ซม. ที่ 800 รอบ/นาที มีประสิทธิภาพการ

ตัดสูงสุด 72.9% มีเศษเหงามันสำปะหลังปนนอยสุด 

27.1% มีการสูญเสีย 0.04% มีความสามารถในการ

ตัด 660 กก./ชม. หร ือ 263 เหง า/ชม. ส วนการ

ทดสอบในสภาพแปลงมันสำปะหลังพบวา เครื ่อง

สามารถทำงานไดเปนที่นาพอใจ ประสิทธิภาพในการ

ทำงานทั้งสูงและต่ำกวาเมื่อเปรียบเทียบกับในโรงงาน

ปฏิบัติการ ทั้งน้ีเน่ืองจากขอจำกัดเรือ่งความสม่ำเสมอ

ของพื้นที่ ความสั้นและความยาวของแปลงปลูก โดยมี

ประสิทธิภาพในการลำเลียงเฉลี่ย 95.3% อัตราการ

ลำเลียงเฉลี่ย 2,634 กก./ชม. การสิ ้นเปลืองน้ำมัน

เชื ้อเพลิงเฉลี ่ย 2.42 ล./ชม. หรือ 1,118 กก./ล. มี

ประสิทธิภาพในการตัดเฉลี่ย 85.4% มีเศษเหงามัน

ปนเฉล ี ่ ย  12.9% มีการส ูญเส ีย เฉล ี ่ ย  1.7% มี

ความสามารถในการตัด 481 กก./ชม. หร ือ 276 

เหงา/ชม. สามารถตอพวงสามจุดกับรถแทรกเตอรที่

ทำงานไดอยางมีประสิทธิภาพ 
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