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บทคัดยอ

โครงงานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษาปญหาที่เกิดขึ้น ในการผลิตอิฐมอญดวยมือของกลุมชาวบานในชุมชน
หนองหลวง อ.เมือง จ.ตาก และหาแนวทางปรับปรุงกระบวนการผลิต เพ่ือเพ่ิมคุณภาพของอิฐใหไดมาตรฐาน พรอมทั้ง
หาอัตราสวนผสม ชนิดของวัตถุดิบ และวิธีการเผา ที่เหมาะสม สํ าหรับผลิตอิฐมอญดวยมือของกลุมชาวบานชุมชน
หนองหลวง เนื่องจากที่ผานมาอิฐที่ผลิตไดมีกํ าลังอัดโดยเฉลี่ย 20.57 กก./ซม.2 ต่ํ ากวามาตรฐาน มอก.77-2545 ชั้นคุณ
ภาพ ก.  และมีคุณภาพไมสมํ่ าเสมอ ขนาดไมแนนอน และการแอนตัวสูง ผูบริโภคจึงนิยมใชอิฐที่ผลิตจากเครื่องมาก
กวา  จากผลการวิจัยพบวา อัตราสวนผสมที่เหมาะสมที่สุด สํ าหรับการผลิตอิฐมอญดวยมือ โดยใชขี้เล่ือยเปนสวนผสม 
คือ ดินเหนียวตอขี้เล่ือย เทากับ 5:2 โดยปริมาตร อิฐที่ไดจากการวิจัยมีกํ าลังอัด 37.60 กก./ซม.2 เมื่อเผาดวยฟน การ
เผาอิฐโดยใชฟนหรือแกลบ ใหคากํ าลังอัดใกลเคียงกัน แตการเผาดวยแกลบอิฐมีการดูดซึมนํ้ านอยกวา  อิฐที่ไดถือวามี
กํ าลังอัดตามมาตรฐาน มอก.77-2545 โดยมีการปรับปรุงกระบวนการผลิตในสวนของการทํ าอิฐดิบและวิธีการเผาเพียง
เล็กนอยเทานั้น

คํ าสํ าคัญ :  อิฐมอญ, ขี้เถาแกลบ, ขี้เล่ือย, มาตรฐานอิฐกอสรางสามัญ, มอก.77-2545

1.  บทนํ า
     อิฐมอญเปนวัสดุที่ใชในงานกอสรางมาตั้งแตสมัย
โบราณ และยังนิยมใชกันอยางแพรหลายในปจจุบัน แม
วาในปจจุบันมีการผลิตวัสดุที่สามารถใชทดแทนอิฐมอญ
เชน คอนกรีตบล็อก  คอนกรีตบล็อกมวลเบา  และอิฐ
ดินซีเมนต   การที่อิฐมอญยังไดรับความนิยมอยางกวาง
ขวาง เนื่องจากเปนวัสดุที่มีกรรมวิธีการผลิตที่ไมยุงยาก
ซับซอน วัตถุดิบที่นํ ามาผลิตสามารถหาไดในทองถ่ิน 
ตนทุนในการผลิตตํ่ า สามารถผลิตไดคราวละมากๆ  จึง
มีประชาชนจํ านวนมากยึดอาชีพผลิตอิฐมอญขาย การ
ผลิตในอดีตใชการผลิตดวยมือ ตอมาไดมีการพัฒนาวิธี
การผลิตโดยใชเครื่องอัด ทํ าใหสามารถผลิตอิฐที่มีคุณ
ภาพดี มีขนาดสมํ่ าเสมอและผลิตไดเร็วกวาการผลิต

ดวยมือมาก อยางไรก็ตาม เนื่องจากเครื่องอัดมีราคา
แพง ทํ าใหชาวบานในทองถ่ินสวนใหญยังคงผลิตอิฐ
มอญดวยมือ กระบวนการผลิตของแตละพ้ืนที่จะแตก
ตางกันขึ้นอยูกับวัตถุดิบและความชํ านาญทํ าใหคุณภาพ
ของอิฐที่ไดมีความแตกตางกัน บางแหงผลิตอิฐไดคุณ
ภาพตาม มอก.77-2545 ซึ่งเปนมาตรฐานสํ าหรับอิฐกอ
สรางสามัญ แตบางแหงผลิตอิฐไมไดกํ าลังอัดตามมาตร
ฐาน โดยเฉพาะอิฐผลิตดวยมือ
      ในเขตอํ าเภอเมือง จังหวัดตาก มีการผลิตอิฐดวย
มือ โดยชาวบานชุมชนหนองหลวงมานานมากกวา 20 
ป ซึ่งกระบวนการผลิตยึดถือวิธีการที่มีมาแตโบราณ 
โดยไมมีหนวยงานใดมาใหความรูหรือวิธีการใหมๆ จึง
ทํ าใหคุณภาพของอิฐที่ไดยังไมดีเทาที่ควร โดยมีคุณ
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ภาพไมสมํ่ าเสมอ ขนาดไมแนนอน  เนื้ออิฐไมแนน ผิว
อิฐไมเรียบขาดความสวยงาม  มีการเสียหายจากการ
เผาและการขนสงสูงกวาอิฐที่ไดจากเครื่องอัดมาก เมื่อ
นํ าอิฐมาทดสอบกํ าลังอัดพบวามีคาโดยเฉลี่ย 20.57
กก./ซม.2 นอยกวาที่มาตรฐานกํ าหนด ในขณะที่อิฐที่
ผลิตจากเครื่องอัดในเขตพื้นที่เดียวกันมีกํ าลังอัดโดย
เฉล่ีย 36.20 กก./ซม.2  และมีขนาดสมํ่ าเสมอ มีความ
แกรงสูง มีความเรียบรอยสวยงาม จึงพบวาที่ผานมามีผู
นิยมใชอิฐที่ผลิตจากเครื่องอัดมากกวาผลิตดวยมือ ดัง
นั้นผูวิจัยจึงมีแนวคิดที่จะปรับปรุงกระบวนการผลิต ซึ่ง
เปนภูมิปญญาชาวบานใหดีขึ้น และสามารถผลิตอิฐดวย
มือที่มีคุณภาพดีไดมาตรฐาน สามารถแขงขันทางการ
ตลาดกับอิฐที่ผลิตดวยเครื่อง

2. ทฤษฎี หรือกรอบแนวความคิด
     วิวัฒนาการของการผลิตอิฐ สามารถแบงไดเปน 3
ชวง คือ ชวงแรกเปนการผลิตอิฐแบบโบราณ โดยใชแรง
งานคนในทุกขั้นตอน เริ่มจากการหมักดิน เปนการนํ า
ดินผสมกับนํ้ าในบอหมักแชไวประมาณ 12 ชม. การยํ่ า
ดิน เปนการนํ าวัสดุผสมมาผสมกับดินที่หมักไว แลวใช
จอบสับดินและใชเทายํ่ า เพ่ือใหสวนผสมเขากัน ทํ าให
ดินไมจับตัวเปนกอน แลวนํ าสวนผสมที่ไดอัดเขาแบบ
พิมพ ซึ่งนิยมใชแบบไม การตากดิน โดยการนํ าดินออก
จากแบบแลววางบนลานดิน เพ่ือใหดินแหง แลวถาก
แตงอิฐดิบ (อิฐที่ยังไมไดเผา) เพ่ือปาดดินสวนเกินออก
และทํ าใหอิฐมีขนาดตามตองการ การเผา เปนขั้นตอน
สุดทาย การเผาสามารถใชแกลบหรือฟนไมเปนเชื้อ
เพลิงก็ได ซึ่งจะมีวิธีการเผาแตกตางกัน หากใชแกลบ
ตองเผา 7-15 วัน หากใชฟนไมใชเวลาเผา 1-2 วัน
     ชวงที่สอง เปนการผลิตที่มีการนํ าเครื่องจักรมาใชใน
บางขั้นตอน เชน การใชเครื่องปนดิน แทนการยํ่ าดวย
เทา ทํ าใหสวนผสมเขากันไดดีและดินมีเนื้อละเอียด มี
การใชแบบพิมพพลาสติกและสแตนเลสแทนแบบพิมพ
ไม แลวใชไมตบที่อิฐดิบเพ่ือใหเรียบและแนนขึ้นแทน
การใชมีดถากแตงดิน วิธีนี้ทํ าใหการทํ างานรวดเร็วและ
ไดอิฐที่มีคุณภาพดีขึ้น

     ชวงที่สามเปนชวงที่มีการนํ าเครื่องอัดดินเขาแบบ
มาใชในการผลิต ทํ าใหไดอิฐที่มีคุณภาพดี มีขนาดและ
คุณภาพสมํ่ าเสมอ สามารถผลิตอิฐไดรวดเร็วกวาการ
ผลิตดวยมือมาก
     กระบวนการผลิตอิฐมอญดวยมือไมยุงยาก และวัตถุ
ดิบที่ใชมีอยู ทั่วประเทศ ทํ าใหมีผู ผลิตอิฐมอญขาย
จํ านวนมาก โดยสวนใหญเปนชาวบานในทองถ่ิน สวนผู
ประกอบการรายใหญจะผลิตดวยเครื่องอัด วัตถุดิบที่ใช
คือ ดินเหนียว และวัสดุผสม ไดแก แกลบ ขี้เถาแกลบ ขี้
เล่ือย หรือทราย ขึ้นอยูวัตถุดิบที่มีอยูในแตละพ้ืนที่  ใน
ชุมชนหนองหลวงมีการใชขี้เล่ือยไมเปนสวนใหญ เนื่อง
จากในอดีตมีโรงเล่ือยไมหลายแหง และบางสวนใช ขี้
เถาแกลบ เปนวัสดุผสม วิธีการเผาอิฐที่นิยมใชมี 2 แบบ 
คือ การเผาดวยแกลบ และการเผาดวยฟน ในงานวิจัยนี้
จึงศึกษาการผลิตอิฐดวยมือ โดยวัสดุผสม 2 ชนิดเปรียบ
เทียบกันคือ ขี้เล่ือย และขี้เถาแกลบ สวนการเผาจะ
เปรียบเทียบประสิทธิภาพของการเผาดวยฟนและการ
เผาดวยแกลบ

2.1 ปญหาที่พบโดยทั่วไปในการผลิตอิฐดวยมือ
     ความแตกตางที่สํ าคัญระหวางอิฐที่ผลิตดวยมือและ
อิฐที่ผลิตจากเครื่องคือ ลักษณะรูปรางและความแข็งแรง 
โดยอิฐที่ผลิตดวยมือ มักมีขนาดไมสมํ่ าเสมอ รูปรางของ
อิฐบิดเบ้ียวไมเปนรูปทรง มีการแอนตัวมาก และกํ าลัง
อัดตํ่ า   ปญหาและสาเหตุที่เกิดขึ้นสามารถสรุปไดดังนี้
 2.1.1 ขนาดไมสมํ่ าเสมอ (Defect of size)
        เกิดจากหลายสาเหตุ เชน การหดตัวของดินไม
เทากัน ทั้งกอนและหลังเผา เนื่องจากมีอัตราสวน
อนุภาคหยาบ (Coarse Particle) ตออนุภาคละเอียด 
(Fine Particle) ของเม็ดดินไมสมํ่ าเสมอ นอกจากนี้ผู
ผลิตบางรายไมพิถีพิถันในการทํ าแบบพิมพ จึงมักพบวา
ในโรงงานเดียวกันแบบพิมพมีขนาดแตกตางกัน เปนตน
2.1.2  รูปรางของอิฐบิดเบี้ยวไมเปนรูปทรง (Defect
of Shape)
      เกิดขึ้นหลายแบบและมีหลายสาเหตุดังนี้



     -  มีการยุบตัว (Slumping) เกิดจากสวนผสมที่เหลว
เกินไปทํ าใหดินมีการยุบตัว ดานลางจึงหนากวาดานบน 
ดังรูปที่ 1

รูปที่ 1 อิฐที่มีการยุบตัว

     -  มุมของอิฐแตกหัก (Roundes Corners) เกิดจาก
การอัดดินเขาแบบไมดี โดยเฉพาะที่มุมของแบบ เมื่อ
ผานการเผาแลวจึงเปราะและแตกหักงาย ดังรูปที่ 2

รูปที่ 2 อิฐที่มีมุมแตกหัก

     -  มมุของอิฐแอนขึ้น (Raised Corners) เกิดจาก
การที่มุมของอิฐถูกขอบแบบรั้งขึ้นเนื่องจากความฝด 
ขณะถอดแบบออก ดังรูปที่ 3

รูปที่ 3 อิฐแอนขึ้นจากการถอดแบบ

     -  ขอบของอิฐไมเรียบ  เกิดจากการที่แบบสกปรก 
มีเศษดินติดที่แบบ เมื่อนํ าดินออกจากแบบ ขอบของอิฐ
จึงไมเรียบ ดังรูปที่ 4
     -  ผิวหนาไมเรียบ  เกิดจากการวางอิฐดิบ บนพ้ืนผิว
ที่ไมเรียบหรือสกปรก ทํ าใหเกิดรองรอยของพ้ืน บน
กอนอิฐ ดังรูปที่ 5

รูปที่ 

รูปที่ 

2.1.3  การแอนตัว
        สามารถเกิด
อิฐดิบมากองกอนเผ
ตัวดังรูปที่ 6  ควา
ตางกันมากเกินไป 
การบิดงอ หรือแอน
การเรียงอิฐดังรูปท
ที่อยูบริเวณชองวา
2.1.4  กํ าลังอัดขอ
        กํ าลังอัดของ
ผสม ความแนนใน
การเผา เนื่องจากห
จะมีกํ าลังอัดตํ่ ามา
ปญหานี้มักเกิดกับ
เผา ผูเผาตองมีคว
มักถูกความรอนไม

รูปที่ 6 อ
4 อิฐที่มีผิวหนาขรุขระ

5 อิฐที่วางบนพื้นขรุขระ

ขึ้นไดในหลายขั้นตอน เชน เมื่อนํ า
า หากอิฐยังไมแข็งพอ จะมีการแอน
มชื้นที่ผิวของอิฐดิบในแตละดานแตก
เมื่อเผาจึงหดตัวไมเทากันทํ าใหเกิด
ตัว และในกรณีเผาอิฐดวยฟนตองมี
ี่ 7 นํ้ าหนักของอิฐดานบนจะทํ าใหอิฐ
งสํ าหรับใสฟนเกิดการบิดงอ
งอิฐ
อิฐขึ้นอยูกับหลายปจจัย เชน สวน
การอัดเขาแบบ และท่ีสํ าคัญที่สุดคือ
ากอิฐไมไดรับความรอนเพียงพอ อิฐ
กจนไมสามารถนํ าไปใชงานได ซึ่ง
การเผาดวยฟนที่ไมมีการสรางเตา
ามชํ านาญ มิฉะนั้นอิฐที่อยูดานนอก 
เพียงพอ

ิฐที่แอนจากการกองเปนชั้น



รูปที่ 7 อิฐที่อยูบริเวณชองสํ าหรับใสฟน

3. วัตถุประสงค
    เพ่ือศึกษาปญหาที่เกิดขึ้นในการผลิตอิฐมอญดวยมือ
ของกลุมชาวบานในชุมชนหนองหลวง อ.เมือง จ.ตาก 
และหาแนวทางปรับปรุงกระบวนการผลิตเพ่ือเพ่ิมคุณ
ภาพของอิฐใหไดตามมาตรฐาน รวมถึงการหาอัตราสวน
ผสม ชนิดของวัตถุดิบและวิธีการเผาที่เหมาะสม

4. วิธีการทดลอง
    การวิจัยนี้ศึกษาปญหาที่เกิดขึ้นในทุกขั้นตอนการ
ผลิต และออกแบบการทดลองเพื่อหาอัตราสวนผสม 
ชนิดของวัตถุดิบและวิธีการเผาที่เหมาะสม โดยใชวัตถุ
ดิบที่มีการใชอยูแลวในทองถ่ิน คือ ขี้เล่ือย และขี้เถา
แกลบ สวนการเผาจะเปรียบเทียบระหวางการเผาดวย
แกลบ และการเผาดวยฟน    ในสวนของกระบวนการ
ผลิตทํ าเชนเดียวกับที่ชาวบานในชุมชนหนองหลวงใช 
แตทํ าการปรับปรุงกระบวนการบางสวน เพ่ือใหไดอิฐที่
มีคุณภาพดีขึ้น ซึ่งมีขั้นตอนการทดลองโดยยอดังนี้
     1)  ผลิตอิฐโดยใชวัตถุดิบคือ ดินเหนียวและขี้เล่ือย  
ดินเหนียวและขี้เถาแกลบ ในอัตราสวน ดินเหนียวตอ
วัสดุผสม 5:1, 5:2 และ 5:3 โดยปริมาตร
     2)  นํ าอิฐดิบที่ไดจากขอ 1 ไปเผา โดยการเผาแบง
อิฐเปน 2 กลุม คือ กลุมที่ 1 เผาโดยวิธีที่ชาวบานใชอยู
ในปจจุบัน ซึง่เปนการเผาดวยฟนเแบบไมมีเตาเผา 
กลุมที่ 2 เผาโดยใชแกลบ
     3) นํ าอิฐที่ไดมาทดสอบคุณสมบัติดานกํ าลังอัด 
ความหนาแนน และการดูดซึมนํ้ า แลวเปรียบเทียบผลที่
ไดกับมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม มอก.77-2545
ชั้นคุณภาพ ก.

5.  ผลการทดลองและอภิปรายผล
    ตารางที่ 1 เปนสมบัติของอิฐที่ผลิตดวยมือของชุมชน
หนองหลวง (วัตถุดิบ : ดินเหนียวและขี้เล่ือย) มีกํ าลังอัด
เฉล่ีย 20.57 กก./ซม.2  และอิฐที่ผลิตดวยเครื่องในเขต
พ้ืนที่เดียวกัน (วัตถุดิบ : ดินเหนียวและขี้เถาแกลบ) มี
กํ าลังอัดเฉล่ีย 36.20 กก./ซม.2  พบวา อิฐที่ผลิตจาก
เครื่อง มีกํ าลังอัดมากกวาอิฐที่ผลิตดวยมือมาก สวนการ
ดูดซึมนํ้ าของอิฐที่ผลิตดวยมือมีคานอยกวา อิฐที่ผลิต
ดวยเครื่อง

ตารางที่ 1 ผลการทดสอบอิฐที่ผลิตในเขต อ.เมือง จ.ตาก

การทดสอบ ผลิตดวยมือ ผลิตดวยเครื่องอัด

กํ าลังอัด (กก./ซม.2) 20.57 36.20

ความหนาแนน ( กก./ม.3 ) 1410 1530

รอยละการดูดซึมน้ํ า 16.44 20.18

    ตารางที่ 2 แสดงผลที่ไดจากการวิจัย พบวาอัตรา
สวนดินเหนียวตอวัสดุผสม 5:2 จะใหกํ าลังอัดโดยเฉลี่ย
มากกวา อัตราสวนอื่นๆ ไมวาจะใชวัสดุผสมเปนขี้เล่ือย
หรือขี้เถาแกลบ เมื่อเปรียบเทียบระหวางขี้เล่ือยและขี้
เถาแกลบ ขี้เล่ือยใหกํ าลังอัดสูงกวาขี้เถาแกลบถึง 56% 
และมีคาการดูดซึมนํ้ านอยกวา เนื่องจากเมื่อนํ าอิฐไป
เผา ขี้เล่ือยสามารถเผาไหมไดทํ าใหเกิดความรอนใน
กอนอิฐมากขึ้น สวนขี้เถาแกลบไมไหมไฟจึงตองรับ
ความรอนจากภายนอกเทานั้น  จากผลการทดสอบพบ
วาการใชดินเหนียวตอขี้เล่ือยในอัตราสวน 5:2 จะทํ าให
ไดอิฐที่มีกํ าลังอัดสูงที่สุด และมีคามากกวาอิฐที่ผลิตดวย
เครื่อง สวนการเผาโดยใชฟนหรือแกลบใหกํ าลังอัดใกล
เคียงกัน แตการเผาดวยแกลบจะทํ าใหการดูดซึมนํ้ า
นอยกวาการเผาดวยฟน



ตารางที่ 2 ผลการทดสอบอิฐที่ไดจากการวิจัย

เผาดวยฟน เผาดวยแกลบ

ดินเหนียวผสมขี้เลื่อย ดินเหนียวผสมขี้เถาแกลบ ดินเหนียวผสมขี้เลื่อย ดินเหนียวผสมขี้เถาแกลบการทดสอบ

5 : 1 5 : 2 5 : 3 5 : 1 5 : 2 5 : 3 5 : 1 5 : 2 5 : 3 5 : 1 5 : 2 5 : 3

กํ าลังอัด (กก./ซม.2) 21.55 37.60 30.93 19.28 24.01 21.21 24.69 40.49 32.96 23.56 21.92 18.87

ความหนาแนน (กก./ม.3) 1380 1380 1330 1270 1270 1220 1290 1230 1190 1260 1150 1140

รอยละการดูดซึมน้ํ า 22.39 22.29 26.53 34.41 26.17 29.06 21.85 19.04 28.83 21.72 25.66 27.48

6. ขอเสนอแนะในการปรับปรุงกระบวนการผลิตอิฐ
มอญดวยมือ
    จากการศึกษาและทดลองพบขั้นตอนตางๆ ซึ่งทํ าให
อิฐที่ผลิตในชุมชนหนองหลวงมีกํ าลังอัดตํ่ ากวาอิฐที่ผลิต
ดวยเครื่องมากและมีรูปรางไมสมํ่ าเสมอ พรอมทั้งเสนอ
แนวทางการปรับปรุงแกไข ดังนี้
     1)  อัตราสวนดินเหนียวตอขี้เล่ือย ที่ชาวบานใชคือ 
5:2 ซึ่งจากผลการทดลองพบวาเปนอัตราสวนที่ดีที่สุด 
แตในความเปนจริง ผูผสมดินใชวิธีการกะประมาณ 
อัตราสวนจึงคลาดเคลื่อนจาก 5:2 เปนอยางมาก ทํ าให
อิฐมีกํ าลังอัดตํ่ ากวามาตรฐาน และคุณภาพไมสมํ่ าเสมอ
     2)  ขั้นตอนการสับดินและยํ่ าดิน หากมีการทํ าอยาง
พิถีพิถันดินจะมีเนื้อละเอียด และสวนผสมมีความ
สมํ่ าเสมอ ทํ าใหไดอิฐคุณภาพดี แตที่ผานมาชาวบานใช
จอบในการสับ ทํ าใหสวนผสมไมเขากันเทาที่ควรและ
ดินอาจจับตัวกันเปนกอน ในบางพื้นที่เชน แหลงผลิตอิฐ
ที่อํ าเภอบางปะหัน จังหวัดพระนครศรีอยุธยา มีการใช
เครื่องปนดิน เพ่ือตีใหดินแตกตัวและทํ าใหสวนผสมเขา
กันไดดี กอนนํ าไปใสในแบบพิมพ อิฐที่ไดจึงมีเนื้อ
ละเอียด ความแนนและกํ าลังอัดสูง
     3) อิฐที่ชาวบานผลิตมีผิวขรุขระมาก และมีลักษณะ
บิดเบ้ียว ซึ่งเกิดจากการนํ าดินออกจากแบบแลววางผึ่ง
แดดบนพื้นดิน ที่ไมเรียบเทาที่ควร และมีการโรยขี้เล่ือย
เพ่ือปองกันผิวหนาของอิฐติดกับพ้ืน จึงทํ าใหอิฐดิบมีผิว
ขรุขระ เนื่องจากมีขี้เล่ือยติดไปดวย ซึ่งสามารถแกไขได
โดยทํ าการปรับพ้ืนใหไดระดับและเรียบ แลวนํ าขี้เถา

จากการเผาอิฐมาโรยแทนขี้เล่ือย จะทํ าใหรูปทรงและผิว
หนาของอิฐมีความเรียบรอยสวยงามมากยิ่งขึ้น
     4)  ในขั้นตอนการถากแตงอิฐดิบ ชาวบานใชมีด
ถากโดยไมมีการแปนรอง ทํ าใหอิฐที่ไดมีขนาดไม
สมํ่ าเสมอและผิวหนาของอิฐไมเรียบ แตหากใชแปนรอง
ถาก ดังรูปที่ 8 ก็จะทํ าใหไดอิฐที่มีขนาดและผิวหนาที่
เรียบสมํ่ าเสมอมากยิ่งขึ้น

รูปที่ 8 แปนรองถาก มีดถาก และแบบพิมพไม

     5)  เมื่อถากแตงอิฐดิบแลว จะกองอิฐดังรูปที่ 9 เพ่ือ
รอการนํ าไปเผา ซึ่งหากทิ้งไวนานจะทํ าใหอิฐแหง เมื่อ
เผาแลวจะมีการบิดงอหรือแตกราว ดังนั้นจึงควรใช
พลาสติกคลุมเพ่ือควบคุมความชื้นใหเหมาะสมกอนเผา
     6)  แบบพิมพที่ชาวบานใชอยูเปนแบบพิมพไม ทํ า
ใหตองมีการถากแตงอิฐดิบกอนนํ าไปเผา หากเปลี่ยน
เปนแบบสแตนเลส หรือแบบพลาสติก ซึ่งมีความลื่น
มากกวา จะทํ าใหไมตองถากแตงดิน สามารถใชแผนไม
ตบที่ผิวของอิฐทุกดานกอนนํ าไปเผา แทนการถากแตง
ดิน จะทํ าใหการทํ างานรวดเร็วขึ้นมากและชวยลดการ
แอนตัวของอิฐดิบ และเพ่ิมความแนนกอนนํ าไปเผา



รูปที่ 9 การถากแตงและการเรียงอิฐเพ่ือรอการเผา

     7)  การเผาอิฐของชาวบานในชุมชนหนองหลวง ทํ า
โดยการนํ าอิฐวางเรียงกันเปนกองดังรูปที่ 10 โดยไมมี
การสรางเตาเผา ตองนํ าอิฐมากอเปนกํ าแพงดานนอก
สุดแลวนํ าดินโคลนมาพอกเพื่อรักษาความรอน อิฐเหลา
นี้มักจะเสียหาย ในกรณีที่เผาอิฐจํ านวนมาก (มากกวา 
30,000 กอน) หากผูเผาไมชํ านาญ จะทํ าใหอิฐที่อยูดาน
นอกไดรับความรอนไมเพียงพออิฐจะไมสุก ซึ่งจะมีสีซีด
ชาวบานเรียกวา “ฝาหอย” ตองนํ าไปเผาซํ้ าอีกครั้ง   ฝา
หอยเหลานี้มีกํ าลังอัดตํ่ ามากทํ าใหเปอรเซ็นการเสียหาย
ของการเผาวิธีนี้สูงมากเมื่อเทียบกับการเผาดวยแกลบ
หรือการเผาในเตาเผาอิฐ หากตองการลดการเกิดฝา
หอยสามารถทํ าไดโดยการนํ าสังกะสีหรือวัสดุทนไฟ มา
คลุมกองอิฐขณะเผา เพ่ือเปนการรักษาความรอนไมให
กระจายออกไปอยางรวดเร็ว และมีการกระจายความ
รอนอยางทั่วถึง

รูปที่ 10 ลักษณะการกองอิฐสํ าหรับการเผาดวยฟน

7. สรุปผลการศึกษา
    เมื่อผลิตอิฐดวยวิธีที่ปรับปรุงแลว อิฐที่ไดมีขนาดและ
รูปรางสมํ่ าเสมอมากขึ้น และปริมาณอิฐที่แอนตัวลด
นอยลง อัตราสวนผสมที่เหมาะสมที่สุด สํ าหรับการผลิต
อิฐมอญดวยมือ โดยใชขี้เล่ือยเปนสวนผสม คือ ดิน
เหนียวตอขี้เล่ือย เทากับ 5:2 โดยปริมาตร อิฐที่ไดจาก

การวิจัยมีกํ าลังอัด 37.60 กก./ซม.2 เมื่อเผาดวยฟน ซึ่ง
มีคามากกวาอิฐที่ผลิตดวยเครื่องและผานตามมาตรฐาน 
มอก.77-2545 ชั้นคุณภาพ ก. ซึ่งกํ าหนดกํ าลังอัดไม
นอยกวา 21 กก./ซม.2 สวนการเผาโดยใชฟนหรือแกลบ
ใหกํ าลังอัดใกลเคียงกัน แตการเผาดวยแกลบทํ าใหการ
ดูดซึมนํ้ านอยกวาการเผาดวยฟน ความเหมาะสมของ
วิธีการเผาขึ้นอยูความชํ านาญและราคาของวัตถุดิบ ซึ่ง
ขึ้นอยูกับแตละพ้ืนที่ สวนขี้เถาแกลบไมเหมาะที่จะนํ ามา
ใชผลิตอิฐดวยมือ แตสามารถนํ าไปผลิตอิฐดวยเครื่อง
อัดได เนื่องจากการใชเครื่อง จะใหความแนนสูงกวาการ
ใชมืออัดเขาแบบมาก การผลิตอิฐมอญดวยมือของชาว
บานในชุมชนหนองหลวง สามารถผลิตอิฐใหไดมาตร
ฐานตาม มอก.77-2545 โดยการปรับปรุงกระบวนการ
ผลิตเพียงเล็กนอย ตามแนวทางการแกไขที่ผูวิจัยได
เสนอ

8. กิตติกรรมประกาศ
      ขอขอบคุณ สํ านักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย 
ฝายอุตสาหกรรม ที่สนับสนุนเงินวิจัยภายใต โครงการ
โครงงานอุตสาหกรรมสํ าหรับปริญญาตรี ประจํ าปการ
ศึกษา 2546 และขอขอบคุณกลุมชาวบานผูผลิตอิฐมอญ
ปนมือ ใน อ.บางปะหัน จ.พระนครศรีอยุธยา กลุมชาว
บานปาตาล อ.หางดง จ.เชียงใหม และกลุมชาวบานชุม
ชนหนองหลวง อ.เมือง จ.ตาก ที่ไดใหความรวมมือและ
ขอเสนอแนะตางๆ จนทํ าใหการดํ าเนินงานของโครงการ
วิจัย สํ าเร็จลุลวงไปไดดวยดี
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