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บทคัดยอ  
 
 บทความน้ีตองการเสนอผลที่ไดจากการวิจัยเพื่อหาแนวทางในการลดปริมาณความสูญเสียของวสัดุที่ใชในการผลิต
แผนพื้นคอนกรตีอดัแรง ในการศึกวิจยัไดเกบ็ขอมลูเพื่อหาปจจยัท่ีเปนสาเหตสุาํคญัท่ีทาํใหเกิดปริมาณความสูญเสียของ
วัสดุท่ีใชในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง โดยใชการสังเกตการทํางานของคนงานและการสอบถามจากคนงานและ
หัวหนางาน ในงานวิจยันี้ไดเสนอการจาํแนกความสญูเสียของวัสดท่ีุเกิดจากการผลิตแผนพื้นคอนกรตีอัดแรง ปจจยัสําคญัที่
มีผลตอการเกิดความสูญเสีย และเสนอแนวทางในการทํางานเพื่อควบคุมปริมาณความสูญเสียท่ีใชในการผลิตแผนพื้น
คอนกรีตอัดแรง โดยทางบริษัทปฏิบัติไดโดยไมเสียคาใชจาย เสยีคาใชจายแตคุมคาการลงทุนและเมื่อมีการขยายกิจการของ
บริษัท โดยผลสรุปสําคัญที่ไดจากการวิจัยพบวาการนําแนวทางในการควบคุมความสูญเสียมาพิจารณารวมกับขั้นตอนใน
การผลิต และนํามาประยุกตใชในกระบวนการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรงจะสงผลดีตอทางบริษัทในการลดตนทุนการผลิต
แผนพื้นคอนกรีตอัดแรงจากปริมาณวัสดุที่สูญเสียนอยลง 
 
ABSTRACT 
 
 The paper presents the guidelines in controlling material waste in production of pre-cast slab. Direct site observation and 
questionnaire survey are conducted to present the factors that affect the causes of material wastes generated in production of pre-
cast slab. Then, a classification for material wastes in production of pre-cast slab is proposed. According to the results of the study, 
we found that the effective ways in controlling material wastes generated in production of pre-cast slab are to integrate waste 
minimization practice into process and to modify production of pre-cast slab methods in order to reduce the quantity of material 
wastes in production of pre-cast slab. 
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1.  แนวคิดเกี่ยวกับความสูญเสียวัสดุในการผลิต
แผนพืน้คอนกรตีอัดแรง 
  ในปจจุบันทรัพยากรของประเทศที่มีอยูอยาง
จํากัดไดมีการนํามาใชพัฒนาประเทศโดยนํามาสราง
สาธารณูปโภคพื้นฐาน  นํามาใชในภาคอุตสาหกรรม
ตางๆ  ทําใหจํานวนทรัพยากรของประเทศลดลง  และใน
การนําทรัพยากรธรรมชาติมาใชเปนวัสด ุ สวนหน่ึงของ
วัสดุเหลานี้เกิดเปนของเสียจากกระบวนการทํางานของ
แตละภาคอุตสาหกรรม  ตามแนวความคิดใหมใน
ขบวนการผลิต (New production philosophy)  ความสูญเสีย
คือความไมมีประสิทธิภาพอนัเกิดจากการใชเครื่องจักร  
วัสดุ  แรงงาน  หรือตนทุน  มากกวาท่ีจําเปนในการผลิต
หรือความสูญเสียอาจเปนความสูญเสียท่ีเกิดจากการใช
วัสดุ  หรือเกิดจากการกระทําใดๆ  ท่ีเพิ่มตนทุนการผลิต  
แตไมเพิ่มมูลคาผลิตภัณฑ (Koskela, 1992)  ดังนั้นความ
สูญเสียจึงนิยามเปน  การกระทําใดๆ ท่ีเกิดจากกิจกรรม
ที่สงผลทําใหเกิดตนทุนท้ังทางตรงและทางออมแตไมเพิ่ม
มูลคาของผลิตภัณฑจากมุมมองของลูกคา 
 จากการศึกษาเพื่อหาแนวทางในการจัดการ
ปญหาความสูญเสียของวัสดุท่ีเสนอโดย  United  State 
Environmental  Protection  Agency  หรือ  USEPA (1988)  ได
เสนอแนวทางในการจัดการของเสีย (Waste  management)  
ออกเปน 4 ระดับคือ 
 ระดับท่ี 1 Prevention หมายถึง  การ
จัดการท่ีปองกันไมใหเกิดของเสียขึ้นจากการทํางาน  
หรือการผลิต  หรือการลดปริมาณของเสียจากกิจกรรม
ตางๆ จากการทํางาน 
 ระดับท่ี 2 Recycling  หมายถงึ  การนํา
วัสดุท่ีเกิดความสูญเสียกลับมาใชประโยชนในงานอ่ืนๆ  
ที่เหมาะสม 
 ระดับท่ี 3 Treatment หมายถึง  ในกรณี
ที่ไมสามารถปองกันหรือลด หรือนําของเสียกลับมาใช
ใหม  ควรท่ีจะมีการบําบัดใหไดมาตรฐานและความ
ปลอดภัยกอนการปลอยทิ้ง 

 ระดับท่ี 4 Disposal  หมายถึง  การนํา
ของเสียท่ีไดรับการบําบัดแลวไปทําการทิ้งในท่ีที่จัดไว
หรือท่ีปลอดภัย 
 จากแนวทางการจัดการของเสีย 4 ระดับโดย 
USEPA (1988)  ระดับที ่1 คือ prevention  เปนส่ิงที่ควรทํา
อันดับแรก  และการลดปริมาณความสูญเสีย  ณ  
แหลงกําเนิดถือเปนการลดปริมาณความสูญเสียไดดีท่ีสุด  
และเพื่อใหลดปริมาณความสูญเสียของวัสดุไดอยางมี
ประสิทธิภาพ  จําเปนตองมีการเก็บบันทึกขอมูลปริมาณ
ความสูญเสียของวัสดุแตละชนิด  ซ่ึงปญหาท่ีพบโดยมาก
คือ  ไมมีการเก็บขอมูลปริมาณความสูญเสียท่ีเปนระบบ
ของภาคอุตสาหกรรมกอสราง (นคร, 2545) 
  จากการศึกษาของ  Carlos  Torres และคณะ 
(1999)  ไดแบงปริมาณความสูญเสียของวัสดุออกเปน 2 
ประเภทคือ  ประเภทแรกเปนปริมาณความสูญเสียท่ีไม
สามารถลดได (Unavoidable  waste)  เนื่องจากลักษณะของ
งานท่ีจําเปนตองมีปริมาณความสูญเสีย  ซึ่งหากทําการ
ลดปริมาณความสูญเสียเหลาน้ี  การลงทุนมีแนวโนมท่ีจะ
มากกวาตนทุนท่ีประหยัดไดจากการลดปริมาณความ
สูญเสีย  ทําใหไมคุมคาการลงทุน  สวนปริมาณความ
สูญเสียอีกประเภทหนึ่งสามารถลดได (Avoidable waste) 
เน่ืองจากเปนความสูญเสียที่เกิดจากการจัดการ  และ
ความสูญเสียประเภทนี้มีปริมาณมากและคุมคาในการ
ลงทุนปองกันไมใหเกิดความสูญเสียขึ้น ซึ่งปริมาณ
สัดสวนของความสูญเสียประเภทน้ีแตกตางในแตละ
ผูประกอบการขึ้นอยูกับเทคโนโลยีในการผลิต  
 อุตสาหกรรมการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง
เปนอุตสาหกรรมหน่ึงที่สําคัญในการกอสราง  หจก. บาน
ตาลอุตสาหกรรม  ซึ่งเปน SME  ที่ทําการผลิตแผนพื้น
คอนกรีตอัดแรงตั้งอยูใน  จ. นครศรีธรรมราช  กําลัง
ประสบปญหาในเรื่องของการควบคุมปริมาณของเสียท่ี
เกิดขึ้นระหวางการผลติ  ปรมิาณของเสียทีเ่ปนวัสดเุหลือ
ใชในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรงไดแก  คอนกรีต  
เหล็กเสริม  ไมรองแผนพื้น  เกิดขึ้นและมอียูในทุก



ขั้นตอนการผลิต  โดยจากการเขาไปศึกษาเบื้องตนใน
การผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรงของ  หจก. บานตาล
อุตสาหกรรม  พบวา ตนทุนการผลิตสูงกวาท่ีควรจะเปน  
สังเกตไดจากปริมาณเศษวัสดุจํานวนมากที่เกิดจากการ
ผลิต เชน เศษคอนกรีต  เศษเหล็กเสริม  เศษไม  เปน
ตน   เศษวัสดุเหลาน้ีถือเปนความสูญเสียของวัสดุ
(Material loss)  และโดยมากกลายเปนของเสีย (Material  
waste) ตามลําดับ          
 ปริมาณความสูญเสียวัสดุตางๆ  เหลานี้สงผล
ทั้งทางตรงและทางออมตอตนทุนการผลิต  ผลของ
ปริมาณความสูญเสียตอตนทุนทางตรง  เชน  ปริมาณ
เศษวสัดุตางๆ  มีตนทุนของวัสดุแตละชนิดตามที่ไดมี
การสั่งซ้ือ  การท่ีมีปริมาณความสูญเสียมากยอมสงผลตอ
การเพิ่มการสั่งซื้อมากข้ึนเพื่อใชในการเผื่อปรมิาณความ
สูญเสียของวัสดุจากการผลิต  สวนผลของปริมาณความ
สูญเสียของวัสดุตอตนทุนทางออม  ไดแก  คาใชจายท่ี
เกิดจากการจัดการของเสีย  เชน  คาขนยาย  คาเก็บ
กวาด  คาเชาพื้นท่ีขนเทท้ิง  เปนตน  การลดปริมาณ
ความสูญเสียของวัสดุนอกจากสงผลดีตอบริษัท
ผูประกอบการแลวยังสงผลตอปริมาณ
ทรัพยากรธรรมชาติของประเทศในอนาคต  และยังชวย
ลดปริมาณการขนสงที่ไมจําเปนจากการใชทรัพยากรเกิน
ปริมาณท่ีเหมาะสม (Wyatt, 1978) 
 วัสดุสําคัญที่ใชในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัด
แรงของ หจก. บานตาลอุตสาหกรรม คือ  คอนกรีต  ลวด  
เหล็กเสริม  ไมรองแผนพื้น  ซึ่งจากการสํารวจเบื้องตน
เน่ืองจากบริษัทไมมีการเก็บขอมูลปริมาณเศษวัสดุพบวา  
คอนกรีตเปนวัสดุท่ีมีปริมาณเศษวัสดุมากที่สุด  
กอใหเกิดปญหาท่ีตองจัดการขนยาย  ทําความสะอาด  
ทําใหเกิดคาใชจายท่ีไมจําเปนตามมา เปนตน  
นอกจากนี้คอนกรีตเปนวัสดุหลักที่สําคัญที่ใชใน
กระบวนการผลิตทําใหเพิ่มตนทุนวัสดุโดยไมจําเปนอยาง
มาก 

 ในการลดปริมาณความสูญเสียของวัสดุของ 
หจก. บานตาลอุตสาหกรรมจะเนนที่ความสูญเสียที่
สามารถลดได  โดยสามารถระบุไดจากการศึกษา
กระบวนการผลิตเพื่อระบุสาเหตุที่สําคัญจากการทํางานท่ี
สงผลตอการเกิดความสูญเสียของวัสดุ  เพื่อใหเกิดความ
คุมคาในการลงทุนพัฒนาระบบการจัดการทํางานเพื่อลด
ปริมาณความสูญเสีย 
 ดังนั้นหาก หจก. บานตาลอุตสาหกรรมมี
การศึกษาถึงปญหาเพื่อระบุสาเหตุที่ทําใหวัสดุที่ใชในการ
ผลิตแผนพื้นอัดแรงเกิดความสูญเสียและมีการปรับปรุง
กระบวนการผลิตเพื่อปองกันการเกิดความสูญเสียของ
วัสดุ และนําเทคโนโลยีสารสนเทศที่ชวยควบคุม
ตรวจสอบการผลิตและปองกันการเกิดความสูญเสียของ
วัสดุ  ทําให หจก. บานตาลอุตสาหกรรมประสบ
ความสําเร็จในการลดตนทุนการผลิต  และลดปริมาณ
ของเสียตอชุมชน 
 
2.  วตัถุประสงคของการวจิัย 
 1.  เพื่อศกึษาถึงปญหาความสญูเสียของวัสดุที่
ใชในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง 
 2. เพื่อเสนอวธิีการลดปรมิาณความสญูเสียของ
วัสดุท่ีใชในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง 
 3. เพื่อออกแบบพัฒนาระบบในการตรวจสอบ
ติดตามการใชวัสดุและการจัดการวัสดุเหลือใช 
 
3.  วธิีการดาํเนนิวิจัย 
 1. ศึกษางานวิจยัที่ผานมาท่ีเก่ียวกับปญหาของ
เสียจากการผลิตผลิตภัณฑ  และแนวทางการลดปริมาณ
ความสูญเสียของของเสีย 
 2. สัมภาษณผูบริหารที่รับผิดชอบสวนของการ
ผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง หรือวิศวกรท่ีควบคุมในการ
ผลิต เพื่อศึกษาถึงปญหาของความสญูเสยีของวสัด ุ
แนวทางและวิธีการควบคุมการลดความสูญเสียของวัสดุ
ที่ใชในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง  สาเหตุท่ีสําคัญ



ที่ทําใหเกิดความสูญเสียของวัสด ุ  อุปสรรคสําคัญที่ทําให
การลดปริมาณความสูญเสียของวัสดุไมประสบ
ความสําเร็จ 
 3. หาปริมาณความสูญเสียของวัสดุที่เกิดจาก
การผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง  โดยประมาณคาจาก
แตละข้ันตอนของการผลิต ใชวิธีการ Material  Balance  
มาศึกษา  และเลือกวัสดุสําคัญที่เปนวัสดุหลักในการผลิต
แผนพื้นคอนกรีตอัดแรงซึ่งมีราคาแพงที่เปนปญหาของ
การเกิดของเสียในการผลิต 
 4. บันทึกปริมาณวัสดุที่ใชในกระบวนการผลิต
และเศษวัสดุท่ีเกิดจากกระบวนการผลิต  เพื่อหารอยละ
ความสูญเสียโดยประมาณ  จากนั้นสรุปความสูญเสียของ
วัสดุท่ีเกิดทั้งหมดของกระบวนการผลิต 
 5. จากผลการวิเคราะหขอมูล ในขอ 3, 4  เลือก
ศึกษาวัสดุท่ีมีเปอรเซ็นตความสูญเสียท่ีสูง  เพื่อทําการ
สังเกตพฤติกรรมการทํางานของคนงาน  ความเหมาะสม
ของเครื่องมือใชงาน  และวิเคราะหระบุสาเหตุท่ีทําใหเกิด
ความสูญเสียจากแตละขั้นตอนการทํางาน 
 6. สรุปแนวทางการทํางานท้ังหมดเพื่อใชเปน
แนวทางในการลดปริมาณความสูญเสียของวัสดุที่ใชใน
การผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง  
 
4.  ผลการวิจัย 
 จากผลการเก็บขอมูลและการสังเกตการทํางาน 
สามารถวิเคราะหสาเหตุการเกิดความสูญเสียของวัสดุได
ดังแสดงในตาราง 
 
ตารางที ่1 สาเหตุสําคัญท่ีทําใหวัสดุเกิดความสูญเสีย 
ขั้นตอนการผลิตแผน
พื้นคอนกรีตอัดแรง 

สาเหตุสําคัญที่ทําใหเกิด
ความสูญเสียของวัสด ุ

การผสมคอนกรีต -กระบะตวงหินทรายชํารุด 
-หินทรายไมสะอาดและมี
ขนาดคละไมเหมาะสม 
-ผูปฏิบัติงานใช

ประสบการณการประมาณ
สัดสวนผสมคอนกรีต 
-สภาพแวดลอมการทํางานมี
ฝนตกหรือแดดจา 

การเตรียมแบบหลอ
แผนพื้น 

-น้ํามันทาแบบหลอไมได
คุณภาพ 
-แบบหลอแผนพื้นไมสะอาด 
 

การขนสงคอนกรีตสด -ชองปลอยคอนกรีตมีรอยรั่ว
ดานขาง 
-จอดรถบรรทุก Bucket ไม
ตรงตําแหนง 

การเทคอนกรีตลง
แบบหลอ 

-การเกลี่ยคอนกรีตไมอยูใน
แบบหลอ 
-การเขยาคอนกรีตไม
สม่ําเสมอทั่วตลอดแผนพื้น 
-คอนกรีตตกลงในเหล็กกั้น
แบบหลอแผนพื้น 

การงัดแผนพื้นออก
จากแบบ 

-การขาดความระมัดระวังใน
การปฏิบัติงาน 
-วิธีการงัดแผนพื้นไม
เหมาะสม 

การขนยายและการ
จัดเก็บแผนพื้น 

-การเรียงไมรองไมไดแนวดิ่ง 
-ระยะหางไมรองมากหรือ
นอยเกิน 

 
 ตารางที ่ 1  พบวาในขั้นตอนของการขนสง
คอนกรีต การที่ชองปลอยคอนกรีตมีรอยรั่วดานขางและ
การจอดรถบรรทุก Bucket ไมตรงตําแหนงกับท่ีปลอย
คอนกรีตจากเครื่องผสมคอนกรีต และในข้ันตอนของการ
เทคอนกรีตลงแบบหลอ ผูปฏิบัติงานเกลี่ยคอนกรีตออก
นอกแบบหลอแผนพื้น คอนกรีตท่ีทําการเกล่ียตกลงใน
เหล็กก้ันแบบหลอ เปนสาเหตุสําคัญท่ีทําใหเกิดการ
สูญเสียของวัสด ุ  



5. แนวทางในการควบคมุปรมิาณความสญูเสยีของ
วสัดทุี่ใชในการผลติแผนพืน้คอนกรตีอดัแรง 
 แนวทางการปฏิบัติเพื่อควบคุมและลดปริมาณ
ความสูญเสียของวัสดุจากการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัด
แรง  โดยเราตองทราบสาเหตุและแหลงที่มาของสาเหตุ
ของการเกิดการสูญเสียวัสดุเหลาน้ันท่ีใชในการผลิตแผน
พื้นคอนกรีตอัดแรง  หาขอสรุปเก่ียวกับสาเหตุที่ทําให
เกิดความสูญเสียของวสัดใุนปรมิาณมาก  จงึทําการหา
แนวทางที่สําคัญในการควบคุมและลดปริมาณความ
สูญเสียของวัสด ุ ดังนี ้
 
5.1  เทคโนโลยีควบคุมการผลิต  
 การผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรงมีความจําเปน
ที่ตองนําเทคโนโลยีดานคอมพิวเตอรเขามาชวยควบคุม
ในกระบวนการผลิตในข้ันตอนของการผสมคอนกรีต  
เพื่อที่จะไดคาสัดสวนการผสมคอนกรีต (Mix Design) 
ตามท่ีไดทําการออกแบบไวอยางแมนยํา ซ่ึงความแมนยํา
ของสวนผสมเปนปจจัยสําคัญที่สงผลตอคุณภาพของ
คอนกรีตที่ใชทําการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง เมื่อคา
สัดสวนผสมคอนกรีตในขั้นตอนการผสมคอนกรีตมีความ
แมนยําต่ําจะทําใหคุณภาพคอนกรีตที่ออกมามีคุณภาพ
ต่ําดวย ดังนั้นจึงตองใหความสําคัญในสวนของการ
ควบคุมการผสมคอนกรีต เพราะถาเราจัดการควบคุม
สวนน้ีไดจะสามารถลดปริมาณความสูญเสียท่ีมีสาเหตุ
จากการแตกหักของแผนพื้นคอนกรีตอัดแรงได  ซ่ึง
แนวทางปฏิบัติของบริษัทตองใชคอมพิวเตอรในการ
ควบคุมในข้ันตอนของการผลิตตลอดทุกครั้งที่มีการผสม
คอนกรีต 
 
5.2 ทักษะในการทํางานของคนงาน  
 การปฏิบัติงานของคนงานในการผลิตแผนพื้น
คอนกรีตอัดแรงจําเปนตองอาศัยทักษะความชํานาญ  
การใสใจในการปฏิบัติงานและประสบการณในการทํางาน  
ซึ่งทกัษะความชาํนาญและประสบการณเปนสิ่งที่ตอง

คํานึงถึง เพราะเปนสิ่งท่ีมีผลกระทบตอปริมาณความ
สูญเสียที่เกิดขึ้นในขั้นตอนของการผลิตแผนพื้นคอนกรีต
อัดแรง ในการฝกทักษะความชํานาญของคนงาน ทาง
บริษัทควรมีการฝกอบรมทักษะในการทํางานใหแก
คนงานเพื่อใหเขาใจกระบวนการผลิตในแตละขั้นตอน
ของการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง และตองมีการเก็บ
ขอมูลในขั้นตอนของการปฏิบัติงานเพื่อทีจ่ะไดทราบวา
ในขั้นตอนใดของการผลิตท่ีผูปฏิบัติงานมีปญหาในการ
ปฏิบัติงานมากท่ีสุด ทําใหสามารถแกไขหรือปรับปรุงใน
ขั้นตอนของการปฏิบัติงานของคนงานไดอยางถูกตอง 
และทางบริษัทควรจัดใหมีรางวัลตอบแทนแกคนงานท่ี
ปฏิบัติงานไดดีในข้ันตอนของการผลิตแผนพื้นคอนกรีต
อัดแรงท่ีมีสวนสงเสริมในการลดปริมาณความสูญเสียของ
วัสดุท่ีใชในการผลิต เพื่อเปนแรงจูงใจของคนงานในการ
ปฏิบัติงานเพื่อลดปริมาณความสูญเสียของวัสดุท่ีใชใน
การผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรงได 
 
5.3 การควบคมุงานของผูควบคมุงาน 
 การควบคุมงานของผูควบคุมงานมีผลตอการ
เกิดปริมาณความสูญเสียของวัสดุที่ใชในการผลิตแผนพื้น
คอนกรีตอัดแรง เน่ืองจากคนงานอาจไมเขาใจงานที่สั่ง
และอาจทําใหการปฏิบัติงานในขั้นตอนของการผลิตมี
ความผิดพลาดเกิดขึ้นได ควรมีการจัดสรรผูควบคุมงาน
ใหเพียงพอในการควบคุมกระบวนการผลติในแตละ
ขั้นตอน ซึ่งผูควบคุมงานควรรับผิดชอบเปนสวน ๆ ใน
ขั้นตอนของการผลิต และผูควบคุมงานควรรายงานการ
ปฏิบัติงานของคนงานและสิ่งที่มีผลกระทบตอการเกิด
ปริมาณความสูญเสียของวัสดุในขั้นตอนของการผลิตให
หัวหนาผูควบคุมงานทราบเปนระยะ ๆ เพื่อท่ีจะไดหา
แนวทางในการแกไขปญหาการเกิดปริมาณความสูญเสยี
ของวัสดุไดอยางถูกตอง 
 
 
 



5.4 สภาพแวดลอมการปฏบิตังิานของคนงาน  
 สภาพแวดลอมการปฏิบัติงานของคนงานเปน
อีกปจจัยหน่ึงที่มีผลตอปริมาณความสูญเสียของวัสดุใน
ขั้นตอนการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง เนื่องจาก
เสนทางในการขนสงลําเลียงคอนกรีตสดจากเครื่องผสม
คอนกรีตมายงัแบบหลอแผนพื้นมีพื้นที่ท่ีจํากัดและไม
สม่ําเสมอ ทําใหคอนกรีตสดท่ีอยูใน Bucket เกิดการตก
หลนในระหวางทางขนสง และในขั้นตอนที่รถบรรทุก 
Bucket รอรบัคอนกรีตสดจากเครือ่งผสมคอนกรีต 
คอนกรีตสดที่ถูกปลอยออกจากเครื่องผสมคอนกรีตเกิด
การตกหลนออกจาก Bucket บนรถบรรทกุที่รองรับ
คอนกรีตสด เพราะวาพื้นที่บริเวณท่ีจอดรถมีความลาด
เอียงไมเทากัน  และบริเวณนี้ยังมีน้ําขังอยูดวยจะสงผล
ทําใหรถบรรทุกทําการขนสงคอนกรีตไดไมสะดวกมคีวาม
ลําบาก จึงตองขับรถอยางระมัดระวังเนื่องจากบริเวณท่ีมี
น้ําขังจะทําใหถนนลื่น เสียการทรงตัวของรถ  จะทําให
เศษคอนกรีตหกเพิ่มมากขึ้น ทางบริษัทควรมีการจัดการ
ปรับพื้นท่ีที่เปนเสนทางในการขนสงคอนกรีตสดใหมี
ความสม่ําเสมอราบเรียบและมีการจัดระบบระบายน้ําที่ดี 
เพื่อที่จะสามารถเปนแนวทางหนึ่งในการลดปริมาณความ
สูญเสียของวัสดุในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรง 
 
6.  สรุปผลการวิจัยและขอเสนอแนะ   
 ในการลดปริมาณความสูญเสียของวัสด ุจะเนน
ที่ความสูญเสียที่สามารถลดได  โดยสามารถระบุไดจาก
การศึกษากระบวนการผลิตเพื่อระบุหาสาเหตุที่สําคัญใน
การทํางานที่สงผลตอการเกิดความสูญเสียของวัสด ุและ
การควบคุมปรมิาณความสญูเสยีของวัสดใุหอยูในเกณฑ
ที่ยอมรับได  เพื่อใหเกิดความคุมคาในการลงทุนพฒันา
ระบบการจัดการทํางานเพื่อลดปริมาณความสูญเสียของ
วัสดุ 
 จากการศึกษาทําใหทราบปจจัยสําคัญท่ีมีผลตอ
การเกิดความสูญเสียของวัสดุท่ีใชในการผลิตแผนพื้น

คอนกรีตอัดแรง คือ การขนสงคอนกรีต การเท
คอนกรีตลงแบบหลอ และการปฏิบัติงานของคนงาน 
 แนวทางในการควบคุมปริมาณความสูญเสีย
ของวัสดุที่ใชในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัดแรงใหอยูใน
เกณฑท่ียอมรับไดสามารถทําไดตั้งแตการใชเทคโนโลยี
ควบคุมการผลิต การเพิ่มทักษะในการทํางานของคนงาน 
การควบคุมงานของผูควบคุมงาน และสภาพแวดลอมใน
การปฏิบัติงานของคนงาน 
 ทางบริษัทควรใหความสําคัญกับปญหาของ
ความสูญเสียของวัสดุที่ใชในการผลิตแผนพื้นคอนกรีตอัด
แรง และมีการกําหนดนโยบายท่ีเปนรูปธรรม เพื่อใหทุก
ฝายท่ีเก่ียวของนําไปปฏิบัติและถือเปนเปาหมายของ
บริษัทในการเพิ่มขีดความสามารถการแขงขันในอนาคต 
อีกท้ังยังเปนการลดการใชทรัพยากร และนําไปสูการ
พัฒนาท่ียั่งยืนตอไป 
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