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บทคัดยอ 
 

ดินเบาในงานวิจัยนี้มาจากแหลงลําปาง มีองคประกอบหลักคือ ซิลิกา ประมาณ 77.05 เปอรเซ็นต ซึ่งอยูในรูปไดอะตอม
และแรดิน  มีโครงสรางทางแรเปนกึ่งสัณฐานซึ่งเปนลักษณะของ “วัสดุปอซโซลาน”  ดินเบาจึงถูกพิจารณานํามาใชเปน
วัตถุดิบหลักเปนอิฐมวลเบาชนิดไมเผา  โดยใชหลักการทําใหอิฐมีความแข็งแรงดวยปฏิกิริยาพอซโซลานและไฮเดรชั่น  
ภายใตกระบวนการไฮโดรเทอรมอล (ที่ความดัน 1.4 บาร และอุณหภูมิ 130 องศาเซลเซียส)  โดยนําดินเบามาผสมกับ
วัสดุซีเมนตชนิดแแคลเซียมออกไซดหรือแคลเซียมไฮดรอกไซด  โดยการศึกษาปจจัยหลายอยาง ไดแก ปริมาณวัสดุ 
ซีเมนต, ปริมาณน้ําที่ใชในการผสม, ระยะเวลาในการบมและการเติมตัวเติม  ซึ่งจะใชสมบัติเชิงกลเปนตัวศึกษา  จาก
การทดลองไดสวนผสมที่เหมาะสม 3 สูตรคือ (1) ดินเบา 85 เปอรเซ็นตและแคลเซียมออกไซด 15 เปอรเซ็นต  โดยใช
น้ําในการผสม 50 เปอรเซ็นตโดยน้ําหนัก (2) ดินเบา 85 เปอรเซ็นตและแคลเซียมไฮดรอกไซด 15 เปอรเซ็นต  โดยใช
น้ําในการผสม 50 เปอรเซ็นตโดยน้ําหนัก (3) ดินเบา 80 เปอรเซ็นต, แคลเซียมไฮดรอกไซด 15 เปอรเซ็นตและยิปซั่ม 
5 เปอรเซ็นต โดยใชน้ําในการผสม 50 เปอรเซ็นตโดยน้ําหนัก  สูตรที่ 1 มีคาความแข็งแรงตอการกดอัด 18.5 เมกะ
ปาสคาล  คาการดูดซึมน้ํา 60.2 เปอรเซ็นต และคาความหนาแนน 1.03 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร  สูตรที่ 2 มีคา
ความแข็งแรงตอการกดอัด 16.4 เมกะปาสคาล  คาการดูดซึมน้ํา 64.6 เปอรเซ็นต และคาความหนาแนน 1.01 กรัมตอ
ลูกบาศกเซนติเมตร  สูตรที่ 3  มีคาความแข็งแรงตอการกดอัด 20.5 เมกะปาสคาล  คาการดูดซึมน้ํา 55.9 เปอรเซ็นต 
และคาความหนาแนน 0.66 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร  อีกทั้งอิฐมวลเบาที่ไดสามารถทนตอการยุยตัวในน้ําไดจากการ
ทดสอบแชในน้ํา 60 จากการพิจารณาสมบัติเชิงกลของอิฐมวลเบาชนิดไมเผาทั้ง 3 สวนผสม มีความแข็งแรงมากกวา
และความหนาแนนนอยกวาอิฐมอญทั่วไป  นอกจากนี้ยังพบวา ความหนาแนนของอิฐมวลเบาที่ไดเทียบเทากับอิฐ
คอนกรีตบล็อคมวลเบาที่มีขายตามทองตลาด  แตคาการดูดซึมน้ํามากกวาซึ่งตองทําการปรับปรุงตอไป 
 
คําสําคัญ : ดินเบา, แคลเซียมไฮดรอกไซด, แคลเซียมออกไซด, วัสดุปอซโซลาน, กระบวนการไฮโดรเทอรมอล 
 
1. บทนํา 
     ดินเบาหรือ Diatomaceous earth เปนวัตถุดิบชนิด
ที่มาจากการสะสมทับถมของซากสัตวชนิดไดอะตอมซึ่ง
มักพบอยูในทะเล   องคประกอบของซากไดอะตอมประ 
กอบดวยสารประกอบซิลิกา (SiO2)   เปนสวนใหญ  มัก 
จะอยูในรูปกึ่งสัณฐาน  ดินเบาจากแหลงลําปางประกอบ 
ดวยซิลิกาในรูปของไดอะตอมประมาณ  30-50   เปอร 

เซ็นต (วิชัย ศุภสาธิตกุล, 2529)   นอกจากนี้ยังพบสาร 
ประกอบซิลิกาอยูรวมในโครงสรางของดินในรูปอลูมิโนซิ
ลิเกต  ( Al2O3 2SiO2 2H2O )    ดินเบาแหลงลําปางมีสี
เหลืองออนอันเนื่องมาจากมีเหล็กปะปนอยูดวยจํานวน
หนึ่ง  (กริชชากร คําทิพย, 2537)     เนื่องจากลักษณะ 
เฉพาะของดินเบาที่กลาวมาโดยเฉพาะเมื่อพิจารณาถึง 



องคประกอบทางเคมี ทําใหดินเบาไดชื่อวา วัสดุปอซโซ
ลาน (Pozzolanic material)   ซึ่งหมายถึงวัสดุที่
สามารถทําปฏิกิริยากับสารประกอบจําพวกไลม (วัสดุ
ซีเมนต) ในสภาวะที่มีความชื้นหรือมีน้ําได  ทําใหได
สารประกอบใหมประเภทไฮเดรต (Hydration products)  
ที่มีโครงสรางแข็งแรง   เราเรียกปฏิกิริยานี้วา 
“Pozzolanic reaction”  แสดงปฏิกิริยาดังขางลางนี้ (Ma 
และ Brown, 1997) 
 
Ca(OH)2 + -Si- + H2O       CSH-crystal    (1) 
CSH คือ แคลเซียมซิลิเกตไฮเดรต 
-Si- คือ ซิลิกอนท่ีละลายออกมาไดจากดินเบา 
 
     ดังนั้นจึงสามารถทําอิฐเบาชนิดไมเผาไดดวยการใช
ปฏิกิริยาดังกลาว  ซึ่งสามารถเรงปฏิกิริยาไดจากการใช
กระบวนการไฮโดรเทอรมอล (Jiang และ Roy, 1992) 
คลายกับการกําเนิดแรใหมใตพ้ืนพิภพของโลกในสภาวะ
ที่มีความรอนและความดันสูง 
     งานวิจัยที่มีมากอนของวิชัย และกริชชากร ไดศึกษา
การทําอิฐเบาโดยใชดินเบาแหลงลําปางเปนสวนผสม
โดยเผาอิฐที่อุณหภูมิสูงเพ่ือใหอิฐมีความแข็งแรง  พบวา
อิฐที่ไดจากงานของวิชัยมีคาการดูดซึมน้ําระหวาง 10-
40 เปอรเซ็นต ขึ้นอยูกับอุณหภูมิการเผา (1150-1250 
องศาเซลเซียส) และความละเอียดของถานที่ใชผสม แต
ไมมีกาศึกษาคาความแข็งแรงและความหนาแนนของอิฐ 
อิฐที่ไดจากงานวิจัยของกริชชากรมีความแข็งแรงต่ํามาก
ประมาณ 0.5 เมกะปาสคาล สําหรับอิฐที่ผานการเผาที่ 
1300 องศาเซลเซียส และมีคาการดูดซึมน้ําอยูในชวง 
10-50 เปอรเซ็นต ขึ้นกับปริมาณดินขาวที่ใชผสม    
     ในงานวิจัยครั้งนี้ไดใชหมออัดความดันไอน้ํามาใชใน
การทําใหอิฐแข็งแรงแทนที่จะใชการเผาซึ่งจะทําใหเกิด
การประหยัดพลังงานในทางออม และลดการปลดกาซ
เสียออกสูบรรยากาศ นอกจากนี้การใชดินเบาเปน
วัตถุดิบยังมีขอดีในแงสภาวะแวดลอมของท่ีอยูอาศัย
เพราะวาดินเบามีคุณสมบัติในการดักจับแมลงจําพวก
ปลวก จําพวกปลวก มด มอดและแมลงตางๆ อัน

เนื่องมาจากการมีรูพรุนในระดับไมครอนของดินเบา 
(Mullin, 1999)     
     การศึกษาการผลิตอิฐเบาจากดินเบาแหลงลําปางนี้  
มีเปาหมายในการใชอิฐเบาในงานกอสรางอาคารที่อยู
อาศัย   ซึ่งจะมีประโยชนในการเปนฉนวนความรอน  
อีกทั้งยังลดปญหาสุขภาพของแรงงานกอสรางและลด
ปญหาการขนสงเกินอัตราอีกดวย  งานวิจัยครั้งนี้เปนไป
ตามความตองการของบริษัททิพยมงคลจํากัด ที่ตองการ
ผลิตอิฐเบาชนิดไมเผาโดยใชดินเบาลําปางเพ่ือลด
ปญหาการขาดแคลนวัสดุกอสรางอิฐเบาซีเมนตบล็อก 
 
2. อุปกรณและวิธีการทดลอง 
2.1 วัตถุดิบ 
     ดินเบาจากแหลงลําปางนี้มาจาก ตําบลนาครัว 
อําเภอแมทะ จังหวัดลําปาง    มีลักษณะทางกายภาพ
ตอไปนี้คือ มีความเปนกรด 5.25  มีความถวงจําเพาะ  
2.0 (เมื่อแหงมีความถวงจําเพาะประมาณ 0.7)    มี
ขนาดอนุภาคเฉลี่ย (D50) อยูในชวง  50-100 ไมครอน     
ดินเบานี้มีน้ําหนักเบาอันเนื่องมาจากการมีรูพรุนอยูภาย 
ในอนุภาคของไดอะตอม  ดังแสดงในรูปที่ 1 
 

 

 

  
รูปที่ 1  แสดงรูปรางอนุภาคของดินเบาแหลงลําปาง 
 
      องคประกอบทางเคมีของดินเบา (คิดเปนรอยละ) 
ประกอบดวยซิลิกา 77.50  อลูมินา 14.16 ไททาเนียม
ไดออกไซด 0.53 เฟอริกออกไซด 5.24 แมกนีเซียม



ออกไซด 0.46 โซเดียมออกไซด 0.20 โปแตสเซียมออก
ไซด  2.08   ฟอสฟอรัสเพนตะออกไซด  0.25  และซัล 
เฟอรไตรออกไซด 0.01  
 
2.2 การเตรียมอิฐตัวอยาง 
     อิฐเบาที่ผลิตขึ้นใชดินเบาเปนวัตถุดิบหลักผสมกับ
วัสดุซีเมนตสองชนิดคือ แคลเซียมไฮดรอกไซดหรือ 
แคลเซียมออกไซด  โดยงานวิจัยครั้งนี้ไดทําการศึกษา
ปจจัยหลายอยางที่มีผลตอสมบัติเชิงกลของอิฐเบาชนิด
ไมเผา   โดยมีปจจัยในการศึกษาดังตอไปนี้ คือ ปริมาณ
น้ําที่ใชในการเตรียมอฐิ (50, 55 และ 60 เปอรเซนตโดย
น้ําหนัก)  ปริมาณของแคลเซียมคารบอเนต  ปริมาณ
ของแคลเซียมออกไซด (5, 10, 15 และ 20 เปอรเซนต
โดยน้ําหนัก)  ระยะเวลาที่ใชในการบมอิฐที่อุณหภูมิหอง
กอนที่จะทําการบมดวยไอน้ํา (3-11 วัน)  และชนิดของ
ตัวเติม เชน เบนโทไนต  ยิปซัม แกลบและขี้เถาแกลบ   
     ขั้นตอนในการเตรียมอิฐตัวอยางมีดังนี้คือ ชั่ง
น้ําหนักของสวนผสมระหวางดินเบาและวัสดุซีเมนตทั้ง
สองชนิด  ทําการผสมสวนผสมดังกลาวในระบบแหงจน
เขากัน  จากนั้นใหตวงน้ําตามอัตราสวนที่ตองการใช
เติมลงในสวนผสมและทําการผสมจนเปนเนื้อเดียวกัน  
และใหนําสวนผสมดังกลาวไปอัดขึ้นรูปดวยเครื่องอัดไฮ
ดรอลิกใหมีขนาด  7 x 15 x 4 เซนติเมตร  จากนั้นนํา
อิฐที่ขึ้นรูปเสร็จแลวไปบมที่อุณหภูมิหองภายใตการ
ควบคุมความชืน้เปนระยะเวลาหนึ่งจนกวาอิฐจะมีความ
แข็งแรงพอที่จะนําเขาบมดวยการอัดไอน้ํา  ที่ความดัน 
1.4 บารและท่ีอุณหภูมิ 130 องศาเซลเซียส  เปนเวลา 
4-6 ชั่วโมง  อิฐที่ผานการบมดวยไอน้ําจะถูกปลอยให
เย็นตัวกอนที่จะนําไปทดสอบสมบัติเชิงกลตางๆ  อัน
ไดแก การทนตอแรงกดอัด (Compressive strength)  
ความหนาแนนของอิฐ (Bulk density)  การดูดซึมน้ํา
ของอิฐ (Water absorption)  การยุยตัวในน้ํา (Slaking) 
การทนตอกรดและดาง (Acid-base resistance)  
นอกจากนี้ยังมีการตรวจสอบทางจุลภาคของโครงสราง
ของอิฐเบาที่ผานการบมดวยไอน้ํา เพ่ือสังเกตการ
เปล่ียนแปลงของสารประกอบที่อยูภายในอิฐกอนและ

หลังบมดวยไอน้ํา โดยใชเครื่องจุลทรรศนอิเล็กตรอน
แบบสองกราด (SEM) ในการสังเกต  
  
3. ผลการทดลองและอภิปรายผล 
     ผลการทดลองไดแบงเปน 4 ขอดังนี้ 
3.1 ผลของปริมาณน้ําท่ีใชในการผสมตอสมบัติ
เชิงกลของอิฐ 

รูปที่ 2 กราฟแสดงผลของปริมาณน้ําที่ใชผสมที่มีตอคา
ความแข็งแรงตอแรงกดอัด และคาการดูดซึมน้ําของอิฐ
เบาที่ผานการบมดวยแรงดันไอนํ้า 
 
     จากรูปที่ 2 แสดงใหเห็นถึงผลของปริมาณน้ําที่ใช
ผสมในการทําอิฐ  พบวาเมื่อปริมาณน้ําเพ่ิมขึ้น คาความ
แขง็แรงตอการกดอัดของอิฐลดลงและคาการดูดซึมน้ํา
ของอิฐเพ่ิมขึ้น  โดยอิฐที่ใชแคลเซียมไฮดรอกไซดและ
แคลเซียมออกไซดเปนสวนผสมใหผลมีแนวโนมไป  ใน 
ทางเดียวกัน  แตอิฐที่ใชแคลเซียมออกไซดเปน
สวนผสมจะมีคาความแข็งแรงตอการกดอัดมากกวา  
จากผลการทดลองอิฐที่ไดมีความหนาแนนโดยเฉลี่ย
ประมาณ 1.0 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร 
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     จากการสันนิษฐานเบ้ืองตน  พบวาปริมาณน้ําที่
เหมาะสมคือ 50 เปอรเซนตโดยน้ําหนักที่สงผลใหการ
เรียงตัวของอนุภาคดินในอิฐมีความแนนตัวสูง โดยมีผล
ยืนยันจากคาความพรุนตัวคือจะมีคานอยที่สุด  ความ
แข็งแรงของอิฐเบาชนิดไมเผานี้เกิดขึ้นจากการเกิดสาร 
ประกอบใหมอันเนื่องมาจากปฏิกิริยาปอซโซลานโดยจะ
ใหสารประกอบจําพวกไฮเดรต  ซึ่งเปนตัวรับผิดชอบตอ
ความแข็งแรงของอิฐชนิดนี้  จากผลการทดลองพบวาที่
ปริมาณน้ํา 50 เปอรเซ็นตโดยน้ําหนักเหมาะสมตอการ
เกิดปฏิกิริยาดังกลาว  เมื่อปริมาณน้ํามากขึ้น  คาดวาจะ
มีน้ําหลงเหลือจากปฏิกิริยาเปนจํานวนหนึ่ง  ซึ่งจะสงผล
เสียตอการเกิดรูพรุนระหวางอนุภาคดินเมื่อน้ําที่เหลือ
เหลานี้ระเหยออกไปจากอิฐ  วัสดุซีเมนตชนิดแคลเซียม
ออกไซดเมื่อละลายน้ําจะสามารถแตกตัวไดเร็วกวาชนิด
แคลเซียมไฮดรอกไซด  แคลเซียมอิออนที่ไดจากการ
แตกตัวจะสงผลใหpHของระบบเพ่ิมขึ้นจนเปนดาง ซึ่ง
จะทําใหซิลิกอนอิออนและอลูมเินียมอิออนที่มีอยูในดิน
เบาละลายออกมาได  แคลเซียมอิออนจะเขาทําปฏิกิริยา
กับซิลิกอนและอลูมิเนียมอิออนทําใหไดสารประกอบ
แคลเซียมซิลิเกตไฮเดรตและแคลเซียมอลูมิเนตไฮเดรต 
ซึ่งเปนอนุภาคที่มีลักษณะเปนเสนใย (Fibrous-like 
particles) ดังแสดงในรูปที่ 3 
 

 

 

  
รูปที่ 3 แสดงโครงสรางจุลภาคของอิฐเบาหลังจากผาน
การบมดวยแรงดันไอน้ํา  
   

3.2 ผลของปริมาณแคลเซียมออกไซดและ
แคลเซียมไฮดรอกไซดท่ีมีตอสมบัติเชิงกลของ
อิฐ 

     ปริมาณของวัสดุซีเมนตมีความสําคัญตอปริมาณ
การเกิดสารประกอบไฮเดรต  เนื่องจากปริมาณของ

แคลเซียมอิออนจะตองเพียงพอกับปริมาณของซิลิกอน 
 
รูปที่ 4 กราฟแสดงผลของปริมาณวัสดุซีเมนตที่ใชผสม
ที่มีตอคาความแข็งแรงตอแรงกดอัด และคาการดูดซึม
น้ําของอิฐเบาที่ผานการบมดวยแรงดันไอน้ํา 
 
อิออนที่อยูในดินเบา  ผลการทดลองแสดงถึงอิทธิพล
ของปริมาณวัสดุซีเมนตที่มีตอความแข็งแรงของอิฐ
แสดงในรูปที่ 4  
 

     จากผลการทดลองพบวาเมื่อปริมาณของวัสดุซี 
เมนตทั้งสองชนิดมากขึ้นจาก 5 เปน 20 เปอรเซ็นต คา
ความแข็งแรงของอิฐจะเพ่ิมขึ้นโดยอิฐเบาที่ใชแคลเซียม
ออกไซดเปนสวนผสมจะใหความแข็งแรงมากกวาอิฐเบา
ที่ใชแคลเซียมไฮดรอกไซด  และอิฐเบาที่ไดมีความ
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หนาแนนโดยเฉล่ียประมาณ 0.9-1.0 กรัมตอลูกบาศก
เซนติเมตร 
     จากกราฟรูปที่ 4 คาดวาเสนกราฟยังมีแนวโนมจะ
เพ่ิมขึ้นหากเพิ่มปริมาณของวัสดุซีเมนต  อาจเปนเพราะ
ในดินเบามีปริมาณของซิลิกาที่ละลายไดอยูเปนจํานวน
มากโดยจะใหสารประกอบไฮเดรตเพิ่มขึ้น  ซึ่งเปนตัว
รับผิดชอบตอความแข็งแรงที่เพ่ิมขึ้นของอิฐ   
3.3 ผลของระยะเวลาที่ใชในการบมอิฐท่ี

อุณหภูมิหองภายใตการควบคุมความชื้นกอน
เขาบมดวยไอนํ้า 
ระยะเวลาในการบมอิฐกอนจะเขาบมดวยไอน้ํา  มี

ความสําคัญตอสมบัติเชิงกลของอิฐเบาชนิดไมเผา  
เนื่องจากระยะเวลาดังกลาวแสดงถึงปริมาณน้ําที่
เหลืออยูภายในอิฐกอนนําเขาบมดวยแรงดันไอนํ้า  ซึ่ง
จะสงผลตอประสิทธิภาพของการเกิดปฏิกิริยาภายใต
การบมดวยไอน้ํา  โดยแสดงผลการทดลองในรูปที่ 5 
 

รูปที่ 5 กราฟแสดงผลของระยะเวลาที่ใชในการบมอิฐที่
อุณหภูมิหองภายใตสภาวะควบคุมความชื้นกอนเขาบม
ดวยไอน้ําที่มีตอสมบัติเชิงกลของอิฐหลังจากผานการอบ
ดวยไอน้ําแลว 

      
     จากผลการทดลองพบวาระยะเวลาที่เหมาะสมใน
การบมอิฐที่อุณหภูมิหองคือ ประมาณ 6 วัน  ระยะเวลา
กอน 6 วันนั้น คาดวาอิฐมีการพัฒนาความแข็งแรงกอน
เขาบมดวยไอน้ํายังไมเพียงพอ  ซึ่งจะสงผลใหอิฐ
ภายหลังจากการบมดวยไอน้ําอาจมีรอยแตกราวอัน
เนื่องมาจากแรงดันไอน้ําที่มากเกินความแข็งแรงของอิฐ
ที่บมที่อุณหภูมิหองที่ระยะเวลานอยกวา 6 วัน  
ระยะเวลาที่มากกวา 6 วันจะทําใหคาความแขง็แรงของ
อิฐลดลง  คาดวาเนื่องจากการมีปริมาณน้ําที่เหลือในอิฐ
นอยลงซึ่งปริมาณที่เหมาะสมมีความจําเปนสําหรับ
ปฏิกิริยาปอซโซลานภายใตแรงดันไอน้ําเปนอยางมาก  
จึงสงผลใหตอความแข็งแรงของอิฐ  ความหนาแนนของ
อิฐเบาที่ไดมีคาประมาณ 0.9 กรัมตอลูกบาศก
เซนติเมตร  
 
3.4 ผลของชนิดของตัวเติมท่ีมีตอสมบัติเชิงกลของ

อิฐ 
 

ตัวเติมบางชนิดที่ใชเติมในสวนผสมเพื่อทําอิฐเบา 
ไดแก ขี้เถาแกลบ แกลบ เบนโตไนต และยิปซัม  โดยมี
วัตถุประสงคในการปรับน้ําหนักของอิฐใหเบาข้ึน  ผล
ปรากฏวา อิฐที่ใช ขี้เถาแกลบ และยิปซัมเปนสวนผสม 
ทําใหอิฐมีน้ําหนักลดลง  จาก 1.0 กรัมตอลูกบาศก
เซนติเมตรเปน 0.78 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร  
สําหรับอิฐที่ใชขี้เถาแกลบในสวนผสมเพ่ือทําอิฐ  และ
ลดลงจาก 1.0 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตรเปน 0.66 0 
กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตรเปน สําหรับอิฐที่ใชยิปซัมใน
สวนผสมเพื่อทําอิฐ   
     การทดลองศึกษาสมบัติเชิงกลของอิฐ ยังมีเรื่องของ
การยุยตัวของอิฐในน้ําอีกดวย  ซึ่งพบวาจากการ
ทดสอบในการแชในน้ําเปนเวลา 30 วัน  อิฐที่ไดไมมี
การยุยตัวในน้ํา  หากพิจารณาสมบัติเชิงกลของอิฐเบาที่
ไดจากการทดลองนี้เทียบกับมาตรฐานของอิฐเบา
คอนกรีตบล็อค (Hebel, 2003) พบวาอิฐเบาจากดินเบา
แหลงลําปางมีคาความแข็งแรงมากกวาถึง 3-4 เทา  แต
เมื่อพิจารณาคาการดูดซึมน้ําของอิฐเบาจากดินเบามีคา

0

20

40

60

80

100

120

140

160

0 3 5 6 7 11 13

Times(days)

Wa
ter

 ab
so

rpt
ion

(%
) C

om
pre

ss
ive

 st
ren

gth
(kg

/cm
2 )

Compressive strength
Water absorption



มากกวาเกือบ 2 เทา ซึ่งเปนส่ิงที่ตองทําการปรับปรุง
ตอไปเพ่ือใหอิฐสามารถใชงานไดจริง  โดยจะพิจารณา
ปรับปรุงในแงของเนื้อวัสดุใหการดูดซึมน้ําลดลง โดยไม
ตองมีการใชน้ํายากันซึม 
 
4. สรุปผลการทดลอง 
     จากการทดลองที่ผานมา สามารถสรุปผลการ
ทดลองที่เกิดขึ้นไดดังตอไปนี้  

- เมื่อปริมาณน้ําที่ใชในการผสมเพิ่มมากขึ้น คา
ความแข็งแรงของอิฐจะลดลง  

- เมื่อปริมาณของวัสดุซีเมนตทั้งสองชนิด
(แคลเซียมไฮดรอกไซดและแคลเซียมออกไซด)
ที่ใชในในสวนผสมทําอิฐ คาความแข็งแรงของ
อิฐจะเพ่ิมขึ้น 

- เมื่อระยะเวลาที่ใชในการบมอิฐที่อุณหภูมิหอง
กอนเขาบมดวยไอน้ํามากขึ้น  คาความแข็งแรง
จะเพิ่มขึ้น  แตจะลดลงหลังจาก 6 วัน 

- ตัวเติมชนิดขี้เถาแกลบและยิปซัม ทําใหอิฐมี
น้ําหนักลดลงและมีคาความแขง็แรงเพ่ิมขึ้น 
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