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บทคัดยอ 
 
  โครงงานออกแบบและสรางเครื่องลําเลียง
กอนหางน้ํายางในโรงงานน้ํายางขนมีวัตถุประสงคเพ่ือ
ปรับปรุงประสิทธิภาพของกระบวนการขนยายกอนหาง
น้ํายางขึ้นจากบอกวน  โดยมีเปาหมายเพื่อลดเวลารวม
ที่เกิดจากการขนยายกอนหางน้ํายาง  และลดจํานวน
พนักงานที่ใชในการขนยายกอนหางน้ํายางจากบอกวน
ไปยังรางจับตัวในสายงานผลิตกอนหางน้ํายาง  ของ 
บริษัท   ฉลองอุตสาหกรรมน้ํายางขน จํากัด 
จากการทดสอบใชเครื่องจักรในระบบการขนถายกอน
หางน้ํายางพบวาเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายางสามารถ
ลดเวลาในการลําเลียงกอนหางน้ํายางตอหนึ่งบอกวน
คิดเปน 36.67 เปอรเซ็นต  และพนักงานใน
กระบวนการลําเลียงกอนหางน้ํายางจากเดิม  7  คน
เหลือ  4   คน  แตยังพบวาประสิทธิภาพการทํางานใน
การขนถายยังไมสมบูรณ  100  เปอรเซ็นต  เนื่องจาก
ปญหาการตกของเศษกอนหางน้ํายางไปติดที่ลอ
ลูกกลิ้ง  เนื่องจากหนากวางของสายพานมีขนาดเล็ก
กวาหนากวางของลูกกลิ้งและกอนหางน้ํายางมีการไถล
กลับ  ในกรณีกอนหางน้ํายางมีขนาดใหญเกินกวาที่บ้ัง
จะรับได    สรุปผลการดําเนินโครงการไดวาการเพิ่ม
เครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายางในระบบการขนถายใน
โรงงานแหงนี้สามารถชวยปรับปรุงประสิทธิภาพดาน
เวลาที่ใชในการขนถายเพ่ิมขึ้น  และสามารถลดจํานวน
พนักงานโดยรวมในการกระบวนการขนถายลง  
 

คําหลัก :  เครื่องลําเลียง ,  กอนหางน้ํายาง 
 
ABSTRACT 
 
 The project “ Conveyor design and invention  
for skim in rubber latex factory  ” was carried out to 
investigate an efficiency  of   a  skim  rubber  handling  
line  in   Chalong latex industry Co.,Ltd .  Evidently ,  
excessive  labor  and  time  were used  in  the  process .  
A  material handling equipment  was  therefore  
introduced    to  reduce time  and  a  number  of  
workers  to  move  skim  rubber  from   a  stirring  pond  
to   gutters .  
 The  project  was  started by  gathering  
knowledge  and  information  necessary  to  design  a  
skim  rubber   handling  equipment . Its conceptual 
design was  proposed .  In this case, a belt conveyor was 
found to suit the application . A detailed design was 
later developed .  The equipment was built and 
repeatedly   tested   to  monitor   an  improved  process  
efficiency. 
 The  results  showed  that  time  spent  in the  
process  was  decreased by 36.67 percent  while  a  
number  of  workers  was  reduced by 3  from  a  total  
of  7  workers .  The  project, in conclusion,  can  



improve  the  process  efficiency .  However,  a  
continuing  improvement  on  the equipment  should  be  
sought  to  establish  a  more  effective  working  
environment .    
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1.  บทนํา 

 บริษัท ฉลองอุตสาหกรรมน้ํายางขน จํากัด  
ต้ังอยูที่  อําเภอ จะนะ   จังหวัด สงขลา  ประสบปญหา
ความไมสะดวกในการขนยายกอนหางน้ํายางออกจาก
บอกวนไปยังรางจับตัว  ซึ่งตองใชเวลาในการขนยาย
กอนหางน้ํายางตอบอคอนขางนาน  และใชจํานวน
พนักงานในการดําเนินการแตละครั้งมากถึง  7  คน  
ดวยเหตุนี้  จึงมีแนวคิดแกไขปญหานี้โดยการออกแบบ
และสรางเครื่องชวยลําเลียงกอนหางน้ํายาง ซึ่งมี
คุณสมบัติ   ล่ืน  พรุน  และ เหนียว คลายกับฟองน้ํา
ขึ้นจากบอ  และสามารถสงแรงผลักกอนหางน้ํายาง
เคล่ือนไปยังรางพักซึ่งมีระยะหางแตกตางกันไดในเวลา
ที่ส้ันลง  อีกทั้งยังชวยลดจํานวนพนักงานที่ตองประจํา
จุดยกกอนหางน้ํายางขึ้นจากบอ  และจุดชวยสงแรง
ผลักกอนหางน้ํายางที่เคล่ือนที่ระหวางบอไปยังรางพัก
ไดดวย  จึงเปนการชวยแกไขปญหาสภาวะขาดแคลน
แรงงานของโรงงานไดอีกแนวทางหนึ่งดวย 
 
2.   ข้ันตอนการดําเนินโครงงาน 

ในกระบวนการดําเนินโครงงานมีขั้นตอน
ดังตอไปนี้ 
2.1 ศึกษาและเก็บขอมูลเกี่ยวกับกระบวนการผลิตและ
วิธีการขนถายกอนหางน้ํายาง ตลอดจนศึกษาทฤษฎีที่
เกี่ยวของกับระบบการขนยายและการไหลของวัสดุ 
2.2 รวบรวมขอมูลที่ไดศึกษามาพิจารณาเพื่อหาวิธีการ
ที่เหมาะสมกับระบบการขนยายของโรงงาน 
2.3 ออกแบบและคํานวณโดยทําการวิเคราะหเพ่ือสราง
เครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายางและสวนเชื่อมตอที่
เกี่ยวของ 

2.4นําเสนอการออกแบบใหกับทางโรงงานเพื่อ
ตรวจสอบความเปนไปไดของแบบ 
2.5  สรางเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายาง 
2.6  ทดลองและตรวจสอบการใชงานจริง 
2.7  ดําเนินการปรับปรุง 
2.8  สรุปผลที่ไดจากการปรับปรุงโดยนําเสนอกับทาง
โรงงาน  และ  ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ  
มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร 
 
3.  ผลการออกแบบ 
 จากการวิเคราะหลักษณะกระบวนการผลิต
สถานที่ต้ัง  และแนวการเคลื่อนของกอนหางน้ํายาง
จากบอกวนไปยังรางจับตัวของโรงงาน  พบวา  เครื่อง
ลําเลียงที่เหมาะสมสําหรับโรงงานแหงนี้ คือ  เครื่อง
ลําเลียงแบบสายพานโดยมีบ้ังสําหรับรองรับกอนหาง
น้ํายางติดตั้งอยูบนสายพาน 

หลังจากออกแบบและคํานวณสามารถสรุป
ชิ้นสวนและขนาดที่จะนําไปสรางเครื่องลําเลียงดังกลาว
ขั้นตนในตารางที่  1 

 
ตารางที่  1    แสดงรายการและขนาดของชิ้นสวนที่ใช
สําหรับประกอบขึ้นเปนเครื่องลําเลียง 
 
ลําดับ ชิ้นสวน ชนิดและขนาดที่เลือก 

1 มอเตอร 3  แรงมา  4  ขัว้   

2 เฟองโซตัว
ขับ 

19  ฟน  φ   2.51  ซม. 

3 เฟองโซตัว
ตาม 

29  ฟน φ   3.73  ซม. 

4 โซสงกําลัง 
โซขนาดมาตรฐาน 
หมายเลข 120-1   

5 สายพาน 
Chevron หนา 11 มม.  กวาง 
45.72 ซม.  ยาว 620  ซม. 

6 บ้ัง 
ยางรูปตัวที  สูง 110 มม. 
ฐานกวาง 75 มม.  ยาว 508  
มม.  



7 ลูกกลิ้งเล็ก 
เหล็กกลาคารบอน φ 16.7 
ซม. ยาว  51.3 ซม. 

8 ลูกกลิ้งใหญ 
เหล็กกลาไรสนิม ลูกกลิ้ง 
φ 5.1 ซม.  เพลาφ  1.9 ซม. 

9 โครงขา 
เหล็กโครงสรางตัว U  ขนาด 
50.8 ×  50.8  มม.  หนา 
4.5  มม. 

10 ลูกลอ เหล็กกลาอัลลอยด  φ  12   
ซม.  

11 ตลับลูกปน แบบลูกกลิ้งกลม  φ  2.2  
ซม. 

12 
สลักยึดขอ
ตอ 

เหล็กกลาคารบอน  φ   4   
ซม. ยาว 22.54 ซม. 

13 เพลาขาลอ 
เหล็กกลาคารบอน ขนาดφ  
3.5 ซม.   ยาว 95.16 ซม. 

 
 

รูปที่  1  แสดงลักษณะเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายางที่
ทําการออกแบบ 

 
 
 
 
 
 

4.  ผลการทดลอง 
4.1  ภาพแสดงเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายางเสร็จ
สมบูรณ    แลวนําไปวางในงานจริง ดังแสดงในรูปที่ 2 
ถึงรูปที่  4 

 

 
 
รูปที่ 2  แสดงลักษณะการวางเครื่องลําเลียง  กอนหาง   

น้ํายางบนบอกวนเมื่อมองจากดานขาง        
 

 
รูปที่ 3  แสดงเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายาง         
          ขณะการจุมลงในบอกวน     
 
 



        
 
รูปที่ 4   แสดงลักษณะของเครื่องลําเลียงเมื่อ 
 ปรับใหอยูในแนวระดับ เพ่ือตองการ 
           เคล่ือนเครื่องลําเลียงไปยังบอกวนอื่นๆ 
 

4.2   ผลการทดลองใชเคร่ืองลําเลียงกอนหางน้ํา
ยางในงานจริง 

เนื่องจาก  เวลาที่ใชในการลําเลียงจะขึ้นอยู
กับระยะหางจากรางจับตัวกับบอกวน ดังนั้นในการ
ทดลอง  ผูจัดทําโครงงานจะควบคุมระยะทางในการ
ลําเลียงกอนและหลังสรางเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายาง
ใหอยู  ณ ตําแหนงเดียวกัน  คือ  ระยะหางระหวางบอ 

กวนถึงรางจับตัวที่ 2 แถวที่ 10 (เทียบจากบอ
กวน) เปนระยะทางเทากับ 6 เมตร  ดังแสดงในรูปที่ 5 

หลังจากนําเครื่องลําเลียงไปทดสอบการขน
ถายกอนหางน้ํายางตามบอที่กําหนด  เพ่ือเก็บขอมูล
สําหรับเปรียบเทียบ ดานเวลาที่เครื่องใชในการลําเลียง
กอนหางน้ํายางตอ 1 บอกวน และจํานวนพนักงานที่ใช
ในการลําเลียง  ทั้งกอนและหลังสรางเครื่องลําเลียง
กอนหางน้ํายาง ดังแสดงในตารางที่  2 
รูปที่  5   แสดงแผนผังแผนกสกิมและลักษณะการ  
ทํางานหลังสรางเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายาง 
 
 
 
 

รูปที่ 5 แสดงแผนผังแผนกสกิมและลักษณะการทํางาน
หลังสรางเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายาง 

 
หมายเหตุ   จากรูปที่  5         หมายถงึ  รางจับตวัที ่2 
แถวที่ 10 ที่ผูจัดทําโครงงานกําหนดในระหวางการ
ทดลอง เพ่ือตองการควบคุมตัวแปรที่มีผลตอเวลาที่ใช
ในการลําเลียง  เพ่ือตองการควบคุมตัวแปรที่มีผลตอ
เวลาที่ใชในการลําเลียง 
               
5. สรุปผลการดําเนินโครงงาน 

จากการทดสอบเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายาง
ที่ไดจัดสรางขึ้นไดผลดังนี้ 1. เวลาที่ใชในการลําเลียง
ตอบอกวนมีคาลดลงเทากับ 36.67 % 2.  จํานวนของ
พนักงานที่ใชในการลําเลียง จาก 7 คน เหลือ  4  คน  
ทําใหสามารถประหยัดคาใชจายคิดเปนเงินสุทธิ (หลัง 
จากหักคาไฟฟาเมื่อใชเครื่องลําเลียง คาซอมบํารุง 
รักษาเครื่องจักร      และคาเสื่อมราคาของเครื่องจักร )
ไดเทากับ 9,541  บาทตอเดือน  
 จึงสรุปไดวา การสรางเครื่องลําเลียงกอนหาง
น้ํายางนี้ เปนการลงทุนที่เหมาะสมทั้งในดานความ
คุมคาในเชิงตัวเลขการลงทุน  อีกทั้งยังชวยแกไขการ
ขาดแคลนแรงงานในสายการผลิตกอนหางน้ํายางของ
โรงงานแหงนี้ไดอีกดวย 
 



ตารางที่ 2  แสดงผลการเปรียบเทียบประสิทธิภาพของการลําเลียงกอนหางน้ํายาง  กอนและหลังสรางเครื่องลําเลียง
กอนหางน้ํายาง 

 

ชนิดของขอมูล กอน หลัง ผลตาง 
คิดเปน

เปอรเซ็นต 
เวลาที่ใชในการลําเลียง (นาที/บอกวน) 90 57 33 36.67 
พนักงานที่ใชในการลําเลียง  (คน/บอกวน) 7 4 3 42.86 
คาจางแรงงาน (บาท/เดือน) 28350 16200 12150 - 
คาไฟฟาเมื่อใชเครื่องลําเลียง  (บาท/เดือน) - 1397 1397 - 
คาซอมบํารุงรักษาเครื่องจักร(บาท/เดือน) - 100 100 - 
คาเสื่อมราคาของเครื่องจักร (บาท/เดือน) - 1112 1112 - 

ลดตนทุนสุทธิ (บาท/เดือน) 28350 18809 9541 33.65 
 
หมายเหต ุ   -    คาจางแรงงานพนักงานรายวันเทากับ         

135  บาท/คน/วัน 
- คาเวลาที่ใชในการลําเลียงในตาราง

เปนคาเฉล่ีย 
                   -     คาไฟ  1 หนวย(1 กิโลวัตต)  เทากับ         

2.6  บาทตอหนวย 
               -     กําหนดใหอายุการใชงานของเครื่อง-           

จักรเทากับ  3   ป   
 
6.  กิตติกรรมประกาศ 
 โครงงานการออกแบบและสรางเครื่องลําเลียง
กอนหางน้ํายางในโรงงานฉลองอุตสาหกรรมน้ํายางขน  
จํากัด ไดรับความรวมมือและความชวยเหลือจากบุคคล
หลายทานในหนวยงานตางๆ จนทําใหโครงงานนี้
สําเร็จลุลวงไปดวยดี ดังรายนามตอไปนี้ 

ผศ. วนิดา รตันมณี    อาจารยประจํา
ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร      
อาจารยผูใหคําปรึกษาโครงงานดานกระบวนการผลิต
และระบบการขนถายกอนหางน้ํายาง ใหคําแนะนําและ
ชวยแกไขปญหาตางๆ ในขณะดําเนินงานตลอดจน
ตรวจทานและแกไขรายงานฉบับนี้ 

 
อ. พิเชฐ    ตระการชัยศิริ  อาจารยประจํา

ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร 
อาจารยผูใหคําปรึกษาโครงงานดานการออกแบบ การ
คํานวณ เครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายาง   ใหคําแนะนํา
และชวยแกไขปญหาตางๆ ในขณะดําเนินงานตลอดจน
ตรวจทานและแกไขรายงานฉบับนี้ 

สํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัยฝาย -
อุตสาหกรรม  โครงการโครงงานอุตสาหกรรม  สําหรับ
ปริญญาตรี (โครงการ IPUS) ประจําป  2546   ที่ใหทุน
การจัดทําโครงงานนี้ 

คุณ  ฉลอง  เตชะภัทรกุล ประธาน -
กรรมการบริษัท ฉลอง อุตสาหกรรมน้ํายางขน จํากัด  
ที่ใหความอนุเคราะหในการเขาดําเนินโครงงาน 

แผนกวิศวกรรม  แผนกซอมบํารุง  และ
แผนกสกิม ที่ใหความชวยเหลือในการหยิบ-ยืมอุปกรณ
ในระหวางสรางเครื่องลําเลียงกอนหางน้ํายาง 
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