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บทคัดยอ 
 

โครงการนี้ไดสรางเครื่องตัดสบู และพฒันาใหมีความสามารถในการตดัสบูไดหลายขนาด และมีความรวดเร็ว
ขึ้น สนองความตองการใหกบับรษิัทชบาแลงจํากดั  โดยอาศยัตนกาํลงักระบอกสบูนวิแมติกสฺสองชุด ขนาด 9.9 kgf/cm2 
และ 9.9 kgf/cm2 ควบคุมโดยวงจร PLC การตดัสบูจะเริม่จากการตดัปรบัความสูงของแผนสบูใหไดขนาดตามความ
ตองการ แลวจงึตัดสบูตามแนวความกวางและตามความสูงดวยการใชใบมีด 2 ชุด ความสามารถในการตัดสบูของเครื่อง
ตัดสบูชนิดนี้สามารถตัดแผนสบูที่ไดจากกระบวนการผลติขนาด 14x20x3 นิ้ว3 ใหเปนกอนสบูขนาด 1x2x3 นิ้ว3 โดยใช
เวลาเฉลี่ย 10 นาท ี สามารถทาํใหกระบวนการผลติใชเวลาลดลงกวารอยละ 50 ทั้งนี้เครื่องตดัสบูสามารถตั้งระยะหาง
ระหวางใบมีดใหตัดสบูไดหลายขนาดในชวงขนาดความกวาง 1 นิ้ว จนถึง 2 นิ้ว และ ทีข่นาดความสงู 2.5 นิ้ว จนถงึ 3 นิว้ 
ทั้งนี้ความสูญเสยีเนื้อสบูที่เกดิขึน้ลดลงจาก 3 กิโลกรัม (รอยละ 18 จากน้ําหนักสบูทั้งหมด) เหลือเพียง 1.5 กิโลกรัม 
(รอยละ 9 จากน้ําหนักสบูทั้งหมด)  เครื่องตัดสบูที่สรางขึ้นมีราคาในการกอสรางทั้งหมด 20,000 บาท (ราคานี้มไิดรวม
แหลงจายลมอัด) 
คําสําคัญ:  เครื่องตัดสบู  เครื่องตัดนิวแมติกส 
 
1. บทนํา 

หลังจากไดเริม่กอตั้งเมื่อป 2544 เปนตนมา
บริษัทชบาแลงจํากัด ไดผลติสบูดวยวตัถุดบิจาก
ธรรมชาติ ไมวาจะเปนกานพล ู กหุลาบ ตะไครหอม 
กาแฟ และมะกรูด เปนอาท ิ ปอนสูตลาดทั้งภายในและ
ภายนอกประเทศ ความสําเร็จทางดานการตลาดและ
คณุภาพของสบูของบริษทัเปนทีป่ระจักษจากการที่
บริษัทไดรับรางวัลสินคาดีเดนในระดับ 5 ดาวของสินคา
หัตถกรรมสงออก OTOP ของประเทศประจําป 2546 
ความสามารถทางเทคนคิในการผลติสบูของบริษทัมี

สวนสาํคญัในการเพิ่มความสมัฤทธิ์ผลของบรษิัทอยาง
มาก กระบวนการผลิตสบูของบริษัทชบาแลงสามารถ
แบงออกเปนขั้นตอน เริ่มจากตมโซเดยีมไฮดรอกไซด
ผสมกับน้ํามันใหเขากัน แลวจึงเตมิผลิตภัณฑอาท ิ
มะนาวหรือกุหลาบ ทีใ่หกลิ่นและคุณลักษณะของน้ําสบู
ตามตองการ น้ําสบูถูกนําเทใสแมพมิพทีม่ีลกัษณะเปนl
สี่เหลี่ยมผืนผา ขนาด 14x20 นิ้ว และสูงประมาณ 3 นิ้ว  
และทิ้งไวใหแหงหมาด 1 คืน กอนนําออกจากแมพิมพ
เปนแผนสบูดังแสดงใน รูปที่ 1 (ก) มาทําการตัดออกมา
เปนสบูกอนเล็กที่ความสูง 2 นิ้ว ความกวาง 2 นิ้ว และ
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ความยาว 3 นิ้ว ดังที่เห็นในรูปที่ 1 (ข) ตามที่ตองการ 
จากนั้นกอนสบูจึงถูกนําไปบรรจลุงในบรรจุภัณฑ ดัง
แสดงเปนตวัอยางในรูปที ่1 (ค) 
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(ข) 
 
 
 
 
 
 
 

(ค) 
รูปที่ 1 (ก)  แผนสบูจากทีแ่กะออกมาจากแมพมิพ 

(ข) กอนสบูหลังจากตัดตามขนาด 
(ค) สบูผลิตผลของบริษัทชบาแลง 

 
เพื่อใหกระบวนการผลิตสบูแตละรอบการผลิตมีความ 
เรว็และความแมนยําของขนาดกอนสบูสงูขึ้น ขั้นตอน
ของ การตดัสบูจึงไดถูกปรับปรุง ดวยการสรางเครื่องตัด
สบูที่สามารถตัดสบูไดเร็วขึ้น แมนยําขึ้นกวาเดิม และ

สามารถรองรบัการปรบัขนาดการตดัสบูที่มขีนาด
แตกตางไปจากเดมิในอนาคต  
 
2. อุปกรณ 

โดยปกติการตัดสบูเพื่อใหไดขนาดดังกลาว
ขางตน บรษิัทชบาแลงไดใชเครื่องตัดสบูจํานวนสามชุด
ที่ทําขึ้นเองจากไมและเสนลวด เพื่อตัดขนาดสบูตาม
ขนาดดังแสดงในรูปที่ 2 เครือ่งตดัทาํจากไมซึ่งใชเปน
วัสดุรองรับลวดตัด จึงตองมีการปรับความตึงสาย
ตลอดเวลา อีกทั้งเมื่อใชไประยะหนึ่งลวดจะบาดเนื้อไม  
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(ข) 

รูปที่ 2 แสดงเครื่องตัดสบูที่บรษิทัใชอยู: (ก) เครื่องตัด
สบูสองขนาดแรก (ข) เครื่องตัดสบูขั้นสุดทาย 

 
ทําใหขนาดของสบูที่ไดมีความคลาดเคลื่อนจากขนาดที่
ตองการ เกดิการสญูเสยีจากสบูที่ไมไดขนาด การกดสบู
ไปกบัลวดตัดตองใชแรงคนซึ่งไมสม่ําเสมอนกัและจะทํา
ใหสบูมีรอยตัดไมเรยีบ นอกเหนอืไปจากขอเสยีทีบ่รษิัท



ตองสิ้นเปลืองพื้นที่ในการทํางานและพนักงานคอนขาง 
มากสําหรับเครื่องตัดทั้งสาม หากตองการเปลี่ยนขนาด
ตัดของสบู ทางบริษทัไมสามารถเปลี่ยนขนาดตัดสบู
โดยยังคงใชเครื่องตัดชุดเดิมไดเลย ตองมีการประกอบ
แมพมิพใหมทุกครั้งหรอืตองสั่งทาํแมพิมพใหมทาํใหมี
การเสียเวลาในการผลิตเพิ่มขึ้น  

คณะผูวิจัยจงึไดรวมกบับริษัทชบาแลงออกแบบ 
และ สรางเครื่องตัดสบู ทีม่ีประสทิธิภาพมากขึ้น โดยที่มี
เปาประสงคในการออกแบบดงันี ้ 

ก. เครื่องตัดแผนสบูจะตองเปนเครือ่งตัดชุดเดยีว
ที่สามารถควบคมุโดยพนกังานเพยีงหนึง่คน 
แทนทีจ่ะเปนเครื่องตัดแรงคนสามชุด ทําให
พนกังานตัดสบูไมตองนาํสบูจากเครื่องตัดหนึ่ง
ไปยังอีกเครื่องตัดหนึ่ง  

ข. เครื่องตัดที่ออกแบบจะตองเปนเครื่องตัดที่
ผอนแรงอาศัยตนกําลังนิวแมติกส และสามารถ
เปลี่ยนแปลงขนาดตัดสบูทีผู่ควบคมุสามารถ
เลือกได 

ค. เครื่องตัดจะตองมขีนาดที่เหมาะสมไมสูญเสีย
พื้นที่ในการผลิต และราคาไมสูงนัก  

ทั้งนี้เพื่อผอนแรงพนกังานผูควบคมุเครื่อง โดยยงัคง
รักษาความแมนยําในการตัด สามารถตัดสบูไดสะดวก 
รวดเร็วสะดวกแกการใชงาน อันจะสงผลใหเกิดการ
ประหยัดเวลาและแรงงาน อันจะสงผลใหมีกาํลงัการผลติ
เพิ่มขึ้น 
 

คณะผูวิจัยจึงไดออกแบบเครื่องตัดสบูสนอง
เปาประสงคในการออกแบบขางตนดังในรูปที ่3 โดย
อาศยัขอมูลจากงานวจิัยที่มีอยูเดมิและแบบของเครื่อง
ตัดสบูที่มใีชในตางประเทศ (ดูเอกสารอางอิงที ่1 ถงึ 3) 
โดยเครื่องตัดที่สรางขึ้นมีลําดับการตัดเริ่มตนจาก การ
ตัดปรับความสูงของแผนสบูจาก 3 นิ้วเศษใหไดความสูง 
3 นิ้ว แลวจงึตัดแบงตามความยาว กอนที่จะหมุนแทน
วางสบู 90 องศา เพื่อตัดตามแนวกวางของแผนสบู จน
ไดสบูขนาด  1x2x3 นิ้ว3 ในการนี้คณะผูวิจัยจึงออกแบบ
เครื่องตัดสบูใหมีสวนประกอบ 3 สวนดวยกันคือ 

ก. สวนใบมีดปรบัระยะความสงูแผนสบูแนวราบ 
ดวยใบมีด ขนาดความยาว 21 นิ้ว ซึ่งใชลูกสูบ
นิวแมติกส ขนาดเสนผานศูนยกลางกระบอกสูบ 
2 นิ้ว ชวงชกั 22 นิ้ว  ทําหนาทีใ่นการตดัเกลี่ย
ความสูงของแผนสบู  ดังแสดงในรูปที ่4 

 

 
รูปที่ 3  แบบแสดงเครื่องตัดสบูที่ไดออกแบบขึ้น 

 

 
 
รูปที่ 4  แบบแสดงสวนใบมีดปรบัระยะความสูงแผนสบู
ในแนวราบ 

 
ข. สวนตัดสบูในแนวดิง่ดัง ประกอบไปดวยใบมีด

ตัดสบูขนาด 21 นิ้ว จํานวน 21 ใบ อาศัยตน
กําลังในการตัดจากลูกสูบนิวแมติกส ขนาด
เสนผานศูนยกลางกระบอกสูบ 2 นิ้ว ชวงชกั 
18 นิ้ว ซึ่งระยะหางระหวางใบมดีสามารถปรบั
ไดหากตองการ   

ค. สวนแทนวางสบู รองรับแผนสบู มีตัวกั้น 
(Stopper) สําหรับกั้นสบูใหอยูนิ่งขณะตัดและ มี
กลไกหมุนแผนสบู 90 องศาเพื่อตัดสบูตาม



แนวกวางและยาวของแผนไดในเครื่องตัดสบู
เครื่องเดียว  นอกจากนี้สวนแทนวางสบูยังเปน
ที่ติดตั้งสวนควบคมุแผงวงจรควบคุมการ
ทํางานของกระบอกสูบทั้งสอง และวงจร
ควบคุมลําดบัการทํางานของเครือ่งตัดสบู   

 
ทั้งนี้สวนตัดสบูในแนวดิ่งสามารถปรับระยะหางระหวาง
ใบมีดอยูในชวงขนาดความกวาง 1 นิ้ว จนถึง 2 นิ้ว หาก
ตองการใหมจีํานวนใบมีดมากหรอืนอยกวานี้เพื่อปรับ
ระยะหางระหวางใบมีดคาอื่นก็สามารถทําไดโดยการทํา
ชุดใบมีดขึ้นมาใหมแลวนําเขาตดิตั้งเปลี่ยนเฉพาะสวน 
 
3. วิธีการทดลอง  

คณะผูวิจัยจึงไดสรางเครื่องตัดสบูตามที่ได
กลาวขางตนเปนผลสาํเรจ็ ทั้งนี้เครื่องที่สรางมขีนาด
ความสูงจากพื้นรวมทั้งหมด 1.8 เมตร และใชพื้นที่
ติดตั้ง (ไมรวมชุดอัดลม) เพียง 2 ตารางเมตร ซึ่งเมื่อ
เปรยีบเทียบกบัพื้นที่ทีใ่ชอยูเดมิสาํหรับเครื่องตัดสาม
ชุดแบบเกา 5 ตารางเมตร จะเหน็ไดวาการใชพื้นลดลง
กวารอยละ 60นอกจากนี้เครื่องตัดสามารถทํางานได
โดยอาศัยพนกังานควบคมุเพยีงแคหนึ่งคนเทานั้น  โดย
ในการทํางานของระบบเครื่องตดัในแตละขั้นตอนไมวา
จะเปนการตัดตามแนวราบและแนวดิ่งไมสามารถทําได
หากพนักงานควบคุมไมเปดสวทิชควบคมุซึง่ติดตัง้อยู
ระดบัลางของแทนวางสบู ซึง่ถูกออกแบบมาใหมือหรือ
อวัยวะของพนักงานควบคมุไมอยูในแนวการทํางานของ
เครื่อง เพื่อความปลอดภยัของพนักงาน   
 เมื่อพจิารณาถงึเวลาที่ใชในการตัดสบูของ
เครื่องตัดสบูสามชุดแบบเดิมแลวพบวาในการตัดแผน
สบูเพื่อใหไดกอนสบูขนาด  1x2x3 นิ้ว3  จํานวน 140 
กอนตองใชเวลาเฉลี่ย 20 นาท ี(จากการเก็บขอมูลกอน
การวจิัยของคณะผูวิจัย)  และจะมีสบูที่ไมไดขนาดหรือ
สูญเสียไปจํานวนประมาณทั้งหมด  3 กก.  ดังนั้นเพื่อ
เปนการเปรยีบเทียบกับเครื่องตดัแบบเดมิ คณะผูวิจยั
จึงไดทดสอบการทาํงานของเครือ่งตัดสบูที่สรางขึ้นเพี่อ
หาเวลาในการตัดสบูตอกอน และจํานวนสบูที่สญูเสยี 
ซึ่งจะไดแสดงในหวัขอตอไป 

4. ผลการทดลอง 
จากการทดสอบการตัดแผนสบู 14x20x3 นิ้ว3 

จํานวน 5 แผน ใหเปนกอนสบูขนาด 1x2x3 นิ้ว3 พบวา
เวลาที่ใชในการตัดเฉลี่ยของการตดัแตละครั้งสามารถ
แสดงไดดังกราฟในรูปที ่5 ทั้งนี ้เวลาในการตดัโดย
เฉลี่ยทั้งหมดมีคา 10 นาทีตอกอนสบู โดยมีความ
แมนยําของความสูง ความกวางและความยาวของสบูอยู
ระหวาง ± 2 mm ± 2 mm และ ± 2 mm ตามลําดับ  
นอกจากนี้รูปที ่5  ยังแสดงถึงจาํนวนของสบูที่เหลือและ
ที่สญูเสยีกลาวคือมขีนาดความสูง หรือความกวางหรือ
ความยาว มากหรือนอยเกินกวา 0.1 นิว้จากการตัดสบู
แตละแผน 
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รูปที่ 5 สมรรถนะของการตัดในรูปเวลาในการตัดและ
ความสูญเสียของการตัด 

 
5. อภิปรายผลการทดลอง 

จากขอมูลการสรางและทดสอบที่กลาวไปในหัวขอ
กอนหนานี้จะเห็นไดวา เครื่องตดัสบูที่ถูกสรางขึ้น
สามารถประหยดัพื้นทีใ่นการตัดไดอยางเห็นไดชัด ลด
จํานวนเครื่องตัดลงจากสามเครือ่งมาเปนหนึ่งเครื่อง 
และใชพนกังานควบคมุเครื่องเพยีงแคหนึ่งคนเทานั้น 
เวลาในการตัดลดลงจาก 20 เหลือ 10 นาทีตอกอน 
เครื่องตัดที่สรางขึ้นสามารถผอนแรงพนักงานทําให
ทํางานไดนานมากขึ้น  การเปลี่ยนขนาดตัดสามารถทํา
ไดตามตองการโดยการปรับตั้งใบมีดตัดหรือเปลี่ยนชุด
ตัดในแนวดิ่งใหม  ทั้งนี้ราคาในการสรางเครื่องตัดชนิดนี้
มีคาต่ํากวา 30,000 บาทตอชุด   



 อยางไรก็ตามเครื่องตัดชนิดนี้ยังสามารถ
พัฒนาไดตอกลาวคือ สามารถพฒันาระบบควบคุมการ
ทํางานของเครื่องตัดใหเปน ระบบอัตโนมัติโดยเริ่มตน
ตั้งแตขั้นตอนการปอนสบู การตดั จนกระทั่งถงึขั้นตอน
สดุทายโดยไดขนาดสบูขนาด 1x2x3 นิ้ว3 และสามารถ
พัฒนาและออกแบบการบรรจภุณัฑของสบูที่ผานการตดั
เสร็จเรียบรอยแลว เพื่อชวยใหไดประสิทธภิาพดยีิง่ขึ้น 
 
6. สรุปผลการทดลอง 

ในโครงการนี้ คณะผูวิจยัไดออกแบบและสราง
เครื่องตัดสบูใหกบับริษทัชบาแลงจํากดั ทีม่ีประสิทธ ิ
ภาพมากขึ้นกวาเครื่องตัดที่บรษิทัใชอยูเดมิ เครื่องตัดที่
สรางขึ้นใชใบมีดตัดสองชดุเพื่อตัดปรบัความสูงของแผน
สบูที่มีขนาด 14x20x3 นิ้ว3 และตัดตามความยาวและ
ความกวางของแผนสบูใหเปนกอนสบูขนาด 1x2x3 นิ้ว3 
จํานวน 140 กอน โดยใชเวลาเฉลี่ย 10 นาท ีซึง่เร็วกวา
ระบบเดิมรอยละ 50 ทั้งนี้ระบบอาศัยตนกําลังจาก
กระบอกสูบนิวแมติกสสองชุด ระบบดังกลาวเกิดความ
สูญเสียเพียงรอยละ 2 โดยเฉลี่ย เครื่องตัดที่ออกแบบ
ขึ้นสามารถตัดสบูใหมีขนาดถูกตองตามขนาดที่ผู
ควบคุมสามารถเลอืกได อนัจะสงผลใหผูประกอบการ
ตัดสบูไดสะดวก รวดเร็ว ผอนแรงและแมนยําขึ้น
กวาเดิม เพิ่มกาํลงัการผลติตอวนัของบริษทัใหมากขึ้น 
 
7. กิตติกรรมประกาศ 

โครงการนี้ไดรับทุนอุดหนุนจาก สํานักงานกองทุน
สนบัสนนุการวจิัย ฝายอตุสาหกรรม โครงการ 
“โครงงานอตุสาหกรรมสาํหรับนกัศกึษาปรญิญาตร”ี 
ประจําป 2546 และคุณพิมาน  โตวณะบตุร ผูจัดการ
บรษิัทชบาแลงจาํกดัทีใ่หความอนุเคราะหในการให
แนวคิดและสบูทีใ่ชในการทดสอบ 
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