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บทคัดยอ 
 
ถังดักและดูดซับไขมันแบบไมใชพลังงานไดทําการออกแบบใหมีขนาดตัวถัง  60×40×55 เซนติเมตร สามารถ

กักเก็บน้ําได 75.80 ลิตร โดยมีระยะเวลาเก็บกัก 47.11 นาทีโดยถังประกอบดวยสี่สวนคือ สวนดักไขมัน สวนพักน้ํา 
สวนกรองดูดซับไขมันและสวนกักเก็บไขมัน ทําการทดสอบประสิทธิภาพของถังดักและดูดซับไขมันแบบไมใชพลังงาน
โดยใชน้ําเสียสังเคราะหที่อัตราการไหล 1.66 ลิตรตอนาที เปนระยะเวลา 10 นาที มีน้ํามันปนเปอน 1.50 เปอรเซ็นต 
หรือ 250 มิลลิลิตร พบวาน้ํามันที่แยกไดในสวนกักเก็บไขมันมีปริมาณเฉลี่ย 225.60 มิลลิลิตร และไมพบน้ํามันปนเปอน
ออกมากับน้ําที่ทางน้ําออกเลย ประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันออกจากน้ําของเครื่องเทากับ  100.00 เปอรเซ็นต เมื่อ
ทดสอบการแยกและดูดซับไขมันที่มีน้ํายาลางภาชนะ พบวาปริมาณน้ํามันจากทางน้ํามันออกที่แยกไดมีคาเฉลี่ยเทากับ 
225.60 มิลลิลิตร หรือเทากับ 90.24 เปอรเซ็นต ของน้ํามันเจือปน สวนปริมาณน้ํามันที่ทางน้ําออกมีคาเทากับ 1.56 
มิลลิลิตร หรือคิดเปนประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันออกจากน้ําของเครื่องเทากับ  99.37 เปอรเซ็นต การทดสอบอัตรา
การไหลที่ 20 30 และ 40 ลิตรตอ 10 นาที พบวาปริมาณน้ํามันจากทางน้ํามันออกที่แยกไดมีคาเฉลี่ยเทากับ 223.20  
222.30 และ 221.00 มิลลิลิตร ตามลําดับ หรือเทากับ 89.28  89.12และ 88.40 เปอรเซ็นต ตามลําดับ สวนปริมาณ   
น้ํามันที่ทางน้ําออกมีคาเทากับ 1.63 2.46 และ 3.33 มิลลิลิตร ตามลําดับ แสดงวาอัตราการไหลมีผลตอประสิทธิภาพ
ของเครื่อง โดยอัตราการไหลสูงขึ้นประสิทธิภาพของเครื่องจะต่ําลง การทดสอบถังดักและดูดซับไขมันกับน้ําที่อุณหภูมิ 
50 องศาเซลเซียส พบวาปริมาณน้ํามันจากทางน้ํามันออกที่แยกไดมีคาเฉลี่ยเทากับ 225.00 มิลลิลิตร หรือเทากับ 
90.00 เปอรเซ็นตของน้ํามันเจือปน สวนปริมาณน้ํามันที่ทางน้ําออกมีคาเทากับ 1.66 มิลลิลิตร หรือประสิทธิภาพในการ
แยกน้ํามันออกจากน้ําของเครื่องเทากับ  99.33 เปอรเซ็นต เมื่อนําถังดักและดูดซับไขมันไปทดสอบในสภาพจริงกับ    
น้ําเสียจากการลางภาชนะในครัวเรือน พบวาสามารถแยกน้ํามันไดและมีปริมาณน้ํามันที่ทางน้ําออกอยูในชวง  1.00-
1.50 มิลลิลิตรตอน้ําทิ้งที่วัด 
 
คําสําคัญ : ถังดักและดูดซับไขมัน น้ํามัน น้ําเสีย 
 
1.  บทนาํ 

 
น้ําเสียสวนใหญที่เกิดขึ้นในครัวเรือนโดยทั่วไปจะมี

น้ํามันและไขมันเปนองคประกอบ น้ํามันและไขมันที่ไหล
ผานทอน้ํามักจะทําใหทออุดตันและเปนปญหาที่สําคัญ
ในระบบบําบัดน้ําเสียทั่วไป คณะผูวิจัยจึงไดมี

แนวความคิดในการจัดสรางถังดักไขมัน เพื่อดักไขมันที่
เจือปนอยูในน้ําทิ้งออกมา และนําไปบําบัดตางหากดวย
วิธีการอื่น เชนการบําบัดดวยจุลินทรียเฉพาะหรือการ
บําบัดโดยวิธีทางเคมีกอนที่จะปลอยลงสูแหลงน้ํ า
ธรรมชาต ิและน้ําเสียจากครัวเรือนที่ผานเครื่องดักไขมัน
และชั้นดูดซับจะเขาสูทอระบายน้ํา เพื่อนําไปบําบัดใน
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ระบบบําบัดน้ําเสียชุมชนตอไป ไขมันและน้ํามันที่ถูกดัก
ออกไปจะชวยลดปญหาของระบบบําบัดน้ําเสียลงได  

คณะผูจัดทําไดคิดประดิษฐเครื่องตนแบบ ที่
สามารถดักน้ํามันและของแข็งเจือปนออกจากน้ําเสียใน
ครัวเรือน โดยอาศัยความถวงจําเพาะของสาร  แยก
สวนของน้ํา น้ํามัน และของแข็งออกจากกันเปนขั้นแรก 
และมีการกําจัดขั้นสองโดยอาศัยการยึดเกาะดวยชั้นดูด
ซับเพื่อกําจัดน้ํามันที่ผานเล็ดรอดจากการกําจัดขั้นแรก
มาได โดยเครื่องตนแบบที่ออกแบบนี้ จะนําไปติดกับ
ทอน้ําจากอางลางชามหรือทอน้ําทิ้งจากน้ําลางจานชาม
ในครัว ทําการแยกสวนน้ํามันและของแข็งออก สวนของ
น้ําจะสงเขาสูระบบบําบัดตอไป นอกจากนั้นยังสามารถ
นํามาประยุกตใชในรานอาหาร ภัตตาคาร และโรง
อาหาร ที่น้ําทิ้งมีสารเจือปนของน้ํามัน ซึ่งจะสามารถ
นําไปเปนเครื่องเสริมที่ติดตั้งรวมกับระบบบําบัดน้ํา
เสียแบบชีวภาพแบบทั่วไปเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพใน
การบําบัดน้ําเสียไดดียิ่งขึ้น  

 
2.  วิธีการทดลอง 

 
2.1 การทดสอบประสิทธิภาพถังดักและดูดซับไขมัน
แบบไมใชพลังงาน 

1) การจัดเตรียมน้ําเสียที่ใชทดสอบเครื่อง 
น้ําเสียที่ใชในการทดลองเปนน้ําเสียสังเคราะห

ประกอบดวยน้ําประปาที่มีไขมันปนเปอน 1.50 
เปอรเซ็นต ในการทดลองนี้ ไขมันหรือน้ํามัน หมายถึง 
น้ํามันพืช (น้ํามันถั่วเหลืองยี่หอกุก) 

2) การดําเนินการทดลอง 
ในการเดินระบบจะใชปมน้ําแบบรีด (Peristaltic 

Pump) จํานวน 2 เครื่อง ทําการสูบน้ําเสียสังเคราะห
โดยปมน้ําตัวแรกจะทําการสูบน้ําประปาโดยใชความเร็ว
รอบ 154 รอบตอนาที เปนเวลา 10 นาที สวนปมตัวที ่2 
จะทําการสูบน้ํามัน หรือน้ํามันกับน้ํายาลางภาชนะใน     
บีกเกอรโดยใชความเร็วรอบ 5 รอบตอนาที ซึ่งแตละการ
ทดลองใชเวลาทั้งสิ้น 5.30 นาท ีและทําการตรวจวัด 2 จุด  

จุดที่ 1 ตรวจวัดปริมาณไขมันบริเวณทางน้ําออก 
เพื่อตรวจวัดปริมาณน้ํามันปนเปอนออกมาพรอมกับ  
น้ําเสีย ทําการเก็บตัวอยาง 1 ครั้ง ในนาทีที่ 9 หลังเดิน

ระบบ ปริมาณ 1,000 มิลลิลิตร นําน้ําตัวอยางไปวัด
ปริมาณน้ํามันแลวเปรียบเทียบผลในรูปเปอรเซ็นตของ
ประสิทธิภาพในการแยกไขมันออกจากน้ําเสียซึ่งจะได
ประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันออกจากน้ําของเครื่อง 

จุดที่ 2 ตรวจวัดปริมาณน้ํามันที่ออกมาจากระบบ
การแยกน้ํามันออกจากน้ําโดยการวัดปริมาณน้ํามันที่
ไหลออกมาจากรางรองรับน้ํามันมายังทอทางออกน้ํามัน 
โดยทําการเก็บน้ําตัวอยางที่ 10 นาที หลังเดินระบบ วัด
ปริมาณไขมันบริ เวณทางน้ํามันออกหลังจากเก็บ       
น้ําตัวอยางแลวตรวจสอบวาเครื่องสามารถแยกไขมัน
ออกมาไดปริมาณเทาไรซึ่งจะไดประสิทธิภาพในการ
แยกน้ํามันของเครื่อง 

3) วิธีการทดสอบ 
การทดลองที่ 1 การทดสอบประสิทธิภาพการ

แยกและดูดซับไขมัน 
เตรียมน้ําเสียสังเคราะหที่มีไขมันปนเปอน 1.50 

เปอรเซ็นต สูบน้ําเสียสังเคราะหผานถังดักและดูดซับ 
ไขมันดังไดกลาวในการดําเนินการทดลอง วัดปริมาณ 
ไขมันที่แยกไดจากถังดักและดูดซับไขมันที่จุดน้ํามัน
ออก วัดปริมาณไขมันที่จุดน้ําเสียออก ทําการทดลองซ้ํา 
5 ครั้ง โดยทําการลางเครื่องทุกครั้งกอนเริ่มทําการ
ทดลองใหม เพื่อกําจัดไขมันที่ตกคางตามสวนของเครื่อง 

การทดลองที่ 2 การทดสอบประสิทธิภาพการ
แยกและดูดซับไขมันที่มีน้ํายาลางภาชนะ 

เตรียมน้ําเสียสังเคราะหที่มีองคประกอบระหวาง
น้ํา น้ํามัน และน้ํายาลางภาชนะในอัตราสวน ไขมัน
ปนเปอน 1.50 เปอรเซ็นต และน้ํายาลางภาชนะ 0.15 
เปอรเซ็นต สูบน้ําเสียสังเคราะหผานถังดักและดูดซับ  
ไขมันดังไดกลาวในการดําเนินการทดลอง วัดปริมาณ 
ไขมันที่แยกไดจากถังดักและดูดซับไขมันที่จุดน้ํามัน
ออก วัดปริมาณไขมันที่จุดน้ําเสียออก ทําการทดลองซ้ํา 
5 ครั้ง โดยทําการลางเครื่องทุกครั้งกอนเริ่มทําการ
ทดลองใหม 

การทดลองที่ 3 การทดสอบอัตราการไหลตอ
ประสิทธิภาพของถังดักและดูดซับไขมัน 

ใชปมน้ําแบบรีด โดยกําหนดเวลาในการไหล 10 
นาท ีและปรับอัตราการไหล 20 30 และ 40 ลิตร 



  

เตรียมน้ําเสียสังเคราะหที่มีองคประกอบระหวางน้ํา
กับน้ํามันที่มีไขมันปนเปอน 1.5 เปอรเซ็นต ใชปมตัวที่ 1 
สูบน้ําเสียสังเคราะหผานถังดักและดูดซับไขมัน และใช
ปมตัวที่ 2 สูบน้ํามันที่ความเร็วรอบ 5 รอบตอนาที วัด
ปริมาณไขมันที่แยกไดจากถังดักและดูดซับไขมันที่จุด
น้ํามันออก วัดปริมาณไขมันที่จุดน้ําเสียออก ทําการ
ทดลองซ้ํา 5 ครั้ง โดยทําการลางเครื่องทุกครั้งกอน
เริ่มทําการทดลองใหม 

การทดลองที่ 4  การทดสอบถังดักและดูดซับ
ไขมันกับน้ําอุนที่อุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส 

เตรียมน้ําเสียสังเคราะหที่มีองคประกอบระหวางน้ํา
กับน้ํามันที่มีไขมันปนเปอน 1.50 เปอรเซ็นต โดยทํา
การตมน้ําและเทใสเครื่องจนไดปริมาณที่พอเหมาะ แลว
จึงปรับอุณหภูมิดวยน้ําประปา สูบน้ําเสียสังเคราะหผาน
ถังดักและดูดซับไขมันดังไดกลาวในการดําเนินการ
ทดลอง วัดปริมาณไขมันที่แยกไดจากถังดักและดูดซับ
ไขมันที่จุดน้ํามันออก วัดปริมาณไขมันที่จุดน้ําเสียออก 
ทําการทดลองซ้ํา 5 ครั้ง โดยทําการลางเครื่องทุกครั้ง
กอนเริ่มทําการทดลองใหม 
2.2 การทดสอบประสิทธิภาพถังดักและดูดซับไขมัน
กับน้ําเสียจากการลางภาชนะในครัวเรือน โดย
ติดตั้งตัวเครื่องที่ใตซิงคลางจาน 

ทําการลางภาชนะที่เกิดจากกิจกรรมการประกอบ
อาหารโดยปลอยน้ําไหลลงซิงคลางจานและใชน้ํายาลาง
ภาชนะตามปกติ วัดปริมาณไขมันที่แยกไดจากถังดัก
และดูดซับไขมัน วัดปริมาณไขมันที่จุดน้ําเสียออกที่จุด
น้ํามันออกหลังจากการลางภาชนะสิ้นสุด ทําการทดลอง
ซ้ํา 3 ครั้ง โดยทําการลางเครื่องทุกครั้งกอนเริ่มทําการ
ทดลองใหม 

 
3.  ผลการทดลองและอภิปรายผล 
 
3.1 การทดสอบประสิทธิภาพถังดักและดูดซับไขมัน
แบบไมใชพลังงาน 
การทดลองที่ 1 การทดสอบประสิทธิภาพการแยก
และดูดซับไขมัน 

จากผลการทดสอบประสิทธิภาพของถังดักและ  
ดูดซับไขมัน ที่อัตราการไหลของน้ํา 1.66 ลิตรตอนาที 

ในระยะเวลา 10 นาที โดยมีไขมันปนเปอน 1.50 
เปอรเซ็นต หรือ 250.00 มิลลิลิตร พบวาปริมาณน้ํามัน
จากทางน้ํามันออกที่แยกไดมีคาเฉลี่ยเทากับ 225.60 
มิลลิลิตร สวนปริมาณน้ํามันที่ทางน้ําออกมีคาเทากับ 
0.00 มิลลิลิตร ถังดักและดูดซับไขมันจึงมีประสิทธิภาพ
ในการแยกน้ํามันออกจากน้ํา 100.00 เปอรเซ็นต และมี
น้ํามันตกคางตามสวนตางๆ ในเครื่อง 24.40 มิลลิลิตร 
จึงทําใหประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันออกจากเครื่อง
เทากับ 90.20 เปอรเซ็นต ดังแสดงในตารางที่ 4.1 
เชนเดียวกับ เกียรติณรงคและเจษฎา (2545) ที่มี
ประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันออกจากน้ําของเครื่อง 
100.00 เปอรเซ็นต 
 
ตารางที ่1 ประสิทธิภาพของถังดักและดูดซับไขมันแบบ
ไมใชพลังงาน 

ครั้ง
ที่ 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได   
ทางน้ํา
ออก 
(มล.) 

ประสทิธิ
ภาพ 

ในการ
แยก
น้ํามัน
ออกจาก
น้ํา(%) 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได
ทาง 
น้ํามัน
ออก 
(มล.) 

ประสทิธิ
ภาพ 
ในการ
แยก
น้ํามัน
ออกจาก
เครื่อง
(%) 

ปริมา
ณ

น้ํามัน  
ที่คาง
ใน

เครื่อง 
(มล.) 

1 0.00 100.0
0 

230.0
0 

92.00 20.00 

2 0.00 100.0
0 

225.0
0 

90.00 25.00 

3 0.00 100.0
0 

228.0
0 

91.20 22.00 

4 0.00 100.0
0 

225.0
0 

90.00 25.00 

5 0.00 100.0
0 

220.0
0 

88.00 30.00 

รวม 0.00 500.0
0 

1,128.
00 

451.2
0 

122.0
0 

เฉลี่
ย 

0.00 100.0
0 

225.6
0 

90.24 24.40 

 



  

การทดลองที่ 2 การทดสอบประสิทธิภาพการแยก
และดูดซับไขมันที่มีน้ํายาลางภาชนะ 

จากผลการทดสอบประสิทธิภาพของถังดักและ  
ดูดซับไขมันที่มีน้ํายาลางภาชนะผสมอยู 0.15 
เปอรเซ็นต หรือ 25.00 มิลลิลิตร ที่อัตราการไหลของน้ํา 
1.66 ลิตร ในระยะเวลา 10 นาที พบวาปริมาณน้ํามัน
จากทางน้ํามันออกที่แยกไดมีคาเฉลี่ยเทากับ 225.60 
มิลลิลิตร สวนปริมาณน้ํามันที่ทางน้ําออกมีคาเฉลี่ย
เทากับ 1.56 มิลลิลิตร จึงมีน้ํามันตกคางภายในเครื่อง
เฉลี่ย 22.83 มิลลิลิตร การมีน้ํายาลางภาชนะเจือปนใน
น้ําเสียทําใหประสิทธิภาพการแยกน้ํามันออกจากน้ําลดลง 
เนื่องจากน้ํายาลางภาชนะจะทําใหน้ํากับน้ํามันบางสวน
กลายเปนอิมัลชันจึงทําใหไมสามารถแยกน้ํากับน้ํามัน
ออกไดหมด โดยประสิทธิภาพเครื่องเฉลี่ย 99.37 
เปอรเซ็นต ดังแสดงในตารางที่ 2 เชนเดียวกับ
การศึกษาของผดุง (2541) ที่รายงานวาการเพิ่มความ
เขมขนของน้ํายาลางภาชนะจะมีผลทําใหประสิทธิภาพ
ถังดักไขมันลดลง 
 
 
ตารางที ่2 ประสทิธิภาพของถงัดกัและดดูซับไขมันที่มี
น้ํายาลางภาชนะ 

ครั้ง
ที่ 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดไดที่
ทางน้ํา

ออก (มล.) 

ประสทิธภิ
าพ 

ในการ
แยกน้ํามัน
ออกจาก
น้ํา(%) 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได
ทาง 

น้ํามันออก 
(มล.) 

ประสทิธิ
ภาพ 
ในการ
แยก
น้ํามัน
ออกจาก
เครื่อง
(%) 

ปริมา
ณ

น้ํามัน  
ที่คาง
ใน

เครื่อง 
(มล.) 

1 1.66 99.33 225.00 90.00 23.33 
2 1.50 99.40 230.00 92.00 18.50 
3 2.16 99.13 229.00 91.60 18.83 
4 1.33 99.46 220.00 88.00 28.66 
5 1.16 99.53 224.00 89.60 24.83 
รวม 7.81 496.85 1,128.0

0 
451.2

0 
114.1

5 
เฉลี่ 1.56 99.37 225.60 90.24 22.83 

ย 
 
การทดลองที่ 3 การทดสอบอัตราการไหลตอ
ประสิทธิภาพของเครื่องแยกและดูดซับไขมัน 

จากผลการทดสอบอัตราการไหลตอประสิทธิภาพ
ของถังดักและดูดซับไขมันโดยมีอัตราการไหล 20 30 และ 
40 ลิตรตอ 10 นาท ีโดยมีไขมันปนเปอน 1.50 เปอรเซ็นต 
หรือ 250.00 มิลลิลิตร พบวาปริมาณน้ํามันจากทาง
น้ํามันออกที่แยกไดมีคาเฉลี่ยเทากับ 223.20 222.80 
และ 221.00 มิลลิลิตร ตามลําดับ สวนปริมาณน้ํามันที่
ทางน้ําออกมีคาเฉลี่ยเทากับ 1.63  2.46 และ 3.33 
มิลลิลิตร ตามลําดับ จึงมีปริมาณน้ํามันตกคางภายใน
เครื่อง 25.16 24.73 และ 25.66 มิลลิลิตร ตามลําดับ 
การเปลี่ ยนแปลงอัตราการไหลเพิ่ มขึ้ นจะทํ า ให
ประสิทธิภาพในการแยกน้ํ ามันออกจากน้ํ าลดลง 
เนื่องจากยิ่งมีอัตราการไหลสูงขึ้นจะทําใหระยะเวลาเก็บ
กักในเครื่องนอยลงจึงทําใหมีน้ํามันปะปนมากับน้ําออก
โดยมีประสิทธิภาพเครื่องเฉลี่ย 99.34 99.01 และ 
98.86 เปอรเซ็นต ตามลําดับ ดังแสดงในตารางที่ 3 
4 และ  5 
การทดลองที่ 4 การทดสอบถังดักและดูดซับไขมัน
กับน้ําที่อุณหภูมิ 50 องศาเซลเซียส 

จากผลการทดสอบประสิทธิภาพของถังดักและดูด
ซับน้ํามันที่อัตราการไหลของน้ํา 1.66 ลิตรตอนาที ใน
ระยะเวลา 10 นาที โดยมีไขมันปนเปอน 1.50 
เปอรเซ็นต หรือ 250.00 มิลลิลิตร พบวาปริมาณน้ํามัน
จากทางน้ํามันออกที่แยกไดมีคาเฉลี่ยเทากับ 225.00 
มิลลิลิตร สวนปริมาณน้ํามันที่ทางน้ําออกมีคาเฉลี่ย
เทากับ 1.66 มิลลิลิตร จึงมีน้ํามันตกคางภายในเครื่อง
เฉลี่ยเทากับ 23.36 มิลลิลิตร การที่อุณหภูมิของน้ํา
สูงขึ้นมีผลตอประสิทธิภาพการแยกน้ํามันออกจากน้ําลด
นอยลงเล็กนอย เนื่องจากอุณหภูมิของน้ําที่สูงขึ้นจะทํา
ใหน้ํามันละลายตัวในน้ําไดดีขึ้นจึงทําใหการแยกและการ
ดูดซับนอยลง โดยประสิทธิภาพเครื่องเฉลี่ย 99.33 
เปอรเซ็นต ดังแสดงในตารางที่ 6 เชนเดียวกับ
การศึกษาของ Farooq and Misbahuddin (1991) ที่
พบวาเมื่ออุณหภูมิสูงขึ้นจะทําใหประสิทธิภาพในการดูด
ติดผิวลดลง 



  

 
ตารางที่ 3 อัตราการไหลตอประสิทธิภาพของถังดักและ
ดูดซับไขมันที่อัตราการไหล 20 ลิตร ตอ 10 นาท ี

ครั้ง
ที่ 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได     
ทางน้ํา

ออก (มล.) 

ประสทิธภิ
าพ 

ในการ
แยกน้ํามัน
ออกจาก
น้ํา(%) 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได
ทาง 

น้ํามันออก 
(มล.) 

ประสทิธิ
ภาพ 
ในการ
แยก
น้ํามัน
ออกจาก
เครื่อง
(%) 

ปริมา
ณ

น้ํามัน  
ที่คาง
ใน

เครื่อง 
(มล.) 

1 1.33 99.46 225.00 90.00 23.66 
2 1.66 99.33 223.00 89.20 25.33 
3 2.00 99.20 220.00 88.00 28.00 
4 1.50 99.40 218.00 87.20 30.50 
5 1.66 99.33 230.00 92.00 18.33 
รวม 8.16 496.72 1,116.0

0 
446.4

0 
125.8

2 
เฉลี่
ย 

1.63 99.34 223.20 89.28 25.16 

 
ตารางที ่4 อัตราการไหลตอประสิทธิภาพของถังดักและ
ดูดซับไขมันที่อัตราการไหล 30 ลิตร ตอ 10 นาท ี

ครั้ง
ที่ 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได     
ทางน้ํา

ออก (มล.) 

ประสทิธภิ
าพ 

ในการ
แยกน้ํามัน
ออกจาก
น้ํา(%) 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได
ทาง 

น้ํามันออก 
(มล.) 

ประสทิธิ
ภาพ 
ในการ
แยก
น้ํามัน
ออกจาก
เครื่อง
(%) 

ปริมา
ณ

น้ํามัน  
ที่คาง
ใน

เครื่อง 
(มล.) 

1 1.83 99.26 226.00 90.40 22.16 
2 1.66 99.33 219.00 87.60 29.33 
3 2.50 99.00 223.00 89.20 24.50 
4 3.33 98.66 225.00 90.00 21.66 
5 3.00 98.80 221.00 88.40 26.00 
รวม 12.32 495.05 1,114.0

0 
445.6

0 
123.6

5 

เฉลี่
ย 

2.46 99.01 222.80 89.12 24.73 

 
การทดลองที่ 5 การทดสอบถังดักและดูดซับไขมัน
กับน้ําเสียจากการลางภาชนะในครัวเรือน 

จากผลการทดสอบเครื่องกับน้ําเสียจากการลาง
ภาชนะในครัวเรือนในสภาพการลางภาชนะจากการ
ประกอบอาหารจริงพบวา ในการลางภาชนะแตละครั้ง
สามารถแยกน้ํามันออกจากน้ําเสียไดและมีน้ํามันออกมา
กับน้ําทิ้งประมาณ 1.00-1.50 มิลลิลิตรตอน้ําออก
ทั้งหมดซึ่งอยูในชวงใกลเคียงกับการทดลองที่มีน้ํายา
ลางภาชนะ ดังแสดงในตารางที่ 7 
 
ตารางที ่5 อตัราการไหลตอประสิทธิภาพของถังดักและ
ดูดซับไขมันที่อัตราการไหล 40 ลิตร ตอ 10 นาท ี

ครั้ง
ที่ 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได   
ทางน้ํา
ออก 
(มล.) 

ประสทิธิ
ภาพ 

ในการ
แยก
น้ํามัน
ออกจาก
น้ํา(%) 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได
ทาง 
น้ํามัน
ออก 
(มล.) 

ประสทิธภิา
พ 

ในการแยก
น้ํามันออก
จากเครื่อง

(%) 

ปริมา
ณ

น้ํามัน  
ที่คาง
ใน

เครื่อง 
(มล.) 

1 3.33 99.66 218.0
0 

87.20 28.66 

2 2.50 99.00 229.0
0 

91.60 18.50 

3 1.66 99.33 223.0
0 

89.20 25.33 

4 5.00 98.00 225.0
0 

90.00 19.99 

5 4.16 98.33 210.0
0 

84.00 35.83 

รวม 16.65 494.3
2 

1,105.
00 

442.00 128.31 

เฉลี่
ย 

3.33 98.86 221.0
0 

88.40 25.66 

 



  

ตารางที ่6 ประสทิธิภาพของถงัดกัและดดูซบัไขมันกบั
น้ําที่อุณหภูม ิ50 องศาเซลเซียส 

ครั้ง
ที่ 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได   
ทางน้ํา
ออก 
(มล.) 

ประสทิธิ
ภาพ 

ในการ
แยก
น้ํามัน
ออกจาก
น้ํา(%) 

ปริมาณ 
น้ํามัน 
ที่วัดได
ทาง 
น้ํามัน
ออก 
(มล.) 

ประสทิธภิ
าพ 

ในการ
แยก
น้ํามัน
ออกจาก
เครื่อง(%) 

ปริมา
ณ

น้ํามัน  
ที่คาง
ใน

เครื่อง 
(มล.) 

1 2.50 99.00 227.0
0 

90.80 20.50 

2 1.66 99.33 223.0
0 

89.20 25.33 

3 1.50 99.40 221.0
0 

88.40 27.50 

4 1.83 99.26 225.0
0 

90.40 23.33 

5 0.83 99.66 229.0
0 

91.60 20.16 

รวม 8.32 496.6
5 

1,125.
00 

450.40 116.82 

เฉลี่
ย 

1.66 99.33 225.0
0 

90.08 23.36 

 
ตารางที ่7 ประสทิธิภาพถงัดกัและดดูซบัไขมันกบัน้ํา
เสยีจากการลางภาชนะในครวัเรอืน 

ครั้งที ่

ปริมาณน้ํามัน 
ที่วัดไดที ่      

ทางน้ําออก (มล.) 

ปริมาณน้ํามัน 
ที่วัดไดทาง 

น้ํามันออก (มล.) 

1 1.20 40.00 
2 1.50 47.00 
3 1.00 26.00 

 
 
 

สรุปผลการทดลอง 
 

ถังดักและดูดซับไขมันแบบไม ใชพลั งงานมี     
ประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันออกจากน้ําได 100.00 
เปอรเซ็นต เมื่อมีไขมันปนเปอนในน้ําเสีย 1.50 
เปอรเซ็นต และมีอัตราการไหล 2.4 ลูกบาศกเมตรตอ
วัน และประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันของเครื่องเทากับ 
90.24 เปอรเซ็นต 

เมื่อมีน้ํายาลางภาชนะปนเปอน 0.15 เปอรเซ็นต 
ประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันออกจากน้ําลดลงเปน 
99.37 เปอรเซ็นต และประสิทธิภาพในการแยกน้ํามัน
ของเครื่องเทากับ 90.24 เปอรเซ็นต   

ประสิทธิภาพของถังดักและดูดซับไขมันลดลงตาม
อัตราการไหลที่เพิ่มขึ้นโดย อัตราการไหล 20 30 และ 
40 ลิตรตอ 10 นาที มีประสิทธิภาพในการแยกน้ํามัน
ออกจากน้ํา 99.34  99.01 และ 98.86 เปอรเซ็นต
ตามลําดับ และประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันของ
เครื่องเทากับ 89.28  89.12 และ 88.40 เปอรเซ็นต
ตามลําดับ 

อุณหภูมิของน้ําที่สูงขึ้น 50 องศาเซลเซียส ทําให
ประสิทธิภาพในการแยกน้ํามันออกจากน้ําลดลงเปน 
99.33 เปอรเซ็นต และประสิทธิภาพในการแยกน้ํามัน
ออกจากน้ําของเครื่องเทากับ 90.08 เปอรเซ็นต 

ผลการใชงานจริงถังดักและดูดซับไขมันสามารถ
แยกน้ํามันออกจากน้ําไดและมีน้ํามันออกมากับน้ําทิ้งอยู
ในชวง 1.00-1.50 มิลลิลิตรตอน้ําออกทั้งหมด ซึ่ง
ใกลเคียงกับการทดสอบในสภาพที่มีน้ํายาลางภาชนะ 
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เทคโนโลยีการเกษตร สถาบันเทคโนโลยีราชมงคล บิดา 
มารดา ที่เลี้ยงดูและเปนกําลังใจตลอดเวลา 
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อุปกรณและตัวเครื่องขณะทําการทดสอบประสิทธิภาพ 
 


