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บทคัดยอ 
 

 โครงงานนี้มีจุดประสงคเพ่ือพัฒนาเครื่องมือในการผลิตเม็ดยาสมุนไพร โดยเลือกพัฒนารูปแบบการผลิตยา
สมุนไพรของโรงงานพระธรรมขันต รูปแบบเดิมของเม็ดยาที่ผลิตในโรงงานพระธรรมขันตเปนแบบแกรนูลซึ่งมีขอเสียคือ 
มีการสูญเสียวัตถุดิบระหวางการผลิตมาก กระบวนการผลิตมีการปนเปอนไดงาย ใชเวลานานในการผลิตแตละครั้ง และ
เม็ดยาที่ไดมีรูปลักษณที่ไมดึงดูดใจผูบริโภค ดังนั้นจึงไดทําการศึกษาและเปรียบเทียบขอดีและขอเสียของการผลิตยา
สมุนไพรในรูปแบบตางๆท่ีมีในทองตลาดเชน แกรนูล ยาเม็ด และแคปซูล พบวารูปแบบแคบซูลเปนรูปแบบที่เหมาะสม
กับยาตัวนี้มากที่สุด อยางไรก็ตามเครื่องบรรจุผงยาลงแคปซูลที่มีขายในประเทศไทยมีราคาแพงมาก จึงไดประดิษฐ
เครื่องมือที่บรรจุผงยาลงแคปซูลขึ้น ซึ่งสามารถผลิตไดครั้งละ 126 เม็ดตอครั้ง โดยที่เครื่องผลิตแคปซูลโดยทั่วไป
สามารถผลิตได 150 เม็ดตอครั้งในเวลาใกลเคียงกันและเมื่อเปรียบเทียบคาสัมประสิทธิ์การเบี่ยงเบน (Coefficient of 
Variation; CV.) พบวามีคาใกลเคียงกัน หลังจากวัดการกระจายตัวของน้ําหนักของเม็ดยาที่ไดจากเครื่องมือผลิตแคปซูล
ที่ประดิษฐขึ้นพบวาเปนไปตามมาตรฐานขององคการอาหารและยากําหนด ซึ่งน้ําหนักเฉล่ียของแคปซูลหนึ่งเม็ดที่ไดใน
การทดลองคือ 0.46 กรัม ซึ่งเทียบเทากับแกรนูลไดเปน 1.7 เม็ด และเครื่องผลิตแคปซูลที่ประดิษฐขึ้นมีจุดคุมทุนที่ 5 
เดือน 

                       
บทนํา 

 
1. หลักการและเหตุผล    
 เนื่องจากในปจจุบันจากแผนพัฒนาเศรษฐกิจและ
สังคมแหงชาติฉบับที่ 9 ยึดหลักปรัชญาเศรษฐกิจแบบ
พอเพียง ทางภาครัฐบาลมีการสงเสริมใหชุมชนมีการ
พ่ึงตนเอง   มีการพัฒนาองคความรูที่เกี่ยวกับภูมิปญญา
ชาวบานโดยรวมกับภาคการศึกษา โดยสนับสนุนใหมี
การทําวิจัยพัฒนาในหัวขอตางๆที่เกี่ยวของกับภูมิ
ปญญาชาวบาน (เปรม และคณะ, ระบบยาของประเทศ
ไทย, 2546) สมุนไพรและยาจากสมุนไพรก็เปนสวนหนึ่ง
ในองคความรูของภูมิปญญาชาวบานที่มีคุณคาของ
สําหรับประเทศ โครงการพัฒนาเครื่องมือในการทําเม็ด
ยาสมุนไพรในรูปแบบที่เหมาะสม ไดรับความรวมมือ

จากโรงงานพระธรรมขันต ซึ่งตั้งอยูที่ ถ.รื่นรมย อ.เมือง 
จ.ขอนแกน โรงงานพระธรรมขันตเปนโรงงานขนาดเล็ก
ที่ไดดําเนินการผลิตยาสมุนไพรมาเปนเวลานานกวา 30  
ป ยาที่ไดเลือกมาศึกษาครั้งนี้คือยาผิดสําแลง ซึ่งมี
คุณสมบัติในการปรับสมดุลของรางกายสําหรับหญิงมี
ครรภ   
 กระบวนการเดิมของการผลิตเม็ดยา เริ่มจากการ
เอาสวนผสมตางๆ ของสมุนไพรซึ่งสมุนไพรที่ใชหลักๆ
มีดังนี้  เปลือกมะกรูด  เจตมูลเพลิง-แดง  กระเทียม   
ดีปลี   พิมพเสน ชะเอม มาบดผสมกันดวยอัตราสวนที่
ตองการ  จากนั้นจึงนําไปพรมดวยน้ําตมสุกแลวใชมือ
คลุกสวนผสมเขาดวยกัน  แลวจึงนําสวนผสมเขาเครื่อง
อัดเม็ดดวยมือ (Granulator) ดังรูปที่ 1 เม็ดที่อัดไดจะ
นําไปตากแดด  กอนที่จะนําไปเขาเครื่องอบ  จาก



 

การศึกษาเบื้องตนของการผลิตพบวา มีวัตถุดิบบางสวน
ติดไปกับเคร่ืองอัดเม็ดและตามภาชนะรองวัตถุดิบนั้น  
และปญหาเกี่ยวกับรูปแบบของผลิตภัณฑซึ่งเปน
รูปแบบที่ใชมานานและเปนรูปแบบที่ยากตอการเพิ่ม
อัตราการผลิต ถาไมเพ่ิมจํานวนคนงาน อีกทั้งรูปแบบ
ของเม็ดยาที่ผลิตในปจจุบันมีรูปแบบที่ไมดึงดูดใจ
ผูบริโภค จะตองทําการศึกษาวิจัยเพ่ือเพ่ิมประสิทธิ 
ภาพการทําเม็ดยารวมถึงความสวยงามและความดึงดูด
ใจตอผูบริโภคและสามารถแขงขันในตลาดการคาของ
ผลิตภัณฑยาจากสมุนไพรดวย 
 ทางกลุมเองไดศึกษาแนวทางในการพัฒนายา
สมุนไพรของโรงงานโดยไดศึกษาเปรียบเทียบใน 3 
กระบวนการผลิตคือ 1 ยาเม็ด 2 แกรนูล (ยาใน
กระบวนการผลิตเดิม) 3 แคปซูล ซึ่งก็ไดขอสรุปคือเลือก
ที่จะเปล่ียนรูปแบบของยาที่เดิมไปเปนแบบแคปซูลที่ได
ประดิษฐขึ้นดังรูปที่ 4 

2. วัตถุประสงค 
2.1. ศึกษากระบวนการทําเม็ดยาสมุนไพรเพ่ือใหได

ผลิตภัณฑที่เหมาะสมดานตนทุนและมาตรฐาน
ดานปริมาณสรรพคุณ (Dose) ในแตละรูปแบบ
ของยาสมุนไพร โดยทําการศึกษาเปรียบเทียบใน 
3 กระบวนการคือ 

- การทําเม็ดจากกระบวนการเดิมที่ทําอยู 
- การทําเม็ดโดยใชความดันอัดผงยาโดยไม

ทําใหเปยก (การอัดเม็ด) 
- การนําผงยาที่ไดบรรจุลงในแคปซูล 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

2.2. ศึกษารูปแบบตางๆ ของการทําเม็ดยา
สมุนไพรโดยใชหลักความเปนไปไดทาง
เศรษฐศาสตรและมองถึงความเหมาะสมตอ
ผูบริโภครวมถึงความถูกตองตามมาตรฐาน
ขององคการอาหารและยา 

2.3. ประดิษฐเครื่องมือในการผลิตยาสมุนไพรที่
เหมาะสมตอการทํางานจริง 

 
3. ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
3.1. ไดผลิตภัณฑที่เหมาะสมกับเหมาะกับ

ตนทุนและลดความสูญเสียในการแปรรูป
ของวัตถุดิบ 

3.2. ไดรูปแบบเม็ดยาสมุนไพรที่ดึงดูดใจและ  
ความเชื่อถือในการบริโภคตอผูลูกคา 

3.3. เปนขอมูลที่สามารถนําไปใชในการประยุกต
สําหรับการปรับปรุงรูปแบบของผลิตภัณฑ 

รูปที่ 2 เครื่องมอือัดเม็ดแกรนูลแบบมือกด

รูปที่ 3 ยาในกระบวนการเดิม 
หรือแกรนูล 

รูปที่ 1 แผนภูมิแสดงการเปรียบเทียบขั้นตอนการผลิตในแตละกระบวนการ 
(ธนเดช และคณะ, รายงานโครงงานนักศึกษาวิศวกรรมศาสตร, 2546) 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที่ 6 แสดงการถอดถาดบรรจุแคปซูล 
ออกจากเครื่องที่ประดิษฐขึ้น 

 
 
 
 
 

 

วิธีการทดลอง 
 
1. สารเคมีและอุปกรณการทดลอง 
1.1. ผงยาผิดสําแลงจากโรงงานพระธรรมขันต 
1.2. สารละลายกรด H2SO4 0.1 M 
1.3. สารละลาย NaOH 0.1 M 
1.4. น้ํา 
1.5. เครื่องชั่งละเอียด 
1.6. ตูอบ 
1.7. เครื่องบรรจุผงยาลงแคปซูลที่ประดิษฐขึ้น 
1.8. แคปซูลเปลา เบอร 0 
1.9. ถาดบรรจุผงยา 
1.10. บีกเกอรขนาด 500 cc 
2. วิธีการทดลอง 
 การทดลองทั้งหมดแบงเปน 4 ขั้นตอนซึ่งเปนการ
ทดสอบหาคาตางๆ ตามมาตรฐานยา (พจวรรณ, 2532) 
2.1. ทดสอบหาการกระจายตัวของน้ําหนัก 

(Weight Distribution) 
2.1.1. สุมยาเม็ดที่ผลิตไดจากโรงงาน (แกรนูล)  เม็ดยา

แคปซูลที่ขายตามทองตลาด   และเม็ดยาแคปซูล
ที่ผลิตดวยเครื่องบรรจุผงลงแคปซูลที่ไดสรางขึ้น 
จํานวน 80 เม็ด 

2.1.2. ชั่งน้ําหนักทีละเม็ดและคํานวณหาคาน้ําหนัก
เฉล่ีย 

2.1.3. หาคาความเบี่ยงเบนมาตรฐาน (Standard 
Deviation : S.D.) ของแตละประเภท โดยเทียบ
จากน้ําหนักเฉล่ียที่คํานวณไดและหาชวงการ
กระจายตัวของเม็ดยาแตละประเภท    

2.2. ความชื้นในผงยา (Moisture Content) 
2.2.1. ชั่งผงยามาประมาณ 60 กรัม 
2.2.2. นําผงยาไปอบที่อุณหภูมิ 75 องศาเซลเซียส  ใช

เวลาอบ 10 ชั่วโมงบันทึกผล 
เปอรเซ็นตความชื้น โดยคํานวณจากความสัมพันธ 

 ( น้ําหนักผงยากอนอบ – น้ําหนักผงยาหลังอบ)   x 100 
                    น้ําหนักผงยากอนอบ 

รูปที่ 7 เม็ดยาที่ไดจากเครื่องมือที่ประดิษฐขึ้น 

รูปที่ 4 เครื่องมือที่ประดิษฐขึ้น 

รูปที่ 5 แสดงการบรรจุถาดบรรจุแคปซูล 
ลงเครื่องมือที่ประดิษฐขึ้น 



 

2.3.3. ทําการทดลองซ้ํา 3 ครั้งคํานวณแลวหาคาเฉล่ีย 
2.3. ทดสอบหาปริมาณเทียบเทา (Dose) ของ

แคปซูลเทียบกับยารูปแบบเดิมท่ี ผลิตจาก
โรงงาน 

2.3.1. ชั่งผงยาปริมาณ 60 กรัม 
2.3.2. ผสมน้ําโดยใชอัตราสวนของผงยาตอน้ําเทากับ 

1:2 คลุกเคลาใหผงยากับน้ําผสมเปนเนื้อเดียวกัน 
2.3.3. นําไปในเตาอบที่อุณหภูมิ 75 องศาเซลเซียส  ใช

เวลาอบ 10 ชั่วโมง 
2.3.4. หาน้ําหนักของผงยาและน้ําที่หายไปในชวงของ

การอบ 
2.3.5. หาปริมาณเทียบเทา( Dose) จากความสัมพันธ

ของผงยาเปยกที่หายไประหวางการอบเทียบกับ
ผงยาแหง 

2.4. ทดสอบหาการละลายในสภาวะความเปนกรด
และดาง 

2.4.1. เตรียมสารละลายกรดซัลฟูริก (H2SO4) และ
สารละลาย NaOH ความเขมขน 0.1 M  ปรมิาณ 
1000 cc อยางละ 2 บีกเกอร  

2.4.2. นําเม็ดยาสมุดไพรแบบเดิมที่ผลิตจากโรงงาน 
(แกรนูล)  และแคปซูลแชในสารละลายที่เตรียม
ไวอยางละบีกเกอร   

2.4.3. จับเวลาตั้งแตเริ่มแชในสารละลายจนกระทั่งเวลา
ที่เม็ดยาละลายในสารละลายที่เตรียมไว 

2.4.4. ระหวางที่แชในสารละลายใหคนดวยความเร็ว
สม่ําเสมอท้ัง 2 บีกเกอร 

 
 
 
 
 
 
 
 

ผลการทดลอง 
 
1. ทดสอบหาการกระจายตัวของน้ําหนัก (Weight 

Distribution) 
ตารางที่ 1 ผลการทดลองการกระจายตัวของน้ําหนัก
ของยาชนิดตางๆ โดยใชตัวอยางชนิดละ 80 ตัวอยาง 

ชนิดยา น้ําหนัก
เฉล่ีย S.D. สัมประสิทธิ์การ

เบ่ียงเบน 
แกรนูล 
(ยาเดิม) 0.2781 g 0.0292 0.1050 

แคปซูล
ทั่วไป* 

0.5121 g 0.0303 0.0591 

แคปซูล
จากเครื่อง
ที่ประดิษฐ

0.4633 g 0.0269 0.0580 

*หมายเหตุ : ยาแคปซูลตราคนใหม ของบริษัท อริยไท 
สมุนไพร จํากัด 
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แคปซูลจากเคร่ืองมือ
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รูปที่ 8 กราฟแสดงการกระจายตัวของ 
น้ําหนักของเม็ดยาในกระบวนการเดิม 

รูปที่ 9 กราฟแสดงการกระจายตัวของน้ําหนัก 
ของแคปซูลที่ไดจากเครื่องที่ประดิษฐ 

ชวงควบคุม 

X = 0.2781 g 
LCL 

UCL 
CL 

LCL 

CL 
UCL 

ชวงควบคุม 
X = 0.4633 g 



 

แคปซูลตามทองตลาด
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2. ทดสอบหาปริมาณความชื้นในผงยา (Moisture 

Content) 
 การทดสอบหาความชื้นของผงยาเพื่อทําใหทราบ
ถึงปริมาณความชื้นของผงยาเริ่มตนกอนที่จะผลิตเปน
เม็ดยาแบบเดิมที่ผลิตจากโรงงาน ( แกรนูล)  หรือนําผง
ยาบรรจุลงในแคปซูล ซึ่งปริมาณความชื้นที่มีอยูในผงยา
นี้จะมีผลตอลักษณะการจับตัวกันของผงยาถาผลิตเปน
แบบแกรนูล และมีผลตอลักษณะของการไหลถาบรรจุ
ผงยาลงในแคปซูลซึ่งการทดสอบใชอุณหภูมิที่ใชในการ
อบอยูที่ 750C เปนเวลา 10 ชั่วโมง พบวามีความชื้นอยู 
9.48 %  
3. ปริมาณยาเทียบเทา (Dose) ของแคปซูลเทียบ

กับยารูปแบบเดิมท่ีผลิตจากโรงงาน (แกรนูล) 
     เปนการทดสอบเพื่อหาปริมาณเทียบเทา (Dose) 
ของผงยาที่บรรจุในแคปซูลเมื่อเทียบกับปริมาณผงยาที่
ผลิตเปนแกรนูล 1 เม็ดซึ่งกระบวนการผลิตเดิมมีการอบ
ดวยความรอนดวย ซึ่งน้ําหนักกอนอบกับหลังอบไม
เทากัน โดยทําการทดลองหาน้ําหนักที่หายไประหวาง
การอบ ไดผลการทดลองดังนี้ 
น้ําหนักผงยาแหงเฉล่ียกอนอบ 60.61 g เมื่อนําไปอบ
เหลือน้ําหนักผงยาอยู 57.80 g ซึ่งแคปซูลที่มีผงยาแหง
อยู 0.5 g 
 
 
 
 

เมื่อคิดเทียบเปนยาที่อบแลวเปน 
(0.5 x 57.80) / 60.61 = 0.48 

ดังนั้นแคปซูล 1 เม็ด เทียบเทากับเม็ดยาเดิมซึ่งมี
น้ําหนักเฉล่ีย = 0.28 g ไดเปน 

0.48 / 0.28  ≈  1.7 เม็ด 
4. ทดสอบหาการละลายในสภาวะกรดและดาง 
 เปนการทดสอบการละลายของยาแบบแกรนูลที่
ผลิตจากโรงงาน และ ผงยาที่บรรจุลงในแคปซูลเมื่อ
เทียบกับมาตรฐานขององคการอาหารและยา (อย.) ซึ่ง
ตองทําการทดลองในสารละลายกรดและดาง ซึ่งผลการ
ทดลองของการละลายในสารละลายกรดจะไดเวลาใน
การละลายของแกรนูลประมาณ 45 นาที และของ
แคปซูลประมาณ 10 นาที และในสารละลายเบสจะได
เวลาในการละลายของแกรนูลประมาณ 52 นาที และ
ของแคปซูลประมาณ 10 นาที  
 

สรุปและวจิารณผลการทดลอง 
 

1. การกระจายตัวของขอมูลน้ําหนักเม็ดยาแบบ 
 แกรนูลมีการกระจายตัวที่อยูนอกชวงการควบคุม 

(รูปที่ 8) ซึ่งจากมาตรฐานขององคการอาหารและ
ยากําหนดใหคาน้ําหนักของเม็ดยาเบี่ยงเบนจาก
มาตรฐานไมเกิน 15 % ของน้ําหนักที่แจงไวคือ 
500 mg (กองวิชาการกระทรวงสาธารณสุข, 2544) 

2. การกระจายตัวของน้ําหนักของแคปซูล ซึ่งใชเครื่อง
ที่ประดิษฐขึ้นในการบรรจุผงยาลงในแคปซูลนี้ มี
การกระจายตัวโดยรวมอยูในชวงการควบคุม (รูปที่ 
9) แมวาจะมีแนวโนมอยูตํ่ากวาคาที่ตองการคือ 
500 mg แตก็อยูในชวงควบคุมของ อย. ซึ่งกําหนด 
ใหคาน้ําหนักของแคปซูลเบ่ียงเบนจากมาตรฐานไม
เกิน 20 % ของน้ําหนักที่แจงไว (กองวิชาการ
กระทรวงสาธารณสุข, 2544)  
 
 

รูปที่ 10 กราฟแสดงการกระจายตัวของน้ําหนัก 
ของแคปซูลที่ไดจากเครื่องที่มีในทองตลาด 

UCL 

LCL 

ชวงควบคุม X = 0.5121 g 
CL 
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แคปซูลจากเครื่องท่ีประดิษฐ

แคปซูลตามทองตลาด

3. การกระจายตัวของแคปซูลที่จําหนายตามทอง 
ตลาด (รูปที่ 10) โดยสุมเลือกทําการทดสอบกับ
แคปซูลที่บรรจุผงยาสมุนไพรในลักษณะของ
สวนผสมของตัวยาสมุนไพรที่คลายกันและใช
เครื่องมือบรรจุแคปซูลที่มีขายในทองตลาด จะเห็น
วาการกระจายตัวของแคปซูลทั้งหมดอยูในชวง
ควบคุมตามมาตรฐานของ อย. ถาเปรียบเทียบกับ
เครื่องที่ประดิษฐขึ้นแลว เครื่องที่ผลิตขายในตลาด
มีประสิทธิภาพดีกวาแตถามองในแงตนทุนของ
เครื่องแลวเครื่องที่ประดิษฐขึ้นมีราคาตนทุนถูกกวา
มากคือมีราคาประมาณ 12,000 บาท สวนเครื่องที่
ขายตามทองตลาดมีราคาสูงถึง 75,000 บาท 
(แหลมทองการแพทย) สวนเรื่องการกระจายตัว
ของน้ําหนักนั้นสามารถพัฒนาปรับปรุงประสิทธิ 
ภาพของเครื่องตอไปไดอีก  

 
 
จากรูปที่ 11 และตารางที่ 1 พบวายาเดิมจะมีคา
สัมประสิทธิ์การเบี่ยงเบน (Coefficient of Variation; 
CV) มากที่สุด สวนแคปซูลที่ไดจากเครื่องมือที่
ประดิษฐขึ้นมีคาCV.ต่ําสุดสวนแคปซูลจากเครื่องมือ
ทั่วไปมีคา CV. ใกลเคียงกับคา CV. ของเครื่องมือที่
ประดิษฐขึ้น แสดงวาการกระจายตัวของน้ําหนักผง
ยาที่ไดจากเครื่องทั้งสองมีคาใกลเคียงกัน สวนใน
เรื่องของน้ําหนักเฉลี่ยของเม็ดยานั้นขึ้นอยูกับความ

ชํานาญของผูที่ทําการผลิตหากมีความชํานาญใน
การใชเครื่องมือก็จะไดน้ําหนักเฉลี่ยที่ใกลเคียงกับ
คาที่จดทะเบียนไว 

4. การกระจายตัวของน้ําหนักของเครื่องที่มีขายตาม
ทองตลาดจะอยูในชวงแคบกวาเครื่องที่ประดิษฐ 
แตชวงของน้ําหนักยาจากเครื่องที่ประดษิฐก็ไมได
อยูนอกชวงควบคุมของอย.ซึ่งถาเทียบกับ
กระบวนการผลิตเดิมจะเห็นวาดีกวามากทั้งในแง
ความถูกตองดานมาตรฐานการผลิตตาม อย. และ
ดานรูปลักษณภายนอก  

5. ขนาดการใชเทียบเทา (Dose) ของของผงยาที่
บรรจุในแคปซูลเมื่อเทียบกับปริมาณผงยาที่ผลิต
เปนแกรนูลคือแคปซูล 1 เม็ดเทียบเปนแกรนูลได
เปน 1.7 เม็ด เพราะผงยาที่ใชในแคปซูล 1 เม็ด
มากกวาในแกรนูล 1 เม็ด ดังนั้นเวลารับประทาน 
จึงลดจํานวนเม็ดลงได  

6. การละลายในสภาวะที่เปนกรดและดาง จากผลการ
ทดลองการแตกตัวจะเห็นวาการละลายของแคปซูล
นั้นเร็วกวาการละลายของยาแบบแกรนูลทั้งใน
สารละลายกรดและดาง ซึ่งจากมาตรฐานของ
องคการอาหารและยากําหนดใหทั้งยาแผนโบราณ
(แกรนูล)และแคปซูลตองมีการละลายภายในเวลา 
30 นาที (สนทยา, 2545) การที่แคปซูลแตกตัวได
เร็วกวาเพราะเปลือกมีคุณสมบัติละลายไดอยาง
รวดเร็วเมื่อในน้ํา ทําใหยาที่อยูภายในเปลือก
แคปซูลแตกตัวไดทันที แกรนูลหรือยาเดิมมีการ
ละลายชา เปนเพราะยาถูกอบแหงเกินไปทําใหเม็ด
ยาแข็งตัวมากเวลาในการละลายจึงมาก  

7. จากการเปรียบเทียบจุดคุมทุนไดวาจุดคุมทุนของ
เครื่องมือบรรจุผงยาลงแคปซูลมีจุดคุมทุนประมาณ 
5 เดือน ซึ่งสามารถแสดงการคํานวณเปรียบเทียบ
สองกระบวนการ (แกรนูลและแคปซูล) ไดดังนี ้

 
 
 

รูปที่ 11 กราฟแสดงการแจกแจงแบบปกติ  
(Normal Distribution) ของน้ําหนักยาที่ใชในการทดลอง 



 

ตารางที่ 2 ตารางแสดงการเปรียบเทียบขอมูลดาน
เศรษฐศาสตรของเครื่องมือในกระบวนการเดิมและใน
กระบวนการใหม (บรรจุผงยาลงแคปซูล) 

หมายเหตุ  
1. ตนทุนเครื่องมือของการผลิตยาแบบแกรนูล มี

ตนทุนเครื่องละ 800 บาท ใช 4 เครื่องเปนเงิน 
3,200 บาท สวนตนทุนเครื่องบรรจุผงยาลงแคปซูลที่
ประดิษฐขึ้น ตนทุน 12,000 บาท 

2. กระบวนการเดิมใชคน 4 คนในการผลิต สวนการ
ผลิตแบบแคปซูลจากเครื่องที่ประดิษฐขึ้นใชคน 3 
คน โดยคาจางคนละ 4,500 บาท 

3. คาเปลือกแคปซูลที่ใชทั้งหมดตอเดือน เปลือกละ 
0.15 บาท ใชทั้งหมดประมาณ 75,000 เปลือก 

4. รายไดของแคปซูลกําหนดใหเทากับกระบวนการ
เดิมเพ่ือที่จะเปรียบเทียบกันได 

5. ผลิต 8 ครั้งตอเดือน ครั้งละ 13 กิโลกรัม สูญเสีย
ครั้งละ 10%  

6. ผลิตไดครั้งละ 126 เม็ด ใชเวลาในแตละครั้ง
ประมาณ 20 นาที  

 
 จากตารางที่ 2 สามารถนําขอมูลมาพล็อตกราฟ
เพ่ือหาจุดคุมทุนไดดังกราฟที่ 12 และ 13 

จุดคุมทนุของกระบวนการเดิม
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รูปที่ 12 กราฟแสดงจุดคุมทุน 

ของกระบวนการเดิม 
     โดยจากรูปที่ 12 จะไดวาจุดคุมทุนที่เร็วที่สุดของ
เครื่องอยูที่ประมาณ 3 เดือน (การคํานวณไมไดคิด
ดอกเบี้ย) 
- ตอเดือนเทากันคือ  25,243 บาท 

จุดคุมทุนของเครื่องบรรจุผงยา
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รูปที่ 13 กราฟแสดงจุดคุมทุนของเครื่อง 
บรรจุผงยาลงแคปซูลที่ประดิษฐขึ้น 

        จากกราฟที่ 13 จะเห็นวาเครื่องจะมีจุดคุมทุนที่
เร็วที่สุดอยูที่ประมาณ 5 เดือน (การคํานวณไมไดคิด
ดอกเบี้ย) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

กระบวน 
การเดิม 

(แกรนูล)5 

แคปซูลจาก
เครื่องที่

ประดิษฐขึ้น6 
ตนทุนเครื่องมือ1 3,200 12,000 
คาจางพนักงาน

ตอเดือน2  18,000 13,500 

คาวัสดุตอเดือน3 - 11,250 
รายไดตอเดือน4 25,243 25,243 



 

กิตติกรรมประกาศ 
 

 โครงการนี้ไดรับทุนอุดหนุนจาก สํานักงานกองทุน
สนับสนุนการวิจัย ฝายอุตสาหกรรม โครงการโครงงาน
อุตสาหกรรมสําหรับปริญญาตรี ประจําป 2003  
 ในการจัดทําโครงการนี้ คณะผูจัดทําใครขอขอบ 
พระคุณเปนอยางสูงตอ  ดร.กันยรัตน คมวัชระ อาจารย
ที่ปรึกษาโครงการซึ่งไดใหความอนุเคราะหทั้งดานคํา 
แนะนําขอเสนอแนะและติดตอประสานงานกับหนวย 
งานตางๆจนโครงการสําเร็จลุลวงไปไดดวยดี โรงงาน
พระธรรมขันต ที่ไดใหความอนุเคราะหเครื่องมือพรอม
ทั้งวัตถุดิบที่ใชทดลอง และยังไดใหความรูในดานการ
ผลิตยาสมุนไพรอีกดวย  
 สุดทายนี้ขอขอบคุณเจาหนาที่ภาควิชาวิศวกรรม
เคมีทุกทาน และแรงบันดาลใจตางๆ ที่ทําใหโครงการนี้
สําเร็จได 
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